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Mechanizmy elektryczne U

1. WSTEP

1.1. nt normy. Przedmiotem normy sag me-
chanizmy elektryczne zasilane pradem statym,sto-
sowane do napedu zabawek za pomocg momentu obro-

towego.

zabu-
elek-

1.2. Okreslenia.
dowane we wspdlnej obudowie:
tryczny napedzajacy przez przektadnie mechanicz-
na watek napedowy, wyprowadzony na zewnatrz obu-
dowy .
1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/E-06010 Maszyny elektryczne matej mocy.Wy-
magania i badania techniczne
H7-67/M-88502 Kota zebate. Moduty
PN-70/M-88504 Przektadnie zebate ogélnego prze-
znaczenia. Przetozenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybér sztuk do proébek

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopa-
dtoscienne. Szereg wymiarowy

BN-67/7326-08 Kartony i tektury jednostronnie i
dwustronnie kryte

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane

BN-71/8551-01 Zabawki mechaniczne. Mechanizmy na-
pedéw bezwiadnosciowych

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, t. 111. GUS. Wy -
dawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

Systematyczny Wykaz Asortymentowy opracowany i
wydany przez Centralny Zwigzek Spétdzielczosci
Pracy, Warszawa 1969

Mechanizm elektryczny -
mikrosilnik

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat 1 oznaozenie asortymentu - wg SWW
i SWA podbranza 2829-131, uzupednione po kresce
ukosnej liczbg oznaczajaca warto$¢ nominalnego
napiecia zasilania podanego w 3.2.1 oraz liczbg

obrotéw na minute watka napedowego podang w na-

wiasie 1 numerem normy.

1)Symbol wg SWW: 2829-131.

Grupa katalogowa XVII 24))

2.2. napedowego
do zabawek 2829-1, elektrycznego 3 , sterowanego 1 ,
przewodowo + 2, z metalu 1, zasilanego nominalnym
napieciem 4,5 V, o liczbie obrotéw na minute wat-
ka napedowego 160:

2829-131+21/4,5 (160) BN-72/8551-03

Przyktad oznaczenia mechanizmu

3. WYMAGANIA

3.1t HFcgBFIBIL

3.1.1. Kota zebate powinny mie¢ =zeby proste o
zarysie ewolwentowym. Moduty nominalne dla k&t
zebatych powinny by¢ dobierane wg PN-67/M-88502 w
przedziale 0,4 4 0,8 mm, przy czym zaleca sie sto-
sowa¢ modut 0,5 mm. Szerokos$¢ wiencow kot zeba-
tych nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm"). Liczba
zebéw na kole zebatym nie moze by¢ mniejsza niz 7,
przy czym zaleca sie stosowa¢ najmniejsza liczbe
zeboéw 10.

3.1.2. Przektadnia zebata. Przetozenia prze-
k¥adni zebatych nalezy dobiera¢ wg HI-70/M-88504.
Srednice wierzchotkowe k6% zebatych wykonywaé zto-
leranoja hl10. Odchydki grubosci zeba nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w BN-71/8551-01
p- 3.2.5 tabl. 2. B#ad zarysu boku zeba oraz bi-
cie uzebienia nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w BN-71/8551-01 p. 3*2.5 tabl. 3.

3.1.3. Mlkrost 1nlk elektryczny powinien
wiada¢ wymaganiom zawartym w BT-67/E-06010.

Korpus mikrosilnika powinien by¢ tak uksztatto-
wany, aby zamocowanie mikrosilnika w obudowie me-
chanizmu uniemozliwiato jego obrét w czasie pracy.

Potaczenia przewodéw zasilajacych z zaciskami
mikrosilnika powinny zapewnia¢ trwatos$¢ nie mniej-
szg, a opornos¢ nie wiekszg niz w przypadku po-
+aczen lutowanych.

Watek napedowy nie powinien mle¢ odchytek
wzgledem otworéw *ozyskowyoh wiekszych niz:

- w biciu osiowym 0,5 mm,

- w biciu promieniowym 0,1 mm w odelgtosci 3 mm

odpo-

od tozyska.

"INie dotyczy zebnikéw.

Centralny Zwigzek Spétdzielczoéci Pracy
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu CZSP dnia 23 lutego 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. Wyd. 0,60

poz. 4

Nokl.1400 +60 Zom. 2062/72 Cena xt 2,40
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3.1.4. Obudowa mechanizmu, powinna by¢ sztywna,
wykonana £bi .by o grubosci nie przekraczajacej
0,5 mm lub z innych tworzyw o parametrach wytrzy-
matosciowych nie gorszych niz StO.

Pasowanie czopéw i watkéw w otworach +ozyskowych
obudowy nalezy stosowa¢ luzne obrotowe H9/d971) .
B+ad rozstawu osi tozyskowych w obudowie nie po-
winien przekracza¢ wartosci podanych w BN-71/
8551-01 p. 5.2.5. Dopuszczalne przesuniecie otwo-
row tozyskowych w obudowie mechanizmu - wg BN-71/
8551-01 p. 5.2.5.

3.1.5. Watek napedoww mechanizmu. Najwieksze
dopuszczalne bicie na koncach watka powinno wyno-
si¢ 0,2 mm.

3.1.6. Montaz i wykonczenie. Wszystkie elementy
mechanizmu elektrycznego powinny by¢é wykonane
zgodnie z dokumentacjg techniczng i tolerancjami
wymiarowymi zawartymi w niniejszej normie.Elemen-
ty skladowe mechanizmu nie moga mie¢ zadzioréw
wynikdych z obrébki. Elementy sktadowe mechanizmu
nie powinny wykaza¢ znieksztatcen i powichrowan po
zmontowaniu ich w cato$¢. Elementy obudowy mecha-
nizmu powinny by¢ zmontowane tak, aby nie mogto

nastgpi¢ przemieszczenie ich wzgledem siebie.

3.2. Wymagania uzytkowe

3.2.1. Nnmipalne napiecia zasilani a mechanizméw
elektrycznych powinny wynosict 5 4,5V; 6 Y;
9 Y} 12 V] przy czym zaleca Bie stosowac¢ napiecia
5Y oraz 4,5 Y.

3.2.2.
watku napedowym powinna by¢
0,08 1 5 W,

Moc mechanizmu elektrycznego mierzona na
zawarta w zakresie

3.2.3.
mu elektrycznego przy jego nominalnym
momentem hamujacym powinien by¢ zawarty w
sie 0,53 - 53 W.

Pob6r moo-y ze zrédta zasilania mechaniz-
obciagzeniu
zakre-

3.2.4. Sprawnos¢ catego mechanizmu powinna by¢
nie mniejsza niz 15%.

3.2.5. 110os¢ obr/min watka napedowego mechaniz-
mu elektrycznego przy jego nominalnym obcigzeniu
momentem hamujacym powinna by¢é zgodna z cechg u-
mieszczong na obudowie lub dokumentacja konstruk-

cyjna.

3.2.6. Przecigzenie mechanizmu zasilanego nomi-
nalnym napieciem uzyskane przez catkowite zatrzy-
manie watka napedowego na okres 5 min nie powinno
spowodowa¢ uszkodzenia silnika lub innego elemen-
tu mechanizmu czy tez jego odksztakcenia.

3.3. Cechowanie. Cechowaniu podlegaja wytacznie
mechanizmy elektryczne wykonywane w kooperacji.

Na obudowie kompletnego mechanizmu powinna by¢
wytdoczona cecha zawierajgaca co najmniej nastepu-
jJace znaki cechowania*

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) oznaczenie produktu wg 2.2, bez numeru normy.

"0 Rio dotyczy watkéw ruchomych.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. W przypadku transportu komplet-
nych mechanizméw elektrycznych dostarczanyoh W
kooperacji kazdy mechanizm powinien by¢é owiniety
w papier parafinowy wg EN-70/7326-15 lub natdtusz-
czony. Tak opakowane mechanizmy powinny by¢ pako-
wane w pudda kartonowe wg PN-71/0-79035 i BN-67/
7326-08 . Opakowanie powinno zabezpiecza¢ mechanissn

przed uszkodzeniem w czasie transportu. Kazde pu-
detko zawierajace dany rodzaj mechanizmu powinno
mie¢ etykiete zawierajacg co najmniej znak lubi

nazwe i adres wytwérni, ilos¢ mechanizméw w puctek-
ku 1 oznaczenie rodzaju mechanizmu wg SWW 1 SWA.

4.2. Przechowywanie. Zmontowane mechanizmy e-
lektryczne powinny by¢ przechowywane w pomieszcze-
niach krytych i suchych. Nie dopuszcza sie uk#a-
dania i sktadowania mechanizméw bezposrednio je-
den na drugim.

4.3. Transport. Mechanizmy elektryczne powinny
by¢é przewozone krytymi Srodkami transportowymi W
sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine

a) sprawdzenie opakowania (4.1),

b) Ogledziny zewnetrzne (3.1.35 3.1.6 i 3.3),

c) sprawdzenie mocy mechanizmu elektrycznego na
watku napedowym (G .2 .2),

d) sprawdzenie poboru mocy ze Zzrédta zasilania
(3.2.5),

e) sprawdzenie sprawnosci (5.2.4),

f) sprawdzenie obrotéw watka napedowego G -2 .5),

g) sprawdzenie przecigzenia mechanizmu (.2 .6),

h) sprawdzenie wymiaréw i odchytek wymiarowych
(3.1-1] 3.1.2} 3.1.4} 3.1.5} 5.2.1).

Badania pedne maja na celu wyczerpujaca ocene
mechanizmu pod wzgledem mechanicznym oraz wkasnos-
ci eksploatacyjnych.

Badania pedne wykonuje sie*

- przy ocenie nowej konstrukcji,

- po dokonaniu zmian konstrukcyjnych,

- przy okresowej kontroli jakosci produkoji,pray
czym badania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
dwa lata.

5.1.2.. Badania
5.1.1 a) 4 e) maja na
partii mechanizméw.

obejmujace badania wg

celu sprawdzenie kazdej

Mechanizmy
kompletnie

5.2. Przegotowanie partii do badan.
przeznaczone do badan powinny byé
zmontowane i opakowane zgodnie z 4.1. Partia me-
chanizméw przedstawiona do badann powinna sktadac¢
sie z mechanizméw wykonanych wedtug tej samej do-
kumentacji konstrukcyjnej .

5.3. Pobieranie prébek. Do badan wg 5.1 proébki
mechanizméw elektrycznych nalezy pobiera¢ metoda
losowg wg PN/N-05010. liczno$¢ prébki W zaleznos-
ci od wielkosci partii podano w tabl. 1.
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Tablica 1

Najwieksza dopuszczalna

Zakres Liczhosé liczba sztuk niedobrych
licznosci probki W prébce, przy ktérej
partii sztuk partie nalezy uznac¢ za
sztuk zgodng z wymaganiami
normy
do 160 10 1
1614 400 15 2
o 4 00O 25 3
1001T 2500 40 5
25014 6300 60 8
powyzej 6300 100 10

5.4. Onls badan

5.4.1. Sprawdzenie opakowania przeprowadza sie
przez rozpakowanie i ogledziny nieuzbrojonym o-
kiem kazdego wylosowanego mechanizmu.

5.4.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonywac amperomierz 2 i woltomierz 9.Sprawdzenie nocy P na
nieuzbrojonym okiem w pomieszczeniu 0 natezeniu watku wykona¢ metoda posrednig przez pomiar wyko-
Swiatta co najmniej 80 Ix. nywanej pracy w okreslonym czasie wg wzoru

5.4.5. Sprawdzenie mocy mechanizmu na watku na-

pedowym nalezy przeprowadza¢ na specjalnym sta- P = 0,00981

nowisku badawczym, wyposazonym w udozyskowang w ktérym:

rolke na dozyskach tooznych, na ktérag nawija sie

ni¢ zawieszonego ciezarka pomiarowego G (rysunek). 0,00981 - réwnowaznik zamiany ciezaru w gramach

na niutony,
Mechanizm elektryczny 3 jest podgczony z rolka Y

- G - ciezarek pomiarowy, g,
6 za pomoca przekdadni 4 oraz sprzegta ktowego 5. ¢ . P Wy_ 9 _
. - - . R o _ h - wysokos¢ podnoszenia ciezarka, m,
Na rolke nawija sie ni¢ 7 z zawieszonym ciezarkiem i .
_ _ _ ; _ t - czas podnoszenia ciezarka, s.
pomiarowym G, przesuwajacym sie wzdtuz przymiaru
liniowego 8+ mechanizm elektryczny jest zasilany Wielkos¢ ciezarka w gramaoh i Srednic roli w cm
energiq elektryczna przewodami 2 ze zrodia pradu naleZy dobraé¢ dowolnie w zakresie momentu hamuja—
stakego 10. W celu pomiaru poboru energii elek-  Cego okreslonego w tabl. 2, ktéry stanowi obcia-
trycznej do obwodu elektrycznego nalezy podiaczyé zenie nominalne badanego mechanizmu.
Tablica 2
Nominalna moc mechanizm
na \Al/al-ku napedowym IZ(WL)] 0,0840,2 0,240,5 0,541,28 1,2843,2

Moment hamujacy

obr/min watka napgdowego Gem (ZiN.m - mikroniutonometry)
powyzej do
16 m 852 (83550) 2130(208380) 5417(531230) 13633(1336940)

16 25 545 (53446) 1363(T33660) 3467(340000) 8725-855630)
25 40 341 (33440) 852(83550) 2167(212510) 5453(534760)
40 63 216 (21180) 541(53050) 1376(134940) 3462(339510)
63 too 136 (13340) 341(33440) 867(85020) 2181(213880)
100 160 85 (8336) 213(20890) 541(53050) 1363(133660)
160 250 55 (5390) 136(13340) 347(34030) 873(85610)
250 400 34 (3330) 85(8336) 217(21280) 545(53446)
400 630 22 (2160) 54(5296) 138(13530) 346(33930)

630 1000 13((1370) 34(3330) 87(8530) 218(21380)
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Wysokos$¢é h podnoszenia ciezarka G okresli¢ za
pomoca przymiaru liniowego w metrach,przy czym nie
moze by¢ ona mniejsza niz 0,5 m. Czas + podnosze-
nia ciezarka G na drodze h zmierzy¢ za pomoca se-
kundomierza. Pomiar czasu t wykona¢ 5-krotnie i
obliczy¢ wynik Sredni.

Moc mechanizmu na watku wyjsciowym powinna by¢
zgodna z wymaganiami 5.2.2.

5.4.4. Sprawdzenie poboru mocw ze zZrédia zasila-
nia Pz przeprowadza¢ nalezy w czasie wykonywania
badan wg 5.4.5. Podczas podnoszenia ciezarka G na
wysokosé h nalezy odczyta¢ na amperomierzu nate-
zeniu pradu | oraz na woltomierzu napiecie U i
podstawi¢ do wzoru

PZ=U- 1

w ktorym:

U - napiecie zasilania, V,

/ - natezenie zasilania, A.

Wartos¢ poboru mocy ze zrédda zasilania powinna
by¢ zgodna z wymaganiami wg 5.2.5.

5.4.5. Sprawdzenie sprawnosci mecftenizmn spro-
wadza 6ie do wykorzystania wynikéw z 5.4.5 i
5.4.4.

Zalezno$¢ miedzy wartosciag liczbowa sprawnosci
v w procentach a wartosciami liczbowymi z mocy
mechanizmu na watku napedowym i poborem mocy ze

zré6dta zasilania podaje nastepujacy wzor

B=jr moo
z
w ktérym:
P - moo mechanizmu na watku napedowym, W,
P2 - moc pobierana ze zroédta zasilania, W.

5-4_6. Sprawdzenie ilosci obr/min watka napedo-
wego polega na wykorzystaniu wynikéw z 5.4.5 i
5.4.4.

Zaleznos$¢ miedzy wartoscig liczbowg obrotéw na

minute n a wartosciami liczbowymi: wysokosci pod-

n—-GOOOE%(
w ktérym:
6000 - rownowaznik zamiany metréw na centymetry
i sekund na minuty,

h - wysoko$¢ podnoszenia ciezarka G, m,
d - $rednica rolki, cm,
t - czas podnoszenia ciezarka G, s.

Zaleca sie pomiar obr/min za pomoca stroboskopu
w przypadku, jezeli watek napedowy ma wiecej niz
500 obr/min.

5.4.7. Sprawdzenie przecigzenia mechanizmu. Me-
chanizm elektryczny nalezy pod¥aczy¢é do zroédia
zasilania, a nastepnie zatrzyma¢ watek napedowy
na okres 5 min. Po tym czasie zwolni¢ watek nape-
dowy i stwierdzi¢ zgodno$¢ z wymaganiami wg 5.2.6.

5.4.8. Sprawdzenie wymiaréw 1 odchytek wymiaro-
wych polega na sprawdzeniu ich uniwersalnymi przy-
rzadami pomiarowymi lub specjalnymi.

5.5. Ocena wynikéw hadan

5.5.1. Ocena wwnlkéw badan pednych. Wynik badan
pednych jest dodatni, jezeli mechanizmy elek-
tryczne spedniajg wszystkie wymagania badane wg
5.1.1.

Na podstawie dodatniego wyniku pednych
jednostka badawcza wystawia zaswiadczenie stwier-
dzajace, ze dany typ mechanizmu wyprodukowany na
podstawie zakaozonej do badan dokumentacji kon-
strukcyjnej nadaje sie do uzytku.

badan

5.5.2. Ocena wynikéw badan niepednych

5.5.2.1. Mechanizm elektryczny niedobry. Mecha-
nizm elektryozny nalezy uzna¢ za niedobry, Jezeli
nie przejdzie choéby przez jedno z badan wymie-
nionych w 5*1.2 z wynikiem dodatnim.

Mechanizméw, ktére nie przeszty
jedno badanie z wynikiem

choéby przez
dodatnim, nie nalezy
poddawa¢ badaniom w celu sprawdzenia pozostatych
wymagan -

5.5.2.2. Partia zgodna z wymaganiami normy, je-
zeli liczba mechanizméw niedobrych w prébce nie
jest wieksza od podanej w tabl. 1.

5.6. Zaswiadczenie. Do kazdej partii mechaniz-

noszenia ciezarka, czasem podnoszenia i $rednica mow elektrycznych producent powinien dokaczy¢ za-
rolki podaje nastepujacy wzor Swiadczenie zgodnosci z wymaganiami normy.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BB-72/8551-03

NRD TGL 6-20004 (1963)

zgodna.
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