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GRY Zabawki

Mechanizmy napedowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se mecha-
nizmy napedowe przenoszace ruch za pomoce kot zebatych,

stosowane w zabawkach mechanicznych.

1.2. Okre$lenia - wg BN-75/8550-05.

2, PODZIAL- | OZNACZENIE

2. 1. Podziat mechanizméw. W zaleznos$ci od rodzaju na-
pedu zabawek mechanicznych rozréznia sie nastepujecy po-
dziat mechanizméw wg SWW podbranza 2829:

11 - mechanizmy napedowe bezwtadno$ciowe,

12 - mechanizmy napedowe sprezynowe,

13 - mechanizmy napedowe elektryczne.

2. 2. Przyktad oznaczenia mechanizmu napedowego bez-
wtadno$ciowego:

2829-11 BN-77/8551-01

3. WYMAGANIA

3.1. Elementy mechanizméw
3. 1. 1. Kota zebate powinny mie¢ zeby proste (z wyjat-
kiem przektadni Srubowych). Zaleca sie stosowaé zarys

kota zebatego o ewolwentowym zarysie odniesienia.

Moduty nominalne ko6t zebatych - wg PN-67/M-88502 w

przedziale 0,4 mm i 0,8 mm, przy czym zaleca sig¢ stoso-
wanie modutu 0,5.

Liczba zeb6w kota zebatego nie powinna by¢ mniejsza
niz ..

3. 1.2. Przektadnie zebate. Przetozenie przektadni ze-

batych nalezy dobiera¢ wg PN-70/M-88504. W przypadkach
uzasadnionych konstrukcje zabawki dopuszcza sie stosowa-

nie innych przetozen zebatych.

3.1.3. Osie i watki powinny by¢ wykonane z pretéw lub

drutéw stalowych ciegnionych wg PN-75/H-93210 w klasie

doktadnos$ci h13. Jako wymiary uprzywilejowane nalezy sto-

1) BN-71/8551-01; BN-72/8551-02; BN-72/8551-03.
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sowa¢ ~ 2,0; s 2,5; 03,0; s 3,5; 04,0 mm.

Bicie promieniowe na koAcach watka napedowego kot

jezdnych nie powinno przekracza¢ o.. mm.

3. 1.4. Potaczenie kot zebatych z watkami  powinno by¢
wykonane w sposéb trwaty zapewniajecy wtasciwe funkcjo-

nowanie elementéw mechanizmu.

3. 1.5. Tarcie kot zebatych o $cianki i inne elementy jest

niedopuszczalne.

3. 1,.. Pasowanie czopéw i otworéw tozyskowych w obu-

dowie mechanizmu nalezy wykona¢ w tolerancji HII/dII.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ niewspotosiowosci otworéw to-
zyskowych w obudowie (rys. :) powinien by¢ spetniony na-

stepujecy warunek:

Zgtoszona przez Krajowy Zwiqzek Spoétdzielni Zabawkarskich
Ustanowiona przez Prezesa Zarzagdu Centralnego Zwigzku Spoétdzielczosci Pracy dnia 20 grudnia 1977 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1978 r.

(Dz. Norm.

Wplyw do WN 8.2.78. Oddano do sktadu 13.3.78.
0bi.0,90 a. w. Naktad 1000 + 55 egz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978.

i Miar nr

_ Ctmax . > amax
omin ~ COSa max ®t
umin
Rys. 1
3. 1.7. Dtugos$¢ watkéw i czopéw nalezy dobiera¢ tak, aby
nie powodowaty nadmiernego tarcia czotowego oraz aby
czopy spoczywaty zawsze na catej szerokos$ci tozyska.
6/1978 poz. 30)
Druk ukoriczono w maju 78 Cena zt 5,40

Zam. 612/78
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3. 1... Koto zamachowe osadzone na watku nie powinno
mieé¢ odchytek wzgledem czopéw watka wiekszych niz:
w biciu promieniowym - o ,: mm,

w biciu osiowym - o .. mm.

3. 1.9. Watek naciggu sprezyny powinien by¢ wykonany
z preta stalowego o przekroju kwadratowym. Dla mechaniz-
moéw, ktédrych moment obrotowy nie przekracza 0,412 N em
(0, 042 kG » m), zaleca sie stosowa¢ kwadrat o przekroju
2,5 mm, a dla mechanizméw o wiekszym momencie obroto-

wym - kwadrat o przekroju 3 mm.
3. 1. 10. Silnik elektryczny - wg PN-74/E-0601 0.
3. 1. 11. Filtry przeciwzaktéceniowe - wg BN-77/8551-08.

3. 2. Mechanizmy napedéw bezwtadnos$ciowych
3. 2.1 Czas pracy biegu luzem mechanizmu powinien

by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tabl. ..
Tabl ica 1

Obroty na minute kota Cees 1500 re 2500

zamachowego
Moment bezwtadnos$ci kota Dopuszczalny najmniejszy
zamachowego, g *cm’ czas pracy s
1 2 3 4 5
10 £ 15 3.7 5,3 7,0 8,6
15 r 20 4,3 .2
20 + 25 4,8 7,0 9,2 11,4
25 r 30 5,3 7,8 10,3 12,9
30 r 35 5,9 8,7 11,5 14,3
35 - 40 6,4 9,5 12,6 15, 7
40 t 45 6,9 10, 3 13,7 17,1
45 t 50 7,5 11,2 14,9 18,6

Dla momentéw bezwtadnos$ci kota zamachowego mniej-
szych niz 10 g *cm lub wiekszych niz 50 g *cmz czas
pracy nalezy oblicza¢ za pomoce interpolacji liniowej.

3. 3. Mechanizmy napedéw sprezynowych

3. 3. 1. Moment obrotowy naciggu sprezyny nie powinien
byé wiekszy niz 0,0638 N+ m (o, 0065 kG » m). Sita nacie-
gu sprezyny nie powinna by¢ wieksza niz 12,75 N (1,3 kG)
przy 50% jej naciegu.

3. 3. 2. Zamocowanie sprezyny powinno by¢ trwate i nie
wykazywaé uszkodzenia przy naciegu momentem obrotowym

rownym 1,275 N*m (0, 13 kG *m).

3. 3. 3. Czas pracy biegu luzem mechanizmu powinien wy-
nosi¢ co najmniej >0 S.

3.3.4. Kluczyk naciggu sprezyny powinien by¢ doteczony
do kazdego mechanizmu. Kluczyk nie powinien ulec uszko-
dzeniu przy przenoszeniu momentu obrotowego w czasie
wtasciwego uzytkowania mechanizmu. Uchwyt kluczyka po-
winien mie¢ dtugosé co najmniej 256 mm przy czym wolna

przestrzen miedzy uchwytem klucza a obudowe lub korpu-

sem zabawki powinna .wynosi¢ mniej niz . mm lub wiecej niz

12 mm.
3.4. Mechanizmy napedéw elektrycznych

3.4. .. Znamionowe napigcia zasilania mechanizméw elek-
trycznych powinny wynosi¢ 1.5 V; 3V; 45V, s« V; przy

czym zaleca si¢ stosowac napiecie zasilania 'w zakresie

30 4,5V.

3.4. 2, Moc mechanizmu elektrycznego mierzona na watku

napedowym nie powinna byé mniejsza niz 0,08 W.

3.4.3. Pob6r mocy ze Zr6dta zasilania mechanizmu elek-
trycznego przy jego znamionowym obciezeniu momentem ha-

mujecym powinien by¢ zawarty w zakresie 0,53 - 3,3 W.

3.4. 4. Sprawno$¢ mechanizmu powinna by¢ nie mniejsza

niz 15%. -

3.4.5. Zakto6cenia radioelektryczne. Zabawki nie powin-
ny wytwarzaé zewnetrznego pola elektromagnetycznego prze-
kraczajecego poziom N wg PN-70/E-06008. W celu zmniej-
szenia poziomu zaktécen radioelektrycznych nalezy stoso-

wac filtry przeciwzaktéceniowe podane w 3. 1. 11.

3.5. Montaz i wykornczenie. Wszystkie elementy mecha-
nizméw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacje kon-
strukcyjne i tolerancjami wymiarowymi podanymi w niniej-
szej normie. Elementy z metalu powinny spetniaé wymagania
PN-76/N-08500 p. 3.2.2. Nie powinny tez wykazywaé
znieksztatcen i powichrowan po zmontowaniu ich w catos$¢.
Elementy mechanizméw powinny by¢ poteczone w taki spo-
s6b, aby nie mogto nastepie ich przemieszczenie wzgledem

siebie po zamontowaniu do zabawki.

3.6. Wymagania bezpieczenstwa. Mechanizmy napedowe
powinny byé tak wykonane, aby nie stanowity zagrozenia
dla uzytkownika w czasie wtasciwej ich eksploatacji. Me-
chanizmy powinny spetniaé wymagania bezpieczeAstwa u-

zytkowania wg PN-76/N-08500.

3. 7. Cechowanie. Cechowaniu podlegaje mechanizmy wy-
konywane w kooperacji. Na obudowie kompletnego mecha-
nizmu powinna by¢ wykonana w sposéb trwaty cecha zawie-
rajeca co najmniej nastepujece znaki;

- znak lub nazwe producenta,

- oznaczenie rodzaju mechanizmu wg . ...
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie

4, 1, 1. Opakowanie jednostkowe. Mechanizmy dostarcza-

ne w kooperacji powinny by¢ owiniete w papier parafinowa-

ny wedtug BN-70/7326-1 3 lub papier nattuszczony.

4, 1.2. Opakowanie zbiorczo-transportowe. Mechanizmy

opakowane wg 4.1.1 pakowaé¢ w pudta kartonowe wg PN-73/

0-79402.
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4. 2. Znakowanie. Na opakowaniach zbiorczo-transporto- 9 1.2. Badania niepetne stosuje sie przy ocenie biezecej

wych nalezy umie$ci¢ nastepujace znaki: kontroli produkcji i przy badaniach jako$ciowych poprze-

dzajacych odbiér partii wyrobéw.

nazwe lub znak producenta,

- nazwe wyrobu, Zakres badan niepetnych powinien obejmowac co najmniej

- liczbe sztuk w opakowaniu, nastepujace badania wg tabl. ::

- mase brutto, - ogledziny zewnetrzne,

- znak Kontroli Jakoéci - sprawdzenie elementéw mechanizméw,

- znaki manipulacyjne wg PN-76/0-79252. - sprawdzenie wymagan bezpieczefstwa.

4.3. Przechowywanie - wg BN-77/8550-06. 5. 2. Partia przedstawiona do kontroli powinna zawiera¢

mechanizmy jednego rodzaju wyprodukowane w okresie jed-

4.4. Transport - wg BN-77/8550-06.
nego dnia lub tygodnia.

5. BADANIA
5.3. Pobieranie prébek
5.1. Program badan
5. 3.1, Pobieranie prébek do badan petnych. Niezaleznie

5. 1. 1. Badani t lez t ¢ | - . L - . . . .
adania pefne nalezy stosowac w celu oceny no od liczno$ci partii do badan petnych nalezy pobraé¢ prdbke

wych konstrukcji mechanizméw oraz w przypadku wprowa- . L.
losowo wg PN/N-03010 o licznos$ci 5 sztuk.

dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych oraz

przy okresowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku. 5. 3. 2. Pobieranie prébek do badan niepetnych. Z partii

Program badaf petnych i ich kolejno&é - wg tabl. 2. mechanizméw przedstawionej do badan niepetnych nalezy

pobra¢ wg PN/N-03010 take najmniejsze liczbe mechaniz-

Tabl ica 2 . . .
moéw, z ktérych mozna skompletowaé probke.
Lp. Wyszczegélnienie Wymagania Badania
wg wg

5.3.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021.
1 2 3 4

5.3.4. Wadliwos$¢ dla mechanizméw napedowych - ma-
. Ogledziny zewnetrzne 4. 1; 4.2;

3.5; 3.7; 5.4.1 ksimum 2,5%.

. Sprawdzenie elementéw 5.3.5. Wyb6r istosowanie planéw badania. Plany bada-
mechan izmow 3.1 5.4.2 nia dla kontroli normalnej - wg tabl. 3.

3 Sprawdzenie mechanizméw Wybér i stosowanie plandw badania dla kontroli obostrzo-
napedéw bezwtadnoscio- nej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-7A/N-03021.
wych
a) czas pracy biegu luzem .

mechanizmu 3.2.1 5.4.3 Tablica 3
4 Sprawdzenie mechanizméw Liczno$¢ partii Liczno$¢ probki
napedéw sprezynowych N n
mi m 2
a) m_oment obrotowy na- sztuk
ciggu sprezyny, 3.3.1 5.4. 4
b) zamocowanie sprezyny, 3.3.2 5.4.5 do 50 5 o 1
c) czas pracy biegu luzem 51 . 150 20 1 2
mechanizmu, . 3. 5.4,
3.3.3 151 T 280 32 2 3
d) kluczyk naciegu spre- .
R 3 4
2yny, 3.3.4 5.4.7 281 1500 >0
501 r 1200 80 5 6

5 Spraw/dzenle mechanizmoéw ¢ 3200 125 7 ,
napedow elektrycznych
a) znamionowe napiecie . ,

zasilania mechanizmow, 3.4.1 5.4. 5.4. Opis badan
b) moc machanizmu elek- 5.4. 1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
trycznego, 3.4.2 5.4.9 tych cech mechanizméw, ktérych spetnienie mozna stwier-
©) pob_or mocy ze Zrodta dzi¢ bez wykonywania préb i remontowania mechanizmu.
zasilania, 3.4.3 5.4. 10
» . Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
d) sprawno$¢ mechanizmu, 3.4. 4 5.4. 11
e) zakiécenia radioelek- w Swietle rozproszonym o natezeniu ..o IX.
tryczne 3.4.5 5.4.12 5.4. 2. Sprawdzenie elementéw mechanizméw nalezy wy-

s Sprawdzenie wymagan bez- kona¢ przez bezpos$redni pomiar uniwersalnymi przyrzada-

pieczenstwa 3.6 5.4. 13

mi pomiarowymi wedtug norm przedmiotowych.
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5.4.3. Sprawdzenie czasu pracy biegu luzem mechanizmu

napedu bezwtadnos$ciowego nalezy przeprowadzi¢ na stano-
wisku badawczym wyposazonym w mechaniczny uktad nape-
dowy pozwalajacy na nadawanie obrotéw kota zamachowego
poprzez o$ napedowe mechanizmu w  zakresie 1000 7

2500 obr/min z regulacje bezstopniowe (rys. 2).

IBN- 77/8551 - (L

Rys. 2
Mechanizm napedu bezwtadno$ciowego 3 nalezy poteczy¢
z mechanicznym uktadem napedowym 5 za pomoce sprzegta
nalezy mierzy¢ me-

ktowego 4. Obroty kota zamachowego 2

tode bezstykowe za pomoce stroboskopu 1. Pomiar czasu
dla obrotéw po-

1000, 1500,

pracy biegu luzem nalezy przeprowadzi¢
czetkowych kota zamachowego 2 wynoszecych:

2000, 2500 obr/min, w zaleznos$ci od predkos$ci kota zama-
chowego mechanizmu zamontowanego do zabawki-pojazdu przy
predkosci rozbiegu tej zabawki réwnej 1,5 m/s. Pomiar
czasu pracy biegu luzem nalezy przeprowadzi¢ w nastepu-
jecy sposoéb.

nalezy

Mechanizm napedu bezwtadno$ciowego s zteczy¢

za pomoce sprzegta kitowego 4 z mechanicznym uktadem na-

pedowym 5 . Reflektor stroboskopu 1 skierowaé¢ na koto
zamachowe 2 io$wietli¢ je nastawione uprzednio czesto-
tliwoscie btyskéw réwne zedanej liczbie obrotéw na minu-

te. Nastepnie uktadem regutujecym 6 doprowadzi¢ koto za-

machowe 2 do zedanych obrotéw. Pomiar czasu biegu lu-
zem mechanizmu nalezy wykona¢ sekundomierzem 2z do-

ktadno$cie do o ,: s, od momentu wysprzeglenia badanego

mechanizmu z uktadku napedowego s do momentu zatrzyma-
nia sie kota zamachowego - .
Czas pracy biegu luzem powinien byé zgodny z wymaga-

niami w 3. 2. 1 tabl. ..

5.4.4. Sprawdzenie momentu obrotowego

zyny mechanizmu napedu sprezynowego nalezy wykona¢ za
pomoce krezka oraz odwaznikéw. Badany mechanizm nalezy
umocowacé na stole w taki sposob, aby watek naciegu spre-
zyny wystawat poza krawedZ stotu i wykona¢ nacieg sprezy-

ny mechanizmu do okoto 50% naciegu catkowitego.

naciegu spre-

Nastepnie nalezy zamocowa¢ na watku sprezyny krezek o
$rednicy s O« Omryi, na ktédry nalezy nawine¢ jedwabne nitke
nitki

o odpowiedniej wytrzymato$ci na zrywanie. Koniec

obciezy¢ znane site. Z chwile, gdy powstaty w ten sposob

moment obrotowy przekroczy moment obrotowy naciegu

sprezyny, nastepi obrdt kota wraz z watkiem naciegu.

W celu okre$lenia wielkosci momentu obrotowego przyjec
dziatanie sity, przy ktoérej nastepi obr6t watka wraz z za-
mocowanym kotem o okoto 30° (“g").

Moment obrotowy naciegu sprezyny m obliczy¢ w N« m
(kG *m) wg wzoru

M =r P «0,0981reP (0
w ktérym:

r - promien krezka uzytego do pomiaréw, mm,

p - sita, ktére obciezamy nitke.

Pomiar sity wykona¢ z doktadnos$cie 0,049 N (+0,005 kG).
Dopuszcza sig¢ inne metody pomiaru momentu obrotowego.

Site naciegu sprezyny o nalezy obliczy¢ w kG wg wzoru

0,0981 M I ™ \ (2)
® - 1 "N v 100 )
w ktérym;
M - moment obrotowy okre$lony wedtug poprzedniego wzo-
ru,

/ - dtugos$¢ uchwytu kluczyka, mm.

5.4.5. Sprawdzenie zamocowania sprezyny mechanizmu

napedu sprezynowego. Po catkowitym naciegu sprezyny na-
lezy dziata¢ momentem obrotowym 1,275 N e m (0,13 kG *m)
na watek sprezynowy. Prébe powt6rzy¢é dziesieciokrotnie.
Podczas prob mechanizmu zamocowanie sprezyny nie po-

winno ulec uszkodzeniu.

5.4.6. Sprawdzenie czasu pracy biegu luzem mechanizmu
napedu sprezynowego. Mechanizm po catkowitym naciegu
sprezyny pusci¢ luzem. Czas biegu luzem mierzy¢ czaso-
mierzem z doktadnos$cie do : s.

5.4.7. Sprawdzenie kluczyka naciggu sprezyny polega

na 30-krotnym naciegu sprezyny kluczykiem. Moment obro-
towy naciegu sprezyny-jak w 3. 3. 1.
Pomiar dtugo$ci uchwytu kluczyka oraz przestrzeni po-
miedzy uchwytem kluczyka a obudowe lub korpusem zabawki
nalezy wykona¢ przyrzedem pomiarowym z doktadno$cie do

0, 1 mm na zgodno$¢ z 3. 3. 4.

5.4.8. Sprawdzenie znamionowych napie¢ zasilania mecha-
nizméw napedéw elektrycznych nalezy wykonaé¢ przez ogle-
dziny zewnetrzne poréwnujec napiecia silnika podane na

tabliczce znamionowej z warto$ciami podanymi w 3. 4. 1.

5.4.9. Sprawdzenie mocy mechanizmu napedu elektrycz-
nego na watku napedowym nalezy przeprowadzi¢ na stano-
wisku badawczym, wyposazonym w utozyskowane rolke na

tozyskach tocznych, na ktére nawija sie ni¢ z zawieszonym

odwaznikiem (rys. 3).
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Rys. 3
Mechanizm elektryczny 3 jest potaczony z rolke 6 za

pomoce przektadni 4 oraz sprzegta klowego 5 . Na rolke
nawija sie ni¢ 7 z zawieszonym odwaznikiem, przesuwaja-
cym sie wzdtuz przymiaru liniowego s ; mechanizm elek-
tryczny jest zasilany energie elektryczne przewodami 2 ze
zrodta predu statego 10 . W celu pomiaru poboru energii
elektrycznej do obwodu elektrycznego nalezy podteczyé
amperomierz 1 i woltomierz 9. Sprawdzenie mocy P na
watku wykona¢ metode posrednie przez pomiar wykonywa-
nej pracy w okre$lonym czasie wg wzoru

P=981-£6Ji. (3)

w ktérym;
9,81 - ré6wnowaznik zmiany ciezaru w kG na niutony,
G - odwaznik, g,
h - wysokos$¢ podnoszenia odwaznika, m,
t - czas podnoszenia odwaznika, s.
Mase odwaznikéw, w g, i$rednice rolki, w m, nalezy
dobra¢ dowolnie w zakresie momentu hamujecego okreslo-
nego w tabl. 4, ktéry stanowi obciezenie nominalne bada-

nego mechanizmu.

5.4. 10. Sprawdzenie poboru mocy ze Zrédta zasilania.
Pz przeprowadzi¢ nalezy w czasie wykonywania badan
wg 5. 2.9.

Fodczas podnoszenia cigzarka ¢ na wysoko$¢ n nalezy
odczyta¢ na amperomierzu natezenie predu 1 oraz na wol-

tomierzu napiecie u i podstawi¢ do wzoru

p,=u-1 M

w ktérym;
v - napiecie zasilania, V,
I - natezenie zasilania, A.
Warto$¢ poboru mocy ze zZrédta zasilania powinna by¢

zgodna z wymaganiami 3.4. 3.

5.4.11. Sprawdzenie sprawnos$ci mechanizmu wykonuje
sie do wykorzystania wynikéw 5.2.9 i5.2.10. Zalezno$¢ mie-
dzy wartos$cie liczbowe sprawnos$ci o w % a warto$ciami
liczbowymi z mocy mechanizmu na watku napedowym i pobo-

rem mocy ze zr6dta zasilania podaje nastepujecy wzor:

f= +100 % (5)

w ktérym;
P - moc mechanizmu na watku napedowym, W,

pz - moc pobierania ze zZr6dta zasilania, W.

5.4.12. Sprawdzenie zaktécen radioelektrycznych - wg

PN-70/E-06008.

5.4. 13. Sprawdzenie wymaganh bezpieczenstwa - wg

PN-76/N-08500.

5.5. Ocena wynikéw badan

S.5, 1. Ocena wynikéw badan petnych. Wynik badan pet-
r'ych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie préby poda-
ne w tabl. 2, ktére maje zastosowanie przy badaniu danego

rodzaju mechanizmu dadze wynik dodatni.

0,541,28

Momeni hamujecy N e m (kG ¢ m)

Tabl ica 4
obr/min watka napedowego
1 2 3
16 0,084(0, 00852) 0,208(0,021)
16425 0,053(0,00545) 0, 133(0,013)
25740 0,033(0,00341) 0,064(0,085)
40163 0,021(0,00216) 0,053(0,054)
637100 0,013(0,00136) 0, 033(0, 034)
100r160 0,0083(0,00085) 0,021(0,021)
1601250 0,0054(0,00055) 0,013(0,014)
2504400 0,0033(0,00034) 0,0083(0,0085)
400-1630 0,0021 (0, 00022) 0,0053(0,0054)
63041000 0,0013(0,00013) 0,0033(0,0034)

4

0,531(0,054)
0,340(0,035)
o,212(0,022)
0, 135(0,014)
0,085(0,0086)
0,053(0,0054)
0,034(0,0035)
0,021(0,0022)
0,014(0,0014)

0,0085(0,0008)

1,2843,2

0,531 (0, 136)
0, 855(0,087)
0,535(0,055)
0,339(0,035)
0,214(0,022)
0, 134(0,014)
0,086(0,0087)
0,053(0,0055)
0,034(0,0035)
0,021(0,0022)
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5.5. 2. Ocena wynikéw badan niepetnych. Wynik badan nie-

5.5. 3. Ocena partii. Partie mechanizméw nalezy uzna¢

petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba mechanizméw za zgodne z wymaganiami normy, jezeli aktualny wynik ba-
nie spetniajacych wymagah normy jest mniejsza od liczby dan petnych danego rodzaju mechanizmu oraz wynik badan
dyskwal ifikujecej wg 5. 3. 5. niepetnych danej partii mechanizméw se dodatnie.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - OS$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu z"bawkarskiego i Artykutéw Poli-

technicznych, t_6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/8551-01, BN-72/
8551-02, BN-72/8551-03

a) zmieniono badania niepetne, dostosowano do wymagan
SKJ,

b) wprowadzono wymagania bezpieczernistwa.

3. Normy zwigzane
PN-70/E-06008 Przemystowe, zaktdcenia radioelektrycz-
ne. Urzadzenia powszechnego uzytku zawierajace silni-
ki elektryczne isilniki do tych urzedzen. Dopuszczalne
poziomy. Wymagania i badania
PN-74/E-0601 0 Maszyny elektryczne matej mocy. Ogélne
wymagania i badania
PN-75/H-9321 0 Prety idruty stalowe sze$ciokatne ciagnio-
ne. Wymiary irodzaje powierzchni
PN—68/M-02138 Odchytki ksztattu i potozenia. Wartosci
liczbowe

PN-67/M-88502 Kota zebate. Moduty

PN-70/M-88504 Przektadnie zebate ogdlnego przeznacze-
nia. Przetozenia

PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jako$ci. Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakos$ci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/N-08500 Zabawki. Bezpieczenstwo i higiena uzyt-
kowania. Wymagania ogdlne.

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Zna-
ki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowane

BN-75/8550-05 Zabawki mechaniczne i politechniczne.
Nazwy i okre$lenia

BN-77/8550-06 Zabawki. Pakowanie, przechowywanie i
transport

BN-77/8551-08 Elementy zabawek mechanicznych. Filtry

przeciwzaktéceniowe. Uktad poteczen

4. Dokumenty zwiagzane
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. Tom Il GUS. Wydawnictwo
Katalogéw i Cennikéw. Wydanie Il - uzupetnione War-

szawa 1975 r.

5. Symbol wg SWW - 2829.



