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NORMA BRANZOWA

PRZYBORY
BIUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zszy-
wacze do *aczenia akt z zastosowaniem zszywek wg
BN-72/8541-11.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Kanat wewnetrzny - element zszywacza u-
formowany w ksztakcie koryta, o przekroju prosto-
katnym, wykonany z taka tolerancja wymiaréw, aby
wkozony do niego wkitad zszywek przesuwat sie swo-
bodnie.

1.2.2. Szyna prowadzgca - element zszywacza u-
formowany w ksztatcie szyny otwartej lub zamknie-
tej, o bokach prostych, wykonany z takga toleran-
oja wymiaréw, aby natozony na niego wkiad zszywek
przesuwat sie swobodnie.

1.2.3. Phytka zaciskowa - element
ksztalcie stempla (noza gilotynowego),

ny do zaciskania zszywek na kowadedku.

zZszywacza Ww
przeznaczo-

1.2.4. Kowadetko state - element zszywacza przy-
mocowany na state do jego podstawy lub uformowany
na tej podstawie, z parg pétokragtych wyztobien
utatwiajacych prawidtowe zamkniecie zszywek dowe-

wnatrz.

1.2.5. Kowadetko przesuwne lub obrotowe - ele-

ment zszywacza umocowany przesuwnie lub obrotowo
na jego podstawie, wyposazony w 2 pary wyzdobien,
z ktorych jedna umozliwia zamkniecie zszywek do

wewngtrz, a druga - na zewngtrz.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/H-04505 Badanie grubosci powkok metalowych
elektrolitycznych. Metoda catkowitego rozpusz-
czania

PN/H-04611
Powdoki miedziowe, niklowe,
warstwowe. Oznaczanie szczelnosci

PN-59/H-92121 Blacha stalowa - cienka do thocze-
nia

Badanie metalowych pow#ok ochronnych.

chromowe i wielo-

DSyrbol ws SI:  2883-695.

Zszywacze

BN-72
8541-01

Zamiast
BN-68/8541 -01

Grupa katalogowa XVII 33])

PN-67/H-92330
oraz narzedziowa. Tasma walcowana na zimno
PN-64/H-97006 Powkoki ochronne metalowe na wyro-

bach stalowych. Elektrolityczne powkoki niklo-

we jednowarstwowe i wielowarstwowe
PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.

Pudta. Wspo6lne wymagania i badania
PN-62/P-50551
PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i kar-

Stal weglowa i stopowa konstrukcyjna

Tasmy papierowe powleczone klejem

ton obwolutowy

BN-70/7350-02
przechowywanie 1 transport

BN-72/8541-11 Zszywki

Systematyczny Wykaz Wyrobéwj tom I11l1. GUS. Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

Przetwory papiernicze. Pakowanie,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat 1 oznaczenie asortymen-
tu - wg SWW podbranza 2883-695, przy czym
czenie nalezy uzupedni¢ po kresce ukosnej

ozna-
symbo-
lami wynikajgcymi z dalszego podziatu wg 2.2 + 2.4.

2.2. Bodzaje, W zaleznosci od sposobu prowadze-
nia zszywek rozréznia sie dwa rodzaje zszywaczy:

S - z prowadzeniem po szynie prowadzacej, -

K - z prowadzeniem zszywek w kanale wewnetrznym.

stosowa-
zszywaczy':

2.3. Typy. W zaleznosSci od wielkosSci
nych zszywek rozréznia sie trzy typy
11,7} 8,3; 6,3.

2.4_. Odmiany. W zaleznosci od diugos$oi uzytko-
wej ramienia L rozréznia sie trzy odmiany zszywa-

czy (tabl. 1):

dtugoramienny - powyzej 100 mm,
normalny - 50 * 100 mm,
mikrozszywacz - ponizej 50 mm.

2.5. Przyktad oznaczenia

a) zszywacza z prowadzeniem zszywek w kanale

wewnetrznym (K), typu 11,7, o uzytkowej d#ugosci

ramienia L = 65 mm:

ZSZYWACZ 2883-695/K-11,7-65 BN-72/8541-01

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPP iMB dnia 4 marca 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1972 poz. 6)

wydawnictwa normalizacyjne

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. Wyd. 0,85 Noki.*800 450 Zcm. 2056/72

Cena zt 3,60
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b) zszywacz z prowadzeniem zszywek po szynie gosci ramienia L - 40 mm:

prowadzacej (S), typu 11,7, o uzytkowej dkugosci MIKROZSZYWACZ 2883-695/K-8,3-40 BK-72/8541-01
ramienia L = 165 mm:

ZSZYWACZ 2883-695/S-11,7-165 BN-72/8541-01 3. WYMACANIA
3.1. Ksztatt 1 wymiary. Ksztatt i gtdéwne wymia-
c) mikrozszywacza z prowadzeniem zszywek w Kka- ry zszywaczy oraz ich podstawowych elementéw po-
nale wewnetrznym (K), typu 8,3, o uzytkowej dtu- dano przykdadowo na rys. 1 7 oraz w tabl. 1.
Rys. 1. Zszywacz S-11,7 ddugoraraienny z regulowang uzytkowag dtugoscig ramienia 245: 1 - kowadektko obrotowe, 2 - prze-

nuv;ny ogranicznik, 3 - ramie, 4 - podstawa

Miejsce cechowania

Rys. 3« Mikrozszywacz K-6,3 AO: 2 - kanat wewnetrzny,

Rys. 2. Zszywacz K-11,7 normalny 65: 1 - ptyta zacisko-

wa, 2 - zapas zszywek, 3 - popychacz zszywek, 4 - Kanad 2 - ptytka zaciskowa, 3 - podstawa ke statym kowadekkiem,

wewnetrzny, 5 - sprezyna popychacza, 6 - podstawa, 7 - 4 - zapas zszywek, 5 - popychacz zszywek, 6 - sprezyna
popychacza

wktadka gumowa, 8- =zatrzask



BN-72/8521-01

Rys. 5. Kanat wewnetrzny

Rys. 4-. Kowadetko: a) obrotowe, b) przesuwne, c) stale Rys. 7. SzyDa prowadzaca
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Tablica

Nazwa Wymiary
elementu mm
1 2

Ramie zszywacza:

- ddugoramien-
nego

stosowana uzytkowa d¥ugo$¢ ramienia

- normalnego

- mikrozszywa-
cza

Szyna prowadzaca wysokos¢, nie mniej niz

szerokos¢
wysokos¢, nie wigcej niz
Kanat wewnetrzny szerokosé
szeroko$¢ kanalika prowadzgcego
zszywke
szerokos¢
Ptyta zaciskowa
grubosé
promien wyztobien
gtebokos¢é wyztobien
szerokos$¢ wyztobien
Kowadetko

rozstaw wyzdobien zaginajacych
zszywke
- do wewngtrz

- na zewnagtrz

1
Rodzaje
Symbol
wymiaru S K
wg rys.
1+ 7 Typy
11,7 8,3 6,3
3 4 5 6 7

D
245 7; 220; 165 -

85; 65 -
_ 40
hi 6’5 -
bi 11,5 + 0,1 -
ha - 7,1 5,2 4,5
b2 _ 13,0 +0,1 9,5 +0,1 7,5 +0.1
o - 0,8 +0,2 0,7 +0,1 0,6+0,1
b4 12,1 +0,5 8,8 +0,2 38 +of
9 0,5 +0,2 0,4 +0,1
r 5,0 +0,2 4,0 +0,2 3,5 +02
. 1,2 +0,2 1,0 +0,2
b5 1,0 +0,2 0,6 +02
7,6 +0,2 5,0 +0,1 3,5+0,1
16,8 +0,2 -

12

B Uzytkowa ddugos¢ ramienia zmienna, dajaca sie regulowa¢ do 245 mm.

3.2. Materiat, Podstawowym materiatem do
nania zszywacza powinna by¢ blacha stalowa tdoczo-
na (T) cienka wg PN-69/H-92121
nowazny .

Elementy zszywacza, ktérych praca wymaga
nosci sprezynujacych, zaleca sie wykona¢ ze stali
weglowej walcowanej na zimno wg PN-67/H-92330 gat.
50 S2 lub z materiatu réwnowaznego.

wyko-

lub materiat roéw-

whas-

3.3. Wykonanie. Powierzchnie poszczeg6lnych ele-
mentéw zszywaoza powinny by¢ gtadkie, nie powinny
mie¢ rys, peknie¢ ani Innych uszkodzen mechanicz-
nych. Ostre krawedzie tych elementéw powinny by¢
stepione.

Kowadetko zszywacza powinno by¢ tak wykonane w
podstawie lub tak na niej zamocowane, aby konce
zszywek w czasie zszywania trafialy symetryoznle
w jego wyzdobienia i byty réwnomiernie zaginane.

Na podstawie zszywacza moze by¢ dodatkowo uraiesz-
ozona podziatka liniowa w oentymetrach. Pod
dem podstawy zaleca sie zamocowanie wktadek lub
innych elementéw gumowych uniemozliwiajacych $Sliz-
ganie sie zszywacza podczas jego uzytkowania.

Zszywacze diugoramienne moga regulowang
ddugos¢ uzytkowg ramienia.

spo-

miecé

W szczeg6lnych przypadkach dopuszcza sie inne
wykonanie zszywaczy weddug uzgodnienia pomiedzy
dostawcg i odbiorca.

3.4. Sprawnos¢ dziatania bez zszywek. Podczas

nacisku pozorujacego k+6dka zaciskowa

nie powinna sie zakleszozyc¢.

zszywanie

3.5. Zszywacz powinien dzia-
+a¢ zgodnie z przeznaczeniem przy uwzglednieniu
podanej w zakaczonej

Zdolnos¢ zszywania.
whasciwej obstugi, instruk-
cji.

Podczas zszywania wktad zszywek powinien
suwac¢ sie swobodnie; nastepowac¢ za-
kleszczanie sie zszywek lub ioh spietrzenie wele-
mencie prowadzacym.

prze-
nie powinno

3.6. Wykonczenie. Zewnetrzne powierzchnie ele-
mentéw zszywacza powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja powtoka ochronng niklowo-chromowa, mie-

dziowo-niklowg lub lakierowang. Dopuszcza sie sto-
sowanie innych powkok ochronnych. Powierzohnie po-
kryte powtoka ochronng moga by¢ matowe, péiblysz-
ochronna

czace lub btyszczace. Powdoka

by¢ szozelna.

powinna

Grubos¢ powdoki niklowo-chromowej powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom PN-64/H-97006 dla grupy N.
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3.7. Cechowanie, Zszywacze cechowaé¢ w
spos6b trwaty w widocznym miejscu. Cecha
zawiera¢ oo najmniej:

a) znak wytwérni,

b) numer BN-72/8541-01.

3.8. Wady niedopuszczalne. Zszywacze nie powin-
ny wykazywa¢ Sladéw korozji. Powierzchnia powdok
ochronnych nie powinna miec wgtebien,
zadrapan ani innych wad obnizajgacych zdolnos¢ o-
chronng i wyglad zewnetrzny.

nalezy
powinna

pecherzy,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TBANSPOBT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy zszywacz z
instrukcja obstugi powinien by¢ pakowany w puded-
ko kartonowe lub torebke z folii polietylenowej.
Mikrozszywacze mogg by¢ pakowane w futerat z fo-

lii galanteryjnej. Do kazdego mikrozszywacza typu

6,3 powinno by¢ dotaczone pudetko zszywek o ddu-
gosci wewnetrznej 6,3 mm.
4.1.2. Paczki. Cztery zszywacze d+ugoramienne

lub 10 zszywaczy normalnych lub 50 mikrozszywaczy
w opakowaniu jednostkowym nalezy owing¢ w 2 arku-
sze papieru obwolutowego odmiany PK o gramaturze
125 g/m~ wg PN-59/P-96006, tworzgo paczke. Wysta-

jace brzegi papieru nalezy zaklei¢. Paczki prze-
znaczone sa do pakowania w pojemniki.
4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Zszywacze w opako-

nalezy pakowa¢ w pudta z tek-
PN-70/0-79402. Masa
brutto pud#a nie powinna przekracza¢ 20 kg. Pudto
oklei¢ tasmg papierowg powleczona klejem wg PIH52/

waniu jednostkowym
tury falistej wykonane wg

P-50551 o szerokosci 60 mm.

4.1.4. Pojemniki. Zaleca sie pakowanie
czy w pojemniki. W przypadkach szczegélnych do-
puszcza sie inny sposob pakowania weddug uzgodnie-

zszywa-

nia pomiedzy dostawca i odbiorca.
4.2, Napisy

4.2.1. Napisy na opakowaniu jednostkowym. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umiescic¢ na-
pis podajacy co najmniej:

a) nazwe i znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.5,

c) cene detaliczng jednej sztuki,

d) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Napisy na paczce lub pudle. Na kazdej
paczce lub pudle powinien znajdowa¢ sie napis po-
dajacy co najmniej:

a) nazwe i znak wytwérni,

b) oznaozenie wg 2.5,

c) cene detaliczng jednej sztuki,

d) liczbe sztuk,

e) znak kontroli jakos$oi.

4_.3. Pakowanie na paletach. Zaleca sie formowa-
nie jednostek +tadunkowych na paletaoh w sposéb po-
dany w BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

4_.4_. Przechowywanie. Zszywacze nalezy przecho-
wywa¢ w opakowaniu wg 4.1- w pomieszczeniach su-
chych i przewiewnych o wilgotnosci wzglednej po-
wietrza ponizej 70# oraz o temperaturze nie wyz-
szej niz 303K (30°C), na drewnianych podktadach
lub regataoh, w odlegtosci od posadzki nie mniej-
szej niz 10 cm.

4.5. Transport. Zszywacze nalezy przewozic w
opakowaniu wg 4.1.1 krytymi S$rodkami transportu,
przed
mechanicznymi oraz przed dziataniem opadéw atmos-

zabezpieczajacymi przesytke uszkodzeniami

ferycznych.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (5.4.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie sprawnosci dziatania bez zszywek
G4,

d) sprawdzenie zdolnosci zszywania (3.5),

e) sprawdzenie grubosci oraz szczelnosci powdo-
ki ochronnej metalowej (3.6).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stapieniem do badan zszywacze
na partie zawierajgoe produkt tego samego rodzaju,
typu, odmiany oraz pochodzgacy od tego samego pro-

nalezy posortowacé

ducenta.

5.3. Pobieranie proébek. W zaleznosci od lioznoscd
partii nalezy pobra¢ do badan wyrywkowo odpowied-
nio licznag prébke, zgodnie z tabl. 2.

Tablica 2
Najwieksza dopusz-
. x . Licznos¢ czalna liczba zszy-
Licznos¢ partii proébki waczy niedobrych w
prébce
sztuk
o Bo 10 1
631 t 2500 25 2

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na
dzeniu:

spraw-

a) prawidtowosci opakowania (4.1, 4.2),

b) jakosci wykonania (3.3),

c) sposobu wykornczenia (3.6),

d) prawiddfowosci cechowania (3.7),

e) braku wad niedopuszczalnych (3.8).

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw podanych w tabl. 1

wykona¢ suwmiarka lutf przymiarem liniowym.

5.4.3. Sprawdzenie sprawnosci dziatania bez

zszywek polega na wykonaniu 10-krotnego nacisku
ramienia, pozorujacego zszywanie. Po usunieciu na-
cisku zszywacz powinien powréci¢ do pozycji wyjs-
ciowej .



5.4.4_. Sprawdzenie zdolnosci zszywania. Po bada-
niu wg 5.4.3 do zszywacza whozy¢ - zgodnie z in-
strukcja - wktad zszywek i dalej postepowac¢ wg
BN-72/8541-11 p- 5.4.5. Sprawdzenie zdolnosci
zszywania polega na wyszyciu Jednego wktadu zszy-
caty

wek. Zszywacz powinien wyszy¢ prawidtowo

wktad, z wyjatkiem trzech ostatnich zszywek.

5.4.5. Sprawdzenie grubosci oraz szczelnosci po-
whoki ochronnej metalowej. Sprawdzenie grubosci
powkoki ochronnej metalowej nalezy przeprowadzic
wg PN-67/H-04605, szczelnosci - wg PN/H-04611.

5.5- Ocena wynikoéw badan. Zszywacz nalezy uznaé
za niedobry, Jezeli nie przejdzie chociazby przez
Jedno z badan. Zszywacza uznanego za niedobry na

BN-72/8571-01

Jedno z badan nie nalezy bada¢ na pozostate whas-
ciwosci .

Po zbadaniu wszystkich zszywaczy pobranych do
prébki nalezy policzy¢ zszywacze niedobre i poréw-
na¢ ich liczbe z dopuszczalng liczbg sztuk niedo-
brych podang w tabl. 2.

Partie zszywaczy nalezy uzna¢- za zgodng z wyma-

ganiami normy, Jezeli liczba zszywaczy niedobrych

w probce Jest mniejsza lub réowna dopuszczalnej
liczbie podanej w tabl. 2.
5.6. Zaswiadczenie o Jakosci partii. Na zycze-

nie odbiorcy dostawca obowigzany Jest dotaczy¢ do
kazdej partii zszywaczy zaswiadczenie o jej Ja-
kosci .

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/8541-01

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/8541-01

a) wprowadzono wymiary uzytkowe zszywaczy dostosowane do zszywek wg nowej normy BN-72/8541-11;

b) zastosowano nomenklature, podziat i oznaczenie zszywaczy wg SWW.

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych - nie znaleziono.



29. BN-72/8541-01 Zszywacze zmiana 3
1733 90.11.30

W punkcie 4.2.2 skre$la sie postanowienia dotyczace oznaczania wyrobow cena.

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/9! poz. 25)

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 9/72 poz. 125
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 4/78 poz. 36



