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z  tw orzyw  sztucznych
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1. W S T Ę P

1 • 1 • P rz e d m io t n o rm y . P rzed m io tem  norm y są  zam ki 

b ły sk aw iczn e  s p ir a ln e  z tw orzyw  sz tu czn y ch .

1 .2 .  O k re ś le n ia  - wg B N -7 9 /8 5 1 2 -0 1 .

2 . PO DZIAŁ I OZNA CZENIE

2 .1 .  P o d staw ow y p o d z ia l i o zn aczen ie  a so rty m e n tu  wg 

KTM p o d b ra n ża  2881-22  uzupełn iony  sk ró c o n ą  nazw ą w y ­

ro b u , sym bolem  cyfrow ym  su w ak a , uchw ytu  i z e s ta w ien ia  

k o lo ry s ty cz n e g o  wg R e je s tró w  K olekcji B ran żo w ej ty ch  e - 

m enetów .

2 .2 .  P rz y k ła d  o z n ac ze n ia  w yrobu  g a la n te r i i  osobno n ie  

w ym ienionej ( 288 1 ) zam ka b ły sk aw iczn eg o  (2 ) z tw orzyw  

sz tu cz n y ch  ( 2 ) ,  ś re d n io sp ira ln e g o  ( 5 ) ,  n ie ro z d z ie ln e g o  n a  

ta śm ie  sy n te ty c z n e j z łańcuchem  sp ina jącym  z ży łk i p o lia ­

m idow ej (0 2 ) o d łu g o śc i 100 cm (1 -0 0 )  , lic z b ie  k o n tro ln e j 

( 9 ) ,  z suw akiem  o sym bolu cyfrow ym  2 ( 2 ) ,  z uchwytem  1 

( 1 ) ,  w k o lo ry s ty c e  cze rw o n e j o zn aczonej sym bolem  05

( 0 5 ) :

KTM 2 8 8 1 -2 2 5 -0 2 1 -0 0 9

ZAMEK BŁYSKAW ICZNY 2105 B N -8 3 /8 5 1 2 -0 4

3 . WYMAGANIA

3 .1 .  Podstaw ow e w ym iary  zamków b ły sk aw iczn y ch  s p i ­

ra ln y c h  z tw orzyw  sz tu cz n y ch  z a le żn e  od w ie lk o śc i ła ń c u ­

cha sp in a ją c eg o  podano n a  r y s .  1 i 2 o ra z  w t a b l . l .

lRM-fl3/85l2~(34Tl

R y s . 1. Zam ek b ły skaw iczny  R y s. 2 . Zamek b łyskaw iczny  
sp ira ln y  z tw orzyw  sz tu c z -  sp ira ln y  z tw orzyw  sz tu c z ­

nych n ie ro z d z ie ln y  ny ch  ro z d z ie ln y
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3 .3 .  M a te r ia ł .  C z ę śc i sk ładow e zam ka b łyskaw icznego  

powinny być wykonane z m ate ria łó w  podanych w ta b l .  3 .
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3 .2 .  D ługość zam ka b ły sk aw iczn eg o . Zamki b ły skaw icz ­

ne  sp ira ln e  z tw orzyw  sz tu czn y ch  n a le ż y  produkow ać w dłu­

g o śc ia c h  I:

- n ie ro z d z ie ln e  od 12 cm do 300 cm ,

- ro z d z ie ln e  od 20 cm do 250 cm.

D ługośc i końców n i m  zamków powinny w ynosić  2 

± 0 ,5  cm , z w yjątk iem  zamków m ik ro sp ira ln y c h  rozdzielnych , 

k tó re  n ie  m ają końców n  i m.

3 .4 .  W ykonanie . Zam ek b ły skaw iczny  pow in ien  m ieć 

w szy s tk ie  c z ę ś c i  sk ładow e zgodnie z r y s . l  i 2 . P o w ie rz ­

chn ie  s p ir a l i  i  suw aka powinny być g ładk ie  bez o s try c h  

k ra w ę d z i. Zam ek pow in ien  m ieć powłokę la k ie rn ic z ą  w k o ­

lo rz e  zgodnym z kolorem  łań cu ch a  zam ka.

D opuszcza  s ię  p ro d u k c ję  zamków b ły sk aw iczn y ch  w m e­

t r a ż u  (n iezm o n to w an y ch ). 3 .5 .  W ymagania użytkow e podano w ta b l .  4 , 5 i 6 .
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Z a k re s  d łu g o śc i
I

S topniow anie
d łu g o śc i

O dchyłka

cm

od 12 do 18 co  1 ± 0 ,3

pow yżej 20 do 80 co 2 ± 0 ,5

pow yżej 85 do 200 co 5 ± 1 ,0

pow yżej 210 co 10 ± 2 , 0

Nazwa
c z ę śc i M a te r ia ł ,  wg

T aśm y taśm a  sy n te ty czn a  

taśm a  m ieszankow a 

taśm a baw ełn iana

BN-7 9 /7 5 7 4 -0 1

S p ira le ży łka poliam idow a o ś r e d ­
n icy  0 ,5 0  i 0 ,7 0  mm

żyłka  p o lie s tro w a  o ś r e d ­
n icy  0 ,7 4  mm

-

N ici poliam id - p o l ie s te r P N -7 8 /F -8 1 1 6 2

Suw ak

Końcówki

Ł ączn ik

stop  cynku L41 A P N -8 0 /H -8 7 1 0 2

taśm a sta lo w a  zim no­
w alcow ana

P N -7 2 /H -9 2 3 2 0

taśm a  alum iniow a P N -7 5 /H -9 2 8 3 3

m osiądz M75 B N -7 6 /0 8 2 1 -0 7

tam a m id  T -27 BN-80/6336-01.17
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O z n a c z e ­
n ie  w ie l ­
k o śc i wg 
KTM 
(7  c y fra )

N azw a w ie l­
k o śc i ła ń c u ­
cha  sp in a ­

jąceg o

Ł ań cu ch  sp in a ją c y S z e ro -
kość
taśm y

/ ± i

sze ro k o ść

a
g ru b o ść

b

mm

1 m ik ro sp ira ln y 4 ,0 * 4 ,2 1 ,8 * 2 ,0 i i

3 d ro b n o sp ira ln y 4 ,3 * 4 ,6 2 ,0 * 2 ,2 13

5 ś re d n io s p ir a l -

ny 6 ,0 ± 6 ,2 2 ,3 * 2 ,5 16

7 grubo  sp ira ln y 6 ,3 * 6 ,6 2 ,6 * 2 ,9 15
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L p . R odzaj p róby
Jednostka

m ia ry

O zn aczen ie  w ie lk o śc i zamków 
b ły skaw icznych  wg KTM 

7 c y fra
M etoda badan ia  

wg

1 3 5 7

1 S uw liw ość zam ka, n ie  w ięce j n iż daN 0 ,5 0 ,5 0 ,7 0 ,7 BN-8 1 /8 5 1 2 -0 2 .0 9

2 T rw a ło ść  zam ka b łyskaw icznego  
n ie  m niej n iż

cykle 900 900 1200 1400 B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .11

3 W ydłużenie s p r ę ż y s te ,  n ie  w ięce j 
n iż

% 4 4 4 4 B N -78 /7570-03

4 Z m iana w ym iarów  po p ra n iu  w tem ­
p e ra tu rz e  40  C w zdłuż osnow y 
n ie  w ięce j n iż

% 4 4 4 4 P N -7 8 /P -0 4 7 8 9
m etodą C
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Zam ek n ie  pow in ien  w ykazyw ać po falow ania  łań c u c h a  spi- - d la  zamków m ikro  i d robno  sp ira ln y c h - 0 ,5  kg ,

n a ją c e g o  p rz y  o b c ią ż en iu  m asą : - d la  zamków ś re d n io -  i  g rubo  sp ira ln y c h  - 1 ,0  kg.
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T rw a ło ść  w y barw ień  
d la  zamków b ły sk a w ic z ­

ny ch  z taśm ą  
sy n te ty c z n ą

In tensyw ność
b a rw y

Zm iana
o d c ien ia

barw y

Z ab ru d zen ie  b ie li
B adanie

wgtk an in y
po liam ido ­

w ej

tkan iny
b a w e łn ia ­

nej

tkan iny
w ełn iane j

tkan iny
p o lie ­
s tro w e j

ja sn a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 5

P ra n ie  40  °C ś re d n ia 4 3 -4 4 4 5 P N -7 1 /P -0 4 9 1 2

ciem na 3 -4 3 3 3 4 -5

ja sn a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 5

W oda ś re d n ia 4 3 -4 3 -4 4 5 P N -6 3 /P -0 4 9 1 0

ciem na 3 -4 3 3 3 4 -5  '

ja sn a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 5

P o t ś re d n ia 4 3 -4 3 -4 4 5 P N -7 1 /P -0 4 9 1 3

ciem na 3 -4 3 -4 3 -4 3 4 -5

- ja sn a 5

T a rc ie  su ch e ś re d n ia - - 4 - - P N -6 3 /P -0 4 9 0 8

* ciem na 3

O dczynnik i ja sn a ,
o rg a n ic z n e

ś re d n ia 4 4 4 4 4 P N -7 3 /P -0 4 9 2 3

ciem na
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T rw a ło ść  w y b arw ień  
d la  zaników b ły sk a w icz ­
nych  z ta śm ą  b aw ełn ianą  

i m ieszankow ą

In tensyw ność
b a rw y

Zm iana
o d c ien ia

b arw y

Z ab ru d z en ie  b ie li
B adanie

wgtk an in y
po liam ido ­

w ej

tk an in y
b a w e łn ia ­

nej

tk an in y
w ełn ian e j

tkan iny
p o l ie s t r o ­

wej

ja sn a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 5

P ra n ie  4-0 °C śre d n ia 4 4 4 4 4 -5 P N -7 1 /P -0 4 9 1 2

ciem na 3 -4 3 3 3 4

ja s n a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 5

W oda ś re d n ia 4 4 4 4 4 -5 P N -6 3 /P -0 4 9 1 0

ciem na 3 -4 3 3 3 * 4

ja sn a 4 -5 4 -5 4 -5 4 -5 4

P o t ś re d n ia 4 4 4 4 4 -5 P N -7 1 /P -0 4 9 1 3

ciem na 3 -4 3 -4 3 -4 3 -4 4

ja sn a 4 -5

T a rc ie  suche ś re d n ia - - 3 -4 - - P N - 6 3 /P - 04908

ciem na 3

O dczynn ik i 
o r  ganić zne

ja sn a

ś re d n ia 4 4 4 4 4 P N -7 3 /P -0 4 9 2 3

ciem na
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3 .6 .  W ym agania m echan iczne  podano w ta b l .7 .
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L p. R odzaj badań
Je d n o st­

ka

O zn aczen ie  w ie lk o śc i zamków 
b ły sk aw iczn y ch  wg KTM 

7 c y fra
Metoda badania 

wg

1 3 5 7

1 a )  R o zerw an ie  p o p rz ec zn e  zam ka na  t a ś ­
m ie b aw ełn ianej w s t r e f ie  łań cu ch a  
sp in a jąceg o  n ie  m niej n iż

daN 12 15 20 30 B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .02

b) R o zerw an ie  p o p rz ec zn e  zam ka na t a ś ­
m ie sy n te ty czn e j w s t r e f ie  łań cu ch a  
sp in a ją c eg o  n ie  m niej n iż

daN 17 20 25 35

2 R o zerw an ie  zam ka w s t r e f ie  łączn ik a

s ta łe g o daN 3 5 6 7 BN-8 0 /8 5 1 2 -0 2 .0 4

ro z d z ie ln e g o  n ie  m niej n iż 3 - 7 8

3 O sad zen ie  końców ek n ie  m niej n iż daN 3 4 5 7 B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .05

4 O sad zen ie  łą c z n ik a  s ta łe g o  n ie  m niej n iż daN 3 4 5 7 B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .06

5 O sad z en ie  łą c z n ik a  ro z d z ie ln e g o  
n ie  m niej n iż daN 3 - 5 7 B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .07

6 O sad zen ie  uchw ytu  n ie  m niej niż daN 4 6 10 15 BN - 80 /8512  -0 2 .0 8

7 Z a b e zp ie cz e n ie  zam ka p rz e d  sam oczynnym
o tw arciem
nie  m niej n iż

daN 0 ,7 0 ,7 1 ,0 1 ,2 B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .10

Po w ykonaniu  b ad an ia  trw a ło ś c i  zam ka w lic z b ie  500 cy k li d o p u szcza  s ię  zm n ie jszen ie  s i ł  ro z e rw a n ia  p o p rzeczn eg o  
zam ka o 20 % w ie lk o śc i podanej w lp . 1.

4. pakowanie, przechowywanie i transport

4 .1 .  Pakow anie

4-. 1 .1 .  O pakow anie jed n o stk o w e. Zam ki b ły skaw iczne  

jednego  o zn ac ze n ia  n a le ż y  w ią za ć  sznurk iem  lub taśm ą  w 

w iązk i po 20 sz tu k . W iązki zamków n a leży  pakow ać do to ­

re b e k  z fo lii  z tw orzyw  sz tu cz n y ch  wg P N -8 1 /0 -7 9 7 8 1  lub 

do  p u dełek  tek tu ro w y ch  wg P N -73/0 -794-01  w lic z b ie  od 2 

do 10 w ią z e k . T o reb k i z fo lii n a le ż y  zam knąć p rz e z  z g r z e ­

w anie  n a to m ias t pudełka  tek tu ro w e  o k leić  taśm ą sam o p rzy ­

lepną  .

4 . 1 .2 .  O pakow anie t r a n s p o r to w e . T o reb k i z fo lii lub 

pudełka  tek tu ro w e  z zam kami b łyskaw icznym i n a leży  pak o ­

w ać do pudeł tek tu ro w y ch  wg P N -7 3 /0 -7 9 4 0 2  lub  worków  

p ap ie ro w y ch  wg PN - 7 6 /P - 79005, w orków  z tw orzyw  sz tu cz ­

ny ch  wg B N -7 7 /6 4 1 4 -0 6  lub sk rz y n e k  z d rew n a  wg P N -7 2 / 

D -79601 , k tó re  n a le ż y  zab e zp ie cz y ć  w sposób  u n iem o ż li­

w ia jący  w y jec ie  to w a ru  bez u szk o d zen ia  opakow ania . Na żą­

d an ie  o d b io rcy  do p a r t i i  zamków b ły sk aw iczn y ch  n a leży  d o ­

łączy ć  św iadectw o  jak o śc i u m ie sz c za ją c  je  w opakow aniu 

tra n sp o rto w y m .

4 .1 .3 .  Z nakow anie opakow ania jednostkow ego . Do k a ż ­

dego opakow ania jednostkow ego n a le ż y  d o łąc z y ć  p izy w iesz - 

kę z p a p ie ru  wg B N -7 1 /7 3 2 6 -1 4 , z a w ie ra ją c ą  co n a jm niej:

a )  nazw ę w yrobu  i a d re s  w y tw ó rcy ,

b) o zn aczen ie  wg 2 .1 ,

c )  d łu g o ść  zam ka,

d) lic z b ę  sz tu k  w opakow aniu ,

e } znak  K ],

f) c en ę  d e ta lic z n ą  za  1 sz tu k ę ,

g) d a tę  pakow an ia .

4 . 1 .4 .  Znakow anie opakow ań tra n sp o rto w y c h . Na k a ż ­

dym opakow aniu tran sp o rto w y m  pow inna być u m ieszczona  na- 

lepka  lub  p rz y w ieszk a  z a w ie ra ją c a :

a ) nazw ę i a d re s  w y tw ó rcy ,

b) nazw ę i a d re s  o d b io rcy ,

c )  d a tę  w y sy łk i,

d ) num er opąkow ania .

4 .2 .  Form ow anie  jed nostek  ładunkow ych . W przy p ad k u  

sto so w an ia  p a le ty z a c ji  jednostk i, ładunkow e n a leży  form o­

w ać na p a le ta c h  o w y m iarach  800 x 1200 mm. Ładunek na 

p a lec ie  pow in ien  być zab ezp ieczo n y  p rz e d  p rzesuw an iem  

s ię  i d e fo rm a c ją .
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4-.3 . P rz e ch o w y w an ie . Zam ki b ły sk aw iczn e  n a le ż y  prze ­

chow yw ać w suchym  i  zam kniętym  p o m ieszczen iu  o tem p e ­

r a tu r z e  10 - 30 °C  i w ilg o tn o śc i w zg lędnej p o w ie trz a  

30 r "65 %, zgodnie z p rz e p isa m i o b e zp ie cz eń s tw ie  przeciw­

pożarow ym , w w aru n k ac h  z a b e z p ie c z a ją c y c h  p rz e d  u sz k o ­

dzeniem  mechanicjznym  i chem icznym  o ra z  z ab ru d zen iem .

4 .4 .  T r a n s p o r t .  Zam ki b ły sk aw iczn e  pow inny być prze  - 

w ożone dowolnym i śro d k am i t r a n s p o r tu  w opakow aniach 

tra n s p o r to w y c h , z ab e zp ie cz o n e  p rz e d  zam oknięciem  i d z ia ­

łan iem  czynników  chem iczn y ch  o ra z  uszkodzeniem  m ech an i­

cznym  opakow ań.

5 . BADANIA

5 .1 .  R o d zaje  badań

a) o g lęd z in y  z ew n ę trzn e  ( 3 .4 ) ,

b ) sp ra w d z e n ie  w ym iarów  ( 3 .1  i 3 .2 )  ,

c )  sp ra w d z en ie p o fa lo w a n ia  łańcucha  sp in a jąceg o  ( 3 .5 ) ,

d ) sp ra w d z e n ie  su w łiw ości zam ka ( 3 . 5 t a b l . 4 ,  lp . 1)»

e )  sp ra w d z en ie  zam ka p rz e d  sam oczynnym  o tw arciem  

( 3 .6  t a b l . 7 lp . 7 ) ,

f) sp ra w d z en ie  zam ka n a  ro z e rw a n ie  w s t r e f ie  ła ń c u ­

c h a  sp in a ją c eg o  ( 3 .6  t a b l . 7 l p . l ) ,

g) sp ra w d z en ie  zam ka n a  ro z e rw a n ie  w s t r e f ie  łą c z n i ­

k a  s ta łe g o  lub  ro z d z ie ln e g o  ( 3 .6  t a b l . 7 , lp .2 )  ,

h) sp ra w d z en ie  osad zen ia  końców ek (3 .6  t a b l . 7, l p . 3 ) ,

i)  sp ra w d z en ie  o sa d z e n ia  łą c z n ik a :

- s ta łe g o  ( 3 .6  t a b l . 7 , lp .4 )  ,

- ro z d z ie ln e g o  ( 3 . 6 , ta b l .  7 , lp .5 )  ,

j)  sp raw d zen ie  o sa d z e n ia  uchw ytu  ( 3 . 6 , t a b l . 7 , l p .6 ) ,

k )  sp ra w d z en ie  trw a ło ś c i  w y b arw ień  ( 3 .5 )  ,

l)  sp ra w d z en ie  w yd łużen ia  sp rę ż y s te g o  zamków ( 3 .5

t a b l . 4  lp . 3) ,

m) sp ra w d z en ie  zm iany w ym iarów  po p ra n iu  ( 3 .5  t a b l .4 

l p .4 ) ,

n ) sp ra w d z en ie  t rw a ło ś c i  zamków ( 3 .5  t a b l . 4 , l p .2 ) .

5 .2 .  K ontro la  jak o śc i

5 . 2 .1 .  S k ład i lic z n o ść  p a r t i i .  P rz e d  p rzy stąp ien iem  

do badań  zam ki b łysk aw iczn e  n a le ż y  p o d z ie lić  n a  oddzie lne  

p a r tie  jednakow o o znaczone  wg 2 .1 .  L iczn o ść  p a r t i i  - wg 

Uzgodnień m iędzy d o staw cą  i o d b io rcą  lec z  n ie  m niej n iż  100 

sz tuk  i n ie  w ięce j n iż  150 000 sz tu k .

5 .2 .2 .  Sposób  p o b ie ra n ia  p ró b e k . Z p a r t i i  zamków 

p rz ed s ta w io n e j do o d b io ru  n a le ż y  p o b ra ć  m etodą losow o na 

ś lep o  p róbkę  wg P N /N -0 3 0 1 0  do badań wg 5 .1  a  * c ,

J e ś li  p a r t ia  z o s ta ła  u znana  za  zgodną z wym aganiam i ze 

w zględu  na  b adan ia  wg 5 .1  a )  f c ) ,  to  z p rz eb a d an e j p ró b ­

k i n a le ż y  w ylosow ać zam ki do t r z e c h  p ró b ek  p rz e z n a c z o ­

nych  do badań wg 5 .1  d ) f  g ) ; h) f m) ; n ) . G dyby l ic z ­

n o ść  p ró b ek  wg ta b l .  8 by ła  n ie w y s ta rc z a ją c a  do utworzenia 

t rz e c h  p ró b ek  o lic z n o śc ia c h  wg ta b l .  9 , to  b raku jące  s z tu ­

ki n a le ż y  do losow ać z p a r t i i .

5 . 2 .3 .  Poziom  k o n tro li

a )  p rz y  b ad an iach  w ^ j .  1 a )  f c) - II ogólny wg PN -79/

N -03021

b) p rz y  b ad an iach  wg 5 .1  d ) f g) - sp e c ja ln y  S -3  wg

PN - 7 9 /N -03021

c )  p rz y  bad an iach  wg 5 .1  h) 7 m) - sp e c ja ln y  S -3  wg

P N -7 9 /N -0 3 0 2 1

d) p rz y  bad an iach  wg 5 .1  n ) - sp e c ja ln y  S -3  wg

P N -7 9 /N -0 3 0 2 1
3 . 2 . 4 . W adliw ość d o p u szcza ln a

a) p rz y  b ad an iach  wg 5 .1  a )  f  c )  - maksimum 2 ,5  %

b) p rz y  b ad an iach  wg 5 .1  d) f g) - maksimum 1 %

c ) p rz y  badaniach’ wg 5 .1  h ) f m) - maksimum 1 %

d) p rz y  b ad an iach  wg 5 .1  n ) - maksimum 1 %.

5 .2 .5 .  W ybór i s to sow an ie  planów badan ia  o ra z  w arun ­

k i p r z e jś c ia  wg P N -7 9 /N -0 3 0 2 1 . Jednostopniow e p lany  b a ­

d an ia  :

- p rz y  poziom ie k o n tro li II ogólnym - wg t a b l .8 ,

- p rz y  poziom ie k o n tro li S -3  - wg t a b l .9 .

T ab lica  8

L iczn o ść  p a r t i i
K o n tro la  n o rm alna K on tro la  o b o strzo n a K ontro la  ulgowa

N n m 2 n m 2 n m2

sz tuk

do 150 20 1 2
32

8 0 2

151 r 280 32 2 3 13 1 3

281 i  500 ^0 3 U 50 2 3 20 1 L.

501 i  1200 80 5 6 80 3 U 32 2 5

1201 •; 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6

3201 f 10000 200 10 11 200 8 9 80 5 ' 8

10001 f 35000 315 H 15 315 12 13 125 7 10

35001 f 150000 500 21 22 500 18 19 200 10 13
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T ab lica  9

L ic z n o ść  p a r t i i

N

K o n tro la  n o rm alna K on tro la  o b o strzo n a K o n tro la  ulgow a

n m 2
n

m 2 n m 2

sz tu k

do 35000 13 0 1 20 0 1 5 0 1

35001 i  150000 50 1 2 80 1 2 20 0 2

5 .3 .  O p is badań

5 . 3 .1 .  O ględziny  z ew n ę trzn e  - wg B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .0 1 .

5 . 3 .2 .  S p ra w d z en ie  wym iarów  - wg B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .0 1 .

5 .3 .3 .  P o z o s ta łe  b ad an ia  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ić  zgodnie 

z m etodam i badań  w yszczególn ionym i w t a b l .4  f  7.

5 .4-. O cena  wyników badań

5 .4 .1 .  Zam ek n ied o b ry . B adany zam ek n a leży  uznać 

za  n ied o b ry  je ś l i  n ie  p rz e jd z ie  z wynikiem  dodatnim  ch o ­

c iażb y  p rz e z  jedno z badań  w ym ienionych w 5 .1 .

5 .4 .2 .  O cena p a r t i i .  P a r t ię  zamków n a leży  uznać  za 

zgodną z w ym aganiam i no rm y , je ś l i  l ic z b a  sz tuk  n ied o b ry ch  

w każdej z c z te re c h  p ró b ek  je s t  m n ie jsza  od lic z b  dyskw a­

lifik u jący ch  podanych odpow iednio w ta b l .  8 i 9 .

K O N I E C

INFORMACJE

1. In s ty tu c ja  o p raco w u jąca  norm ę - C e n tra ln e  L a b o ra ­

to riu m  P rz e m y s łu  A rtykułów  T ech n iczn y ch  i G a la n te ry j ­

n y c h , Ł ó d ź .

2 . Norm y zw iązane

P N -7 2 /D -7 9 6 0 1  S k rz y n k i i kom plety skrzynkow e z t a r ­

c ic y ,  z b ija n e . W spólne w ym agania 

P N -8 0 /H -8 7 1 0 2  O dlew nicze  stopy  cynku. G atunki 

P N -7 5 /H -92833 Aluminium i stopy  alum inium . Taśm y 

P N -7 2 /H -9 2 3 2 0  T aśm a sta lo w a  w alcow ana na zim no. Wy­

m ia ry  i ro d z a je  p o w ie rzch n i

P N -7 9 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i . K on tro la  

o d b io rcz a  w edług oceny  a lte rn a ty w n e j. P lan y  badan ia  

P N -7 3 /0 -7 9 4 0 1  O pakow anie jednostkow e kartonow e i te k ­

tu ro w e . P udełka

P N -7 3 /O -7 9 4 0 2  O pakow ania tra n sp o rto w e  tek tu ro w e . P u ­

d ła

P N -8 1 /0 -7 9 7 8 1  O pakow ania jednostkow e z tw orzyw  sz tu cz ­

n y ch . T o rb y  z fo lii po lie ty len o w ej zg rzew an e  

P N -7 4 /P -0 4 7 8 9  M etody badań  w yrobów  w łó k ien n iczy ch . 

T aśm y tkane  i p le c io n e . W yznaczan ie  zm iany wymiarów 

po p ra n iu

P N -6 3 /P -0 4 9 0 8  M etody badań  w yrobów  w łó k ien n iczy ch .

W yznaczan ie  o d p o rn o śc i w y b arw ień  na  t a r c ie  

P N -6 3 /P -0 4 9 1 0  M etody badań w yrobów  w łó k ien n iczy ch .

W yznaczan ie  o d p o rn o śc i w ybarw ień  n a  wodę 

P N -7 1 /P -0 4 9 1 2  M etody badań  w yrobów  w łó k ienn iczych . 

W yznaczan ie  o d p o rn o śc i w ybarw ień  na  p ra n ie

DODATKOWE
P N -7 1 /P -0 4 9 1 3  M etody badań w yrobów w łó k ienn iczych .

W yznaczanie  o d p o rn o śc i w ybarw ień  n a  pot 

P N -7 3 /P -0 4 9 2 3  M etody badań w yrobów w łók ienn iczych . 

W yznaczan ie  o d p o rn o śc i w ybarw ień  na  ro z p u sz c z a ln i ­

ki o rg an iczn e

P N -7 6 /P -7 9 0 0 5  O pakow anie tra n s p o r to w e . W orki p a p ie ro ­

we

P N -7 8 /P -8 1 1 6 2  N ici sy n te ty czn e  o d z ieżow e, obuwiowe i 

tech n ic  zne

BN-7 6 /0 8 2 1 -0 7  S topy m iedzi do p rz e ró b k i p la s ty c z n e j. Ga­

tunki

B N -8 0 /6 3 3 6 -0 1 .17 T w orzyw a poliam idow e. T arnam id  T-27 

BN-*77/6414-06 O pakow ania tran sp o rto w e  z tw orzyw  sztucz­

ny ch . W orki polie ty lenow e o tw a rte , p ła s k ie ,  bez  fa łd  

bocznych zg rzew an e

BN-7 1 /7 3 2 6 -1 4  P a p ie r  i k a rto n y  okładkow e broszu row e o- 

r a z  p a p ie r  okładkow y zeszy tow y  

P N -7 8 /7 5 7 0 -0 3  T aśm y sp ec ja ln e  suw akow e do zamków 

b ły sk aw iczn y ch . W yznaczenie w yd łużen ia  trw a łe g o  i 

sp rę ż y s te g o  p rz y  ro z c ią g a n iu  statycznym  

BN-7 9 /7 5 7 4 -0 1  Taśm y tk an e  sp ec ja ln e  do zamków b ły sk a ­

w icznych  (suw akow e)

BN-7 9 /8 5 1 2 -0 1  Zam ki b ły sk aw iczn e . T erm ino log ia  

B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .00 M etody badań  wyrobów galan tery jn y ch .

Zamki b ły sk aw iczn e . P o stan o w ien ia  ogólne 

B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .0 1  M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch .

Zam ki b ły sk aw iczn e . Sp raw dzen ie  wym agań ogólnych 

B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .02 M etody badań  w yrobów  g a lan te ry jn y ch .



In fo rm acje  dodatkow e do B N -8 3 /8 5 1 2 -0 4 7

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  zam ka na  ro z e rw a n ie  po­

p rz e c z n e  w s t r e f ie  łań cu ch a  sp in a jąceg o  

BN-8 0 /8 5 1 2 -0 2 . OZ M etody b adań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch . 

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  zam ka na ro z e rw a n ie  >w 

s t r e f ie  łą c z n ik a

B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .0 5  M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch .

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  o sa d z en ia  końców ek 

BN-8 0 /8 5 1 2 -0 2 .0 6  M etody b adań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch . 

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  o sa d z en ia  łą c z n ik a  s t a ­

łego

B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .0 7  M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch . 

Zam ki b ły sk a w ic z n e . B adanie  s iły  o sa d z en ia  łączn ik a  

ro z d z ie ln e g o

B N -8 0 /8 5 1 2 -0 2 .0 8  M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch .

Zam ki b ły sk aw iczn e . B adanie  o sa d z en ia  uchw ytu  

BN-8 1 /8 5 1 2 -0 2 .0 9  M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch .

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  su w liw o ści zam ka 

B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .10 M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch . 

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  z a b e zp ie cz e n ia  zam ka 

p rz e d  sam oczynnym  o tw arc iem .

B N -8 1 /8 5 1 2 -0 2 .11 M etody badań  w yrobów  g a la n te ry jn y ch . 

Zam ki b ły sk a w icz n e . B adanie  trw a ło ś c i

3 . N orm y z a g ra n ic z n e

NRD TGL 32815 (19 7 7 ) R e is s v e r s c h lu s s e  a u s  p ia s t.T e c h -  

n isc h e  B edingungen - c zę śc io w o  porów nyw alna.

RFN DIN 34-18 1975 R e is s v e r s c h lu s s e  K u nststo ff A rte n . 

M a s s e .  W erksto ffe  - c zę śc io w o  p o rów nyw alna.

DIN 3419 1975 R e is s v e rc h lu s s e  T ech n isch e  L ie fe r -  

bed ingungen  c zęśc io w o  porów nyw alna.

* 4 . Sym bol wg SWW - 2 8 8 1 -215 .

5 . A u to rzy  p ro je k tu  norm y - m gr in ż .  Jan H a ra ty k , m gr 

in ż .  J e rz y  M in czan o w sk i, R udolf C ie ś la r  -  C ieszy ń sk a  F a ­

b ry k a  Zamków B łyskaw icznych  ZA M PO L , C ie szy n .

6 , P rz e z n a c z e n ie  zamków b łyskaw icznych

Zam ek b łyskaw iczny  
o zn aczen ie  wg 

KTM 7 c y fra
P rz e z n a c z e n ie  zamka

1 i 3

- odz ież  d z ie c ię c a

- lekka  odzież  dam ska i m ęska

- lek k a  g a la n te r ia  sk ó rz a n a  
z tw orzyw  sz tu czn y ch

5

- odzież  dam ska i m ęska

- g a la n te r ia  sk ó rz a n a
z tw orzyw  sz tu czn y ch

- u b io ry  spo rtow e

7

- c ię ż k a  od z ież  dam ska i  m ęska

- obuwie

- g a la n te r ia

- u b io ry  spo rtow e

- a r ty k u ły  sp o rto w e  tech n iczn e

7 . Sposób  u ży tk o w an ia . Zamki b ły skaw iczne  pow inny być 

w szyw ane w sposób  um ożliw iający  sw obodną p ra c ę  suw aka. 

O d leg łość  śc ieg u  od k raw ęd z i łań cu ch a  pow inna być jed n a ­

kowa na  c a łe j  d łu g o śc i zam ka. M iędzy  suw ak i łańcuch  s p i ­

n a ją c y  n ie  powinny do staw ać  s ię  p rz e szk o d y  (tk a n in a , sk ó ­

r a ,  n ic i  i t p . ) .  Zamków b ły sk aw iczn y ch  n ie  wolno b a rw ić  

we w łasnym  z a k re s ie .
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