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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg plomby metalowe przeznaczone
do zabezpieczania pomieszczen, etykiet na wyrobach
i opakowaniach.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu
plomb wg SWW:

0589-21 plomby aluminiowe,

0589-49 plomby cynkowe,

0589-51 plomby otowiane.

0671-49 plomby stalowe,
uzupehniony po kresce ukosnej typem i wielkoscig plomby
zgodnie z 2.2. i 2.3.

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji rozroznia sie

Plomby metaloiue

BN-65/0839-03
BN-66/8511-15

Grupa katalogowa X1 54

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw rozrdznia
sie wielkosci plomb podane w tabl. 1-1-4.

2.4. Przykitad oznaczenia wyrobu przemystu metali

niezelaznych (058), pozostate osobno nie wymienione (9),
z aluminium (—2), plomby (1), petnej (1), wielkosci 2 (2):

PLOMBY 0589-21/12 BN-76/8511-15

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary i materiaty

3.1.1. Plomby petne —wg rys. 1i tabl. 1

nastepujace typy plomb: W
1 —peine,
2 —rurkowe,
3 —dwuczesciowe,
1BN-7E/8511-15-11
4 —sktadane,
5 —okragte. Rys. 1. Plomba aluminiowa petna 0589-21/1
Tablica 1
Wymiary, mm .
Symbol ymiary Materiat
wielkosci a+05 b+05 C+0.2 3,0 e+02 ;405 g#05 o $O9
1 10 7 6,5 6 2,5 2 4 2 pret aluminiowy ciggniony
o wymiarach w przekroju
2 12 1 9 6 3 2,5 6 2,5 prostokatnym 3X8, 3X12,
3X15 mm z aluminium Al
3 14 14 11,5 6 3 2,5 6 3 wg PN-70/H-93667

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
dnia 2 czerwca 1976 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976. Wptyw do WN 7.10.76. Oddano do sktadu 27.10.76.

Cena zt 3,60

Druk ukoriczono w styczniu 1977. Ob). 0.70 a.w. Naktad 1200+ 42 egz., Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 3421/76.
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3.1.2. Plomby rurkowe —wg rys. 2 i tabl. 2.
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1BN-76/85H-1W 1

Rys. 2. Plomby rurkowe aluminiowe 0589-21/2

Tablica 2
Symbol Wymiary, mm
wielkosci 1) L 0.3
1 6 6
2 8 7
3 10 9

*) Dopuszcza sie odchytke walcowatosci $rednicy D w granicach do 2 mm.

Symbol

wielkosci a-0.2
1 10
2 12
3 15
4 17

*-0,2

1

14

16

19

Materiat

rury z aluminium
A00, AOi Al wsta-
nie zmiekczonym
(m) wg PN-70/
H-74592; zaleca sie
Al-m

3.1.3. Plomby dwuczesciowe —wg rys. 3, nalezy
wykonywa¢ z tasmy aluminiowej gatunku A0 lub Al,
0 grubosci 0,3 mm wg PN-75/H-92833, albo z taSmy cyn-
kowej EO02, o grubosci 0,3 mm wg PN-73/H-82200
1 PN-74/H-92901.

$20
$10+Q1

|s9.5%01

$20
IBN-76/85U-15-3|

Rys. 3. Plomby dwuczesciowe aluminiowe 0589-21/3
Plomby dwucze$ciowe cynkowe 0589-49/3

3.1.4. Plomby skiadane —wg rys. 4 i tabl. 3.

'‘BN-76/85H -15-41

Rys. 4. Plomby sktadane cynkowe 0589-49/4
Plomby sktadane stalowe 0671-49/4

Tablica 3

Wymiary, mm

c+0,5

23
29
34

38
45

Materiat
d +0,2 e 20,5 *_02
55 3,5 3 tasma cynkowa KO02
0 grubosci 0,2 mm wg
55 4 3> PN-73/H-82200 i PN-74/
H-92901 lub tasma sta-
6.5 4 4 lowa niskoweglowa tto-
8 4 4 czona, obcieta, jasna, czysz-
czona 08X wg PN-73/
10 45 45 H-92327
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3.1.5. Plomby okragte —wg rys. 5 i tabl. 4.

TEL1F7E/85U -15-51

Rys. 5. Plomby okragte otowiane 0589-51/5

Tablica 4
Wymiary, mm
Symbol y y Materiat
wielkosci
«f-0,7 £-0,7 b
1 8 4,5 2 otéw rafinowany
2 10 5 2 w gatunkach Pb4
3 12 6 25 lub Pb5 wg
4 14 7 3 PN-75/H-82201

3.2. Wykonanie

3.2.1. Plomby petne powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacjg techniczng i norma. Otwory powinny mie¢
peiny przeswit. Dopuszczalne jest przesuniecie wnetrza
plomby w stosunku do osi symetrii o wielko$¢ réwng po-
towie grubosci scianki plomby. Powierzchnia plomby
powinna by¢ czysta, o naturalnym odcieniu. Plomby nie
powinny mie¢ ostrych krawedzi. Plomba powinna zacisnag¢
sie w typowej plombownicy.

3.2.2. Plomby rurkowe powinny by¢ ciete z rurki
aluminiowej.

3.2.3. Plomby dwuczesSciowe. Obie czesci powinny
by¢ wykonane zgodnie z rys. 3, bez ostrych krawedzi.
Wyttoczone napisy powinny by¢ czytelne, z symetrycznie
rozmieszczonymi literami. Tre$¢ napisu, rodzaj liter oraz
inne oznaczenie nalezy uzgodni¢ kazdorazowo z odbiorca.
Powierzchnie powinny by¢ czyste, o naturalnym odcieniu.

Dopuszcza sie nieznaczng wklestos¢ powierzchni w kie-
runku przeciwnym do wyttoczonego napisu. Przy czesci
z kotnierzem dopuszcza sie nieznaczne naderwanie mate-
riatu na promieniu tgczacym kotnierz z wierzchem nie
wiecej niz w trzech miejscach na obwodzie.

3.2.4. Plomby sktadane. Plomby powinny by¢ wy-
konane zgodnie z rys. 4, bez ostrych krawedzi. Wyttoczone
napisy powinny by¢ czytelne, symetrycznie rozmieszczone.
Tre$¢ napisu, rodzaj liter oraz inne oznaczenia nalezy
uzgodni¢ kazdorazowo z odbiorcami.

Powierzchnie powinny by¢ czyste o naturalnym odcieniu.

3.2.5. Plomby okragte. Plomby powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z rys. 5. Powierzchnia plomb ofowianych
powinna by¢ wolna od wtracen ciat obcych, okaleczen,
niedolewow i nadlewdw. Otwory nie powinny by¢ zalane.
Wozery i rysy do glebokosci 0,5mm sg dopuszczalne.

3.3. Wykonczenie. Plomby typu 1, 2, 3, 4 powinny
by¢ bebnowane.

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWI1WANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Okreslong liczbe
plomb jednego wzoru nalezy utozy¢ w pudetko tekturowe
wg PN-73/0-79401. Pudetka nalezy oklei¢ tasma papie-
rowg powleczong klejem 1 wg PN-75/P-50551, tak aby
uniemozliwi¢ dostep do plomb bez uszkodzenia opako-
wania.

Na pudelku umiesci¢ nalepke zawierajgcg co najmniej
dane wg 4.2.1. W miejscu tgczenia tasmy oklejajacej zao-
patrzy¢ ja znakiem KJ.

4.1.2. Opakowania transportowe. Plomby zapako-
wane w pudetka utozy¢ w skrzynki z tarcicy wg PN-72/
D-79601 w sposdb zabezpieczajacy przed przesuwaniem
sie opakowan jednostkowych.

Whnetrze skrzynki przed wypetnieniem powinno by¢
wytozone papierem natronowym wg PN-76/P-50450, do-
puszcza sie papier pakowy wg BN-66/7326-01.

Skrzynki z zawartoscig wiekszg niz 20kg nalezy za-
bezpieczy¢ tasmg stalowg Op 10 X0,4-/16 X0,4 wg PN-73/
H-92326.

Zamiast skrzynek moga by¢ stosowane pudla wg PN-73/
0-79402.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Napisy na pudetkach. Na pudelku nalezy umies-
ci¢ nalepke zawierajagcg co najmniej nastepujace dane:

— symbol graficzny i nazwe producenta,

— Oznaczenie wg 2.1,

— liczbe sztuk,

— znak kontroli jakosci.

4.2.2. Napisy na skrzynkach i pudtach

— nazwa i adres producenta,

— nazwa i adres odbiorcy,

— data nadania przesyiki,

—na jednej ze skrzynek partii napis ,.specyfikacja”,
wskazujacy jej umiejscowienie.
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4.3. Przechowywanie. Plomby powinny by¢ prze-
chowywane w magazynach zamknietych w odlegtosci
nie mniejszej niz 1m od urzadzen grzejnych. Magazyny
do przechowywania plomb powinny by¢ pomieszczeniami
czystymi, suchymi, o temperaturze 278-f-298K (5-r-25°C),
przewiewnymi oraz wolnymi od zanieczyszczen chemicz-
nych. Plomby przechowuje sie w opakowaniach jednostko-
wych na regatach lub w opakowaniu transportowym na
podtodze magazynu z zastosowaniem podkiadu. Wysokos¢
uktadanych stosow nie moze powodowa¢ odksztatcen
opakowan.

4.4. Transport. Plomby nalezy przewozi¢ krytymi
i czystymi Srodkami transportowymi, zabezpieczajac przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem mechanicznym.

45. Formowanie jednostek tadunkowych. W przy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowaé na paletach o wymiarach 800x1200 mm. ta-
dunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed prze-
suwaniem sie i deformacja. tadunek i przetadunek plomb
powinien by¢ wykonany w warunkach zabezpieczajacych
produkt przed opadami atmosferycznymi. Nalezy unikac
rzucania skrzynek transportowych z tadunkiem plomb.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.2),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Partie stanowia
plomby jednego typu i wielkosci.

5.3. Pobieranie probek. Prébki do badan nalezy pobrac¢
w sposob losowy metodg na $lepo wg PN/N-03010, zgodnie
z PN-73/N-03021 wybierajgc plan badania jednostopniowy,
kontrole normalng, poziom ogdlny | i wadliwo$¢ dopusz-
czalng w2 — 4,0%.

Tablica 5

Dopuszczalna

Liczno$¢ probki . °
liczba sztuk nie-

Liczno$¢ partii

sztuk sztuk
dobrych w prébce
501 : 1200 32 3
1201 3200 50 5
3201: 10000 80 7
10001 -1-35000 125 10
35001-H150000 200 14

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg przyrzaddw pomiarowych o doktadnosci uza-
leznionej od wielkosci odchyiki.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Sztuka niedobra. Plombe nalezy uzna¢ za nie-
dobra, jezeli chociaz jedno badanie wg 5.1 da wynik ujemny.

5.5.2. Partia dobra. Partie plomb uznaje sie za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce nic przekroczy liczb podanych w tabl. 5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Labo-
ratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych,
Lodz,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/N-97002, BN-65
0839-03 i BN-66/8511-15

a) polaczono wszystkie plomby metalowe objete normami
PN-58/N-97002, BN-65/0839-03, BN-66/8511-15, w jeden do-
kument,

b) zmieniono podziat i oznaczenie plomb,

¢) wprowadzono opakowania jednostkowe i transportowe.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbi-
jane. Wspdlne wymagania

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione

PN-73/H-82200 Cynk

PN-75/H-82201 O#téw

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pance-
Trzenia kabli i opakowan

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali nisko-
weglowej

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium. Tasmy

PN-74/H-92901 Cynk. Tasmy

PN-70/H-93667 Aluminium i stopy aluminium. Prety

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk
do probek

PN-73/N-03021 Statystjrczna kontrola jakosci. Kontrola odbior-
cza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe i tekturowe. Pudelka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

PN-76/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne natronowe

PN-75/P-50551 Ta$my papierowe powleczone klejem

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.l. GUS. Warszawa: Wydaw-

nictwo Katalogéw i Cennikéw 1975

4. Normy zagraniczne

Bufgaria BDS 7298-69 HJIOMObi jiaMapimeHH
BDS 7412-69 HjiomCu o.obhii
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5. Przyktad zastosowania plomby rurkowej do plombo-  Swidnickie Zaktady Artykutéw Technicznych, Marek Sobiesz-
wania wyrobu wg rysunku. czanski — Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Tech-
6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Antoni Nowak — nicznych i Galanteryjnych, £4dz.



