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NORMA BRANZOWA

BN-72
8511-05
GALANTERIA
METALOWA Zawiasy do waliz :
Zamiast

1. WSTEP

1.1.
wiasy do waliz objete Systematycznym Wykazem Wy-
robéw podbranza 0654-821.

1.2 . Norm™? 1 dokumentu zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z
tarcicy zbijane. Wspélne wymagania
PN-67/H-04605 Badania metalowych powdkok ochron-
nych. Oznaczanie grubosci powkok metodami, nisz-
czacymi
FN-52/H-04611 Badanie metalicznych powkok ochron-
nych. Powdoki miedziowe, niklowe, chromowe i
wielowarstwowe. Oznaczanie szczelnosci
PN-57/H-04617 Badanie metalowych powkok ochron-
nych. Oznaczanie szczelnosci przez zanurzenie
w wodzie destylowanej o temperaturze 95°C
PN-67/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej.
Gatunki
PN-5J/H-92326
FN-54/H-92327
PN-70/H-92833
PN-66/M-02139
bodnych
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo-
wej ogo6lnego przeznaczenia
FM-6 0/P-96020 Papiery i kartony pakowe
wane
PN-60/P-96021

Tasmy stalowe do opakowan

Tasmy ze stali niskoweglowej
Aluminium i stopy aluminium. Tasmy
Odchytki warsztatowe wymiaréw swo-

asfalto-

Papiery pakowe parafinowane

BN-62/1073-01 Powdoki galwaniczne na wyrobach
galanteryjnych
BK-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz
introligatorskie
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom 1. GUS. Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikéw - Warszawa 1968
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Podstawowy podziat 1 sposéb budowy ozna-

czenia zawiaséw do waliz - wg SWW podbranza 0654-
821, przy czym oznaczenie nalezy uzupeknié¢ po kres-
ce ukosnej symbolami  wynikajacymi z ponizszego
podziatu.

2.1.1. Typy- W zaleznosci od konstrukcji za-
wiaséw rozréznia sie nastepujace typy?

Przedmiot norm?. Przedmiotem normy sg za-
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A - z wytdoczeniem ograniczajacym otwieranie,
B - z jarzmem ograniczajacym otwieranie,
C _ bez ograniczenia otwierania.

2.1.2.
oraz wykonczenia
miany zawiasoéw:

Odmian-?. Ze wzgledu na rodzaj
rozréznia sie nastepujace od-

stalowe - St,
mosiezne - Ms,
aluminiowe - Al,
aluminiowe, eloksolowane - Al-elok,
stalowe, niklowane - St-N1,
stalowe, mosigdzowane - St-mos,

stalowe, mosigdzowane, werniksowane - St-mos-wer-
niks.

Na podstawie uzgodnienia miedzy producentem a
odbiorcg dopuszcza sie wykonywanie innych odmian
zawiasow o whasnosciach i walorach estetycznych
nie gorszych od okreslonych norma.

2.1.5. Wzoru zawiaséw do waliz oznacza sie nu-

merami nadawanymi przez producenta.

2.2. Przyktad oznaczenia zawiasu (0654-821),
jJjarzmem ograniczajgcym otwieranie (B), stalowego,
niklowanego (St-Ni) o numerze wzoru 24»

ZAWIAS DO WALIZ 0654-821 B St-Ni 24
BN-72/8511-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania og6lne. Zawiasy powinny by¢ wy-
konane zgodnie z ustanowionymi normami przedmio-
towymi, obowigzujacymi dla poszczegélnych wyrobéw
okreslonych odpowiednimi numerami wzoréw lub we-
dtug dokumentacji uzgodnionej miedzy producentem
i odbiorca, uwzgledniajacej wymagania niniejszej
normy .

3.2. Wumagania uzutkowe. Czesci skladowe zawia-
sow majace gladkie krawedzie powinny by¢ bez za-
dzioréw, zagniecen i innych odksztalcen. Zawiasy
powinny swobodnie poruszaé¢ sie na osi.

Zawiasy z ograniczonym otwieraniem powinny o-
twiera¢ sie od 100° do 120°. Powierzchnia ze-
wnetrzna zawiaséw powinna by¢ gladka, z podyskiem,
bez rys, plam i $ladéw korozji. Kolor powkok o-
chronnyoh powinien byé¢ jednolity. Konstrukcja za-
wiaséw pod wzgledem wytrzymatosSci powinna zabez-

Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytwérczosci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnegtrznego i Ustug dnia 25 listopada 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.
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piecza¢ przed odksztakceniem trwatym (w miejscu
skrzydet zawiasy na osi) przy dziataniu sida:

5 kG (49 TO - typ A,
12 kG (117.6 N) - typ B,
8 kG (78,4 N) - typ C.

) tasma mosiezna M63 - M85 o grubosci 1 mm wg
PN-67/H-87025,

c) drut stalowy okragty St4 wg PN-67/M-80026,

d) tasma aluminiowa PA2-M o grubosci 1,5 mm wg
PN-70/H-92833.

5.5. Wykonanie. Dok¥adnos$¢ wykonania
odpowiada¢ klasie 1T14 wg PR-66/M-02139.

powinna

Typ B

Rys. 1

3.3. Gtowne wymiaru rozstawienia elementéw mo-
cujacycb zawiasa w mm - wg rys. 1 i tabl. 1.
Tablica 1
miary, mm
Typ Wymiary
1 d s S
A n 4 (2), 3 24 -
15
B 7 - 15 7,5
3, @®
c 11 - - 21 -
Wymiary w nawiasach sg niezalecane*
3.4. Materiat-?
a) tasmy stalowe gatunku Stl1 lub MS+1x o gru-
bosci 1 mm wg PN-54/H-92327,

3.6. Wykonczenie

3.6.1. Zawias-y wykonane z tasmy mosiezne.i lub z
powdoka mosiezna nalezy polerowaé¢ na wysoki po-
+ysk (V12) i pokry¢ lakierem bezbarwnym dla za-
bezpieczenia przed utlenianiem i korozjg.

3.6.2. Zawiasy wykonane z tasm stalowych z an-
tykorozyjna galwaniczna powltoka niklowana powinny
by¢ polerowane na wysoki potysk bez pokrywania
lakierem bezbarwnym.

3.6.3. Elementy zawiaBOw stalowe powinny  by¢é
niklowane na podktadzie mosieznym lub mosigdzowa-
ne na podktadzie rkiklowym, przy czym mosigdzowa-
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ne po ztozenia powinny by¢ pokryte lakierem bez-
barwnym.

3.6.4, Ant"koroz-y.ine powdoki metalowe powinny
by¢ wykonane zgodnie z BN-62/1073-01 i powinny
wykazywa¢ dostateczng szczelnos$¢ i przyczepnosé.

Grubos¢ powtok wielowarstwowych powinna wynosic
+acznie 6 r 18 /im. Kolor tych powkok powinien by¢
jednolity bez plam i1 skaz oraz smug.

5.7. Cechowanie.
normie przedmiotowej
znak wytworni .

Zawias w miejscu okreslonym w
powinien mie¢ wytdtoczony

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4_.1. Pakowanie

4.1.1. Pudetka zawierajgce zawiasy jednego ro-
dzaju w liczbie stanowigcej wielokrotnos¢ liczby
10, stuzace jako opakowanie jednostkowe (W przy-
padku matych partii wysytkowych - zbiorcze) po-
winny by¢ wykonane z tektury o gramaturze 630g/m
wg BN-70/7326-12. Masa pudedtka z zapakowanymi za-
wiasami nie powinna przekracza¢ 2,5 kg. Pudetka
powinny by¢ wydtozone papierem parafinowanym, a z
zewngtrz oklejone paskami papieru. Kazda warstwa
pakowanych zawiaséw w pudetka powinna by¢ wytozo-
na tekturga. Zaleca sie indywidualne pakowanie za-
wiasow w papier pakowy o gramaturze 40 g/m wg
PN-60/P-96021.

4.1.2. Skrzenie stanowigce opakowanie wysydkowe
wiekszej liczby zawiaséw powinny by¢é wykonane =z
drewna sosnowego wg EN-72/D-79601, zbite gwozdzia-
mi oraz zabezpieczone tasmg stalowa do opakowan
P38 wg HN-73/H-92326. Skrzynie powinny by¢ wydo-
zone papierem pakowym asfaltowanym wg PN-60/
P-96020 i doktadnie wypednione pudetkami.

Masa skrzyni wraz z zawarto$cig nie
przekracza¢ 50 kg.-

Dopuszcza sie skrzynie wykonane z kartonu o od-
powiedniej wytrzymatosci i konstrukcji zabezpie-
czajacej przed uszkodzeniem w transporcie, wydo-
zone papierem pakowym asfaltowanym wg PN-60/
P-96020 i dok#adnie wypednione pudetkami .

Masa skrzyni wraz z zawartoscig nie

powinna

powinna
przekracza¢ 25 kg.

4.1.5. Nagpisw na opakowaniu. Na pudedkach nie
stanowigcych opakowania wysytkowego powinny by¢
naklejone etykiety zawierajace co najmniej naste-
pujace dane:

- nazwe wytwoérni,

- znak fabryczny,

- oznaczenie weddtug norm

- liczbe zawiasoéw,

- znak kontroli technicznej,

- cene detaliczng za jedng sztuke.

Na skrzyniach lub pudetkach stanowigcych opako-
wanie wysytkowe powinny by¢é naklejone etykiety
lub odcisniete nadruki zawierajace co najmniej
nastepujace dane:

przedmiotowych,

- nazwe i adres wytwérni,

- nazwe 1 adres odbiorcy,

- oznaczenie wg norm przedmiotowych,
- liczbe zawiasow,

- mase brutto,

- date zapakowania.

4.2. Przechowywanie. Pudetka, skrzynie i kar-
tony z zapakowanymi zawiasami nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, przewiewnyoh/zabezpie-
czajacych przed wptywami atmosferycznymi i1 wol-
nych od substancji chemicznych dziatajacych koro-
dujaco. Dopuszczalna wilgotnosé¢ pomieszczeh wyno-
si 30 * 80% oraz temperatura 5 -F25°C.

4_.3. Transport. Skrzynie 1 kartony z zawiasami
powinny by¢ przewozone krytymi Srodkami transpor-
towymi .

5. BADANIA.

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3-2, 3.6, 3-7)»

b) sprawdzenie wymiaréw (3 .3)»

c) sprawdzenie kata odchylenia zawiasow G .2),

d) sprawdzenie dziatania (@*2, 3.5)»

e) sprawdzenie grubosci powkoki (3*8.4),

f) sprawdzenie szczelnosci powtoki (3.6.4),

g) sprawdzenie potysku powkoki (@ .6.1, 3% .2),

h) sprawdzenie wytrzymatosci potaczenia skrzy-
detek zawiasow (B .2).

5.2. Okreslenie partii. Partia jest to jedno-
razowo wysytana czes¢ lub catosé zaméwienia do-
stawy zawiasow.

5.5. Przegotowanie partii do badan. Przed przy-
stgpieniem do badan skrzynie i kartony z zapako-
wanymi zawiasami nalezy tak ustawi¢ lub  ulozyé,
aby do kazdej byt swobodny dostep.

5.4. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ metoda [losowg prébki o
licznosci podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Licznosé partii Liczno$¢ probki pobranej do

sztuk badan wg 5.1
a o d) t s)
1 2 3
do 630 5
6314 2 500 10 5
2 5014 6 300 15 10
6 3015-16 000 25 15
16 001H-40 000 40 25
5.5. Opis badan
5.5.1. Ogledzin-y zewnetrzne nalezy przeprowa-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z 3«1 »
3.6 1 3.7.

3.2,

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z 3.3
lub z normami przedmiotowymi nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomoca przymiaru warsztatowego z podziak-
ka milimetrowg lub suwmiarki.
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5.5. 3. Sprawdzenie kata odchylenia zawiaséw na
zgodnos$¢ z 3.2 lub z normami przedmiotowymi nale-
zy przeprowadzi¢ za pomoca katomierza warszta-
towego lub wyskalowanego przymiaru pomocniczego.

5.5.4. Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodnos¢ z 3*2 i 3.5.

3.3.5. Sprawdzenie grubosci powkoki na zgodnosé
z 3.6.4 nalezy przeprowadzi¢ metoda kroplowg wg
FN-67/H-04605 .

5.5.6. Sprawdzenie szczelnosci powkoki na zgod-
no$¢ z 3*6.4 nalezy bada¢ przez zwilzenie roztwo-
rem wg EN/H-04611; powierzchnie mosiezng nalezy
bada¢ wg PN-57/H-04617.

5.5.7. Sprawdzenie potysku powkoki na zgodnosé
z 3.6.1 i 3*6.2 nalezy wykona¢ przez badanie zdol-
nosci refleksyjnej potysku przy uzyciu kontrasto-
wo wykonanej szachownicy. Szachownica po przyto-
zeniu jej do czesci btyszczacej powinna odbijac
sie w niej kontrastowo. Ghadkos¢ powkoki nalezy
bada¢ za pomocag wzorcéw gladkosci .

5.5.8. Sprawdzenia wytrzymatosci polaczenia
skrzydetek zawiaséw na zgodnos¢ z 3*2 nalezy prze-
prowadzi¢ na aparacie Schopera do zrywania lub
obciazajac na okres 5 min odpowiednimi ciezarka-
mi, zaczepionymi w skrajnych otworach skrzydedek
zawiasow (rys. 2).

5.6. Ocena wynikéw badan

Badanie wg a) < c¢)

Tablica 3

Badanie wg d) 4 Q)

1, Zmieniono podziat 1 oznaczenie.
2. Wymagania uzupedniono uzytkowymi wymaganiami wytrzy- transportowych.

matosciowymi oraz rozszerzonym asortymentem  materiakdw 4. Rozszerzono zakres badan.

INFORMACJE DODATK WE do BN-72/8511-05

Istotne zalany w stosunku do BN-63/8511-05 wykonawczych.

3. Rozszerzono wymagania dla opakowan

licznosc¢ dopuszczalna liczno$¢ dopuszczalna

N - - - . probki liczba sztuk probki liczba sztuk

_5'6'1' _Za\f\llas nl(_ed(_)br‘y Jest _to ZaW_la.S, ktory sztuk niedobrych w sztuk niedobrych w
nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez proébce prébce
jedno z badan wymienionych w 5*1* Zawiaséw nie- 1 2 3 4
dobrych na jedna z cech nie nalezy poddawa¢ dal- 5 0 1 o
szym badaniom. 10 0 5 o
5.6.2. Ocena partii. Partie zawiaséw nalezy u- 15 1 10 0
zna¢ za zgodnag z wymaganiami normy, jezeli liczba 25 2 15 1
sztuk niedobrych w prébce nie jest wieksza od 40 2 o5 1

liczby podanej w tabl. 3*
KOK 1EC

zbiorczych



