UKD 629.125.144:797.12

NORMA BRANZOWA
BN-79
SPRZET Sprzet turystyczny gumowy 8444-06
SPORTOWY . .. .
| TURYSTYGCZNY Kajaki i todzie turystyczne Jamiast
I

pneumatyczne wiostowe

1. WSTEP

Przedmiotem normy se kajaki i todzie pneumatyczne wio-
stowe wykonywane z tkanin gumowanych stanowigce sprzet
turystyczny przeznaczony do ptywania rekreacyjnego na

wodach $rédlgdowych.

2. POD ZIAL. | OZNACZENIE

2. 1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu sprze-

tu turystycznego gumowanego - wg KTM podbranza
1377-111 todzie tkaninowo-gumowe,
1377-1 12 kajaki tkaninowo-gumowe,

uzupetniony nazwe handlowe wyrobu i numerem normy.

2. 2. Przyktad oznaczeniaf

a) sprzetu turystycznego ptywajecego gumowego (i 377-1 i),
kajaka (2), wiostowego (-1), dwuosobowego (2), dziesiete
02 (-02)

KAJAK

miejsce wolne (o), bez wioset o numerze wzoru
i liczbie kontrolnej 3 (3), o nazwie
BRYZA:

handlowej

KTM 1377-112-120-023
KAJAK BRYZA BN-79/8444-06

b) sprzetu turystycznego ptywajecego gumowego (i 377-11),

todzi (i), wiostowej (-i), dwuosobowej (2), dziesiete
miejsce wolne (o), bez wioset o numerze wzoru 20 (-20)
i liczbie kontrolnej 5 (5), o0 nazwie handlowej t 0ODZ

ZEFIR:
KTM 1377-111-1 20-205

tODZ ZEFIR BN-79/8444—06
3. WYMAGANIA

3. 1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia kajakéw i todzi
nie powinna zawiera¢ uszkodzen mechanicznych oraz miejsc
nie pokrytych gume. Nie powinno wystepowaé rozwarstwie-

nie sklejonych brzegdéw.

BN-72/8444-06
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3. 2. Konstrukcja kajakéw i todzi powinna:

a) by¢ zgodna z obowiezujece dokumentacje,

b) zapewnia¢ w przypadku przebicia jednej z komér wy-
porno$ciowych bezpieczne doptynigcie

zatogi do brzegu

wewnetrz wyrobu.

3. 3. Wymiary kajakéw i todzi powinny by¢ zgodne z obo-
wiezujece dokumentacje. Dopuszcza sie odchytki od wymia-
row okreélonych obowiezujece dokumentacje, po napetnie-
niu wyrob6w powietrzem o nadci$nieniu zgodnym z 3.6, w

kazdym kierunku +6%.
3. 4. Materiat

3. 4. 1. Tkanina gumowana powinna odpowiada¢ nastepu-
jecym wymaganiom:
a) mie¢ wytrzymato$¢é na rozcieganie (F”) nie mniejsze

od obliczonej w daN na 5 cm wg wzoru

FH~ 5-nB-d -p

gdzie:

- wspoétczynnik bezpieczenstwa rowny lub wigkszy
od 3,

d - $rednica maksymalna komory wyporno$ciowej, m,

p - nadci$nienie eksploatacyjne dla danego typu kajaka
lub todzi, kPa,

b) mieé¢ wytrzymato$é na rozwarstwienie poteczen gumy

z tkanine, co najmniej 0,8 daN/cm.

3. 4. 2. Podtogg drewniana powinna bv¢
wg PN-71/D-97003.

wykonana  ze
sklejki lisciastej wodoodpornej W-2
Dopuszcza sig stosowanie podtég wykonanych z tworzyw

sztucznych.

3. 4. 3. Poduszka pneumatyczna - wg BN-76/8441-01.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,Stomil” dnia 30 lipca 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakk 700+ 55 Zom. 2665/79

Cena X 5,40
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3. 5. Wytrzymato$¢ potaczen - wg tabl. 1

Tablica 1
Metoda
Lp. Wymagania daN/cm  badania
wg

1 Wytrzymato$¢ na rozwarstwia-

nie poteczen taSmy uszczelnia-

jecej z tkanine gumowane, co

najmniej 0,6 PN-74/
2  Wytrzymato$¢ na rozwarstwia- C-04265

nie poteczen tkaniny gumowanej

z tkanine gumowane, co naj-

mniej 0,5

3. 6. Szczelno$¢ kajakéw i todzi. Kajak napetniony po-
wietrzem do nadci$nienia 18 kPa po 24 h nie powinien wy-
kaza¢ spadku cisnienia wiekszego niz 3, 6 kPa.

t_6dZ napetniona powietrzem do nadci$nienia 8 kPa, po
24 h nie powinna wykaza¢ spadku ci$nienia

1,6 kPa.

wiekszego niz

3.7. Szczelno$¢ przegr6d wewnetrzdetkowych todzi oraz
podtég pneumatycznych. Komora detki napetniona powie-
trzem do nadci$nienia 8 kPa, a podtoga pneumatyczna do
nadcis$nienia 5 kPa po 1 h nie powinny wykazywac spadku

ci$nienia dajecego sie stwierdzi¢ organoleptycznie.

3.8. Wyposazenie. Wyposazenie kajakéw i todzi powinno
byé zgodne z obowiezujece dokumentacje i obejmowaé co

najmniej cze$ci wyposazenia wyszczeg6lnione w tabl. 2.

Tablica 2
Lp. Nazwa c.zeé_ci Jedpostka 1osé
wyposazenia miary
1 2 3 4
i Pokrowiec tkanino- 1
wy
2 Mieszek do nadmu- 1
chiwania
3 Poduszka pneuma- wg zatwierdzonego
tyczna lub tawka do wzoru
siedzenia
tuk . .
4 Korki do zaworéw szt po jednym do kaz-
detki dego zaworu oraz
jeden zapasowy
5 Korki do zaworéw po jednym do kaz-
poduszek dego zaworu oraz
jeden zapasowy
6 Woreczek do mate- i
riatdw naprawczych
7 Tkanl_na _na_prawcza, cm2 800
co najmniej
8 Podtoga drewniana
sztuk 1

lub plastykowa 1)

1) Jezeli jest przewidziana w konstrukcji danego
wzoru.

3. 9. Karta gwarancyjna i instrukcja uzytkowania. Do
kazdego kajaka i todzi powinna by¢ doteczona karta gwa-
rancyjna i instrukcja uzytkowania okre$lajeca m.fn. dopusz-

czalne obciezenie i warunki bezpiecznego uzytkowania.

3. 10 Niedopuszczalne btedy wykonania - wg tabl. 3.

Tablica 3

Niedopuszczalny stopien
nasilenia btedu dla gatun-
Lp. Nazwa btedu ku

1 2 3 4

i Przesuniecie potozenia
tasmy uszczelniajecej

w stosunku do zewne- powyze] powyze|
: - 10 mm 15 mm
trznej krawedzi skle-
jenia
2 Przesmarowania klejem . -
wzdtuz wykrojéw i tagmy POWYZ€l powyzej
A X : 10 mm 20 mm
uszczelniajecej na catej (L (s
P N szerokos$ci szerokosci
dtugosci sklejenia
3 Plamy i zabrudzenia
btedy dot
4 ROznica odcieni tego puszczalne
samego'koloru w sztuce razece o nieokres-
lonej wiel-
5 Drobne pomarszczenia kosci

i pecherze

6 Pomarszczenia i faldy
laméwek po stronie we-
wnetrznej powodujece
nieszczelnos$¢

niedopuszczalne

7 Przesuniecia czesci
sktadowych jednej burty
w stosunku do analo-
gicznych czes$ci drugiej

burty
- wzdtuzne powyzej powyzej
30 mm 50 mm
- poprzeczne powyzej powyzej
10 mm 15 mm
8 Zwichrowanie ksztattu, powyzej powyzej
odchylenie od ptaszczyz- 50 mm 80 mm

ny dna

3.11. Cechowanie. Na dziobie kajaka lub todzi, w miejs-
cu widocznym, powinien znajdowaé sie trwaty i czytelny
znak okre$lajecy nazwe lub znak producenta oraz nazwe
handlowe wzoru.

Wewnetrz kajaka lub todzi powinna znajdowac sie trwata
i czytelna cecha zawierajeca co najmniej:

a) gatunek,

b) cene detaliczne,

c) date produkcji (kwartat i ostatnie dwie cyfry roku),

d) dopuszczalne obciezenie, w tym liczbe os6b.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie. wyposazeniem

4.1. Kajaki i todzie wraz z
nalezy pakowaé¢ w pokrowce. Dopuszcza sie stosowanie do-
datkowych opakowan transportowych i zbiorczych.

by¢

Do kazdego opakowania transportowego powinna

rwale przymocowana etykieta, zawierajgca co najmniej:
a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2. 2,

c) date produkcji,

d) gatunek,

e) cene detaliczneg,

f) mase kajaka, todzi.

W przypadku stosowania paletyzacji, jednostki tadunko-
we nalezy formowac¢ na paletach dostosowanych do wyrobdw.
przed

t_adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony

przesuwaniem sie i deformacje.
4. 2. Przechowywanie - wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport.

zy przewozi¢ czystymi i krytymi $rodkami transportowymi.

Podczas transportu wyroby powinny by¢ zabezpieczone
ed uszkodzeniami mechanicznymi i substancjami che-

fcznymi szkodliwie dzjatajecymi na gume lub tkanine.
Utozenie i zabezpieczenie tadunku w wagonie zgodnie

i Przepisami o fadowaniu i wytadowaniu wagondéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej.

1
£iv

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan
a) ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie wyposazenia (3.1,
.2, 3.8 f3. .11 14.1),

b) sprawdzanie wymiaréw (3. 3),

Kajaki i todzie opakowane wg 4. 1 nale-

c) oznaczanie wytrzymatoséci tkaniny gumowanej na roz-

cigganie (3. 4. 1a),

d) oznaczanie wytrzymatos$ci na rozwarstwianie poteczen
gumy z tkanine (3. 4. Ib),

e) oznaczanie wytrzymato$ci poteczen (3.5),

f) sprawdzanie szczelnos$ci kajakéw i todzi (3. 6),

g) sprawdzanie szczelno$ci przegréd wewnetrzdetkowych

oraz podtdg pneumatycznych (3.7).
5. 2. Kontrola jakosci

5. 2. 1. Skitad i liczno$¢ partii. Partia kajakow i todzi
powinna zawiera¢ nie wiecej niz 500 sztuk kajakéw lub to-

dzi tego samego wzoru.

5. 2. 2. Spos6b pobierania prébek. Probki do badahn na-
lezy pobiera¢ w sposéb losowy na $lepo wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli
a) dla badan wg 5. la) b), f) ig) - Il ogélny wg PN-73/
N-03021,

b) badania wg 5. 1c) f e) nalezy przeprowadzaé z wyro-

bu gotowego z czestotliwo$cie raz na kwartat; wszystkie
wyniki powinny byé pozytywne.

5. 2. 4. Wadliwo$¢é dopuszczalna$

a) dla badan wg 5. 1a) i b) - - 6,5%,

b) dla badah wg 5. 1f) i g) - =1,5%.

5. 2. 5. Plan badania. Plan jednostopniowy wg PN-73/
N-03021 oraz:

- tabl. 4 - dla kontroli normalnej,

- tabl. 5\- dla kontroli obostrzonej,

- tabl. 6 - dla kontroli ulgowej.

Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny

wg PN-73/N-03021.

Tablica 4

Badania wg 5. 1

Liczno$¢ partii a) ib) 0 '9)
N licznos¢ liczba liczba dys- liczno$¢ liczba liczba dys-
probki kwalifikujeca  kwal ifikujeca probki kwal ifikujeca kwalifikujeca
n m, m-2 n m, m2
sztuk
do 15 2 0 1
16 r 50 8 1 2 8 0 1
51 + 90 13 2 3
91 4 150
20 3 4 32 1 P
151 r 280 32 5 6
281 r 500 50 7 8 50 2 3
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Tablica 5

Badania wg 5. 1

Liczno$é partii a) ib) 0 "a)
N licznos¢ liczba liczba dys- liczno$¢ liczba liczba dys-
probki kwal ifikujyca  kwal ifikujyca probki kwal ifikujyca kwalifikujyca
n m, ma2 n m, m 2
sztuk
do 15 3 0 1
16 + 90 13 1 2 13 0 i
91 i 150 20 2 3
151 r 280 32 3 4 50 1 2
281 + 500 50 5 6
T ablica 6
Badania wg 5. 1
Liczno$¢ partii a) ib) 0'9)
) licznos$¢ liczba liczba dys- liczno$¢ liczba liczba dys-
probki kwal ifikujyca kwal ifikujyca probki kwal ifikujyca kwal ifikujyca
n m\ 2 n m, m2
sztuk
do 15 2 0 1
16r 50 3 0 2 3 0 1
51 r 90 5 1 3
91 f 150 8 1 4 13 0 2
151 t 280 13 2 5
281 ~ 500 20 3 6 20 1 3

5. 3. Opis badan

5.3. 1. Ogledziny zewnetrzne kajakéw lub todzi
wykona¢ gotym okiem po uprzednim napetnieniu wyrobu po-
wietrzem do nadci$nienia wg 3.6. W przypadku gdy wyréb
ma podtoge pneumatyczny, nalezy jy réwniez napetni¢ po-
wietrzem do nadci$nienia wg 3.7. Nastepnie nalezy spraw-
dzi¢, czy wyposazenie wyrobu jest zgodne z 3.8. W przy-
padkach wytpliwych i spornych, wcelu prawidtowego za-
kwalifikowania do gatunku nalezy pomierzy¢ btedy wymie-

nione w 3. 10 miary z doktadnos$ciy do 1 mm.

5.3, 2. Sprawdzanie wymiaréw. Diugos$¢, szeroko$¢ oraz
Srednice detek nalezy sprawdzaé¢ miary z doktadnos$ciy do

1cm.

5. 3. 3. Oznaczanie wytrzymatosci tkaniny gumowanej na

rozcigganie - wg PN-67/C-941 58.

5. 3. 4. Oznaczanie wytrzymatosci na rozwarstwianie po-
taczen gumy z tkaning - wg PN-67/C-941 58.
zryWarki - 100

Predko$¢ posuwu uchwytu dolnego

+10 mm/min.

nalezy

W celu wyeliminowania rozciygania i pekania gumy pod-
czas oznaczania, zaleca sie przyklei¢ do warstwy gumowej

pasek tkaniny.

5. 3. 5. Oznaczanie wytrzymatosci potaczen - wg PN-74/
C-04265. Predko$¢ posuwu uchwytu dolnego zrywarki - 100
+ 10 mm/min.

Za wynik nalezy przyje¢ $redniy arytmetyczny co naj-
mniej trzech prébek.

Dopuszcza sie stosowanie zrywarek bez urzydzen reje-
strujycych. W tym przypadku za wytrzymato$¢ na rozwar-
stwienie prébki nalezy przyje¢ $redniy arytmetyczny sity
powodujycej jej rozwarstwianie odczytywanej z przyrzy-

du co 15 s.

5. 3. 6. Sprawdzanie szczelno$ci kajakéw i todzi. Kazdy

z komor kajaka nalezy napetni¢ powietrzem do nadci$nie-
nia 21,6 kPa, a kazdy z komér todzi odpowiednio do nad-
ci$nienia 9, 6 kPa.

Po uptywie pét godziny wyréwnac cisnienie do nadci$nie-
nia eksploatacyjnego (kajaki 18 kPa, todzie 8 kPa) i pozo-

stawi¢ na 24 h.
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Wyréb uwaza sie za dobry, jezeli po czasie tym spadek
ci$nienia nie przekroczyt 3,6 kPa w przypadku kajakow
i 1,6 kPa w przypadku todzi.

Stanowisko kontroli powinno by¢ wyposazone w termo-

metr oraz barometr. W przypadku zmian temperatury w
czasie badania nalezy:

- na kazdy 1°C wzrostu temperatury - odje¢ 0, 43 kPa
od odczytanego nadcis$nienia,

- na kazdy 1°C spadku temperatury - doda¢ 0,43 kPa
do odczytanego nadci$nienia.

W przypadku zmian ci$nienia atmosferycznego w czasie
badania nalezy:

- na kazdy 1 hPa wzrostu ci$nienia atomsferycznego -
doda¢ 0, 1 kPa do odczytanego nadci$nienia,

- na kazdy 1 hPa spadku ci$nienia atmosferycznego - od-
je¢ 0, 1kPa od odczytanego nadci$nienia.

W czasie badania wyréb powinien by¢ umieszczony w

5.3.7. Sprawdzanie szczelnos$ci przegréd wewnetrzdet-

kowych todzi oraz podtég pneumatycznych. Jedne z komor
todzi nalezy napetni¢ powietrzem do nadcis$nienia 8 kPa,
a podtoge pneumatyczne do nadci$nienia 5 kPa i pozosta-
wi¢ przez 1h. Przegrody i podiogi pneumatyczne nalezy

uzna¢ za szczelne, jezeli po czasie tym w badanej komorze
lub podtodze nie wystepit spadek ci$nienia dajecy sie
stwierdzi¢ organoleptycznie.

5. 4. Ocena partii. Partie wyrobéw nalezy uzna¢ za od-
powiadajece wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych dla poszczegblnych grup wymagan nie przekroczy-
ta odpowiednich liczb kwalifikujecych

W przypadku kontroli ulgowej, gdy liczba sztuk niedob-

rych zawarta jest miedzy i m”, partie nalezy przy-

je¢, lecz poczewszy od nastepnej - stosowaé kontrole nor-

malne.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

miejscu nie narazonym na przeciegi, z dala od urzedzen
grzewczych oraz byé odizolowany od podtogi i otaczaje- Do dnia 31 grudnia 1980 r. dopuszcza sie produkcje todzi
cych $cian. nie spetniajecych wymagania wg 3. 2b).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy - Zjednoczenie

Przemystu Gumowego "Stomil".

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/8444-06

a) zastosowano wymagania dotyczece konstrukcji i bez-
pieczenstwa uzytkowania,

b) wyeliminowano parametr szczelno$ci tkaniny gumowa-
nej,

c¢) wyeliminowano wymagania dotyczece masy 1 m2 tka-
niny gumowanej,

d) zmieniono wymagania dotyczece wytrzymatosci tkani-
ny gumowanej na rozcieganie,

e) zmieniono metode badania szczelnosci,

f) wprowadzono wymagania dotyczece todzi z podtogami
drewnianymi,

g) wprowadzono zasady SKJ wg PN-73/N-03021 do ba-

dan kontrolnych.

3. Normy i dokumenty zwiezane
PN-74/C-04265 Guma. Oznaczanie wytrzymatosci na roz-
warstwianie poleczen gumy z gume, gumy z  tkanine
i tkaniny gumowanej z tkaninge gumowane
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywa-
nia
PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie lub dwustronnie gu-

mowane. Ogdlne metody badan

PN-71/D-97003 Sklejka og6lnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej.

BN-76/8441 -01

Plany badania
Sprzet turystyczny gumowy. Pneumatycz-
ne wyroby tkaninowo-gumowe
Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej
Zatecznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4, poz. 10)

wraz z p6zniejszymi zmianami

Kod Towarowo-Materiatowy Wyrobéw  Branzy  Gumowe;j.
Zjednoczenie Przemystu Gumowego "Stomil”. Jednostka
autorska: Przedsiebiorstwo Obrotu Artykutami Prze-
mystu Gumowego "Stomil"

4. Symbol wg SWW - 1377- 111 i 1377- 112
5. Normy zagraniczne
W. Brytania BS MA 16:1971 Inflatable boats (manuat or

motor propelled)
RFN DIN 7870 (1976) Teil 1. Wassersportgerate. Auf-

blasbare Sportboote. Anforderungen

6. Autor projektu normy - Ireneusz Wasielewski, Gru-

dziedzkie Zaktady Przemystu Gumowego "Stomil".



zmiana obowigzuje od dnia 1 stycznia 1981 r. —ustanowiona:

przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”

BN-798444-06 Sprzet turystyczny gumowy. Kajaki 1 lodzie turystyczne pneuma- zmiana 1
X\/Irlle &\nosiov\e 2053)r.

TreSC rozdziatu 6 zmienia sie nastepujaco:
Do dnia 3L grudnia 1981 r. dopuszcza sie produkc pneumatycznych fodzi \Wio-
s}mwch 0 nazwach handlowych Albatros Lux, Delfin Lux, Zefir Lux, Pasat nie
spetniajacych wymagania wg p. 320).

(Biuletyn PKNMiJ nr 9/80 por. 64)



