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POLPRODUKTY i trans Zamiast
port BN-73/8150-04
1WYROBY GOTOWE
Wytyczne ogolne Grupa katalogowa 1219
'<a
1 WSTEP — gulasze, oo G
— goftgbki,
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma- — fasole w sosach,
cania dotyczace pakowania, przechowywania i trans- — bigosy,
portu wyroboéw garmazeryjnych. — kapusta Z miesem,
1.2. Nazwy i okreslenia — pasztety,
1.2.1. materiaty opakowaniowe — surowce i wyroby — boczki,
gotowe przeznaczone do produkcji opakowan lub do — rolady,
pakowania produktow. — galarety,
1.2.2. opakowanie — wyréb gotowy przeznaczony do — bloki,
umieszczenia w nim produktu dla zabezpieczenia przed — wedliny,
uszkodzeniem podczas skladowania i transportu, zwie- — pieczenie,
kszenia jego waloréw higienicznych, reklamowych — Kklopsy,
i utatwienia uzytkowania. — pulpety,
1.2.3. opakowanie jednostkowe — opakowanie okres- — pasty,
lonej ilosci produktu przeznaczonej do sprzedazy de- — paprykarze,
talicznej. — zapiekanki,
1.2.4. opakowanie zbiorcze — opakowanie zawieraja- — kanapki,
ce okreslong liczbe opakowarn jednostkowych lub towa- — satatki, surdwki,
ru sprzedawanego na wage (luzem) w handlu detalicz- — warzywa obierane, nadziewane,
nym, ktére z uwagi na swg wielkos¢ lub wiasnosci «—30Ssy i majonezy,
nie moze by¢ stosowane jako opakowanie transporto- — pyzy,
we. — pierogi,
1.2.5. opakowanie transportowe — opakowanie za- — kotduny,
pewniajagce ochrone zawartosci przed uszkodzeniem — knedle,
w czasie transportu i przechowywania wyrobow gar- — krokiety,
mazeryjnych. — ryby,
1.2.6. etykiety — nalepki lub zawieszki o roznych — zupy.
ksztattach, zawierajgce informacje o wyrobie i produ-
cencie. 3. PAKOWANIE
2 PODZIAL. WYROBOW PRZEZNACZONYCH 3.1 Wymagania ogdlne dotyczace materiatdw opako-
DO PAKOWANIA waniowych i opakowan. Materiaty opakowaniowe i opa-

kowania powinny by¢ czyste, suche, bez uszkodzen

Ze wzgledu na specyfik poszczegdlnych wyrobéw — mechanicznych, bez obcych zapachdw, zabezpieczajace
garmazeryjnych i potproduktow i zwigzane z tym wy- wiasciwg jakos$¢ i trwato$¢ wyrobu. Wszystkie materia-
magania dotyczace pakowania, przechowywania itrans- 1ty opakowaniowe oraz gotowe opakowania przezna-
portu oraz zgodnie z BN-80/8150-03, przyjeto naste- czone do bezposredniego kontaktu z zywnoscig (z wy-

pujacy podziat wyrobow: jatkiem opakowan szklanych) powinny mie¢ atest Pan-
— potprodukty z uformowanych elementow, stwowego Zaktadu Higieny. Materiaty opakowaniowe
— poOtprodukty z mies mielonych, i opakowania powinny by¢ przechowywane w warun-
— flaki, kach nie obnizajacych ich jakosci, zgodnie z postano-

" ! Y tees ) \ i At

Zgtoszona przez SPOLEM Warszawska Spoétdzielnie Garmazeryjng
Ustanowiona przez Prezesa SPOLEM Warszawskiej Spoétdzielni Garmazeryjnej dnia 4 maja 1990 r.
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wieniami norm przedmiotowych dotyczacych wyrobow,
a przed uzyciem sprawdzone pod wzgledem uszkodzen,
czystosci i zapachu. Dopuszcza sie do 5% opakowan
wadliwych w zakresie estetyki wykonania i oznakowa-
nia w stopniu nie wplywajagcym na zmiany ilosciowe
i jakosciowe oraz stan higieniczny produktu.

3.2. Opakowania

3.2.1. Shoje

— Feniks — wg BN-84/6833-03 oraz zakrywki —
wg BN-85/5048-01,

— Twist off — wg BN-86/6833-17 oraz zakrywki
— wg BN-89/5048-07.

— z tomofanu, celofanu, powlekane polietylenem,
izotermiczne, dopuszczone przez wiadze sanitarne do
kontaktu z zywnoscia.

3.2.4. Kubki kartonowe parafinowane — wg BN-74/
7354-01. Foremki z polichlorku winylu, z folii alumi-
niowej zamykane pokrywkami lub bez pokrywek.

3.2.5. Tace, potmiski, salaterki i inne dopuszczone
przez wladze sanitarne do kontaktu z zywnoscia.

3.2.6. Pojemniki aluminiowe z przykrywkami

3.2.7. Termosy — wg BN-86/5098-02. Konwie — wg
BN-86/5045-03 i BN-74/5045-04.

3.2.8. Pudta — wg PN-73/0-79402.

3.2.9. Skrzynki z tworzyw sztucznych oraz inne opa-
kowania dopuszczone przez wiladze sanitarne.

3.3. Materiaty opakowaniowe — folia polietylenowa
do maszyn pakujgcych dopuszczona przez wiadze sani-
tarne do kontaktu z zywnoscig.

3.4. Sposéb pakowania — wg tablicy.

3.2.2. Tuby aluminiowe — wymiary wg PN-79/
0-79765.
3.2.3. Torby
— 2z lolii polietylenowej — wg PN-81/0-79781,
— pergaminu.
L.p. Rodzaj opakowania Wymagania
1 2 3
! Opakowania Stoje wg
jednostkowe — Feniks BN-84/6833-03
oraz zakrywki BN-85/5048-01
— Twist off BN-86/6833-17
oraz zakrywki BN-89/5048-07
2 Tuby aluminiowe wymiary WE
PN-79/0-79765
3. Torby wg
\ — z folii polietyleno- PN-81/0-79781
wej
. — z pergaminu
— z tomolanu, celo-
fanu,  powlekane
polietylenem, izo-
termiczne  (powle-
kane folig alumi-
niowa)
4 Kubki kartonowe para- wg
finowane BN-74/7354-01
Foremki z polichorku 0 wymiarach wg
winylu, z folii alumi- PN-89/0-7902I
niowej zamykane po-
krywkami lub bez po-
krywek
Foremki ttoczone przez
maszyny pakujace '
5 Opakowania Tace. potmiski, sala- 11
bezposrednie terki, laski kamionko-
zbiorcze we i inne
6 Opakowania Skrzynki aluminiowe 0 zalecanych
transportowe (pojemniki) z przy- wymiarach ze-
krywkami wnetrznych
600X400 mm
300X400 mm
£

Sposéb pakowania

4

po napetnieniu szczelnie zamkna¢ za-
krywke; w przypadku niektérych wy-
robéw (np. majonez) dopuszcza sie
uszczelnienie zakrywki parafing

wypetni¢ wyrobem w ilosci odpowia-
dajagcej normom przedmiotowym

wypetni¢ wyrobem w ilosci odpowia-
dajacej normom przedmiotowym tak,
aby byta mozliwoé¢ zamkniecia tor-
by; torby powinny byé zamkniete
klipsem metalowym lub z tworzyw
sztucznych, lub przez zgrzewanie,
w sposéb catkowicie zabezpieczajacy
zawarto$¢ przed wylaniem, wypada-
niem i zanieczyszczeniami; torby izo-
termiczne nalezy zamyka¢ przez zwi-
niecie gérnej krawedzi

wypetni¢ doktadnie, tak aby zawarto$¢
nie wystawata ponad goérng krawedz
Scianki bocznej; w przypadku wyro-

béw o konsystencji mazistej, opako-

wania nalezy wypetni¢ w taki sposéb,
aby wewnatrz zawartosci nie byto
wolnej przestrzeni powietrznej

I V* | TS

wyroby powinny by¢ ukfadane w
sposéb estetyczny (dekoracyjny); przy
ukfadaniu wyrobéw nalezy zwrdci¢
uwage, aby nie wystawaty one poza

krawedZ boczng opakowania bezpo-
Sredniego

napetni¢ nalezy tak, aby w petni za-
pewni¢ wiasciwg jako$¢ wyrobu;
miedzy gbérng warstwg wyrobu
a przykrywka powinna pozosta¢ wol-
na przestrzen okoto 5cm; pakowanie
do pojemnikéw powinno odbywaé
sie nie wczesniej niz 1do 3 h przed
rozpoczeciem transportu, w zalezno-
sci od trwatosci wyrobu

Przyktadowe zastoso-
wanie opakowan

5

majonezy, sosy

majonezy, pasty,
kremy

suréwki, warzywa
obierane, frytki,
prazynki, pierozki,
kopytka, pulpety,
krokiety

R

galarety, pasty, kremy

wszystkie wyroby gar-
mazeryjne

satatki, suréwki, ryby
w galarecie i faszero-
wane, $ledzie w zale-
wach oraz wszystkie
wyroby porcjowane

kaszanki, pasztety, wy-
roby ostonkowe i bez-
ostonkowe, gulasze, bi-
gosy, wyroby w opako-
waniach  jednostko-
wych i bezpo$rednich
zbiorczych
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cd. tablicy
L.p. Rodzaj opakowania Wymagania
1 2 3
7 Opakowania Termosy wg
transportowe 241 121 BN-86/5098-02
Konwie wg
1012 1 BN-86/5045-03
30 140 1 BN-74/5045-04
8 Pudla wg
PN-73/0-79402
0 wymiarach wy
PN-89/0-7902I
i . .
9 Skrzynki z tworzyw powinny zabez-
sztucznych oraz inne piecza¢ wyroby
opakowania przed zanie-

czyszczeniami

i uszkodzeniami
podczas trans-
portu

3.5. Znakowanie

3.5.1. Znakowanie opakowan jednostkowych i zbior-
czych. Opakowania jednostkowe i zbiorcze powinny za-
wiera¢ nastepujace oznaczenia:

a) nazwe, adres i znak Firmowy producenta,

b) oznaczenie wyrobu wg normy przedmiotowej,

c) date produkciji,

d) okres przydatnosci do sprzedazy,

€) mase netto,

f) sposéb przechowywania.
W przypadku opakowan, ktérych nie mozna oznako-
waé, dane dotyczace wyrobu nalezy umiesci¢ w dowo-
dzie dostawy i na zawieszce opakowania transportowe-

go.

3.5.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniu transportowym powinny znajdowac sie naste-
pujace dane:

a) nazwa wyrobu,

b) deklarowana masa netto,

c) data produkciji,

d) nazwa producenta i jego adres,

e) technika znakowania wg PN-85/0-79252, odpo-
wiednie dla wyrobu i opakowania.

3.6. Formowanie jednostek tadunkowych

3.6.1.
fadunkowych. W przypadku stosowania zmechanizowa-
nego przemieszczania tadunkéw, zaleca sie tworzenie
jednostek fadunkowych przy uzyciu:

a) palety tadunkowej ptaskiej wg PN-88/M-78216
z ewentualnym stosowaniem ram paletowych wg
PN-8J/M-78221,

b) palety skrzyniowej wg PN-81/M-78211

Przyktadowe zastoso-

Sposéb pakowania wanie opakowar
4 5

gulasze, flaki, bigosy,
fasola w sosach

napetni¢ nalezy w taki sposéb, aby
pomiedzy go6rng warstwg wyrobu
a zamknieciem pozostata wolna prze-
strzen powietrzna; stosowanie termo-
séw powinno gwarantowaé dostar-
czenie wyrob6w w stanie gorgcym

lub zimnym
catkowicie wypetnione wyrobami wyroby w opakowa-
w opakowaniach jednostkowych niach jednostkowych

zamknietych; przy zatladowaniu pu-
det wyrobami zamknietymi w kub-
kach, foremkach, torbach, stoikach,
poszczegdlne warstwy nalezy przeto-
zy¢ tekturg falista lub wkiadka
z tworzywa sztucznego; pudta powin-
ny by¢ zamkniete za pomocg tasmy

samoprzylepnej i

catkowicie wypetnione wyrobami wyroby w opakowa-
w opakowaniach jednostkowych niach jednostkowych
zamknietych;  przy  zatadowaniu

skrzynek  wyrobami  zamknietymi
w kubkach, foremkach, torbach, sto-
ikach, poszczegblne warstwy nalezy
przetozy¢ tekturg falistg lub wktadka
z tworzyw sztucznych

3.6.2. Formowanie jednostek tadunkowych przy uzyciu
palet ptaskich. Wyroby garmazeryjne w opakowaniach
transportowych nalezy uktada¢ na palecie w stos,
w miare mozliwosci naprzemianlegle, formujac zwartg
jednostke tadunkowg w ksztatcie prostopadtoscianu.
Opakowania okragte (konwie, termosy) z wyrobami
garmazeryjnymi nalezy ustawia¢ w taki sposob, aby
maksymalnie wykorzysta¢ powierzchnie tadunkowg pa-
lety. Dopuszcza sie wystawanie opakowan poza po-
wierzchnie palety do 40 mm {gcznie na dwie strony.

Jednostke tadunkowg nalezy zabezpieczy¢ przed zde-
formowaniem sie w czasie sktadowania lub przemiesz-
czania folig termokurczliwg lub przez przewiazanie pa-
sami parcianymi, ling albo w inny spos6b. Pasy wigzan
powinny by¢ tak przeprowadzone, aby przechodzity po-
Srodku opakowan; nie nalezy przeprowadza¢ paséw
w miejscu styku opakowan.

3.6.3. Formowanie jednostek tadunkowych w paletach
skrzyniowych. Pudfa tekturowe z wyrobami garmaze-
ryjnymi nalezy uktada¢ w taki sposob, aby wypetnié
w miare mozliwosci catkowicie pojemnos$¢ fadunkowa
palety skrzyniowej. Pudia nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie lub zdeformowaniem.

3.6.4. Znakowanie jednostek tadunkowych. Palety za-

Rodzaj wyposazenia do formowania jednostektadowane opakowaniami powinny mie¢ przymocowang

zawieszke lub naklejong etykiete, zawierajgca co naj-
mniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwe wyrobu,

c) deklarowang mase netto i brutto oraz inne znaki
wg PN-85/0-79252 odpowiednie dla wyrobu i opako-
wania.
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4. PRZECHOWYWANIE

4.1. Magazyn wyrobéw gotowych. Wyroby gotowe
powinny by¢ przechowywane w magazynach czystych,
zaleca sie w skanalizowanych, pozbawionych obcych
zapachow, zabezpieczonych przed gryzoniami i insek-
tami, dezynfekowanych srodkami dozwolonymi do de-
zynfekcji magazynoéw zywnosciowych. Posadzki bez
wgtebien, dziur, wykonane z materiatéw twardych, ta-
two zmywalnych, ze spadkami w kierunku wpustéw
podtogowych, umozliwiajacych sptyw wody przy myciu.
Sciany powinny by¢ wykonane z materiatéw tatwo zmy-
walnych. Pomieszczenia bez Swiatta dziennego, wenty-
lowane mechanicznie. Swiatto powinno by¢ elektryczne.

W magazynach powinny znajdowac sie urzadzenia
zapewniajace utrzymanie zgdanej temperatury 4 -E 8°C
przy wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 85%.
Ruch powietrza powinien by¢ umiarkowany.

Magazyny powinny by¢ wyposazone w:

a) higrometry,

b) termometry,

c) regaty,

d) wozki transportowe.

Magazyny wyrobdw gotowych nie moga by¢ wykorzys-
tane do sktadowania innych produktéw.

4.2. Magazyny opakowan, materiatbw opakowanio-
wych i pomocniczych. Magazyny do przechowywania
opakowan, materiatdw opakowaniowych i pomocni-
czych powinny by¢ wydzielone i dostosowane do ilosci
sktadowanej masy. Powinny by¢ zamkniete, suche, czy-
ste, przewiewne i pozbawione obcych zapachow, zabez-
pieczone przed gryzoniami i insektami. Sciany i posadz-
ki powinny by¢ wykonane z materiatdw fatwo zmywal-
nych. W pomieszczeniach tych powinny znajdowac sie
regaty lub raszki drewniane lub metalowe.

4.3. Przechowywanie wyrobéw w magazynach. Okres
przechowywania dla poszczegélnych wyrobow jest po-
dany w normach przedmiotowych. Poszczegdlne asorty-
menty w magazynie wyrobéw gotowych nalezy uktadaé
na regatach luzem lub rozwieszaé w sposéb zapewnia-
jacy im stalty dostep powietrza oraz zabezpieczajacy je
przed deformacjg. Nalezy zwréci¢ uwage, aby rozwie-
szane wyroby nie stykaly sie ze sobg, nie dotykaly
Scian, podtogi i magazynu. Wyroby garmazeryjne
w opakowaniach bezposrednich zbiorczych i transpor-
towych nalezy uktada¢ na raszkach, regatach lub pét-
kach, zabezpieczajgcych opakowanie przed bezposred-
nim zetknieciem z podlogg i $ciang, a tym samym
przed ewentualnym zabrudzeniem. Nie dopuszcza sie
przechowywania wyrobow rybnych z innymi wyrobami.

roN, It oo
JR |
5. TRANSPORT

5.1. Rodzaje transportu

5.1.1. Transport krotkotrwaly dystrybucyjny, w zalez-
nosci od rodzaju wyrobow garmazeryjnych, nie powi-
nien przekracza¢ w okresie zimowym 4 h, w okresie
letnim 3 h acznie z zatadunkiem i wytadunkiem.

Czas zatladowania nie powinien przekracza¢ 1 h.

5.1.2. Transport dtugotrwaly przerzutowy. Czas trwa-
nia transportu diugotrwalego przerzutowego wynosi
ponad 4 h z zaladunkiem i wyladunkiem i moze by¢
stosowany tylko do wyrob6w garmazeryjnych o wy-
dtuzonym okresie przydatnosci do sprzedazy. Do tego
rodzaju transportu nalezy stosowa¢ wylgcznie Srodki
transportowe, gwarantujgce utrzymanie wymaganej
temperatury.

5.2. Srodki transportu. Do transportu wyrobow gar-
mazeryjnych nalezy stosowa¢ nizej wymienione $rodki
transportu:

a) zespoty chiodnicze kolejowe,

b) zespoty chtodnicze samochodowe,

c) samochody chiodnie,

d) samochody izotermiczne,

e) samochody obudowane.

5.3. Przygotowanie $rodkéw transportu. Srodki trans-
portu przeznaczone do przewozu wyrobow garmazeryj-
nych powinny by¢ czyste, dezynfekowane, nie uszko-
dzone, Sciany i podtogi gtadkie, tatwo zmywalne, wy-
konane z materialu nienasigkliwego, bezwonnego.
Urzadzenia wentylacyjne powinny by¢ w petni spraw-
ne. Otwory drzwiowe szczelnie zamykajace sie. Urza-
dzenia chtodnicze znajdujagce sie w srodkach transpor-
tu powinny dziata¢ sprawnie dla zabezpieczenia odpo-
wiedniej temperatury.

5.4. Sposdb zatadowania i wyladowania. Wyroby gar-
mazeryjne powinny by¢ tadowane do $rodkdéw trans-
portowych w ilosci zapewniajacej catkowite wykorzy-
stanie ich tadownosci. Wyroby garmazeryjne powinno
sie przewozi¢ w opakowaniach transportowych. Do-
puszcza sie przewozenie wyrobOw garmazeryjnych
w opakowaniach jednostkowych w specjalnych do tego
celu przystosowanych $rodkach transportowych wypo-
sazonych w potki i stelaze, zabezpieczajgce w pelni
warunki sanitarno-higieniczne przewozu.

Przed przystapieniem do zatadowania, $rodki trans-
portu nalezy skontrolowa¢ pod wzgledem czystosci
i szczelnosci, sprawdzi¢ bezwonno$¢ wyposazenia i opa-
kowan, dziatanie wentylacji, urzadzenia chtodniczego
oraz temperature wnetrza. Opakowania transportowe
powinny by¢ zatadowane do $rodkéw transportowych
w ustalonej kolejnosci.

W pierwszej kolejnosci zatadowaé towar, ktory ma
by¢ wytadowany najp6zniej. Przy spietrzeniu opakowan
transportowych nalezy je ustawia¢ tak, aby miedzy
poszczeg6lnymi warstwami powstata wolna przestrzen
dla przeptywu powietrza. Po zatadowaniu S$rodkéw
transportowych chtodzonych lodem, nalezy zwrocié
uwage, czy podczas tadowania nie powstaty zbyt duze
ubytki lodu, w przeciwnym wypadku nalezy je uzupet-
nié.

5.5. Spos6b zabezpieczenia tadunku. Przy stosowaniu
Srodkéw transportowych wyposazonych w potki lub
stelaze z mozliwoscig regulacji wysokosci, samo wy-
posazenie samochodu bedzie zabezpieczato opakowania
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przed przesuwaniem. W przypadku ustawiania opako-
wan w formie spietrzonej, ustawione Scisle warstwy

na catej powierzchni $rodka transportu nie powinny
ulec przesunieciu.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — SPOLEM Warszawska Spoét-
dzielnia Garmazeryjna, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/8150-04

a) zmieniono ukiad normy,

b) uaktualniono stosowane materialy opakowaniowe,
¢) uwzgledniono pakowanie w maszynach pakujacych.

3. Normy zwigzane

PN-81/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe. Parametry
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne

PN-88/M-78216 Palety tadunkowe ptlaskie jednoptytowe czterowej-
Sciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 EUR

PN-81/M-78221 Nadstawki paletowe niskie drewniane. Konstrukcja
i wymiary

PN-89/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe 2z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-79/0-79765 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Tuby. Szereg wymiarowy

DODATKOWE

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

BN-86/5045-03 Opakowania transportowe metalowe. Konwie stalo-
we ocynowane dzwigniowe

BN-74/5045-04 Opakowania transportowe metalowe. Konwie stalo-
we ocynowane grzybkowe

BN-85/5048-01 Zamkniecia metalowe. Zakrywki metalowe typu Fe-
niks

BN-89/5048-07 Zamkniecia metalowe. Zakrywki kontaktowe

BN-86/5098-02 Termosy potowe. Ogélne wymagania i badania

BN-84/6833-03 Opakowania jednostkowe szklane. Stoje Feniks do
artykutéw spozywczych

BN-86/6833-17 Opakowania jednostkowe szklane. Sloje podstawo-
we TO do arytutéw spozywczych

BN-74/7354-01 Kubki parafinowane

BN-80/8150-03 Wyroby garmazeryjne. Nazwy, okreslenia i klasyfi-
kacja
4. Autorzy projektu normy — Janina Roszak — SPOLEM PSS,

Poznan, mgr inz. Barbara Wrébel — SPOLEM PSS, Pruszcz Gdan-

ski.



