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BRANZOWA 11 BN-76
7773-01
Arkusz 18

Skdéra syntetyczna

poromeryczna Polcorfam
Charakterystyka techniczna typu 216

1. Wykonanie, wymiary, wady powierzchni, d#u-
liczba kawatkédw w rulonie Poleorfamii - wg
BIT-76/7773-01/16.
Wasnosci Je%ri]gsr;ka
2 3
Barwa, odcien i wzor -
Grubosé mm
WytrzymatoS¢ na rozwarstwianie,
nie mniej niz, dla:
powdoka-pr zekfadka kG/cm
przek¥adka-podtoze
S¢ na rozcigganie,
nie mniej niz:
wzchuz ka/am
wszerz
Wydbuzenie, nie mniej niz:
wzdhuz %
wszerz
Sita rozdzierania szwu imituja- KO
cego szycie, nie mniej niz
Wytrzymatos¢ na wielokrotne
zginahie do 2-go stopnia uszko-
dzenia, nie miej niz: = 1ys.
w temperaturze 20°C ' zgiec
*y10
w temperaturze -15 yC
Odporno$¢ barwy na podwyzszong
temperature odpowiadajaca o
3 stopniowi szarej skali, nie
mniej niz
Przepuszczalno$¢ pary wodnej,
nie mniej niz 9/100 m2/h
Wytrzymado$¢ na przepuklenie, mm
nie mniej niz: .

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976.

2. Charakter?/styka techniczna
spos6b sprawdzania znormalizowanych,

wg tablicy.

\Wmagania
4

zgodnie z ustalony-
mi wzorcami lub

bezposrednim uzgod-
nieniem miedzy pro-
ducentem i odbiorca

1.4T 1.7

0,5
0,5

11,0
8,0

B8

6,0

150

140

1800

7,0
16

Grupa katalogowa XI 11

typu 216
whasnosci

Sposéb sprawdzenia* wg

5

sprawdzi¢ nieuzbrojonym okiem
w Swietle odbitym przy normalnym
oswietleniu z odleglosci 0,5 m

BN-76/7773-01/04

LN-76/7773-01/05

BN-76/7773-01/06

BN-76/7773-01/06

BN-76/7773-01/07

BN-76/7773-01/08 z dodatkowym
warunkiem: wielokrgtne zginanie
w temperaturze -15°C wykonac
przy kazdej zmianie surowcow,
zmianie skiadu 1 metod technolo-
gicznych oraz raz na kwartak

PN-74/P-22144 z dodatkowym wa-
runklem bez oceny zmlany potys-

i topienia_powmkoki,
pobleraé i klimatyzowa¢ zgodnle

z BN-76/7773-01/03
BN-76/7773-01/10

PN-71/P-22145 z dodatkowym wa-
runkiem: przyrzad wyskalowany
zgodnie z instrukcjg obshugi
aparatu; probki pobiera¢ i kli-
matyzowa¢ zgodnie z BN-76/
7773-01/03

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 5 maja 1976 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkc]i i obrotu od dnia 30 czerwca 1976 r.

(Dz. Norm.

i Miar nr

13/1976 poz. 46)

Obj. 0,20 a.w. Naktad 2000455 egz. Zam. 1492/76

Wptyw do WN 14.5.76. Oddano do sktadu 28.5.76. Druk ukoriczono w czerwcu 76.

oraz

Cena st 1.20



2 BN-?6/7773-01/i8

3. Przyktad oznaczenia Polcorfamu typu 216 li-

cowy zwykty, wzOér 15 gatunku 111:
POLCORFAM 216-1-107-15 gat.lll1 BN-76/7775-01/18

czarny,

SW 1361-81
4, Ocena partii. Partie Polcorfamu typ 216 na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, Jezeli
KON

wyniki wszystkich badan wymienionych w tablicy sag
dodatnie.
pobrac¢ prébki
wynik ujemny.

W przeciwnym wypadku
te badania,

nalezy powtérnie

i wykonac ktére daty

informacj i - DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zakkady Tworzyw

Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki,
2. Normy zwigzane
BN-76/7773-0l/16  Skéra syntetyczna poromeryczna Polcor-

Jezeli wyniki badan wykonanych powtérnie sa
niezgodne z wymaganiami normy, partie nalezy u-
zna¢ za niezgodng z norma.

1EC

dam. Wykonanie, wymiary, wady powierzchni.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

3. Autor pro.iektu normy - inz. Anna Hadry$ Zakdady

Tworzyw Sztucznych PRONIT-ERG, Pionki.



zmiana 1

BN-76/7773-01.18 Skdra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Charakterystyka tech-
31380 r.

niczna typu 216
Xl U
W tablicy, kol. 3, zamiast: kG/cm, powinno by¢: daN/kG (kG/cm), natomiast w
poz. ¢) powinno by¢: 049 (0.5
d) powinno by¢: 108 (11,0)
78 (80)
f) powinno by¢: N (kG) 59 (CO)
j) powinno by¢: N (kG) 157 (10.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz. 88)



