UKD 675.71:621.852.15 SWW 22751
NORMA BRANZOWA
BN-75
7754-02
WYROBY ]
SKORZANE Pasy pedne skorzane Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
pasy pedne skoOrzane, pojedyncze, podwojne i po-
trojne stosowane jako ciegno w przektadni paso-
wej.

1.2. Okreslenia wad skory — wg PN-74/P-22202.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat i oznaczenie asortymentu — wg na-
stepujacych podbranz SWW: 2275-111, 2275-112,
2275-113, 2275-121, 2275-122, 2275-123 uzupeinio-
ne po kresce ukosnej symbolami odmiany, wymia-
rem pasa i numerem niniejszej normy.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od warunkéw pracy
rozrdznia sie nastepujgce rodzaje pasow:

Z — pracujgce w warunkach normalnych,

W — pracujgce w warunkach ucigzliwych (wo-
doodporne).

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaru a i b
rozréznia sie wielkosci paséow pednych wg tabl. 1
na str. 2.

2.4. Przyktad oznaczenia
a) wyrobow technicznych skorzanych (2275), pa-
séw pednych skorzanych (-1), wyprawy roslinnej
(1), pojedynczych (1), pracujgcych w warunkach
normalnych (Z), o wymiarach 25X3 mm:
PAS 2275-111/Z 25X3  BN-75/7754-02

b) wyrobow technicznych skérzanych (2275),
paséw pednych skorzanych (-1), wyprawy chro-
mowej (2), potrojnych (3), pracujagcych w warun-
kach ucigzliwych (W), o wymiarach 110X5 mm:

PAS 2275-123/W 110X5 BN-75/7754-02

BN-66/7743-01
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3. WYMAGANIA

3.1. Gtébwne wymiary w mm — wg tabl. 1. Od-
chytki wymiarbw w mm podano w tabl. 2 i 3.

Tablica 2. Odchytki szerokosci paséw pednych w mm
Odchytki w pasach

Szerokos$é pojedyn- podwadj- potrdj-
czych nych nych
do 100 +1 +25 —
0 oo +2 13
201-1-280 +3 +4
powyzej 280 — *5

Tablica 3. Odchyiki grubosci paséw pednych w mm

Pojedynczych Podwojnych Potréjnych

+0,5 +1,5 +2,0

3.2. Materiat. Krupony na pasy pedne, krupony
na bicze wg PN-73/P-22220, szczupaki pergamino-
we na troki wg BN-73/7727-02, klej skérny wg
BN-73/C-8182-03 klej wodoodporny Butakol, tran
techniczny — rafinowany wg BN-74/8029-01, nity
aluminiowe wg PN-70/M-82954.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Laczenie paséw. Pasy sklejane sg prostoli-
nijnie z odcinkdw nie krotszych niz 600 mm. Konce
odcinkow w miejscu sklejenia powinny by¢ zuko-
sowane jednostronnie w klin do grubosci 0,1 mm
wg rys. 1 na str. 3. Dtugo$¢ klinbw w mm podano
w tabl. 4.
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Tablica 1. Gtéwne wymiary paséw pednych w mm

3 3

Podbranza SWW

2275-112
Grubos¢ pasa b

2275-113
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Tablica 4. Dtugo$¢ klinébw w mm

Dtugos¢ klinéw ¢

Szerokos¢ pasa  dla pasow dla paséw podwadjnych
pojedynczych i potréjnych
do 30 70
314- 40 80
41-e 60 100
614- 80 110
8 .oo 120
120
1014-120 130
1214-140 150
1414-170 170
1714-200 180
powyzej 200 200
1BH-75/7754—02— 1
Rys. 1

3.3.2. Klejenie pasow — wg rys. 2, 3i 4.

1BH-7517754-0241

Rys. 2

fBK~7-577754-02-3 1

Rys. 3

rgN-75/7754- 0"M41

Rys. 4

3.4. Wykonczenie. Pasy nie powinny mie¢ fatd,
zacie¢, dziur i miejsc wypalonych. W miejscach
sklejenia poszczegolnych czesci pasa nie mogg wy-
stepowac zgrubienia.

3.5. Wytrzymatos¢ na rozcigganie pasa w miej-
scach sklejenia. Dopuszcza sie wytrzymatosé pasa
na rozcigganie o 10% mniejszag od wytrzymatosci
okreslonej w PN-73/P-22220 dla danego gatunku
skor.

3.6. Wytrzymatos¢ lica paséw na zginanie dla
pasow pojedynczych — wg PN-73/P-22220. Lico
paséw podwojnych i potréjnych nie powinno pe-

ka¢ przy zginaniu na watkach pieciokrotnej gru-
bosci pasa.

3.7. Wytrzymato$¢ paséw na zginanie w miej-
scach sklejenia. Pasy w miejscach sklejenia nie
powinny wykazywac¢ rozwarstwien i peknieé przy
zginaniu o kat 180° na watku:

— 0 50 mm dla paséw pojedynczych,

— 0 120 mm dla paséw podwojnych i potréj-
nych.

Linia przegiecia powinna by¢ prostopadta do
podtuznej osi pasa.

3.8. Wady dopuszczalne

a) wady wymierzalne

— wychwyt od mizdry nie dochodzacy do kra-
wedzi pasa nie przekraczajagcy V4 grubosci pasa
0 powierzchni do 40 mm2,

— odchytka prostolinijno$ci +2,5 mm/m;

b) wady niewymierzalne

— plamy,

— przettuszczenia,

— uszkodzenia biologiczne,

— uzylowanie,

— zie ostruganie mizdry (nieprawidiowe od-
miesnienie).

Wady niewymierzalne nie zmniejszajg wartosci
uzytkowej pasa.

3.9. Cechowanie. Pasy nalezy cechowa¢, w spo-
s6b trwaty i wyrazny na powierzchni niepracujg-
cej, nastepujaco: na obydwu koncach pasa nalezy
umiesci¢ znak producenta, przy czym oznaczenie
to na jednym z koncdw nalezy uzupetni¢ podajac:

a) wymiar pasa,

b) date produkcji,

c) znak KJ,

d) numer niniejszej normy,

e) numer kolejny pasa w danym roku.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Pasy pojedyncze o szerokosci:
A — do 30 mm nalezy zwija¢ w zwoje w kszta}-
cie 6semki,

— powyzej 30 mm nalezy zwijaé w krazki.

Zwiniete pasy pojedyncze nalezy przewigzywac
szpagatem wg PN-72/P-85019.

Pasy pojedyncze podwoOjne i potrédjne o szero-
kosci ponad 50 mm po zwinieciu w kragzek powin-
ny mie¢ koniec zabity gwozdziem druciakiem wg
BN-70/5028-24.

4.2. Przechowywanie. Pasy nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
0 temperaturze 20 +5°C (293 15K) o wilgotnosci
wzglednej powietrza 60-+65%.
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Pasy powinny by¢ uktadane na pétkach lub pod-
ktadach drewnianych.

Pasy zwiniete w krazki nalezy uktadaé¢ w ten
spos6b, aby o$ zawiniecia byta prostopadta do pod-
foza.

4.3. Konserwacja. Podczas przechowywania w
magazynach pasy garbowania roslinnego nalezy co
2 miesigce naciera¢ tranem technicznym rafinowa-
nym o temperaturze 30 +5°C (303 #5K). Pasy pra-
cujace nalezy dottuszczaé tranem technicznym wg
BN-74/8029-01 co 4 miesigce. Przed nattuszcze-
niem nalezy pas oczys$ci¢ z kurzu i smaru.

4.4. Transport. Pasy nalezy przewozi¢ krytymi
Srodkami transportowymi gwarantujagcymi zabez-
pieczenie przed bezposrednim oddziatywaniem
czynnikow atmosferycznych, chemicznych, uszko-
dzeniami mechanicznymi i zabrudzeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3. 3.4, 3.8 i 3.9),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1, 3.3.1),

c) sprawdzenie wytrzymatosci pasa na rozcigga-
nie w miejscach sklejenia (3.5),

d) sprawdzenie wytrzymatosci
zginanie (3.6),

e) sprawdzenie wytrzymatos$ci paséw na zgina-
nie w miejscach sklejenia (3.7).

lica pasow na

Badania petne nalezy wykonaé przy zmianach
stosowanych surowcéw i metod technologicznych
mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan, jak réw-
niez przy okresowej kontroli produkcji, ktéra po-
winna by¢ wykonywana co najmniej raz na 6 mie-

siecy.

5.1.2. Badania niepeine. Kazdy pas podlega ba-
daniom wymienionym w 5.1.1a) i b).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
metodg organoleptyczng. Prostolinijno$¢ pasa
sprawdza sie za pomocg liniatlu o diugosci 1 m
i suwmiarki z noniuszem 01 mm wg PN-72/
M-53131.

Liniat nalezy przytozy¢ do bocznej krawedzi pa-
sa i za pomocg suwmiarki zmierzy¢ maksymalng
odlegto$¢ miedzy liniatem a krawedzig pasa.

5.2.2. Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie
grubosci pasa nalezy przeprowadzi¢ w punktach
réowno oddalonych od krawedzi pasa za pomocg
grubosciomierza do skoér twardych wg PN-72/
P-22211. Sprawdzenie szerokosci i dtugosci pasow
przeprowadza sie za pomocg przyrzadéw pomia-
rowych z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.2.3. Sprawdzenie wytrzymatosci pasa na roz-
cigganie nalezy przeprowadzi¢ na partii skor prze-

znaczonych na okreslony asortyment paséw zgod-
nie z PN-70/P-22131.

5.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci lica pasa na
zginanie nalezy przeprowadzi¢ na przyrzadzie wg
PN-70/P-22146.

5.2.5. Sprawdzenie wytrzymatosci pasow na
zginanie w miejscu sklejenia nalezy przeprowadzic¢
na przyrzadzie wg PN-70/P-22146.

5.3. Ocena wynikéw badan

5.3.1. Sztuka niedobra. Pas nalezy uzna¢ za nie-
dobry, jezeli chociaz jedno z badan wg 5.1 da wy-
nik ujemny.

5.3.2. Sztuka dobra. Pas nalezy uzna¢ za dobry,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1
z wynikiem dodatnim.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu wyposazenia zainteresowanych przed-
siebiorstw w przyrzad do wyznaczania wytrzyma-
tosci lica na zginanie na walcu wg PN-72/P-22146,
wyznaczanie tego wskaznika nie jest obowigzujace
do konca 1977 r.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-75/7754-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Labo-
ratorium Przemystu Artykutdw Technicznych i Galante-
ryjnych, £o6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7743-01

a) zmieniono numer normy i zaszeregowanie tema-
tyczne,

b) wyeliminowano z normy, jako nietypowe, pasy seg-
mentowe, perforowane, klinowe, z naktadka oraz szycie
paséw,

c) zmieniono metode badania
wprowadzono jej tolerancje,

d) zmieniono sposob badania wytrzymatosci paséw na
zginanie w miejscach sklejenia,

e) wprowadzono nowy sposob pakowania pasow.

prostolinijnosci oraz

3. Normy zwigzane

PN-72/M-53131 Narzedzia pomiarowe.
miarkowe

PN-70/M-82954 Nity ze them ptaskim

PN-70/P-22131 Skéry wyprawione. Wyznaczanie wytrzy-
matosci liniowych

Przyrzady suw-

PN-70/P-22146 Skory wyprawione wierzchnie. Wyznacza-
nie wytrzymatosci lica na zginanie na walcu

PN-74/P-22202 Skory wyprawione twarde i miekkie. Naz-
wy i okreslenia

PN-72/P-22211 Skéry wyprawione. Pomiar grubosci

PN-73/P-22220 Skoéry wyprawione techniczne twarde

PN-72/P-85019 Wyroby powroznicze krecone. Szpagaty

BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie i ogdlnego przeznacze-
nia. Gwozdzie druciaki

BN-73/7727-02 Skéry rymarskie

BN-74/8029-01 Przetwory rybne uboczne. Tran technicz-
ny — rafinowany

BN-73/8182-03 Klej skorny

4. Orientacyjna masa 1 m pasa — wg tabl. 1-1 na str. 6.

5. Wykaz literatury
ZN-66/MPCH/AE-598 Klej butakol

6. Autorzy projektu normy — inz. Alfred Koksa i Sta-
womir Jankowski — Zaktady Artykutdw Technicznych
NORTECH, Gtuszyca.



<0 0.

20
25
30
35
40
50
60
70
80
90
100
HO
120
130
140
150
160
170
180
200
220
250
280
300
320
350
380
400
450
500
550
600
650
700

Informacje dodatkowe do BN-75/7754-02

Krapony na pasy ped

0O wypraw ie

Tablica 1-1

ne

roslinnej

Krupony na pasy pedne

0O wypraw ie

G rubos$é¢ pasa b
3 4 5 6 8 10 12 14 J6\ 3 4 5 6 8
M asa i m pasa w kg
om 0,060 0100 - - - - - 0.048 0,064 0,080 -
op75 0100 0125 - - - - Ojoeo 0,080 0/02 - -
0,090 0120 0150 - - - - 0,072 0,096 0,120 -
0,105 0,140 0,175 - 0,084 0,112 0,140
0,120 0160 0,200 - - - - - 0,096 0,128 0,160
0,150 0,200 0,250 - - - - - 0,120 0,160 0,200
0,180 0,240 0,300 0360 - - - - - 0141 0,192 0,210 0,288
0210 0,280 0350 0420 - - - - - 0168 0,224 0780 0,336
0,240 0,320 0400 0,480 - - - 0,192 0,256 0,320 0,384 -
0,270 0,360 0450 0540 - - h - - 0,216 0,288 0,360 0,432 -
0,300 0,400 0,500 0,600 - - - 0,240 0,320 0,400 0480 -
- 0,440 0550 0,660 0,880 - - - - 0,352 0,440 0,528 0,704
0,480 0,600 0,720 0,960 - - 0,384 0480 0576 0,768
- 0520 0,650 0,780 1,040 - - - 0416 0,520 0,624 0,832
- 0580 0,700 0,840 1120 - - - - 0,448 0,560 0,672 0,8%
- 0,620 0,750 0,900 1200 1,800 - - - - 0,480 0,600 0,720 0,960
_ - 0,800 0960 1280 1920 - - Q640 0,768 1,024
- - 0,850 1020 1,360 1,700 2,040 - - - 0fiB0 o m 1,048
0,900 1,080 1440 1800 2,160 - - - h 0,720 0,864 1,152
- - 0950 1200 1,600 2,000 2400 - - - 0,760 0,960 1,280
- 1000 1320 1,760 2700 2640 - - 0,800 1.056 1408
- 1500 2,000 2,500 3,000 3/500 - L - - 1200 1,600
- - - 1/580 2,240 2,800 3,360 3920 - . - - 1344 1792
. . - - 2400 3000 3600 4200 - I - - - 1920
- - - - 2560 3,200 3,840 4480 _ |- - - - 2,048
_ - 2,800 3500 4,200 4900 - - - - - - 2,240
- - - - 3,040 3,800 45605320 - - - - - 2432
- - - - - 4,000 4.600 5600 6400
- i - - © 4500 5400 6,300 7200
6,000 7,000 8.000
- - - - - 6500 7,700 8,800 - - - -
- - - - - 7200 8,400 9.600 - - - - -
- - - - - - 7,800 9,100 10400 - - -
. . - - - 8400 9900 11200

1,440
1,536
1,360
1440
1,600
1,760
2,000
2240
2,400
2560
2,800
3,040
3,200
3,600

%

chrom ow e]j

1632 - -
1,728 - -
1920 - -

2112 - -

2.400 2.800

2628 3136 -

2,820 3,360

3,072 3584 -

3,360 3,920 -

3,648 4256 -

3,840 4,480 5.320

4.320 5,040 5,760

4,800 5fi00 6/400

5,280 6,160 7,040

5,760 6,720 7,680

6,240 7,280 8.320

6720 7,840 8,9601

9130



