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1. WSTEP teK1), skreconych w 3 nitki, kierunku skretu ni-
tkowania S i stopniu jakos$ci 1

Przedmiotem normy sa nici jutowe przezna-
1939-171/Nici jutowe 250 tex X 3S-1

czone do maszynowego szycia workéw z tkanin
wykonanych z wiokien tykowych. 3. WYMAGANIA | METODY BADAN

3.1. Wymagania ogdélne. Nici jutowe powinny
by¢ wytwarzane z przedzy jutowej surowej
2.1. Podziat i oznaczenie — wg SWW podbran- 250 tex.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

za 1939, uzupetnione po uko$nej kresce nazwa Nici, o kierunku skretu S lub Z, nalezy produ-
nici, warto$cig tex, liczbg ztozen, kierunkiem kowac¢ sktadajac i skrecajac (nitkujac) na sucho
skretu nitkowania oraz stopniem jakosci. przedze w kierunku przeciwnym do Kkierunku
2.2. Przyktad oznaczenia nici z widkien tyko- skretu przedzy.
wych (1939), do szycia (-1), jutowych 100% (7), 3.2. Zestawienie wymagan i metody badan —
surowych (1) o nazwie Nici jutowe, numerze 250 wg tabl. 1
Tablica 1
Wymagania Metoda badania
wg
Budowa nici
Zni PN-70/P-01700
Wskaznik 250 X 3 250 X 2
Sredni rzeczywisty 780 +39 515 +26 PN-72/P-04653
numer nici tex
KosE 1 8415 5605
. ia i i i Jakosc 8580 5665
Srednia sita rozciagania, cN (G), (8580) (5665) PN-72/P-04654
nie mniej niz akoSé 2 7150 4765
Jakosc (7290) (4815)
Wspot- numeru rzeczywiste- jakosc 1 5 PN-72/P-04653
czynnik go, nie wiecej niz jakos¢ 2 7
i - i i i jakos¢ 1 21
zmienno- sily rozciagania, Jakose PN-72/P-04654
sci, % nie wiecej niz jakos¢ 2 26
' jakos¢ 1 15
Rownowaga skretu na 1.m, o PN-69/P-04805
nie wiecej niz jakos¢ 2 20
Dopuszczalna liczba btedow jakosc 1 2,5 331 34
na 100 m jakos¢ 2
Dopu_s;jz*czalnahIiczbafztuk nie- jakosc 1 2
p.i-’aV(\)II owych nawojow w par- jakos’é 2 5 —
tii, %
dopuszczalna w obro- 16
Wilgotnos¢  cle, nie wigcej niz PN-71/P-04601
% w rozliczeniach
13,75

handlowych

Dla obydwu stopni jakosci 1% nadwyzki $redniej sity rozciggania moze zrekompensowaé¢ 1% (wartos$c
wzgledna) nadwyzki wsp6étczynnika zmiennosci sity rozciggania w przypadku, gdy S$rednia sita rozciggania
jest wyzsza o co najmniej 10% od wymaganej.

1) Patrz Informacje dodatkowe

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego dnia 30 maja 1974 r. jako
norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1974 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974. Wptyw do WN 17.6.74. Oddano do sktadu 31.7.74. Cena zt 2,40
Druk ukonczono w pazdzierniku 74. Obj. 050 a. w. Naktad 2000+50 egz. KDA w Kaliszu zam. 3479
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3.3. Stopnie jakosci

3.3.1. Podstawy stopniowania. W niciach ju-
towych, spetniajgcych wymagania podane w 3.1,
nalezy wyroznia¢ dwa stopnie jakosSci w zalezno-
§ci od pordwnania wartosci wyznaczonych wska-
znikéw ujetych w 3.2 z warto$ciami ustalonymi
w 3.2, scharakteryzowanymi i okreSlonymi w
33211 333.

3.3.2. Charakterystyka dopuszczalnych biedow
nici — wg tabl. 2

Tablica 2

Btedy

Nazwa btedu . .
niezasadnicze

Btedy zasadnicze

powiekszenie $red-
nicy nici powyzej

Zgrubienia pottorej Srednicy —
nominalnej na diu-
gosci do 50 mm
Wezty kazdy przypadek —
Niezwigzane
konice — .
brak ciggtosci kazdy przypadek -
nici

Brak jednej
nici sktadowej

odcinek nie dtuzszy
niz 10 mJ

Zeberkowato$é odcinek powyzej odcinek
(spirale) 40 mm do 1000 mm do 40 mm
) odcinek
Niedokrety — do 100 mm

) W jednym nawoju nie moga wystepowaé wie-
cej niz 2 btedy tego typu.

3.3.3. Dopuszczalne nieprawidtowosci nawojow

— nawoje o nieodpowiednim wymiarze tzn.
nawoje o szerokosci (wymiarze mierzonym
wzdtuz osi cewki) odbiegajacej wiecej niz 5% od
wymiaru ustalonego w umowie,

— nawoje nieforemne, nr 17 wg PN-67/
P-81004,
— nawoje z obsunieciami, nr 12 wg PN-67/
P-81004,

— nawoje splatane, nr 14 wg PN-67/P-81004.

3.3.4. Ustalenie jakosci nici jutowych. W przy-
padku stwierdzenia u réznych wskaznikow war-
tosci odpowiadajgcych réznym stopniom jakosci
nalezy ustali¢ jako$¢ wedtug wskaznika kwalifi-
kujacego nici do najnizszej jakosci.

3.4. Wyznaczanie liczby btedow. W celu wyzna-

czenia liczby btedoéw scharakteryzowanych w 3.3.1
nalezy na tablice o kontrastowym tle i szerokosci
co najmniej 15 cm nawing¢ rownomiernie z kaz-
dego przeznaczonego do badan nawoju takg ilos¢
nici, aby w sumie uzyska¢ 300 m, przy czym z
jednego nawoju nie nalezy odwija¢ wiecej niz
50 m nici. Na podstawie wygladu zewnetrznego
odwinietych nici obliczy¢ oddzielnie liczbe bte-
dow zasadniczych i niezasadniczych. Nastepnie

btedy niezasadnicze nalezy przeliczy¢ na zasad-
nicze wg zasady: 2 btedy niezasadnicze — 1 bigd
zasadniczy i poda¢ ogb6lng liczbe btedéw na 100 m
nici dzielgc sume stwierdzonych btedéw przez 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Nici jutowe nalezy nawija¢ na
cewki drewniane lub papierowe tworzgc nawoje
krzyzowo-walcowe Nkw o wymiarach uzgodnio-
nych i potwierdzonych w umowie zawartej mie-
dzy dostawcg a odbiorcg. Zewnetrzny koniec nici
powinien by¢ wiozony pod ostatnie zwoje nawoju.

Nici w nawojach umieszczaé w wagonach, sa-
mochodach lub pojemnikach bez opakowania do-
datkowego, jesli umowa miedzy dostawcg a od-
biorcg nie postanawia inaczej.

Kazdy nawo0j powinien by¢ zaopatrzony w ety-
kiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

— nazwe zaktadu produkcyjnego,

— oznaczenie nici zgodnie z 2.2,

— mase nici netto w kg,

— znak kontroli jakosci,

— date pakowania, (miesigc i
cyfry roku),

— BN-74/7561-05,

— cene jednostkowa.

ostatnie dwie

4.2. Przechowywanie. Nici jutowe powinny by¢
przechowywane w magazynach zabezpieczajgcych
je przed szkodliwymi wptywami opadéw atmo-
sferycznych i nastonecznieniem, skiadowane na
regatach lub kratownicach niemetalowych w ce-
lu uchronienia przed uszkodzeniem Ilub zabru-
dzeniem.

4.3. Transport. Podczas transportu i przetadun-
ku nici powinny by¢ zabezpieczone przed opada-
mi atmosferycznymi, uszkodzeniem mechanicz-
nym i zabrudzeniem.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Partia. Partie nici stanowi okreslona liczba
nawojoéw nici o tym samym oznaczeniu, okreslo-
nej jakosci, dostarczona za jednym dowodem
dostawy, majgca certyfikat jakosSciowy.

5.2. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne polegajgce na spraw-

dzeniu znakowania i opakowania z odpowiednimi
normami lub przepisami, wyglagdu zewnetrznego
catej przedstawionej do odbioru partii nici z kwi-
tem przesytowym; uszkodzone Ilub zamokniete
nawoje nalezy usung¢ z partii przed przystgpie-
niem do odbioru,
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b) badania wstepne polegajace na sprawdze-
niu prawidtowosci nawojoéw i nawiniecia nici w
probkach wylosowanych wg 5.3,

c) badania laboratoryjne polegajace na wy-
znaczeniu wartosci wskaznikéw z probek nici
pobranych do badanA zgodnie z 5.3 oraz sprawdze-
niu ich zgodnosci z wartosciami wskaznikéw po-
danymi w tablicy.

5.3. Pobieranie probek. Z kazdej partii nici
przedstawionej do odbioru nalezy pobra¢ naste-
pujace ilosci probek:

a) do badan wstepnych — metodg losowg na
$lepo zgodnie z tabl. 3.

Tablica 3

Liczba nawojow w partii Liczba nawojow

do badan
do 60 3
61 -4- 200 5
201 4- 650 10
651 -4- 1400 15
1401 4- 2600 20
powyzej 2600 25

b) do badan laboratoryjnych nalezy pobrac
metodg losowa na S$lepo nawoje sposrod nawojow
wylosowanych do badan wstepnych w nastepu-
jacych ilosciach

— do wyznaczania wilgotnosci jeden nawdj
zabezpieczony przed wpltywami atmosferycznymi,
z ktérego w laboratorium nalezy odwina¢ 3 pré-
bki po 100 g z warstwy zewnetrznej, $Srodkowej
i wewnetrznej nawoju — razem 900 g,

— do wyznaczania pozostatych wskaznikow w
partii do 60 nawojow — wszystkie (zgodnie z
tabl. 3), w pozostatych przypadkach — 5 nawo-
jow.

5.4. Ocena partii. Partie przedstawiong do od-
bioru uznaje sie za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli wszystkie badania przeprowadzone wg
5.2 daty wyniki dodatnie.

W przypadku otrzymania chociazby jednego
wyniku ujemnego badang partie nici nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Labora-
torium Przemystu Lniarskiego, Zyrardéw.

2. Istotne zmiany w stosunku do
Rozwinieto p. 3.3 normy.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/P-81044. Nici szwalne. Biledy

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1
Systematyczny Wykaz Wyrobéw (SWW), t. 3. GUS.

Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow 1968

4. Autorzy projektu normy —mgr inz. Jadwiga Lipiec,
NFN ODRA w Nowej Soli, mgr inz. Jerzy Abramowicz,
Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego, Zyrar-
dow.

5. Oznaczenie nici jutowych ulegnie zmianie (rozwi-
nigciu) po objeciu nici Systematycznym Wykazem Asor-
tymentowym Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego.

6. Przyktady kwalifikacji nici ze wzgledu na wtasci-
wosci wytrzymatosciowe

a) Nici jutowe 250X3 wykazaty w badaniach $rednig
site rozciggania 9850 cN (10050 G) i wspétczynnik zmien-
nosci sity rozciggania 24,0%. Tak wiec warto$¢ wspot-
czynnika zmiennos$ci sity rozciggania kwalifikuje nici do
jakosci 2, wystepuje jednak znaczna nadwyzka S$redniej
sity rozciggania w stosunku do wymagan dla jakosci 1
Nadwyzka ta wynosi:

/ 9850 \

BN-71/7561-05.

Zgodnie z wymaganiami pozwala to dopusci¢ dla ja-
kosci 1 wspétczynnik zmiennos$ci sity rozciggania zwiek-
szony do wartosci

21%-1,17 - 24,6%

Nici nalezy zakwalifikowa¢ do jakosci 1, jezeli spet-
nione sg inne wymagania dla jakosci 1

b) Nici jutowe 250X2 wykazalty w badaniach $rednia
site rozciggania 6375 cN (6500 G) i wspotczynnik zmien-
nosci sity rozciagania 30,0%. Nadwyzka $redniej sity roz-
ciggania w stosunku do wymagan dla jakosci 1 wynosi

6375 \
*100% = 14,8%

Dopuszczalny wspdtczynnik zmiennosci sity rozcigga-
nia wzrosnie wiec do
21% 1 1,148 = 24,1%
Nici nie moga wiec by¢ zakwalifikowane do jakosci 1.
Dla jakosci 2 nadwyzka S$redniej sity rozciggania w sto-
sunku do wymagan wynosi

wobec czego maksymalny dopuszczalny wsp6iczynnik
zmiennos$ci sity rozciggania dla jakosci 2 wynosi
26% ¢ 1,349 - 35,0%
Poniewaz stwierdzony wspotczynnik zmiennosci jest
nizszy, nici mozna zakwalifikowaé¢ do jakosci 2, jesli
spetnione sg inne wymagania dla jakos$ci 2.
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1. W punkcie 3.2, tabl. 1, zamiast:
— Sredni rzeczywisty numer nici, tex, wpisuje sie: $rednia wynikowa masa li-
niowa nici, tex,

— skresla sie wartosci liczbowe sity zrywajacej podane w: (G),

— W rubr. szoéstej, zamiast: Rownowaga skretu na 1 m, wpisuje sie: Wskaznik
nierownowagi skretu na 1 m, ustalajgc jego warto$¢ na:

jako$¢ 1 — 8 |

jakosc 2 — 11 J wg PN-75/P-04805.
2. W punkcie 3.3.3, zamiast: PN-67/P-81004, wpisuje sie: PN-75/P-06735.
3. W INFORMACJACH DODATKOWYCH wprowadza sie nastepujgce zmiany:
— w punkcie 3, zamiast: PN-67/P-81004, wpisuje sie: PN-75/P-06735,
— w punkcie 6a) i b) skresla sie wartosci liczbowe sity rozciggania podane w (G).

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz. 34)



