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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
wysokosprężysta przędza poliuretanow a Elaston, 
wielowłókienkowa, m atow a biała lub barwiona, 
o średnim  zakresie num erów  od 310 do 640 dtex, 
przeznaczona do przerobu w przem yśle włókien­
niczym.

1.2. Określenia

1.2.1. Przędza wysokosprężysta — przędza w y­
kazująca w ielokrotną rozciągliwość pod działa­
niem  sił rozciągających, po których ustąpieniu po­
w raca do pierw otnej długości.

1.2.2. Partia przędzy Elaston — określona liczba 
naw ojów  o jednakow ym  oznaczeniu zgodnie z 2.2, 
przeznaczona dla określonego odbiorcy, dostarcza­
na za jednym  dowodem dostawy.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie — wg SWW 1272-71. 
Sym bol SWW należy uzupełnić po kresce ukośnej 
num erem  przędzy, liczbą włókien elem entarnych, 
barw ą i nazwą przędzy.

2.2. Przykład oznaczenia w łókna syntetycznego 
(1272), przędzy poliuretanow ej włókienniczej (71), 
o num erze 310 dtex, 12 w łóknach elem entarnych, 
barw y białej, o nazwie Elaston:

1272-71/310-12-biała ELASTON

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogólne. Przędza powinna być 
naw inięta na nieuszkodzone cewki w formie na­
wojów, swobodnie odwijać się z nawojów, nie 
może rozdzielać się ani zawierać popękanych włó- 
kienek elem entarnych.

Nawój powinien być zabezpieczony przed samo­

czynnym  rozwijaniem , a m asa naw oju nie powin­
na być m niejsza niż 300 g na cewkach cylindrycz­
nych, a 200 g na cewkach stożkowych.

Nawój powinien mieć stałe, jednolite napręże­
nie przędzy oraz jednakow e w ybarw ienie i zmato­
wienie.

Liczba nawojów w partii nie powinna być więk­
sza niż 2000 sztuk.

3.2. Wymagania szczegółowe dla przędzy 310, 
400, 470, 560 i 640 dtex — wg tablicy  na str. 2.

3.3. Ustalenie stopnia jakości. Stopień jakości 
wysokosprężystej przędzy poliuretanowej Elaston, 
spełniającej w ym agania wg 3.1 ustalić na podsta­
wie w ym agań podanych w 3.2. W przypadku 
stw ierdzenia w badanej próbce wartości cech, od­
powiadających różnym  stopniom jakości, zakwali­
fikować Elaston wg wartości wskaźnika najniż­
szego.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Nawój. W ysokosprężystą przędzę poliure­
tanow ą Elaston naw ijać na cewki cylindryczne 
o średnicy w ew nętrznej 72 mm i długości 115 mm 
lub cewki stożkowe o długości 175 mm, o średnicy 
w ew nętrznej u podstaw y cewki 44 mm i kącie 
stożka 3°30\

Nawój powinien być opakowany w bibułkę ser­
wetkową lub równorzędne opakowanie.

Do każdego pakowanego naw oju należy włożyć 
etykietkę, zawierającą co najm niej następujące 
dane:

a) datę produkcji,
b) nom inalny num er przędzy, dtex.

4.1.2. Opakowanie. Nawoje przygotowane wg 
4.1.1 układać w pudła tekturow e, przedzielając je 
przekładkam i z tek tu ry .
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Stopień jakości
M etoda badania 

wg
Nazwa w skaźnika

1 2

1 2 3 4

Stopień sprężystości dla przędzy:
— 500 dtex, ®/o, nie m niej niż 90 86
— powyżej 500 dtex, %>, nie m niej niż 86 78

O dchylenie średniego num eru  rzeczywistego od num eru no­
m inalnego, % ±3 ±5

W spółczynnik zm ienności num eru  dla przędzy:
—■ do 500 dtex, °/o, nie w ięcej niż 2,5 3,5
— powyżej 500 dtex, %>, nie więcej niż 3,0 4,0

W ytrzym ałość w łaściw a dla przędzy:
— do 500 d tex , cN /dtex, nie m niej niż 0,55 0,45

G /dtex, nie m niej niż 0,50 0,40
BN-75/7559-03— powyżej 500 dtex, cN/dtex, nie m niej niż 0,50 0,40

G /dtex, nie m niej niż 0,50 0,40

W spółczynnik zm ienności w ytrzym ałości, %>, nie m niej niż 7 10 ■

W ydłużenie względne przy zerw aniu, °/o, nie m niej niż 700 600

N aprężenie przy 200°/o w ydłużenia,
cN /dtex 0,084-0,14 0,074-0,18
G /dtex 0,08-4-0,14 0,074-0,18

N aprężenie po skondycjonow aniu
cN/dtex, nie m niej niż 0,03 poniżej 0,03
G /dtex, nie m niej niż 0,03 poniżej 0,03

W ilgotność, % , nie m niej niż 1,5 1,5 PN-71/P-04601

Trw ałość b ie l i '), nie m niej niż 2 2 PN-68/P-04943

*) D la ZPDz. ELASTICANA trw ałość bieli nie m niej niż 3.

Na wieku pudła naklejać, a do w nętrza wkładać 
etykietkę, zaw ierającą co najm niej następujące 
dane:

a) nazwę zakładu produkującego przędzę,
b) oznaczenie wg 2.1 zgodnie z 2.2,
c) num er partii,
d) liczbę porządkową pudła,
e) liczbę nawojów,
f) m asę b ru tto  i netto,
g) m asę naw oju,
h) znak kontroli jakości,
i) datę produkcji.

W ypełnione i zam knięte pudło powinno być 
sklejone podgum owaną taśm ą.

Okres przechowyw ania nie może przekraczać 
4 miesięcy od odtrzym ania partii przędzy.

Pudła  z przędzą należy ustaw iać na drew nia­
nych kratow nicach w odległości co najm niej 50 cm 
od ścian pomieszczenia. Odległość od urządzeń 
energetycznych i instalacji oświetleniowych po­
w inna być zgodna z obowiązującymi przepisam i 
przeciwpożarowymi.

4.3. Transport. W ysokosprężysta przędza po liu ­
retanow a Elaston powinna być załadowana, prze­
wożona i wyładow yw ana bez gwałtow nych 
w strząsów w w arunkach zabezpieczających ją 
przed uszkodzeniem i wpływam i atm osferycz­
nymi.

4.2. Przechowywanie. W ysokosprężysta przędza 
poliuretanow a Elaston powinna być przechowy­
w ana w pomieszczeniach przew iew nych i ocienio­
nych, w w arunkach zabezpieczających ją  przed 
zamoczeniem, zabrudzeniem  i uszkodzeniem m e­
chanicznym  lub chemicznym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań

5.1.1. Badania niepełne obejmują
a) spraw dzenie opakowania i oznakowania n a ­

wojów wg 4.1.1,
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b) spraw dzenie oznakowania opakowań tran s­
portow ych wg 4.1.2,

c) spraw dzenie wyglądu zewnętrznego opako­
wań,

d) spraw dzenie zgodności partii z w ym agania­
mi ogólnymi i szczegółowymi wg 3.1 i 3.2.

5.1.2. Badania pełne obejm ują badania wg 5.1.1 
oraz badania wskaźnika trw ałości bieli wg 3.2, 
w ykonyw ane na żądanie odbiorcy.

5.2. Pobieranie próbek do oceny wskaźników fi- 
zykomechanicznych — wg PN-73/P-84651.

Próbki do oceny przędzy zgodnie z w ym agania­
mi norm y należy pobierać z partii, stanowiącej 
nie m niej niż 40% wielkości jej dostawy.

5.3. Ocena wyników badań. Partię  przędzy Ela- 
ston przedstaw ioną do odbioru należy uznać za 
zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli wszystkie 
rodzaje badań przeprowadzone zgodnie z 5.1 dały 
w yniki dodatnie.

P artię  przędzy Elaston przedstaw ioną do od­
bioru należy uznać za niezgodną z wym aganiam i 
norm y, jeśli chociaż jedno z badań przeprowadzo­
nych zgodnie z 5.1 dało w ynik ujem ny.

5.4. Zaświadczenie o wynikach badań. Do partii 
przędzy Elaston przedstaw ionej do odbioru należy 
dołączyć:

a) specyfikację towarową,
b) atest jakościowy.

K O N I E C

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Włókien 
Chem icznych CHEM ITEX-CELW ISKOZA, Je len ia Góra.

2. Istotne zmiany w  stosunku do Zn-71/MPG’hem/ 
WS-J-6a, TWT-71/MPCh/WS-J-6, Zn-74/MPCh/WS-J-23

a) u jęto  w  jednej norm ie zakres num erów  w ysokosprę- 
żystej przędzy E laston od 310 do 640 dtex,

b) uaktualniono w ym agania normy,

c) uzupełniono norm ę rozdziałem  Badania.

3. Normy i dokumenty związane

PN-73/P-04651 m etody badań wyrobów włókienniczych. 
Przędza. P obieranie próbek

Pozostałe norm y podano w tablicy  p. 3.2.
System atyczny w ykaz wyrobów, T. 2 Główny U rząd S ta ­

tystyczny W arszawa — W ydawnictwo K atalogów 
i Cenników, 1968

4. Postępowanie w przypadku trudności w przerobie.
W przypadku stw ierdzenia trudności w przerobie techno­
logicznym u odbiorcy, przędza może być zwrócona do­
stawcy.

5. Autorzy normy -— m gr Tadeusz Panas, m gr inż. M a­
ria  Gm ur, m gr Józefa W ojtusiak, m gr inż. D anuta Oko- 
rowska, techn. H elena K udelska — ZWCh CHEM ITEX- 
-CELW ISKOZA.


