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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest oz-
naczanie odpornosoi powkok Farb graficznyoh na
Scieranie.

1.2. Okreslenia. Odpornos¢ powkoki na Scieranie
Jest to whasciwos¢ powhoki farby poddanej dziata-
niu sit taroia pozwalajgoa na zachowanie pierwot-
nych wkasciwosci optycznych i mechanioznyoh.

1.3. Normy zwigzane
BN-67/7469-11 Farby grafiozne. Sporzadzanie od-
bitek do badan

2. METODA OZNACZANIA

2.1, Zasada oznaczania polega na $cieraniu po-
whoki farby materiatem Scierajacym za pomoog dwéoh
tarcz o réznych sSrednicach, obracajacych sie z ta
samg predkosoig katowg, w okreslonych warunkaoh
obcigzenia i okreslonej liczbie obrotéw.

2.2, Przyrzady 1 mat?r'a,h_/ L Rys. 2. Uchwyt do materiatu Scierajacego.
a) Przyrzad do badania Soieralnosoi wg rys. 1,2 I - materiat Scierajacy, 2 - podkdad, 3 - nakretka, 1- wy-
pust, S - 05, 6 - wyciecie nakretki

Rys. 3. Uchwyt do badanej odbitki.
1- nakretka, 2 - podk¥ad, 3 - badana odbitka, 4- wyciecie
nakretki, 5- dzwignia, 6 - 0S.

b) Krazek materiatu Scierajgoego o Srednicy 58 im
Rys. 1. Schemat przyrzadu do badania Scieralnosci. wykonany z podtoza, na ktérym zostaka sporzadzona

1- silnik, 2- uchwyt do badanej odbitki, 3- uchwyt do ma- - L - - -
teriaku Scierajacego, 1 - odwaznik, 5- obudowa fozyska, 6 -  odbitka, (Jezeli w normie przedmiotowej nie poda-

zacisk, 7 - kolumna, 2- licznik obrotéw, 9 - wykacznik no lInaozej).

Centralne Laboratorium Farb Graficznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 13 kwietnia 1970 r.
jako norma obowigzujagcg w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr20/1970 poz. 172)

wydawnictwa normalizacyjne Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0,25 Noki. 1500 * 61 Zom. 1497/70 C«na zt 1,20



P BH-70/7469-26

0) Odbitka w ksztalcie krazka o Srednioy 147 £2 mm,
d) Odwaznik o masie 200 g.

2.3. Przygotowanie odbitek do badan. Odbitki
przeznaczone do badan nalezy wykona¢ wg BN-67/
7469-11 na poddtozu elastycznym o grubosci do 10mm
lub na podtozu nieelastycznym o grubosci do 3 mm.

Rodzaj podtoza, grubosé¢ warstwy farby oraz spo-
s6b i czas utrwalania odbitek, okreslono w normach
przedmiotowych. Z tak przygotowanej odbitki wy-
cig¢ krazek wg 2.2.

2.4. Czynnosci wstepne. Odbitke wykonang wg 2.3
umiesci¢ na podktadzie 2 (rys. 3) uchwytu do ba-
danej odbitki, materiat Scierajacy wg 2.2 umies$-
ci¢ na podktadzie 2 (rys. 2) uchwytu do materiatu
Scierajacego.

2.5. Wykonanie oznaczania, W zaleznosci od wska-
zan normy przedmiotowej, oznaczanie $cierania na-
lezy wykona¢ jednym z trzech nastepujacyoh sposo-
béw:

a) 15 obrotéw bez obcigzenia,

b) 50 obrotéw bez obciagzenia,

c¢) 100 obrotéw z obciagzeniem 200 g.

W przypadku przyjecia sposobu trzeciego,
natozy¢ odwaznik wg 2.2 na goérny koniec osi 5
(rys. 2) uchwytu do krazka $cierajgoego.

Po wykonaniu czynno$oi wstepnych wg 2.4
whaczy¢ przyrzad i obserwujac licznik obrotéw 8
(rys. 1) wykaczy¢ w momencie, gdy na skali licz-
nika wskazywana liczba obrotéw bedzie zgodna =z
przyjetym sposobem.

nalezy

nalezy

Nastepnie wyja¢ z uohwytéw badana odbitke oraz

materiat Scierajacy.

2.6. Liczba oznaczac.
trzy oznaczania.

Nalezy wykona¢ co najmniej

2.7. Ocena oznaczania. Oceny oznaczania nalezy
dokona¢ przez obserwacje badanej odbitki i mate-
riatu Soierajacego w rozproszonym Swietle dzien-
nym. Dla kazdego wariantu ustala sie cztery stop-
nie odpornosci na S$cieranie:

stopien | - odporno$¢ bardzo dobra, jezeli na
krazku materiatu Soierajgcego nie wida¢ Sladow
farby lub wystepuja one w bardzo nieznacznym stop-
niu, odbitka nie zmienia pierwotnego wygladu,

stopien Il - odpornos¢ dobra, jezeli na krazku
materiatu Scierajacego wida¢ wyrazne $lady Scie-

ranej farby, odbitka nie zmienia swego pierwot-
nego wygladu.
stopien 11l - odporno$¢ dostateozna, jezeli na

krazku materiatu Soierajgoego wida¢ wyrazne sSlady
Scieranej farby, odbitka zmienia swdj pierwotny

wyglad w nieznacznym stopniu, wystepuje zmiana
potysku powkoki Tarby.
stopien 1V - odpornos¢ niedostateczna, jezelina

krazku materiatu Scierajacego wida¢ bardzo wyraz-
ne Slady Scieranej farby, odbitka zmienia swdj
pierwotny wyglad, wystepuje zmiana grubosci powko-
ki farby, miejscami przeswity podtoza, farba moze
by¢ przeniesiona na miejsca niezadrukowane.
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