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NORMA BRANZOWA

Opakowania transportowe tekturowe

Pudta (karfonaze)

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

BN-73
7351-29

i do wyrobéw cukierniczych

r 4 WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pud-
+a (ltartonaze) transportowe z tektury Talistej

trzywarstwowej z wyposazeniem, klapowe, sktadane,
zszywane lut sklejane, surowe lub 2z nadrukiem,
zgodne z systemem wymiarowym opakowan, przezna-

czone do pakowania wyrobéw cukierniczych,,

1.2. llonny i dokumenty zwigzane
PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowali
PN-70/0-79730 Opakowania transportowe. Odpornosc¢
na uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i badania
PN-70/0-79"155 Opakowania transportowe. Pobieranie
i przygotowanie prébek do badan odpornosci na
uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda ba-
dania odpornosci na uderzenia przy swobodnym
spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda ba-

dania odpornosci na zderzenia przy zsuwaniu po
réwni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na odksztakcenia przy obcig-
zeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i
Pudetka. Wspélne wymagania i badania

tekturowe.

tISymbol wg SWW: 1822-133.

Gruoa katalogowa V 741

PFfT-70/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.
Pudta. Wsp6lne wymagania i badania

PN-65/P-50150 Produkty przemysdu papierniczego.
Metody badan fizycznych. Oznaczanie zawartosci
wody. Oznaczanie wilgotnosci, suchosci i ste-
zenia whokna w zawiesinie wodnej

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz
introligatorskie

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze.
przechowywanie 1 transport

Systematyczny Wykaz Wyrobéw tom 11, GUS. Wydawnic-
two Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

Pakowanie,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy -podziak 1 oznaczenie asortymen-
tu - we PN-70/0-79702 uzupedniony symbolem wiel-
kosci pudta.

2.2, Wielkosci. W zaleznosci od rodzaju pakowa-
nego towaru rozréznia sie 17 wielkosci pudet po-

danych w tabl, 1.

2t3> Przyktad oznaczenia pudta tekturowego (kar-
tonazu) do wyrobéw cukierniczych (1822-133), skia-
danego (S), klapowego (K), zszywanego (T1), suro-
wego (R1), z tektury falistej trzywarstwowej (01)

wielkosci 11s
PUDEO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO WYROBOW CUKIERNICZYCH

1822-133/S-KJT1R1-01/11 BN-73/7351-29

ERRATA dc NORMY BN-73/7351-29

Na stronie 3, na rys. 5 zamiast wymiaréw: h

winno byé: h, i b

Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 9 maja 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1973 poz. 79)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973.

Wplyw do WN 12.6.73. Oddano do sktadu 28.7 73. Druk ukoriczono w pazdzierniku 73.

Cena zt 3,60

Obj.O;75a. w. Naktad 3JOO +50 egz. Zam. 2638/73



3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

BN-73/7351-29

3.1.1. Gkowne wwmlary pudet transportowych po-

dano na rys. 112 oraz w

tabl. 1.

Rys. 1. Pudto klapowe (k) z wyposazeniem otwarte

Wyposazenie pudta podano przyk¥adowo.

Tablica 1, Wymiary wewnetrzne pudet transportowych

Wielkos¢ pudta

1 228
2 285

285
4> 285
5 285
6 304
7 304
8 342

mm

190

190

190

228

253

228

228

228

142

142

190

285

253

162

228

253

ierunek erzbieftw fal

771,

Przeoniecenla szeroko$¢/ 5mn?l

cd. tabl. 1
1 b h
Wielkos$¢ pudta
mm

9 380 253 152
10 380 253 228
11 380 253 253
12 380 285 162
13 380 285 285
14 380 285 380
15 475 285 285
16 475 285 380
17 684 228 304

Rys. 2. Pudto klapowe (K) zamkniete

Wymiary zewnetrzne oraz b powinny by¢ wiek-
sze o okoto 10 min od odpowiednich wymiaréw wewne-
trznych 1 oraz b , natomiast wymiar h powi-

nien by¢ wiekszy o okoto 15 mm od wymiaru h .

3.1.2. Wymiary wykrojéw pudet transportowychpo-
dano na rys. J oraz w tabl. 2.

17351-29-31

Rys. 3. Wykréj pudia
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Tablica 2. Wymiary wykrojéw pudet transportowych

Wielko$¢ pudta - z b, © ci \
mm

1 2 3 4 5 6 7
1 896 233 195 352 100 152
2 1010 290 195 352 100 152
3 1010 290 195 400 100 200
4 1086 290 233 533 119 295
1136 290 258 526 131 263

6 1124 309 233 410 119 172
7 1124 309 233 476 119 238
8 1200 347 233 500 119 263
9 1326 385 258 425 131 162
10 1326 385 258 501 131 238
11 1326 385 258 526 131 263
12 1390 385 290 467 147 172
13 1390 385 290 590 147 295
14 1390 385 290 685 147 390
15 1580 480 290 590 147 295
16 1580 480 290 685 147 390
17 1884 689 233 552 119 314

Szerokos¢ przegniecenn wynosi 3 do 7 mm.

3.1.3. Stosowanie innych wymiaréw. Dopuszcza sie Tablica 3. Wymiary zewnetrzne pndetek
produkowanie pudet o innych wymiarach niz to po- I Liczba pudekek be
- 1€1KOosC -
dano w tabl. 2, zgodnych z systemem wymiarowym o- puca JEUHOSt(‘j«I)WyCh
- - - w pudle mm
pakowarn wg PN-64/0-79021, po uzgodnieniu z zainte- P
resowanymi stronami. 4 249 138 126
4
6 249 138 83
3.1.4. Wymiary wktadki plaskie.i pionowej dla
pudda wielkosci 8 podano na rys. 4. 8 4 281 162 92
4 281 186 140
9
8 281 186 70
18 224 150 75
17
36 224 150 37

3.1.3.2. Wymiary zewnetrzne pudetek jednostko -
wych wieczkowych podano na rys. 5 oraz w tabl. 3.

Rys. 4. Wktadka ptaska

3.1.3. Wymiary pudetek jednostkowych

3.1.3.1. Wymiary zewnetrzne pudedek jednostko-
wych sk#adanych podano na rys. 2 oraz w tabl. 3.
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Pudetka jednostkowe skdadane i Iclapkow/e mogaby¢
wyposazone w jedna lub  wiecej wktadek phaskich,
wg rys. 4 o wymiarach mniejszych o okoto 5 mm od
wymiaréw ddugosci i szerokosci zewnetrznej pude-
tek. Liczba wktadek ptaskich uzalezniona jest od
rodzaju pakowanego towaru.

5.1.6. Dopuszczalne odchydki wymiaréw w mm:
a) pudet transportowych

- dla wymiardéw powyzej 475 +4

- dla wymiaréw od 380 do 475 +3

- dla wymiaru >42 i ponizej +2

b) elementéw wyposazenia

- dla wymiaréw powyzej 249 -2

- dla wymiaru 249 i ponizej -1

3.2. Materiat

3.2.1. Materiat na pudta oraz ich wyposazenie

a) na pudta transportowe - tektura falista trzy-
warstwowa odmiany 16 C lub D) wg FN-68/P-50527»

b) na pudetka jednostkowe 1 ich wyposazenie oraz
na wktadke ptaska dla pudta wielkosci 8 - tektu-
ra makulaturowa lub brgazowa o gramaturze 560 g/m2
wg BN-70/7326-12.

5.2.2. Materiat do zszywania - drut stalowy
introligatorski ptaski uodporniony na korozje o
przekroju 2,6*0,5 mm lub 2,6X0,65 mm lub drut
stalowy introligatorski okragty uodpornionyna ko-
rozje o i ."ednicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/M-80089,
o wytrzymatosci normalnej Nw (powyzej 60 kG/mm ).

3.2.3. Materiat do sklejania na zaktadke - klej
syntetyczny.

3.5. Wymagania wytrzymatosciowe dla pudet trans-
portowych

3.3.1. Odpornos¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Puddo zamkniete jak do wysydki, wypednio-
ne wkasciwym towarem, powinno wytrzymac¢ nie mniej
niz 2 cykle spadkéw z wysokosci dla opakowa¢ gru-
py 2, klasy 2, wg PN-70/0-79100. Po wykonaniu wy-
maganej liczby cykli spadkéw tak pudbo, jak i to-
war w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

5.5.2. 0Odpornos¢ na zderzenia przy zsuwaniu po
réwni pochydej. Puddo zamkniete jak do wysykki,
wypednione wkasciwym towarem, powinno wytrzymaé
nie mniej niz 2 cykle zderzeh z odlegtosci dla o-
pakowan grupy 2, klasy 2 wg PN-70/0-79100. Po wy-
konaniu wymaganej liczby cykli zderzen tak pudio,
jak 1 towar w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. 0Odpornos$¢ na odksztatkcenia przy obcigze-
niu statycznym. Puddfo zamkniete jak do wysydki,nie
wypednione towarem poddane réwnomiernie roztozo-
nemu obcigzeniu na catej powierzchni wieka sidg
podang w tabl. 4, nie powinno ulec odksztatceniu
wiekszemu niz 15 mm.

Tablica 4. Odporno$¢ na odksztakcenie przy obciazeniu
statycznym

Wielko$¢ pudta Obcigzenia (kG)

1 250
2 300
3 280
4 230
5 300
6 195
7 150
8 185
9 250
10 225
1 205
12 300
13 275
14 155
15 215
16 185
17 100

3.4. Barwa - wg PN-70/0-79401 p. 5.4.

3.5. Zapach - wg PN-70/0-79401 p. 3.5*
3.6. Wilgotnos¢ - wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

5.7. 7/ykonanie pudta i pudetka

5.7.1. Wykréj pudda i pudetka sktadanego powi-
nien by¢ wykonany wg rys.3 oraz wg PN-70/0-79402
p- 3.9.1. W przypadku wykroju przekraczajacego
ddugos¢é robocza maszyny dopuszcza sie wykonanie
pudda lub pudetka z dwéch arkuszy.

5.7.2. Wykréj pudetka wieczkowego powinien by¢
wykonany wg rys. 5 oraz PN-70/0-79401 p. 3.7.1.

5.7.5. Szczeliny - zgodnie z PN-70/0-79401

p- 3.7.3.

3.7.4. Przegniecenie wykroju

a) przegniecenig wykroju pudta - wg FN-70/
0-79402, p. 3.9.3,

b) przegniecenia wykroju pudetka - wg PN-70/

0-79401 p. 3*7.6.
3.7.5. taczenie wykrojoéw pudet i pudetek

5.7.5.1. Zszywanie drutem
a) wykroje pudet powinny by¢ daczone przez zszy-
cie drutem w sposéb okreslony w EN-70/0-79402

p- 3.9.5.1 (rys. 18),

b) wykroje pudetek powinny by¢ +*aczone przez
zszycie drutem w sposéb okreslony w PN-70/0-79401

p. 3.7.7.3 (rys. 15 a).
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3.7.3.2. Sklejanie na zaktadke. W przypadku 43-
czenia wykrojow pudet przez sklejanie na zaktadke
nalezy je skleja¢ w sposéb okreslony w  PN-70/

0-79402 p. 3.9.5.5 (rys. 20).

3.8. Nadruki. W przypadku wystepowania nadrukéw
na pudle nalezy je wykona¢ wg PN-70/0-79401 p. 3.9«

5.9. Wady niedopuszczalne -
p- 3.14.

wg PN-70/0-79401

4. PAKO™.;AKIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Dostawa. Pudda nalezy dostarcza¢ w komple-
tach.
4.2. Paczki. Pud¥a oraz elementy wyposazenia po-

winny byé pakov;ane w paczki Pl zgodnie z BN-70/
735U-02, w wyjatkiem stosowania podktadek na kra-
wedziach paczki. Liczba pudet oraz poszczegélnych
elementéw wyposazenia w paczce wg uzgodnienia mie-
dzy dostawca 1 odbiorca. Pudetka wieczkowe do-
starczane sag przez producenta w postaci niezszy-
tych wykrojow.

4_3. Napisy - zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.6.

4.9. pakowanie na -paletach. Zaleca sie formowa-
nie z paczek jednostek +adunkowych na paletach
zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

4.5. Przech-0Y/wwanie
BN-70/7350-02 p. 4.

i transport - zgodnie

5. BADANIA
3.1. Bodza.ie badan - wg PN-70/0-79402"p. 5.1.

5.2. Grupy badan 1 do 3 - wg PN-70/0-79401 p.5.2
oraz:

grupa 9 - badania odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku,

grupa 5 - badania odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu po roéwni pochytej,

grupa 6 - badania odpornosci na
przy obcigzeniu statycznym.

Badaniom w grupie 4 4 6 nalezy podda¢ tylko pud-
+a transportowe.

odksztakcenia

5. 0. Przygotowanie partii puaet do badan - wg
K"1-70/0-79902 p. 5.3.
5.9. Popieranie i przygotowanie probek - wg

PN-70/0-79402 p. 5.9 z tym, ze do grupy badan 3 4
6 nalezy pobrac¢ proébki z pudet przebadanych w gru-

pie 1 i uznanych za dobre. Pudta i1 pudetka do gru-

KON 1

z

py 1 badan nalezy pobra¢ z paczek wyrywkowo,w od-
powiedniej liczbie, zachowujgc zasade, ze z jed-
nej paczki nalezy pobra¢ nie wiecej niz 2 pudta
lub pudetka sktadane albo 2 wykroje pudetkawiecz-
kowego. Pozostate wymagania w zakresie przygoto-
wania pudet do badan w grupie 4 4 6 - zgodnie 2z
PN-70/0-79155 .

Do badan w grupie 2 nalezy pobrac¢
wszystkich pudet zbadanych w grupie 4 4 &
pudetek zbadanych w grupie 1 mate kawatki tektury
o powierzchni okoto 1 dm kazdy oraz o +acznej
masie okoto 250 g. Probki nalezy przechowa¢ domo-
mentu badania w naczyniu hermetycznie zamknietym.

losowo ze
oraz

5.5. Opis badan

5.5.1.
p- 5.5.1 z wyjatkiem g),
0-79402 p. 5.5.1.

Ogledziny zewnetrzne - wg PN-70/0-79401
h) 1), J) orazwg PN-70/

5.,5.2. Sprawdzenie wymiaréw - wg PN-70/0-79401
p- 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykrawania - wg PN-70/0-79401
p- 5.5.3.

5.5.9. Sprawdzenie - wg PN-70/
0-79401 p.

przegniatania
5.5 .4 .

5.5.5. Sprawdzenie sposobu 4gczenia - wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotnosci -wg PN-65/P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie _jakosci tektury
P-50527 oraz BN-70/7326-12.

- wg PN-e8/

y.5.0. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku - wg PN-70/0-79160.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu no réwni pochytej - wg PN-70/0-79/62.

5.5.10. Sprawdzenie odpornosci na odksztakcenia
przy obciagzeniu statycznym - wg H"J-70/0-79/S3.

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach - wg PN-70/

0-79402 p. 5.6 lub PN-70/0-79401 p, 5.6.

5.7. Ocena partii. Partie pudet do wyrobéw cu-
kierniczych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli badania we wszystkich grupach dadzag

wynik dodatni .

5.8. Zaswiadczenie
PN-70/0-79402 p. 5.8.

o jakosci partii pudet - wg

EC



