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7351-25

OPAKOWANIA Opakowania transportowe
PAPIEROWE

tekturowe Zamiast

BN-70/7351 -25
Pudta do przetworéw mleczarskich

Grupa katalogowa V 74

Tablica 1. Wymiary wewnetrzne puded

1. WSTEP
Przedmiotem normy sg pudta transportowe z wypo- Wielkosé ' b h
sazeniem, klapowe, zszywane lub sklejane, surowe pudta mm
lub z nadrukiem, 2z tektury falistej trzywarstwowej
1 253 228 210
lub tektury sklejanej 2z pokryciem natronowym,prze-
4 « _ . ) : ich 2 285 228 253
znaczone do pakowania przetworéw mleczarskich.
P P 3 285 253 228
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE 4 300 2%0 300
’ 5 300 300 230
2.1. Podstawowy podziat 1 oznaczenie asortymen- 6 310 245 210
tu - wg PN-73/0-79402, uzupedniony symbolem wiel- 7 317 243 310
kosci pudta. 8 317 253 253
2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw roz- 9 375 317 11
réznia sie 24 wielkosci pudet podanych w tabl.1, 10 370 292 175
11 380 228 228
2.3. Przyktad oznaczenia pudta tekturowego do
12 380 253 162
rzetworéw mleczarskich 1822-133) .sk*adanego(S),
p (¢ ) go(s) 13 380 285 240
klapowego K), zszywanego T1), surowego R1), z
powego (K) y go (T1) go (R1) 14 380 285 253
z tektury falistej trzywarstwowej (Ol), wielkos-
ci 4 15 405 305 205
i 4:
16 440 44C 280
PUDLO TEKTUROWE DO PRZETWOROW MLECZARSKICH
17 460 305 209
1822-133/ S-K-T1-R1-01/4 BN-74/7351-25 18 460 440 250
19 475 285 171
3. WYMAGANIA 20 480 330 160
3.1. Wymiary 21 490 330 228
3.1.1. GH#6wne wymiary pudet podano na rys. 1 o- 22 500 250 210
raz w tabl. 1. 23 506 340 207
24 530 260 220

DHugos¢ i szeroko$¢ zewnetrzna pudet z tektury
falistej powinna by¢ wieksza o okoto 10 mm od od-
powiednich wymiaréw wewnetrznych I i1 b , nato-
miast wysoko$¢é¢ zewnetrzna — o okoto15 mm od odpo-
wiedniego wymiaru h . DHugosé i szerokosé ze-
wnetrzna puded z tektury sklejanej z pokryciem na-
tronowym powinna by¢ wieksza o okoto 4 mm od od-
powiednich wymiaréw 1 i b, natomiast wysoko$¢ ze-
wnetrzna - o okoto 6 mm od odpowiedniego wymiaru h.

3.1.2. Wymiary wykrojow pudet podaja odpowied-
nie dokumentacje techniczne opracowane przez jed-
Rys. 1. Pudto sktadane klapowe (k) otwarte nostki do tego upowaznione.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemysiu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 26 wrze$nia 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 33/1974 poz. 110)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974. Wplyw do WN 16.10.74. Oddano do skiadu 9.11.74. Druk ukoficzono  styczniu  75. C«na zt 3,60

0bj.0,800. w. Naktad 3500 +50 «gz. Zam. 4131/74
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3.1.3. GH#oéwne wymiary wyposazenia pudet podano Dopuszcza sie stosowanie na warstwy plaskie tek-
w tabl. 2. tury falistej kartonu natronowego KN o gramaturze

Tablica 2. G¥owne wymiary wyposazenia pudet

Wktadka Wikadka obwodowa Kratka

ptaska (wymiary wewnetrzne)
Wiel- liczba liczba liczba liczba  d#ugosé¢ diugosc i
kosé liczba ddu- szero- ddu- szero- wyso- sztuk sztuk pol pol elemen- elemen- wyso-  wymiary
pu- sztuk gos¢ koS¢ gos¢  kos¢ koS¢ elementu elemen- ele- elemen- tu tu po- kosé pol
dia podtuz- tu po- mentu tu po- podtuz- przecz-

nego przecz- pod- przec¢z- nego nego
nego +uznego nego
uim mm

4 4 295 245 - - - - - - - - - - -

5 3 295 295 - - - - - - - - - - -

6 2 305 240 - - - - - _ _ _ - _ -

7 6 312 238 - - - - - - - - - - -

8 3 315 250 - - - - - - _ _ _ - -
10 3 355 277 360 282 175 - - - - - - - _
15 3 400 300 - - - - - _ _ - — - —

16 2 435 435 - - - 9 9 4 439 439 90 106 X 106
17 1 455 3GC - - - - - - - _ - ‘
18 2 455 435 - - - - - - - - - -

20 2 475 325 - - - 1 2 3 2 479 329 150 156X162
21 4 475 315 480 320 228 6 10 6 4 479 319 104 76X76
22 3 495 245 - - - - - - - - - - -
23 2 500 335 496 330 197 1 2 3 2 496 329 197 162X162
24 3 525 255 “ “

Szeroko$é¢ szczeliny w elemencie kratki powinna wynosi¢ 5 nim, a jej gkebokos¢ réwna sie potowie wysokosci
elementu plus 2 mm.

- _ . 2
3.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw, w mm 224 g/m . Przepuklenie tej tektury nie powinno
a) pudet by¢é mniejsze niz 14 kG/cm2.

- dla wymiar6ow 380 do 506 +3 3.2.2. Materiat na pudda wielkosci 6 i 13 oraz
- dla wymiaru 370 i ponizej +2 wyposazenie. Nalezy stosowa¢ tekture sklejang z
b) elementéw wyposazenia pokryciem natronowym jakosci E wg BN-69/7345-01.

- dla wymiaréw 360 do 500 -3 3.2.3. Materiat do sklejania tektury faliste! -
- dla wymiaru 355 1 ponizej -2 szk¥o sodowe wg PN-66/C-84066. Zaleca sie stoso-
3.1.5. Stosowanie innych wymiaréw. W wyjatkowych wanie kleju skrobiowego niemodyfikowanego lub mo-
przypadkach, udokumentowanych specjalnymi wymaga- dyfikowanego hydrofobem.
niami odbiorcy, dopuszcza sie stosowanie innych Dopuszcza sie stosowanie innych klejéw o sile
wymiaréw po uzgodnieniu z zainteresowanymi stro- wigzania nie mniejszej od sity wigzania szkta wod-
nami . nego sodowego.
3.2. Materiat 3.2.4. Materiat do zszywania - drut stalowy in-
3.2.1. Materiat na pud¥a wielkosci 1 do 5 i 7 troligatorski ptaski, uodporniony na korozje,o

przekroju 2,6X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm Qlub drut
stalowy introligatorski okragty, uodporniony nha
korozje, o Srednicy 0,8 do O£ mm wg PN—GS/M—gOOSQ,

do 24 oraz ich wyposazenie. Nalezy stosowa¢ tek-
ture falista trzywarstwowg z fala o wysokos$ci 3,6

do 4,5 mm o nastepujacym sktadzie:
o wytrzymatosci normalnej (powyzej 60 kG/mm ).

- na warstwy ptaskie - karton natronowy ekspor-
towy KNB lub karton natronowy KN o gramaturze 3.2.5. Materiat do sklejania na zaktadke - klej
250 g/m2 wg BN-67/7326-07; syntetyczny.

- na warst ofalowana - papier mas 64che-
v we p wana papt z ap 3.3. Wymagania wytrzymatosciowe pudet

miczna % drzew lisciastych PL o gramaturze

140 g/m  lub papier z masa p6kchemiczng sto- 3.3.1. Zamykanie puded. Pudto nalezy ztozy¢

niowa PS o gramaturze 160 g/m2 wg BN-67/7326-07.  ten sposcb aby czoka i boki byty do siebie pros-

Jako$é tektury falistej nie powinna byé nizsza topadte. Klapy czotowe 1 boczne dna zagina sie do

od jakosci tektury falistej odmiany 16 C lub D wg Srodka, skleja powierzchniowo szkd¥em wodnym sodo-

PN-68/P-50527. wym wg 3.2.3, a nastepnie okleja tasmg papierowa,
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60 mm
lub tasmg samoprzylepna wzmocniong

powleczong klejem, o szerokosci
P-50551

nem w sposéb podany na rys. 2.

wg PN-62/
wok-

Rys, 2. Pudto oklejone tasmg

W przypadku puded+ powlekanych od zewngtrz gorag-

cymi stopami okleja sie je tasma termozgrzewal-

na powlekang mieszaning goracych stopéw lub zszy-

wa spinaczami stalowymi w spos6éb podany w PN-73/
0-79402 p. 3.13.4.

3.3.2. 0dpornos¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pud¥o zamkniete wg 3.3.1, wypednione to-
warem, powinno wytrzymaé¢ nie mniej niz 2 cykle
spadkéw z i«eysokasci dla opakowan grupy 3, klasy 1wg
PN-70/0-79100, Po wykonaniu okreslonej liczby cyk-

li spadkéw tak puddo jak i towar w pudle nie po-

winny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. 0Odporno$¢ na zderzenia przy zsuwaniu po

réwni pochytej. Pudto zamkniete wg 3.3.1, wyped-

nione towarem, powinno wytrzyma¢ nie mniej niz 2
grupy 3,

Po wykonaniu okres$lonej

cykle zderzen z odlegtosci dla opakowan
klasy 1 wg PN-70/0-79100.
liczby cykli zderzen tak pud#o jak i towar w pud-

le nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. 0dporno$¢ na odksztakcenia przy obcigze-

niu statycznym. Pudd#o zamkniete wg 3.3.1, nie wy-

pednione towarem, poddane réwnomiernie roz4ozone-
mu obcigzeniu na catej gbérnej powierzchni pionowa
sita powinno wytrzymaé¢ nacisk statyczny nie milej-
szy niz PN-70/0-79100

p. 3.1.1.

obliczony zZ wzoru wg

Pud+o,
no ulec odksztatceniu wiekszemu niz 15 mm.

na ktére wywarty jest nacisk, nie powin-

3.4. Barwa - wg PN-73/0-79401 p. 3.4.
3.5. Zapach - wg PN-73/0-79401 p. 3.5.
3.6. Wilgotnos¢ - wg PN-73/0-79401 p. 3.6.
3.7. Wykonanie pudet

3.7.1. Wykonanie wykroju pudta. Wykréj

3.9.1 i
po uformowaniu powinien utworzy¢ puddfo wg rys. 1.

powinien by¢ wykonany wg PN-73/0-79402 p.

Pudta wielkosci 9 mogag mie¢ otwory wentylacyjne

o rozmieszczeniu, wymiarach i liczbie weddug od-

powiednich dokumentacji technicznych.

pudta

3.7.2.
Wyposazenia nalezy
p. 3.9.3.

wi¢ krawedzie,

Przegniecenia wykrojéw pudet i elementéw
PN-73/0-79402

majace

wykona¢ wg
Miejsca elementéw pudet, stano-
powinny by¢ przegniecione od stro-

ny wewnetrznej pudda.
3.7.3. taczenie wykrojoéw pudet i1 wktadek obwo-

dowych
3.7.3.1.
dek obwodowych powinny by¢ #aczone przez

i wkia-
zszycie
drutem w sposéb okreslony w PN-73/0-79402 p.3.9.5.1

Zszywanie drutem. Wykroje pude#

- rys. 18.

3.7.3.2. Sklejanie na zaktadke. W przypadku +a-

czenia wykrojow puded i wktadek obwodowych przez
zaktadke

PN-73/7/0-79402 P* 3.9.5.3 -

sklejanie nalezy stosowa¢ sklejanie na
w sposéb okreslony w
rys. 20.

3.7.4. Nadruki. W przypadku wystepowania nadru-

kéw na pudle nalezy je wykona¢ wg PN-73/0-79401

p. 3-9.
3.7.5.

wykrojow puded z tektury falistej jedno- lub dwu-

Impregnowanie. Zaleca sie impregnowanie

stronnie mieszaning goracych stopéw w sposéb po-
dany w PN-73/0-79402 p. 3.11.

3.8. Pozostate wymagania - wg PN-73/0-79402.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pud#a nalezy dostarcza¢ w komple-

tach.
4.2. Paczki. Pudta, wktadki ptaskie, elementy
kratki oraz wktadki obwodowe nalezy pakowaé¢ w

stanie ztozonym ptasko w paczki w sposéb okreslony
w PN-73/0-79402 p. 4.1.
Liczba sztuk elementéw pudda w paczce:

- pudda zszyte lub sklejone ztozone ptasko 10
do 20 sztuk,

- wktadki obwodowe pionowe 20 do 50 sztuk.

- wktadki ptaskie 50 do 100 sztuk,

- elementy kratki 50 do 100 sztuk.

Paczki nalezy przewiazac¢ sznurkiem papierowym

lub sznur-
tek-

o Srednicy 4 lub 5 mm wg PN-73/P-50599
kiem konopnym. Zaleca sie podktada¢ kawakki

tury odpadowej pod sznurek na krawedziach paczek.

4_3. Napisy. Na kazdej paczce powinna by¢ u-
mieszczona przywieszka podajaca:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) numer normy,

c) wielkos¢ pudta,

d) nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

) date produkcji

(miesiac, rok),

g) 1inne dane obowigzujace w produkcji 1 obrocie.

4_4. Jednostki +adunkowe

4.4.1. Sprzet. Do formowania jednostek +adunko-
wych zaleca sie stosowac:

- palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-71/M-78210:
PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78218,

- palety skrzyniowe 800X1200 wg PN-66/M-782171 ,

- kontenery uniwersalne.



4 BN-74/7351-25

4.4.2. Formowanie .jednostek +4adunkowych na pa-
letach ptaskich - w sposéb okreslony w BN-70/
7350-02 p. 3.4.50.2 z tym, ze paczki elementéw

pudet uktada sie ptasko w stos, w miare mozliwo$-

ci naprzemianlegle.

4.4._3. Formowanie .jednostek *adunkowych w pale-
tach skrzyniowych lub kontenerach - w sposéb o-
kreslony w BN-70/7350-02 p. 3.4.50.3.

4.5. Przechowywanie i transport - wg BN-70/
7350-02. W przypadku transportu koleja paczki z

do

Przesytka elementéw puded

elementami pude4 nalezy #+adowacd granic wyko-

rzystania wagonow. nie

wymaga naklejania na wagonie nalepki z napisem

"Ostroznie przetaczac".

5. BADAMIA

5.1. Rodzaje badan - wg PN-73/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badan 1 do 3 - wg PN-73/0-79401 p. 5.2

oraz

grupa 4 - badania odpornosci na “uderzenia przy

swobodnym spadku,

grupa 5 - badania odpornosci na zderzenia przy

zsuwaniu po réwni pochytej,

grupa 6 - badania odpornosci na odksztatcenia

przy obcigzeniu statycznym.

5.3. pudet do badan - wg

PN-73/0-79402 p.

Przygotowanie partii
5.3.
prébek - wg
grupy badan 3
przebadanych w

5.4. Pobieranie 1 przygotowanie
PN-73/0-79402 p.

do 6 nalezy pobrac¢ prébki

5.4 z tym, ze do

pudet

grupie 1 i uznanych za dobre. Pudda do badan gru-

py 1 nalezy pobra¢ z paczek metoda na Slepo,w od-
ze z jednej

powiedniej liczbie zachowujac zasade,

paczki nalezy pobra¢ nie wiecej niz:

- 2 pudta,

- 4 wktadki obwodowe,

- 4 wktadki ptaskie,

- 4 elementy Kkratki.

Przed przystgpieniem do badan w grupach 4 do 6
pudta powinny by¢é zamkniete jak w 3*3.1 oraz na
rys. 2. Badaniu nalezy podda¢ pudd#a po wyschnie-
ciu spoin klejowych i tasm (co najmniej po upty-

wie 4 godz od sklejenia i1 oklejenia puded).
Pozostate wymagania w zakresie przygotowania pu-
de+ do badan w grupach 4 do 6 - zgodnie z PN-70/
79155.
Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposéb

sowy ze wszystkich pudet zbadanych w grupach 4 do

lo-

KON

Informacje dodatkowe

okoto 1 dm™ i o

Prébke nalezy przecho-

6, tektury o powierzchni

+acznej masie okoto 250 g.

wycinki

wywa¢ do momentu badania w naczyniu hermetycznie

zamknietym.

5.5. Opis badan
5.5.1. Ogledziny zewnetrzne - wg PH-73/0-79401
p. 5.5.1,
5»5.2_. Sprawdzenie wymiaréw - wg PN-73/0-79401
5.5.2.
5.5.3. Sprawdzenie przegniatania - wg PN-73/
0-79401 p. 5.5.4.
5.5.4. Sprawdzenie sposobu +aczenia - wg PN-73/
0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.
5.5.5. Sprawdzenie wilgotnosci - wg PN-65/
P-50150.

- wg PN-68/P-50527
impregnowa-

5 »5.6. Sprawdzenie materiatu
lub BN-69/7345-01. W przypadku pude#
nych goracymi stopami nalezy przeprowadzi¢ dodat-
kowo badania wg PN-70/0-79110 i PN-67/0-79111 .

5.5.7. na uderzenia przy

swobodnym spadku

Sprawdzenie odpornosci

- wg PN-70/0-79160.
5.5.8. na zderzenia przy

zsuwaniu

Sprawdzenie odpornosci

po réwni pochytej - wg PN-70/0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na odksztakcenia

przy obciazeniu statycznym - wg PN-70/0-79163.
Ocena wynikéw badan w grupach - wg PN-73/

5.6.

5.6.
0-79402 p.
5.7. Partie nalezy uzna¢ za zgod-
na z wymaganiami

kich grupach dadza wynik dodatni.

Ocena partii.
normy, jezeli badania we wszyst-

5.8. Zaswiadczenie o jakosci partii pudet. Na
zgdanie odbiorcy dostawca obowigzany jest wydacé
zaswiadczenie, stwierdzajace zgodnos¢ dostarczo-

pudet z wymaganiami normy.

nych partii
Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej:
- nazwe dostawcy,

pudet,

- date produkcji dostarczonej partii

- wyniki przeprowadzonych badan,
- date

- podpis wystawiajacego zaswiadczenie.

wystawienia zaswiadczenia,

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1977 roku dopuszcza sie pro-
dukcje 1 stosowanie pudet o wymiarach podanych w
p. 3.1.

0d dnia 1 stycznia 1978 roku wymiary pudet tran-
mleczarskich powinny

lub PN-65/0-79033.

sportowych dla przetworoéw

by¢ zgodne z PN-64/0-79021

1EC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Prze-

mysdu Papierniczego.
2# Istotne zmiany w stosunku do BN-70/7351-25

a) zwiekszono zakres stosowania normy, obejmujac nia

pudda przeznaczone dla wszystkich artykuddéw przemystu
mleczarskiego;
b) wprowadzono oznaczenie pudet symbolem wg Systema-

tycznego Wykazu Wyroboéw;
Cc) norme opracowano na podstawie PI}73/0-79402, w za-
kresie szeregu wymagan i badan, powotujac sie na odpo-

wiednie punkty tej normy.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-84066 Szkto wodne sodowe
PN-71/M-78210 Palety +adunkowe ptaskie
tyczne konstruKcyjne
PN-66/M-78211
tyczne konstrukcyjne. Parametry gtéwne
PN-68/M-78216 Palety +adunkowe
drewniane czterowejs$ciowe bez skrzydet 800X1200
PN-68/M-78218 Palety #adunkowe ptaskie drewniane
wejsciowe bez skrzydet 800X1200 i 1000X1200
PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski
PN—-64/0-79021 System wymiarowy opakowari

drewniane. Wy-

Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe. Wy-

ptaskie jednoptytowe

dwu-

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopad¥oscien-
ne. Szereg wymiarowy

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornos$¢ na u-
szkoazenia mechaniczne. Wymagania i badania

PN-70/0-79110 Materiaty
nikania thuszczéw

opakowaniowe. Oznaczanie prze-

PN-67/0-79111 Materiaty opakowaniowe. Oznaczania prze-
nikania pary wodnej metoda wagowa

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobieranie iprzy-
gotowanie proébek do badan odpornosci na  uszkodzenia
mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania od-
pornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-70/0-79162
odpornosci na zdarzenia przy zsuwaniu po réwni pochy-
tej

Opakowania transportowe. Metoda badania

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda badania
odpornosci na odksztatkcenia przy obcigzeniu statycz-
nym

2N-73/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturowe. Pudetka

-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

PN-65/P-50150 Produkty przemysdu papierniczego. Metody

badan fizycznych. Oznaczanie zawartosci wody.Oznacza-

nie wilgotnosci, suchosci i stezania wkdkna w zawie-
sinie wodnej

PH-68/P-5052? Tektury faliste

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

PN-73/P-50599
BN-67/7326-07
BN-69/734-5-01
BN-70/7350-02

chowywanie i transport

Sznurek papierowy

Papiery i kartony na tektury falista
Tektura sklejana z pokryciem natronowym
Przetwory papiernicze. Pakowanie, prze-
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T. 2. GUS. Katalogéw i Cen-

nikéw, Warszawa 1968.

4. Przystosowanie do systemu wymiarowep.: Cz.$¢ wymia-
réw pudet zgodna jest z systemem wymiarowym  opakowan wg
PN-64-/0-79021 lub z szeregiem wymiarowym opakowar prosto-
padtosciennych wp PN-71/0-79033-

W normie wystepuja réwniez pudfa o wymiarach niezgod-

nych ani z systemem, ani z szeregiem wymiarowym, CO SpoO-
wodowane jest wymiarami lub iloscia pakowanego towaru.
5. Przeznaczenie pudet
————————— \
~ . Orienta-
fielkos¢ G¥oéwne przeznaczenie cyjna ma-!
pudta sa towaru;
kg i
1 body bez patyczka 7.5 i
2 Masto formowane po 250 g “kraj.) 12
3 Lody z patyczkami 5
4 Ser edamski blokowy 9 sztuk
po 2,0 4 2,5 kg 20
5 Ser"'Gouda'cylindryczny
2 sztuki po ? kg 14
6 Hasto formowano po 250 g 1 8 oz
(eksport) 12,5
7 Twarozek w foremkach PCW 13
8 Ser edamski blokowy lub tylzycki
blokowy po 5 kg 4 sztuki 20
9 Masto formowane po 15 g 12
10 Ser"'Cheddar " 19,5
11 Ser topiony tylzycki 12,2
12 Ser "'Camambert" 8
13 Masto w bloku po 25 kg (eksport) |
lub mleko witaminizowane w tor-
bach z folii po 250 g 25
14 Masto w bloku po 25,5 kg (kraj.) 25,5
15 Twarozek w kubkach 9,4
16 Ser “Liliput” 9,6
17 M¥ako zageszczone w puszkach (kraj.) 22,8
18 Misko w proszku w pudetkach
po 0,5 kg 20
19 Sery topione ementalskie 15
20 Ser edamski kulisty 6 sztuk po 2,0
do 2,2 kg 13
21 Mleko zageszczone w puszkach
(eksport) 24,5
22 S.r podlaski 4 sztuki po 6 kg 24
23 Mleko w proszku w puszkach 2 kg 14,5
24 Ser tylzycki cylindryczny
(4 sztuki po 4-5 kg 20



