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NORMA BRANZOWA BN-72

OPAKOWANIA Opakoiuania transportouie tekturoiue 7351-17
PAPIEROWE Pudt Kart ) do | Zamiast

udta (kartonaze) do lamp et

oscyloskopomych
Grupa katalogowa V 74b
1. WSTEP Wydawnictwo Katalogow i Cennikow, Warsza-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
pudta (kartonaze) transportowe z wyposazeniem,
klapowe, sktadane, zszywane lub sklejane, surowe
lub z nadrukiem z tektury falistej trzy- lub piecio-
warstwowej, przeznaczone do pakowania lamp
oscyloskopowych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpor-

no$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Wymagania

i badania
PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobie-

ranie i przygotowanie prébek do badan odpor-

nosci na uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na uderzenia przy swobod-
nym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Meto-
da badania odpornosci na zderzenia przy zsuwa-
niu po réwni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na odksztalcenia przy ob-
cigzeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo-
we. Pudetka. Wspdlne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudta. Wspo6lne wymagania i badania

PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierniczego.

Metody badan fizycznych. Oznaczanie zawarto-

$ci wody (oznaczanie wilgotnosci, suchoSci i ste-

zenia witokna w zawiesinie wodnej)
PN-68/P-50527 Tektury faliste
BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport
Systematyczny Wykaz Wyrobdw, tom Il. GUS,

b Symbol wg SWW: 1822-133.

wa 1968
2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg PN-70/0-79402, uzupetnione symbo-
lem wielkos$ci pudia.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od typu pakowa-
nych lamp rozréznia sie 14 wielkosci pudet poda-
nych w tabl. 1

2.3. Przyklad oznaczenia pudia tekturowego
(kartonazu) do lamp oscyloskopowych (1822-133),
sktadanego (S), klapowego (K), zszywanego (TI),
surowego (RI1) z tektury falistej trzywarstwowej
(01) wielkosci 10:

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO LAMP OSCY-

LOSKOPOWYCH
1822-133/S-K-T1-R1-01/10 BN-72/7351-17

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Gtdwne wymiary podano w tabl. 1 oraz na
rys. 1i2

Tablica 1. Wymiary wewnetrzne pudet

Wielkosé | b h

pudita mm

1 135 135 315
2 140 140 310
3 155 155 365
4 160 160 540
5 165 165 475
6 210 210 395
7 220 175 285
8 238 238 475
9 285 253 470
10 350 350 575
1n 350 350 655
12 450 450 595
13 450 450 613
14 450 450 670

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatdéw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB dnia 21 sierpnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 26/1972, poz. 58)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 129.72. Oddano do sktadu 12.12.72 r.

Cena zt 4,80

Druk ukonczono w kwietniu 1973 r. Obj. 1,05 a. w. Naktad 3300 1-50 egz. GrZGraf. 5847 - 15.12.72.
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3.1.2.  Wymiary wykrojow pudet podano na rys. 3
oraz w tabl. 2

Kierunek Przegniecenia szeroko$ci 5mm

Rys. 3. Wykréj pudia

Tablica 2. Wymiary wykrojow pudel

Wielkos¢ L h b2 C c, h2
pudta mm

1 2 3 4 5 6 7
1 600 140 140 460 72 325
2 620 145 145 460 Is) 320
Rys. 1. Pudio klapowe (K) z wyposazeniem otwarte 3 680 160 160 530 82 375
4 700 165 165 710 85 550
5 720 170 170 650 83 485
6 900 215 215 615 105 405
Wyposazenie pudta podano przyktadowo. 7 850 225 180 480 93 205
8 1012 243 243 723 120 485
9 1136 290 258 743 130 480
10 1460 355 355 940 175 585
1 1460 355 355 1015 175 665
12 1860 455 455 1060 225 605
13 1868 457 457 1077 225 628

=
SN

1860 455 455 1130 225 680

Szeroko$¢ przegniecen w pudetkach z tektury falistej
trzywarstwowej wynosi 5 +0,2 mm, pieciowarstwowej:
7 £0,5 mm.

3.1.3. Wymiary podtuznych i poprzecznych ele-
mentéw kratki podano na rys. 4 oraz w tabl. 3.

Dla pudet z tektury falistej trzywarstwowej wy-
miary zewnetrzne Z oraz bl powinny by¢ wieksze
0 okoto 10 mm od odpowiednich wymiaréw we-
wnetrznych Zoraz b, natomiast wymiar hi powinien
by¢ wiekszy o okoto 15 mm od wymiaru h. Dla
pudet z tektury falistej pieciowarstwowej wymia-
ry zewnetrzne 74 oraz bj powinny byé wieksze
o okoto 14 mm od odpowiednich wymiardw we-
wnetrznych Zoraz b,natomiast wymiar hi powinien Rys 4. Kratka: a) element podtuzny, b) element poprzecz-
by¢ wiekszy o okoto 20 mm od wymiaru h. ny, c¢) przyktad ztozenia kratki
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Tablica 3. Wymiary podtuznych i poprzecznych 3.15. Wymiary wkifadki wspornikowej bez

elementow kratki otworu (A) podano na rys. 6 oraz w tabl. 5.
Wielkosé Liczba Liczba 3 h h3
pudia elementéw pol mm

1 2 3 4 5 6

1 200 62 180

2 197 57 210

3 221 42 200

4 228 58 160

5 238 62 185

6 296 42 205

7 1 28 g 15
1 174

8 2 o 236 80 275
1 252

9 1 284 120 250

10 475 50 265

n 348 120 300

12 2 445 231 344 .

13 445 231 364 Rys. 6. Wkiadka wspornikowa bez otworu (A): a) wkiad-

14 448 120 305 ka zszyta, b) wykroj wkiadki w roztozeniu

. . . Tablica 5. Wymiary wktadki wspornikowej
3.1.4.  Wymiary wkiadki ptaskiej z otworem po- bez otworu (A)

dano na rys. 5 oraz w tabl. 4. _ ) _
Wielkosé Liczba 17 h h bo  hi

pudta  wkiadek mm
1 415 135 20 135 40 40
3 1 595 155 40 153 60 60
10 790 350 40 345 40 70
12 830 450 25 287 35 65

3.1.6. Wymiary wktadki wspornikowej z otwo-
rem dla pudta wielkosci 1 podano na rys. 7.

Rys. 5. Wkiadka ptaska z otworem

Tablica 4. Wymiary wktadki ptaskiej z otworem

Wielko$¢ Liczba h h SOTVSQ:Ea
pudta wkiadek
mm

1 2 3 4 5

1 133 133 57

3 153 153 37

4 158 158 58

5 163 163 57

6 208 208 37

8 1 236 236 %0

9 283 251 120

10 348 348 45

1 348 348 80

12 448 448 235

13 448 448 235 Rys. 7. Wkiadka wspornikowa z otworem: a) wkiadka
14 448 448 117 ztozona, b) wykréj wkiadki w roztozeniu



3.1.7.

Wymiary wkiadki

na rys. 8 oraz w tabl. 6.

naroznikowej

Rys. 8. Wktadka naroznikowa: a) wktadka ztozona,
kréj wkiadki w roztozeniu

Wielkos¢
pudta

'GBLOOOO’U‘I-&OJI\)

13

3.1.8.

Kierunek grzbietow fal

Rys.

Liczba D»
wkitadek

200
240
228
240
4 285
295
415
430
525
566

Tablica 6. Wymiary wkitadki naroznikowej

8 M B

mm
85 58 58
100 70 70
90 64 64

100 70 70
115 85 85
123 86 86

170 125 110
180 125 125
215 148 148
232 160 160

Wymiary wkiadki naroznikowej
nionej podano na rys. 9 oraz w tabl. 7.

9. Wkiadka naroznikowa wzmocniona: a) wkiadka
ztezona, b) wykroj wkiadki w roztozeniu

BN-72/7351-17

podano Tablica 7. Wymiary wkiadki

Wielkosé Liczba
pudita wktadek
1
14 4
3.1.9.

818
1007

naroznikowej wzmocnionej

M M9 D hi 12

mm
1% 138 8 88 305
235 163 115 108 315

Wymiary wktadki amortyzujgcej harmo-

nijkowej (A) dla pudta wielkosci 4 podano na
rys. 10.

b) wy-

bu

100 Rys.

10. Wktadka

amortyzujgca

harmonijkowa (A):

€0 a) wkladka ztozona, b) wykroj wkiadki w roztozeniu

320
250
145
185
215
255
180
187

wzmoc-

Przegniecema szerokosci 5mm

3.1.10.

Wymiary wktadki amortyzujgcej harmo-
nijkowej (B) podano na rys. 11 oraz w tabl. 8.

Rys. 11. Wkiadka amortyzujgca harmonijkowa (B):

a) wktadka ztozona, b) wykréj wkiadki w roztozeniu
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Tablica 8 Wymiary wkitadki amortyzujacej

wej (B)
Wielkos¢ Liczba 23 ha 25 26
pudta wkiadek mm
5 315 33 25 163
6 1 30 42 0 210
3.1.11. Wymiary wkiadki wspornikowej bez

otworu (B) podano na rys. 12 oraz w tabl. 9.

Rys. 12. Wktadka wspornikowa bez otworu (B): a) wktad-
ka ztozona, b) wykroj wktadki w roztozeniu

Tablica 9. Wymiary wkitadki wspornikowej
bez otworu (B)

Wielkosé Liczba 17 s ho ho o
pudta wkiadek mm
11 262 40 » 70 37 345
12 230 40 65 60 25 445
13 2 206 47 T2 67 43 a5
14 312 40 100 95 37 445

3.1.12. Wymiary wkiadki amortyzujacej dolnej
(A) podano na rys. 13 oraz w tabl. 10.

Rys. 13. Wkiadka amortyzujagca dolna (A): a) wkiadka
ztozona, b) wykrdj wkiadki w roztozeniu

Tablica 10. Wymiary wktadki amortyzujgcej dolnej (A)

Wielkos¢ Liczba s ho ho a7 3
pudta wkiadek mm

7 1 550 215 82 & 8 170

1 485 170 77 80 78 200

3.1.13. Wymiary wkiladki amortyzujgcej dolnej
(B) dla pudta wielko$ci 8 podano na rys. 14.

harmonijko-

Kierunek grzbietéw fal ~ Przegniecenia szerokosci 5mm

Rys. 14. Wkiadka amortyzujgca dolna (B): a) wktadka
ztozona, b) wykroj wkiadki w roztozeniu

3.1.14. Wymiary wkiadki amortyzujgcej dolnej
(C) podano na rys. 15 oraz w tabl. 11.

Przegniecenia szerokosci 5mm

Rys. 15. Wkiadka amortyzujgca dolna (C): a) wkiadka
ztozona, b) wykroj wktadki w roztozeniu

Tablica 11. Wymiary wkiadki amortyzujacej dolnej (C)

Wielko$é I\;\;ﬁiga ho ho hi 142 sz 144 ags
pudita dek -
u 721 195 38 70 40 75 190
13 1 853 299 44 67 47 T2 292
14 871 245 38 95 40 100 240

3.1.15. Dopuszczalne odchytki wymiaréw w mm:
a) pudet

— dla wymiarow 575-P670 +4
— dla wymiaréw 350-4-540 +3
— dla wymiaru 315 i ponizej +1

b) elementéow wyposazenia
— dla wymiaréw powyzej 240
— dla wymiaru 240 i ponizej

—2
—1

3.2. Materiat
3.2.1. Materiat na pudfa oraz ich wyposazenie

a) na pudita wielkosci 2, 8 i 9 — tektura falista
trzywarstwowa odmiany 10C lub 10D wg PN-68/
P-50527,

b) na pudia wielkosci 1, 3 do 7, 11 i 14 — tek-
tura falista trzywarstwowa odmiany 16C lub 16D
wg PN-68/P-50527,

c) na pudta wielkosci 10, 12 i 13 — tektura fa-
lista pieciowarstwowa odmiany 20A lub 20C wg
PN-68/P-50527.
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3.2.2. Materiat do zszywania — drut stalowy in-
troligatorski ptaski, uodporniony na korozje o
przekroju 2,6 X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm lub drut
stalowy introligatorski okragty uodporniony na
korozje o $rednicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/
M-80089 o wytrzymatosci normalnej Nw (powyzej
60 KG/mm 2).

3.2.3. Materiat do sklejania na zaktadke — klej
syntetyczny.

3.3. Wymagania wytrzymatosciowe

3.3.1. Odpornos¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pudto zamkniete jak do wysyitki, wypet-
nione towarem wilasciwym, powinno wytrzymacé
nie mniej niz 2 cykle spadkow z wysokosci dla
opakowan grupy 1, klasy 2 wg PN-70/0-79100. Po
wykonaniu wymaganej liczby cykli spadkéw tak
pudto, jak i towar w pudle nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.3.2. Odporno$¢ na zderzenia przy zsuwaniu po
rowni pochytej. Pudto zamkniete jak do wysyiki,
wypetnione towarem wiaiciwym, powinno wy-
trzymaé nie mniej niz 2 cykle zderzen z odlegtosci
dla opakowan grupy 1, klasy 2 wg PN-70/0-79100.
Po wykonaniu wymaganej liczby cykli zderzen
tak pudio, jak i towar w pudle nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.3.3. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcigze-
niu statycznym. Pudto zamkniete jak do wysyiki,
nie wypetnione towarem, poddane réwnomiernie
roztozonemu obcigzeniu na catej powierzchni wie-
ka sita podang w tabl. 12, nie powinno ulec od-
ksztatceniu wiekszemu niz 15 mm.

Tablica 12. Odpornos$¢ pudel na odksztatcenie
przy obciazeniu statycznym
Wielkos$¢ pudta Obciazenie (kG)
280
172
220
130
240
350
200
244
300
360
260
480
310
430

EREBowowvwvoo~wm -

N

3.4. Barwa — wg PN-70/0-79401 p. 3.4.
3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.
3.6. Wilgotno$¢ — wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. Wykonanie pudita

3.7.1. Wykroj pudta powinien by¢ wykonany wg
rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1.

W przypadku wykroju przekraczajgcego diu-
gos¢ roboczag maszyny dopuszcza sie wykonanie
pudta z dwoch arkuszy.

3.7.2. Szczeliny — zgodnie z PN-70/0-79401 p.
3.7.3.

3.7.3. Przegniecenia wykroju pudia i elementow
wyposazenia nalezy wykonaé wg PN-70/0-79402
p. 3.9.3. Miejsca elementdw pudet, majgce stano-
wi¢ krawedzie, powinny by¢é przegniecione od
strony wewnetrznej pudia.

3.7.4. Laczenie wykrojow pudet

3.7.4.1. Zszywanie drutem. Wykroje pudet po-
winny by¢ taczone przez zszycie drutem w sposob
okreslony w PN-70/0-79402 p. 3.95.1 (rys. 18).

3.7.4.2. Sklejanie na zakladke. W przypadku tg-
czenia wykrojoéw pudet przez sklejanie na zaktadke
nalezy je skleja¢ w sposdb okreslony w PN-70/
0-79402 p. 3.9.5.3 (rys. 20).

3.8. Nadruki. W przypadku wystepowania na-
drukéw na pudle nalezy je wykonaé¢ wg PN-70/
0-79401 p. 3.9.

3.9. Wady
0-79401 p. 3.14.

niedopuszczalne — wg PN-70/

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudta nalezy dostarcza¢ w kom-
pletach.

4.2. Paczki. Pudta oraz elementy wyposazenia
powinny by¢ pakowane w paczki Pl zgodnie z
BN-70/7350-02, z wyjatkiem stosowania podkia-
dek na krawedziach paczki. Liczba pudet oraz po-
szczegblnych elementow wyposazenia w paczce:

— pudta zszyte lub sklejone ztozone ptasko —
po 10 sztuk,

— wkiadki wspornikowe bez otworu A i B (szy-
te) — po 10 sztuk,

— pozostate elementy wyposazenia — po 50
sztuk.

4.3. Napisy — zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.6.

4.4. Pakowanie na paletach. Zaleca sie formo-
wanie z paczek jednostek tadunkowych na pa-
letach zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

45. Przechowywanie i transport — zgodnie z
BN-70/7350-02 p. 4.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badan 1 do 3 — wg PN-70/0-79401
p. 5.2 oraz
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grupa 4 — badania odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku,

grupa 5 — badania odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu po rowni pochytej,

grupa 6 — badania odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym.

5.3. Przygotowanie partii pudet do badan — wg
PN-70/0-79402 p. 5.3.

5.4. Pobieranie i przygotowanie prébek — wg
PN-70/0-79402 p. 54 z tym, ze do grupy badan
3 do 6 nalezy pobra¢ prdébki z pudet przebadanych
w grupie 1i uznanych za dobre.

Pudta do grupy 1 badan nalezy pobra¢ z paczek
wyrywkowo w odpowiedniej liczbie zachowujac
zasade, ze z jednej paczki nalezy pobra¢ nie wie-
cej niz 2 wykroje pudta i po 4 sztuki elementéw
wyposazenia. Pozostate wymagania w zakresie
przygotowania pudet do badan w grupie 4 do 6 —
zgodnie z PN-70/0-79155.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposob
losowy ze wszystkich pudet zbadanych w grupie
4 do 6 mate kawatki tektury o powierzchni okoto
1 dm2 kazdy, o tagcznej masie okoto 250 g. Prébke
nalezy przechowaé do momentu badania w naczy-
niu hermetycznie zamknietym.

5.5. Opis badan

55.1. Ogledziny zewnetrzne — wg PN-70/
0-79401 p. 55.1, z wyjatkiem g), k), i), j) oraz wg
PN-70/0-79402 p. 5.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarow — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykrawania — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.3.

5.5.4. Sprawdzenie przegniatania — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.4.

5.5.5. Sprawdzenie sposobu taczenia — wg
PN-70/P-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotnosci — wg PN-65/
P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie jakosci tektury — wg PN-68/
P-50527.

5.5.8. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia
przy swobodnym spadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu po réwni pochytej — wg PN-70/0-79162.

5.5.10. Sprawdzenie odpornosci na odksztatce-

nia przy obcigzeniu statycznym — wg PN-70/
0-79163.
5.6. Ocena wynikéw badan w grupach — wg

PN-70/0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii. Partie pudet do lamp oscylo-
skopowych nalezy uznaé za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli badania we wszystkich grupach
dadzg wynik dodatni.

5.8. Zaswiadczenie o jakosci partii pudet — wg
PN-70/0-79402 p. 5.8.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7351-17

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7351-17

Wprowadzono:

— aktualnie stosowane wymiary pudel,

— znormalizowany skfad surowcowy na tektury fa-
liste,

— spos6b badania tektury falistej wg nowej
PN-68/P-50527,

— podziat i oznaczenie pudet wg PN-70/0-79402 oraz
SWW.

normy

2. Przeznaczenie pudet oraz informacje o lampach
oscyloskopowych pakowanych do pudet
Masa Masa pudia
Wielkos$¢ lampy wraz z lampg
pudta Typ lampy okoto okoto
kg
1 8L029 0.3 0,75
8030
2 10E1 0,39 0,77

cd. tablicy
Masa Masa pudita
Wielkosé lampy wraz z lampa
pudta Typ lampy okoto okoto
kg
3 13t M31 0,45 1,00
4 13E38 0,95 1,60
5 13t 036
13t 037 0,57 1,37
6 18£ M35 0,75 1,62
7 M23-2W 11 1,68
8 2EM2 06 150
9 2LE1 20 32
10 31EM32
31t M32a
31EM32W 3,35 6,3
n 31M2 49 7,50
12 45 M1W 10,0 14,50
13 41M1 7,6 10,20
14 41M2 105 14,10



