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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

do eksportu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
pudta (kartonaze) transportowe z wyposazeniem,
sktadane, zszywane lub sklejane, surowe lub z na-
drukiem, z tektury falistej trzywarstwowej lub
pieciowarstwowej, przeznaczone do pakowania
wodek na eksport.

1.2. Symbole pudet — wg PN-70/0-79402.
1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-84066 Szkto wodne sodowe

PN-71/M-78210 Palety fadunkowe ptaskie.
tyczne konstrukcyjne

PN-66/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe me-
talowe, Wytyczne konstrukcyjne. Parametry
gtéwne

PN-68/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jedno-
ptytowe drewniane czterowejsciowe bez skrzy-
det 800X1200

PN-68/M-78218 Palety tadunkowe ptaskie drew-
niane dwuwejsciowe bez skrzydet 800X1200
i 1000X1200

PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpor-
no$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Wymagania
i badania

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobie-
ranie i przygotowanie probek do badan odpor-
nosci na uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Meto-
da badania odpornosci na uderzenia przy swo-
bodnym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornos$ci na zderzenia przy zsuwaniu
po rowni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na odksztatcenia przy ob-
cigzeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tektu-
rowe. Pudetka. Wspdlne wymagania i badania
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PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudia. Wspd6lne wymagania i badania
PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierni-
czego. Metody badan fizycznych. Oznaczanie
zawartos$ci wody (oznaczanie wilgotnosci, su-
chosci i stezenia widkna w zawiesinie wodnej)

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kle-
jem

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy

BN-67/7326-07 Papiery i kartony na tektury fa-
liste

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport

Systematyczny Wykaz Wyrobow, t. Il. GUS. Wy-
dawnictwo Katalogéw i Cennikow, Warszawa
1968

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg SWW podbranza 1822-133, przy
czym oznaczenie nalezy uzupetnié¢ po kresce ukos-
nej symbolem podziatlu wg PN-70/0-79402 oraz
symbolami wg 2.2 i 2.3.

2.2. Grupy. W zaleznos$ci od rodzaju transportu
rozroznia sie dwie grupy pudet:
m — do eksportu drogg morska,
1 — do eksportu drogg lgdowa.

2.3. Wielkosci. W zaleznos$ci od rodzaju i wiel-
kosci pakowanych opakowan jednostkowych roz-
réznia sie 18 wielkosci pudet podanych w tabl. 1

2.4. Przykiad oznaczenia pudta tekturowego
(kartonazu) do eksportu woédek (1822-133), skta-
danego (S), zszywanego (T,), surowego (Ri), z tek-
tury falistej trzywarstwowej (OJ, wielkosci

i) Symbol wg SWW: 1822-133.

Zjednoczenie Przemyslu Przetworéw Papierowych i Materiatbw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPP i MB w uzgodnieniu z MHZ — Centralnym Inspektoratem Standaryzacji
dnia 20 maja 1971 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 53/1971 poz. 348)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

RZG — 2743 Otaj. 1,20 ark. wyd. Nak#t. 3500+ 50 egz. O ffset. 61x86 IIl kl. 70 g

Cena zt 480



14 (14), przeznaczonego do transportu droga lado-

wa (1):

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ)
DO EKSPORTU WODEK
1822-133/S-TI-RI-01/14/1 BN-71/7351-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. G¥dwne wymiary w mm

ktadka plaski

W ktadka obwcdowec.

Wyposazenie pudta podano przyktadowa

Tablica 1. Wymiary wewnetrzne pudet

BN-71/7351-14

Wymiary wewnetrzne, mm

Wielko$¢

pudta |
1 2

1 400

2 356

3 260

4 392

5 340

G 382

7 473

O 472

9 313

10 4C6

b

3

304
271
175
298
304
288
324
314
236

344

h.

4

340
305
305
317
347
238
372
276
272

218

cd. tabl. 1

Wielkosé Wymiary wewnetrzne, mm
pudla i b X
! 2 3 4

n 508 344 245

12 514 384 297

13 514 348 284

14 430 292 57

ld 124 328 o1

16 384 298 336

i 595 340 375

3 495 333 379

Wymiary zewnetrzne pudet IX oraz bi powinny
by¢ wieksze:

— w przypadku pudet z tektury falistej trzy-
warstwowej o okoto 10 mm od odpowiednich wy-
miaré6w wewnetrznych | i b, natomiast wysoko$c¢
zewnetrzna pudta hj powinna by¢é wieksza o okoto
15 mm od gtebokosci h,

—ew przypadku pudet z tektury pieciowarstwo-
wej o0 okoto 14 mm od odpowiednich wymiarow
wewnetrznych | i b, natomiast wysoko$¢ zew-
netrzna pudta h) powinna by¢ wieksza o okoto
21 mm od gtebokosci h.

3.1.2. Wymiary szczegdétowe pudet wielkosci 1-P
18 oraz elementéw ich wyposazenia podano na
rys. 3, 4, 5 6 i 7 oraz w tabl. 2, 3 i 4 Na rys.
4, 5 6 oraz 7 podano przykiadowe elementy
wyposazenia.
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.................. - - — - n J 17351-14-;
. =~5MMdla tektury falistej trzywarstwowej
~7mm dla tektury falistej pieCiowarstwowej
Rys. 3. Wykréj pudla
Tablica 2. Wymiary wykrojéw pudel
Wymiary wykrojéw pudet, mm
Wielkos$¢ y y wykrol P
pudta L U H h> Kierunek grzbietu fal
1 2 3 4 5 6
1 1468 405 309 659 345
2 1314 361 276 591 310 |
3 936 265 183 498 310
4 1440 397 303 630 322
5 1348 345 309 566 252
b 1400 387 293 541 243 b)
7 1664 483 329 61,1 277
8 1640 479 321 611 283
T |
i
9 1158 318 241 523 277
10 1680 471 349 577 223
1 1764 513 349 604 250
12 1856 519 389 626 282
13 1784 519 353 647 289
0
14 1,504 435 297 564 262
15 1564 4219 333 555 217
16 1424 389 303 649 341
17 1750 510 345 730 380
13 1724 502 340 733 386

Rys. 4. Kratka: a) podtuzny element kratki, b) poprzeczny
element kratki, c) przyktad ztozenia kratki
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Tablica 3. Wymiary kratek

Podtuzny element Poprzeczny element
Wiel- kratki kratki
kos¢ icz- icz-
pudta liczba Ilbcaz h % iiczba ILC; h h h
sztuk pol o sztuk pol -
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
1 2 4 379 91 328 3 3 283 91 328
2 2 4 33 8 293 3 3 250 80 293
3 i 3 250 80 293 2 2 165 80 293
4 2 4 371 89 305 3 3 2717 89 305
5 2 4 319 76 235 3 3 283 92 235
6 3 3 361 117 226 2 4 267 63 226
7 3 6 457 72 360 5 4 303 72 260
8 3 6 467 72 264 5 4 309 72 264
9 2 4 303 72 260 3 3 226 72 260
10 3 6 445 70 206 5 4 323 77 206
n 3 6 487 77 233 5 4 323 77 233
12 3 6 493 78 215 5 4 7263 87 215 Rys. S. Wktadka obwodowa pionowa: a) wykrdj wkiadki
13 3 6 493 78 2712 5 4 321 18 272 obwodowej, b) wktadka obwodowa zszyta
14 3 6 409 64 245 5 4 271 64 245
15 5 4 403 97 200 3 6 307 47 200
16 10 4 363 87 160 e 6 277 42 160
17 —
18 — — .
Rys. 7. Wktadka naroznikowa: a) wykréj wktadki,
b) wktadka naroznikowa zgieta
Tablica 4. Wymiary wkitadek
W ktadka ptaska W ktadka obwodowa pionowa W ktadka naroznikowa
Wielkos$é I h . b
pudta iczba h b3 *8 *9 ba 4 liczba 0
sztuk mm sztuk mm
1 2 3 4 5 1 6 7 8 9 10 11 12
1 2 395 299 1384 384 288 328 4 240 100 328
2 2 351 266 1230 340 255 293 4 240 100 293
3 2 355 170 890 265 170 293 — — — —
4 2 387 293 1356 376 282 305 4 240 100 306
5 2 335 299 1264 324 288 235 4 240 100 235
6 2 377 283 1316 366 272 226 4 240 lico 23
7 2 473 319 1580 462 308 260 4 300 125 260
8 2 467 310 — — — — — — —
9 2 308 231 1096 308 230 260 — — — —
10 2 461 339 1596 450 328 206 4 300 125 206
n 2 503 339 .1680 492 328 233 4 300 125 233
12 2 509 379 1772 498 368 215 4 300 025 215
13 2 509 343 1700 497 332 272 4 300 026 272
14 2 425 287 1420 414 276 246 4 240 100 245
15 2 419 323 1480 408 312 200 4 240 100 300
16 3 362 277 1340 368 282 325 4 240 100 326
17 2 500 335 1710 500 335 360 — — — —
18 2 490 328 — — — —



BN-71/7351-14 5

3.1.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw

a) pudet

— dla wymiaréw 514 -4- 380 mm + 3 mm
— dla wymiaru 379 mm iponizej -2 mm
b) elementéw wyposazenia

— dla wymiaréw powyzej240 mm — 2 mm
— dla wymiaru 240 mm i ponizej —1 mm

3.1.4. Stosowanie innych wymiarow. W wyjatko-
wych przypadkach, udokumentowanych specjal-
nymi wymaganiami odbiorcy zagranicznego, do-
puszcza sie stosowanie innych wymiarow po uz-
godnieniu z zainteresowanymi stronami.

3.2. Materiat
3.2.1. Materiat na pudia wielkosci 14-7 i 94-
17 oraz ich wyposazenie — tektura falista trzy-

warstwowa, z falg o wysokosci 3,6 445 mm,
0 nastepujacym sktadzie:

a) na warstwy ptaskie

— dla pudet do transportu drogg morskg (gru-
pa m) karton natronowy eksportowy KNE o gra-
maturze 250 g/m2wg BN-67/7326-07,

— dla pudet do transportu drogag ladowa (gru-
pa 1) karton natronowy KN o0 gramaturze
250 g/m2wg BN-67/7326-07,

b) na warstwe pofalowang papier z masg potche-
miczng z drzew lisciastych PL o gramaturze
140 g/m2 lub papier z masg po6tchemiczng stonio-
wg PS o gramaturze 160 g/m2wg BN-67/7326-07.

3.2.2. Materiat na pudfa wielkosci 8 i 18 oraz
ich wyposazenie — tektura falista pieciowarstwo-
wa z jedng falg o wysokosci 3,6 4-45 mm i dru-
ga falg o wysokosci 2,5 -4-3,0 mm o nastepujgcym
sktadzie:

a) na warstwy ptaskie zewnetrzne

— dla pudet do transportu drogg morska (gru-
pa m) karton natronowy eksportowy KNE o gra-
maturze 250 g/m2wg BN-67/7326-07,

— dla pudet do transportu drogg lgdowa (gru-
pa 1) karton natronowy KN o gramaturze
250 g/m2wg BN-67/7326-07,

b) na warstwe plaskg wewnetrzng karton na-

tronowo-makulaturowy KNM o gramaturze
224 g/m2wg BN-67/7326-07,
c) na warstwy pofalowane — analogicznie jais

w 3.2.1b).

Jakos$¢ tektury:

— na pudta grupy m nie powinna by¢ nizsza
odpowiednio od jakoS$ci tektury falistej trzywar-
stwowej odmiany 18 B wg PN-68/P-50527 lub tek-
tury falistej pieciowarstwowej odmiany 24 A wg
PN-68/P-50527,

— na pudta grupy 1 nie powinna by¢ nizsza
odpowiednio od jakoS$ci tektury falistej trzywar-
stwowej odmiany 16 C lub 16 D wg PN-63/
P-50527 lub tektury falistej pieciowarstwowej od-
miany 20 A wg PN-68/P-50527.

3.2.3. Materiat do sklejania warstw tektury fa-
listej — szkto wedne sodowe wg PN-66/C-84066
0 module 3,0 -b 3,3.

Do sklejania tektury falistej zaleca sie klej
skrobiowy lub inne kleje o sile wigzania nie
mniejszej niz sita wigzania szkta wodnego sodo-
wego. Tekture na pudta grupy m zaleca sie skle-
ja¢ klejem modyfikowanym hydrofobem lub in-
nymi klejami wodotrwatymi.

3.2.4. Materiat do zszywania — drut stalowy in-
troligatorski ptaski, uodporniony na korozje,
o0 przekroju 2,6 X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm, lub
drut stalowy introligatorski okragty uodporniony
na korozje o $rednicy 0,8'"409 mm wg PN-63/
M-80089, o wytrzymatosci normalnej Nw (powy-
zej 60 kG/mm?2).

3.25. Materiat do klejenia na zakiadke — klej
syntetyczny POW (polioctan winylu).

3.3. Wymagania dotyczace wytrzymatosci pudet

3.3.1. Zamykanie pudet. Pudio nalezy ztozyc
w ten sposdb, aby czota i boki byly do siebie
prostopadte. Klapy czotowe i boczne dna nalezy
zagig¢ do Srodka pudta, sklei¢ powierzchniowo
szkiem wodnym sodowym wg 3.2.3, a nastepnie
oklei¢ tasma papierowa powleczong klejem wg
PN-62/P-50551, o szeroko$ci 60 mm, w sposéb po-
dany na rys. 8.

Rys. 8. Pudto oklejone tasma

Po umieszczeniu w pudle elementéw wyposa-
zenia oraz witasciwego towaru nalezy zagig¢ klapy
boczne i czotowe wieka, sklei¢ szkiem wodnym
sodowym oraz oklei¢ taSma papierowg powleczona
klejem w sposob analogiczny jak przy zamykaniu
dna pudia.

3.3.2. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcigze-
niu statycznym. Pudio zamkniete jak w 3.3.1, nie
wypetnione towarem, poddane réwnomiernie roz-
tozonemu obcigzeniu na catej powierzchni wieka
pionowg sitg, powinno wytrzymaé nacisk sta-
tyczny nie mniejszy niz 400 kG. Pudto, na ktdre
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wywarty jest nacisk, nie powinno ulec odksztat-
ceniu wiekszemu niz 15 mm.

3.3.3. Odpornos$¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pudto zamkniete jak w 3.3.1, wypetnione
towarem witasciwym, powinno wytrzymaé nie
mniej niz 2 cykle spadkow z wysokosci dla opako-
wan klasy 2 wg PN-70/0-79100. Po wykonaniu
okreslonej liczby cykli spadkéw tak pudto jak i to-
war w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. Odporno$¢ na zderzenia przy zsuwaniu
po rowni pochytej. Pudto zamkniete jak w 3.3.1,
wypeinione towarem witasciwym, powinno wy-
trzymaé¢ nie mniej niz 2 cykle zderzen z odleg-
tosci dla opakowan klasy 2 wg PN-70/0-79100.
Po wykonaniu okreslonej liczby cykli zderzen tak
pudto jak i towar w pudle nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.4. Barwa — wg PN-70/0-7.9401 p. 3.4

3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.

3.6. Wilgotno$¢ — wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. Wykonanie pudfa

3.7.1. Wykroéj pudia powinien byé wykonany wg
rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1. Wykroj
powinien by¢ wykonany z jednego arkusza.
W przypadku wykroju przekraczajgcego szerokosc
roboczg maszyny dopuszcza sie wykonanie pudia
oraz wktadki obowodowej pionowej z dwéch ar-
kuszy. Po uformowaniu pudta krawedzie klap ze-
wnetrznych wieka oraz odpowiednich dna powin-
ny stykac sie ze soba.

3.7.2. Przegniecenia wykroju pudfa i elementow
wyposazenia nalezy wykona¢ wg PN-70/0-79402
p. 3.9.3. Miejsca elementéw pudet, majgce stano-
wi¢ krawedzie, powinny by¢ przegniecione od
strony wewnetrznej pudita.

3.7.3. Laczenie wykrojow pudta i wktadek ob-
wodowych

3.7.3.1. taczenie wykrojow pudia i wktadek ob-
wodowych za pomocg zszywania. Wykroje pudet
i wkiadki obwodowe pionowe powinny by¢ tgczo-
ne za pomocg zszywania drutem w sposéb okreslo-
ny w PN-70/0-79402 p. 3.95.1 oraz na rys. 18,
z zastosowaniem zszywania ptaszczyznowego.

Do zszywania drutem piaskim wg 3.2.4 nalezy
stosowaé szew pojedynczy pionowy wg PN-70/
0-79402 (rys. 18 a) lub pojedynczy ukos$ny (rys.
18 c¢). Dopuszcza sie zszywanie pudet o masie
brutto nie przekraczajgcej 20 kg drutem okrag-
tym wg 3.24. W przypadku zszywania drutem
okragtym nalezy stosowaé szew podwojny piono-
wy wg PN-70/0-79402 (rys. 18 b) lub podwdjny
ukosny (rys. 18 d).

3.7.3.2. taczenie wykroju pudta i wkiadki ob-
wodowej pionowej za pomocg klejenia. Dopuszcza

sie klejenie wykroju pudia i wkiadki obwodowej
na zaktadke w sposdb okreSlony w PN-70/
0-79402 p. 3.9.5.3, rys. 20, z zastosowaniem kleju
syntetycznego wg 3.2.5.

3.7.4. Nadruki. W przypadku wystepowania na-
drukéw na pudle nalezy je wykona¢ wg PN-70/
0-79401 p. 3.9.

W przypadkach koniecznych pudia grupy m za-
leca sie odpowiednio znakowa¢ w spos6b uzgod-
niony miedzy dostawcg i odbiorca.

3.8. Pozostate wymagania — wg PN-70/0-79402.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudta nalezy dostarczaé w kom-
pletach.

4.2. Paczki. Pudta oraz wktadki obwodowe na-
lezy pakowaé¢ w stanie ztozonym ptasko w paczki
wg PN-70/0-79402 p. 4.1.

Liczba sztuk elementéw pudta w paczce:

— wykroje pudta 10 -4- 20 sztuk

— wktadki obwodowe pionowe 20 -f- 50 sztuk

— wkiadki ptaskie

oraz naroznikowe 50 d- 100 sztuk

— elementy kratki 100 d- 500 sztuk

Paczki nalezy przewigzywaé¢ sznurkiem papie-
rowym o $rednicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599.
Zaleca sie podktadaé¢ kawatki tektury odpadowej
pod sznurek na krawedziach paczek.

4.3. Napisy. Na kazdej paczce powinna by¢
umieszczona przywieszka podajgca:

a) znak lub nazwe wytworni,

b) numer normy,

c) wielko$¢ pudta,

d) nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

f) date produkcji (miesigc i rok),

g) inne dane obowigzujgce w produkcji i obro-
cie.

4.4. Jednostki tadunkowe
4.4.1. Sprzet. Do formowania jednostek tadun-
kowych zaleca sie stosowac:

— palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-71/
M-78210, PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78218,

— palety skrzyniowe 800X1200 mm wg PN-66/
M-78211,

— kontenery uniwersalne.

4.4.2. Formowanie jednostek tadunkowych na
paletach ptaskich. W przypadku stosowania palet
paczki elementéow pudet nalezy uktadaé ptasko
w stos, w miare mozliwosci naprzemianlegle. Wy-
sokos¢ stosu na palecie nie powinna przekraczaé
1,8 m tacznie z wysokoscig palety. Paczki nie po-
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winny wystawac¢ poza palete wiecej niz 40 mm
tacznie na obie strony. Ladunek na palecie nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie i zde-
formowaniem w czasie skladowania przez prze-
wigzanie sznurkiem.

4.4.3.
letach skrzyniowych lub kontenerach. Paczki ele-
mentdw pudet uktada sie w taki sposob, aby wy-
petni¢ w miare mozliwosci catkowicie pojemnos¢
tadunkowg palety lub kontenera, zabezpieczajac
paczki przed zdeformowaniem sie elementéw pu-
det.

4.5.
7350-02. W przypadku transportu kolejg paczki
z elementami pudet nalezy tadowac¢ do granic wy-
korzystania wagondéw. Przesytka elementéw pudet
nie wymaga naklejania na wagonie nalepki z na-
pisem ,,Ostroznie przetaczac”.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg PN-70/0-79402 p. 5.1

5.2. Grupy badan 1-P 3 — wg PN-70/0-79401
p. 5.2 oraz

grupa 4 — badania odpornosci na uderzenia
przy swobodnym spadku,
grupa 5 — badania odpornosci na zderzenia

przy zsuwaniu po réwni pochytej,
grupa 6 — badania odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym.

5.3. Przygotowanie do badan — wg PN-70/
0-79402 p. 5.3.

5.4. Pobieranie i przygotowanie préobek — wg
PN-70/0-79401 p. 5.4 z tym, ze do grupy badan
3-1-6 nalezy pobiera¢ prébki z pudet przebada-
nych w 1 grupie badan i uznanych za dobre.

Pudta do 1 grupy badan nalezy pobraé¢ z paczek
na $lepo w odpowiedniej liczbie, zachowujac za-
sade, ze z jednej paczki nalezy pobra¢ nie wiecej
niz 2 wykroje pudia, 4 wkitadki obwodowe pio-
nowe, 4 wkiadki ptaskie i naroznikowe oraz 10
elementéw kratki.

Przed przystagpieniem do badan w grupie 4, 5
i 6 pudta powinny byé zamkniete jak w 3.3.1
oraz na rys. 8 Badaniu nalezy podda¢ pudta po

wyschnieciu spoin klejowych i taSm (co najmniej
po uptywie 4 godz od sklejenia pudta).

Pozostate wymagania w zakresie przygotowania
pudet do badan w grupie 4, 5 i 6 — zgodnie
z PN-70/0-79155.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposob

Formowanie jednostek tadunkowych w pa-5qqyyy ze wszystkich pudet zbadanych w grupie

4, 5 i 6 mate kawatki tektury o powierzchni
okoto 1 dm?2 kazdy, o tacznej masie okoto 250 g.
Préobke nalezy przechowa¢ do momentu badania
w naczyniu hermetycznie zamknietym.

5.5. Opis badan

55.1. Ogledziny zewnetrzne — wg PN-70/

Przechowywanie i transport — wg BN-70/5_79402 p. 55.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarow — wg PN-70/
0-79401 p. 55.2.

5.5.3. Sprawdzenie przegniatania — wg PN-70/
0-79401 p. 554.

5.5.4. Sprawdzenie sposobu #gczenia — wg
PN-70/0-79401 p. 5.55.1 i p. 5.5.5.3.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotnosci
PN-65/P-50150.

pudet — wg

5.5.6. Sprawdzenie jakoSci tektury — wg PN-68/
P-50527.

5.5.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie odpornos$ci na zderzenia przy
zsuwaniu po rowni pochytej — wg PN-70/0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym — wg PN-70/0-79163.

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach — wg
PN-70/0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii — wg PN-70/0-79402 p. 5.7.

5.8. Zaswiadczenie o jakoSci partii pudet. Na
zadanie odbiorcy dostawca obowigzany jest wydac
zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno$é dostarczonej
partii pudet z wymaganiami normy.

Zaswiadczenie powinno zawieraé co najmniej:

— nazwe dostawcy,

— date produkcji dostarczonej partii pudet,

— wyniki przeprowadzonych badan,

— date wystawienia zaswiadczenia,

— podpis wystawiajacego zaswiadczenie.

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7351-14

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7351-14
a) wprowadzono aktualnie stosowane wymiary pudet;

b) wprowadzono znowelizowany skfad surowcowy na
tekture falista;

¢) wprowadzono spos6b badania tektur falistych wg
nowej normy PN-68/P-5G527 na tektury faliste;

d) ustalono w normie minimalne parametry wytrzy-
matosciowe, wspdlne dla wszystkich wielkosci pudet;

e) dopuszczono tgczenie wykrojow pudet oraz wkiadek
obwodowych przez sklejanie na zaktadke;

f) wprowadzono podziat i oznaczenie pudet wg SWW.

2. Przeznaczenie pudel

Wiel- . . e . Wymiry zewne-

Kosé Liczba, pojemnos$¢ i i'odzaj trzne butelek po

pudta butelek pakowanych do pudet zamknieciu, mm
1 2 0]

1 12 sztuk po 0,40 oz szartreski

(1134 ml) 90X318

2 12 sztuk po 0,75 1 szartreski 79X2.87

lub 0,71 1 szartreski 79X1274

lub 0,75 1 katowki 75X75X278

3 5 sztuk po 0,75 1 szartreski 70X287

4 12 sztuk po 0,75 1 ziotdwki 88X72X298
5 12 sztuk po 0.75 1 goldwase-

rowki 90X75X228

6 12 sztuk po 0,75 1 ptaskie 116X62X219

7 24 sztuk po 0,6 1 szartreski 71X253

lub katowki 66X66X243

3 24 sztuk po 05 1 szartreski 71X253

9 12 sztuk po 05 1 szartreski 71X253

cd. tablicy

Wiel- Wymiary zewne-

Liczba, pojemnos$¢ i rodzaj

kos¢ trzne butelek po
pudta butelek pakowanych do pudet zamknieciu, mm
1 2 3

10 24 sztuk po 0,5 1 goldwase-

rowki 76X69X199
1 24 sztuk po 0,5 1 kordiatowki 76X226
12 24 sztuk po 0,5 1 zagtoba 86X77X208
13 24 sztuk po 05 1 ziotowki T77X265

lub szesScianki 77X265
14 24 sztuk po 0,375 1szartreski 63X238
15 24 sztuk po 0,375 1 ptaskie

uniwersalne 96X46X192
16 48 sztuk po 0,187 1 ptlaskie 86X41X153
17 miniaturki w kasetach

i luzem rézne
18 miniaturki w kasetach

i luzem rézne

3.Przyslosowanie do systemu wymiarowego. W zwiazku
z przystosowaniem wymiaréw pudet do liczby i wymiaréw
opakowan jednostkowych oraz do zgdan odbiorcy zagra-
nicznego pudta transportowe objete niniejsza normg sa
niezgodne z PN-65/0-79033 ani z PN-64/0-79021.



