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NORMA BRANZOWA
BN-71

Opakowania jednostkowe tekturowe 7351-04

OE%%A Pudetka (kartonaze) wieczkowe

. . Zamiast
do wyrobow tytoniowych BN63 7361 -4
Guma katalogona V 74

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg pudet-
ka (kartonaze) jednostkowe, wieczkowe, przeznaczen
ne do pakowania papieroséw oraz cygar.

2. Mormy i dokumenty zwigzane

PH-58/D-79001 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-
jane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturowe.
Pudetka. Wspdlne wymagania i badania
PU-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i kar-
ton obwolutowy Rys. 1, Pudetko
BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport
Systematyczny Wykaz Wyrobdéw t. Il» Wydawnictwo
Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.

5. Podziat i oznaczenie - wg SMVgrupa branzo-
wa 1822, przy czym oznaczenie nalezy uzupetni¢ po
kresce ukosnej symbolem okreslajacym wielko$¢ pu-
detka oraz nazwe pakowanego wyrobu tytoniowego.

4. Wielkosci. 'l zaleznosci od liczby, wymiarow
oraz rodzaju pakowanych papieros6w i cygar roz-
réznia 3ie 3 wielkos$ci pudetek wieczkowych poda-
nych wtabl. 1.

5. Przyktad oznaczenia pudetka wieczkowego(1822-
151), wielkosci 2 (2), do cygar EL ALIENTO:

PUDEEKO (KARTONAZ) WECZKOWE DO VWRIBOW
TYTONIOWYCH
1822-151/2-EL. ALIENTO BN-71/7351-04 Rys. 3 V\éykr()' szyjki: a) klejonej na styk posrodku bo-
ki pudetka, bf kléjonej na, styk Wrogu pudetka, c) kle-
S. Wymagania i sposéb ich sprawdzania podano v jonej na zaktadke
tabl. 1. ) :
Na rys. 1 -r 4 podano przyktadowy ksztatt pudet- Odeinek niezadrukowany
ka oraz jego elementow.

17351- 04-71

ASymbol wg SAWW 1B22-151. Rys, 4. Otoczka

Zjednoczenie Przemystu Przetwordw Papierowych i Materialw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPP i VB dnia 20 neja 1971 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkgji i obrotu od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Mon. Pdl. nr48/1971 poz.314 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. Wyd.0,65 NolH. 3000 + 50 Zam. 3287/71 Cono zt 2,40



Jednostka

Wyszczegdlnienie miary

1 2

na wieczko oraz spod -
pudetka

na szyjke pudetka -

na oklejenie spodu -
pude}kaJ PO

> >

na oklejenie wieczka -
pudelka oraz otoczke

do klejenia -

na nadruk -

podstawowe wymial
zewnetrzne pudetka
- dhugosc, 1
- szeroko$¢ b
- wysoko$¢ h

szczegotowe wymiary poszcze-
golnych elementéw

< AVA

dopuszczalne odchytki
miaﬁ)réw podstavvovvy% W

Wilgotno$¢, nie wiecej niz %
Zapach -

wieczka 1 spodu
pudetka

szyjki

BN-71/7351-04-

Tablica 1
Wymegania
Wielkosci
1 2 3
3 k 5

- tektura dwustronnie kryta z pokryciem klas
111, o gramaturze 6I3Obgln12 wg BN-67/7326-0
u

- tektura jednostronnie krgta z pokryciem klasy
111, o gramaturze 600f630 g/m2 (z Importu)

lub
- tektura biata odmiany 1 o gramaturze
630 g/m2 wg PN-58/P-97501

- tektura iednostronnie kryta z pokryciem
klasg\}ll , 0 gramaturze kK50 g/m2
wg B\67/7326-08

- papier do pisania kly klasy 111,
op gramatuerJe 100 g/zr\rlgv}\)é BN-g8/7323-02

- Papier jednostronnie kredowany o grama-
urze 90 g/me wg PN-62/P-5040

- dopuszcza sie stosowanie papieru odbijan-
kowego krochmalowo-dekstrynowego —odmiany
Il o gramaturze 130 g/m2

- Bapier jednostronnie kredowany o gramaturze
0 g/m2 wg PN-62/P-50401

- ggpier do pisania klasg/ 111 lub Vo gramaturze
lub 71 g/m2 wg BN-68/7323-02

klej kostn
klei ské(ny \‘2’5

kleje roslinne

PN-59/C-81003
PN-59/C-81002

farby drukarskie

118,0 103,0 127,0
67,0 81,0 90.0
17,0 16,0 18.0

obowiazujacych dokumentacji . zakladowych
lub uzgodnien miedzy dostawcg i odbiorcg

+1,0

10

pudetka nie mogg mie¢ zapachu szkodliwego dla
pakowanych papieroséw i cygar

wykréj wieczka i spodu powinien by¢ jednoczes-
ciowyl elementy wykroju, stanowiaCe Scianki
boczne pudetek; nie dpovvmny po zito-
zeniu deformacji pudetka

WYKroj sz_[)(/jki powinien by¢ 1ednoczes’ciowij3@(_)-
kosé Séy i powinna umozliwia¢ szczelne Zamknie-
cie_ pudetka bez deformacji szyjki; wykroj szlz/]kl
klejonej na styk powinien stykaC sie posrodku
krétszego boku pudetka (rys. 3a) lub wrogu
Eude’rka (rys. 36); wykroj szyjsi klejonej na za-

tadke (rys. 3c) ‘powinien zachodzi¢ ha siebie na

szerokos¢™ zaktadki przy narozu pudetka; szyjka

powinna byC przyklejona na catej p
spodu; wklejenié szyjki powinno by¢ trwate

powierzchni boku

nia wymagan

BN-67/7326-08
Z importu

PN-58/P-97501

BN-67/7326-08

BN-68/7323-02
PN-62/P-50401

BN65/7369-02

PN-62/P-50401
BN-68/7323-02

PN-59/C-81003
PN-59/C-81002

Zapomacg przy-
miaru liniowego
z dziatkg ele-

mentarng co

1 nm

PN-65/P-50150

organoleptycz-
nie

przez ogledziny
nieuzbrojonym ° |
okiem; “trwato$¢
wklejenia_szyjki
oraz sklejenia
pudetka nalezy
sprawdzi¢ przez
r%e_rwanlﬁ
sklejonyc
WIB_IJZC%I; o%l}e-
enie jest do
re, jezeli po
oderwaniu uszko-
dzenie wmiejscu
sklejenja jest
nie mniejsze niz
7% sklejanych
powierzchni



cd. tabl. 1
P Jednostka
Wyszczeg6lnienia miary
1 2
otoczki

oklejanie pudetka

naciecia na wykrojach
wieczka i  spodu

- gtebokosc %
nagniecenia na wykrojach

szyje B

- gtebokos¢ %
- Szerokosc¢

SE=ca. 7

3

uformowanie pudetka

nadruk

- uszkodzenia mechaniczne
jaks .
przeciecia, naderwania,
zgniecenia, postrzepienia -
brzegow )
- plamy, zabrudzenia = |
- Slady zamoczenia i plesni
- .wyciekanie kleju poza
miejsca sklejenia
- przenikanie kleju przez
tworzywo papiernicze

7. Pakowanie

bh-71/7351-04

Wymegania

Wielkosci
1 2 3
3 4 5

otoczka powinna mie¢ ddcinek niezadrukowany
(rys. 4) oraz taka dfugos¢, aby po nakleje-
niu na pudetko jej niezadrukowana czes¢
zostata catkowicie przykryta odcinkiem za-
drukowanym . ) .
rzyklejenie otoczki do pudetka powinno by¢
rwate; otoczka po naklejeniu {ej na pu
detko powinna by¢ ﬁrzemeta z trzech stron
pudeﬂéa wmiejsCach styku krawedzi wieczka
1 _spodu;
nie?)rze(;ieta otoczka na czwartym boku
faczy wieczko ze spodem dpude’rka; ] )
oklejone B’raszczyzr]y pudetka powinny b%(é
gtadkie, bez fatd i” zmarszczen oraz bez
pecherzy powietrznych; wycinki papieru
uzyte do oklejania” pudetka powinny b){c
przyklejone na catej powierzchni, oKle-
jenie powinno by¢ trwate

304.40 grubosci tworzywa papierniczego

104.50 grubos’u tworzywa papierniczego
rowna dwukrotnej grubosci tworzywa papier-
niczego I nie mniejsza niz 1 mm krawedzie
uzyskane przez zagiecie wmiejscu nacie-
cia lub nagniecenia powinny tworzy¢ linie
proste; teKtura po zagiecid wmi€jscu na-
ciecia nie powinna rozwarstwiac sie ani
przerywa¢ nagniatanie wmiejscach zagie¢
powinno by¢ tak wykonane, aby pozwalato
na fatwe formowanie pudetka bez zaokrag-
lania sie jego $cianek

krawedzie pudetka wmiejscach nacinania
povvlnnx by¢ za[((;jete pod“katem 90°; wieczka
pudetek wszystkich wielkosci_powinny by¢
uformowane zZa pomocg ttoczenia na goraco w
ten sposob, aby wieczko byto wypukle, a je-
go krawedzie zaokraglone;

wieczko powinno by¢ dopasowane do spodu pu-
detka; przy zamknieciu pudetka krawedzie
wieczka i spodu powinny sie stykac

jedno- lub wielobarwny wpostaci napisow

1 rysunkow uzgodnionych z odbiorcy, czysty,
wyrazny bez znieksztatcen i przesuniec¢” kon-
turéw rysunkéw wposzczegblnych barwach;
dopuszcza sie umieszczanie nadruku rowniez

na wewnetrznej stronie wieczka wg uzgodnienia

miedzy odbiorcg i producentem

niedopuszczalne

Sposob spraw-
dzenia wymagan

6

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem;

trwato$¢ wkleje-
nia szyjki oraz
oklejenia pu-
detka nalezy
sprawdzi¢ przez
rozerwanie
sklejonych po-
wierzchni; .
oklejenie jest
dobre, jezeli pc
oderwariiu uszko-
dzenie wmiejs-
cu sklejenia
jest nie_mniej-
Sze niz ™%
sklejanych po-
wierzchni

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

drewniane wg PN-58/D-79601, po uprzednim wyloze-

nalezy niu ich papierem odpadowym
Mesa brutto pudta nie powinna przekracza¢ 40 kg,
a skrzyni 100 kg.

a) Pudka (skrzynie). Pudetka wieczkowe
pakowaC wpudta z tektury falistej trzywarstwo-
wej, wykonane wg PN-70/0-79401  lut w skrzynie



b) Paczki. Pudetka przeznaczone do transportu
w pojemnikach nalezy pakowa¢ w okreslonej licz-
bie wpaczki przez owiniecie ich jednokrotnie pa-
pierem obwolutowym odmiany PK o gramaturze 125 {/nf)
wg PN-59/P-9&006. Czota paczki nalezy zaklei¢ kle-
jem lub tasma papierowg powleczong klejem.

¢) Napisy na opakowaniu. Na kazdej paczce, pud-
le lub skrzyni powinien by¢ umieszczony napis po-
dajacy:

- nazwe lub znak fabryczny wytwdrni,

- o0znaczenie wg p. 5,

- inne dane obowigzujace wprodukcji i obrocie.

8. Przechowywanie i transport - wy BN-67/
7350-01.
9. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stgpieniem do badah pudetka wieczkowe nalezy  po-
dzieli¢ na partie, zawierajgce pudetka jednej
wielkosci oraz pochodzace od jednego producenta.

10. Pobieranie probek. Wzaleznosci od licznos-
ci partii nalezy pobra¢ do badan odpowiednio licz-
ng probke wg tabl. 2.

KONI

BN-71/7351-04

Tablica 2
Licznoéé partii Licznos¢  Najwigksza dopuszczal-
A na’ liczba pudetek nie-
pudeieE probki dobrych wprobce
sztuk
do 100 000 60 3
100 001+25C 000 100 5
powyzej 250 000 150 6

Pudta, skrzynie, pojemniki, paczki z pojemnikow
oraz pudetka z pudet, skrzyn i paczek nalezy po-
biera¢' w odpowiedniej ilosci w sposob losowy na
Slepo.

11. Wykonanie i ocena badan. Pudetko nalezy u-
zna¢ za dobre, jezeli przejdzie przez  wszystkie
badania z wynikiem dodatnim. Po zbadaniu wszyst-
kich pudetek pobranych do probki nalezy policzy¢
pudetka niedobre i pordwnac¢ ich liczbe z dopusz-
czalng liczbg podang wtabl. 2.

12. Ocena partii. Partie pudetek wieczkowychna-
lepy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba pudetek niedobrych wprobce jest mniejsza
lub réwna liczbom podanym w tabl. 2.

EC

INFCRVACEE DODATKONE do BN-71/7351-04

1. Istotne zmiany wstosunku do BN-63/7351-04

a) uwzgledniono wymiary pudetek dostosowane do aktual-
nie produkowanych papieroséw i cygar,

b) uwzgledniono aktualny sposéb pakowania pudetek,

¢) uwzgledniono surowce aktualnie stosowane do produk-
cji pudetek,

d) wiaczono tres¢ zatacznikéw do tresci normy,

e) wprowadzono obowigzujagca nomenklature i symbolike wg
SAW

2. Liczba i rodzaj papierosow lub cygar pakowanych —w
pudetka - wg tablicy.

W v vmionn B
1 papierosy bez ustnika WAML 25
2 cygara B. ALIENTO 5
3 cygara FRO PATRIA 5

Ze wzgledu na wmiary i liczbe pakonanych papieroson o-
rez cygar wmiary pudelek nie sg zgodne z PN64/0-79021.



