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Podtoze nieinodotrujate

na papier Scierny

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podtoze
niewodotrwate na papier Scierny ‘).

2. Podstawowy podziatioznaczenie asortymentu —
wg SWW 1814-447, przy czym oznaczenie nalezy uzu-
petni¢ po kresce ukosnej symbolami, wynikajacymi z po-
dziatu w zaleznosci od cech podanych w tablicy.

3. Przyktad oznaczenia podioza niewodotrwatego na
papier Scierny (1814-447), o gramaturze 224 g/m2 barwy

szarej (sz), o powierzchni satynowanej (sat), w zwojach
0 szerokosci 1000 mm i $rednicy 500 mm:

PODLOZE NIEWODOTRWALE NA PAPIER SCIERNY
e 1814-447/224-sz-sat-1000/500 BN-76/7337-06

4. Wymagania podano w tablicy.

Grupa katalogowa IX 61

5. Pakowanie, przechowywanie i
BN-67/7350-01 p. 2.2.29.

6. Pobieranie i przygotowanie probek do badan.
Przed przystgpieniem do badan podioze na papier Scierny
nalezy posortowac na partie, zawierajace produkt o tej samej
gramaturze, barwie i powierzchni oraz o tych samych wy-
miarach.

Probki do badan nalezy pobra¢ zgodnie z PN-62/P-50081.
Klimatyzowanie probek —wg PN-61/P-50067.

transport —wg

7. Badania —wg norm podanych w tablicy.

8. Ocena partii podtoza. Partie podifoza niewodotrwa-
tego na papier Scierny nalezy uznaé¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli wszystkie badania wymienione
w tablicy dadza wynik dodatni.

— it wymagans o v
szerokoéé 870, 960, 1000; lub inne wg uzgodnie-
nia miedzy dostawca a odbiorcg
dopuszczalne odchyiki szerokosci
ZWojow
Wymiz?r/y' $rednica wewnetrzna tulei wg 70 PN-65/P-50127
zZwojow BN-76/7350-03
grubos$¢ Scianki tulei wg
BN-76/7350-03 10
$rednica zewnetrzna zwojoéw 50.0 _do 700 wg uzgodnionego. zamo-
wienia
gramatura 125 140 j 180 224
dopuszczalne odchyitki gramatury g/m2 +5 +5 +6 + 10 PN-64/P-50129
-9 -9 -10 -14
gesto$¢ pozorna, nie mniej niz:
a) dla podioza o powierzchni matowej 0,70 0,75
Wiasnosci i jednostronnie gtadkiej g/cm3 PN-65/P-50130
fizyczne b) \(Ijvlé;inerj?odloza 0 powierzchni satyno- 0.75 0.80
obcigzenie zrywajgce w kierunku po- kG (N) 13,5 151 19,0 22,0
dhuznym, nie mniej niz (132) (148) (186) 216y ~ PN-74/P-50133
wilgotnosé % 6 do 8 PN-65/P-50150

x) Okreslenie — podtoze na papier $cierny jest rownoznaczne z SWW 1814-447 papier podtozowy na papier $cierny.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 18 marca 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976. Wptyw do WN 20.4.76. Oddano do sktadu 9.6.76.

Cena zt 2,40

Druk ukonczono we wrze$niu 1976. Obj. 0,45 a.w. Naktad 17001-42 egz. Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 2066/76



cd. tablicy

Wiasnosci
fizyczne

Wyszczegdlnienie

przedarcie bezwzgledne, nie mniej niz:
— w Kkierunku podiuznym

— w kierunku poprzecznym

wsigkliwo$¢ powierzchniowa wody ozna-

czana metodag Cobba w ciggu 60 s

$rednio z obu stron, nie wiecej niz

gtadko$¢ na przyrzadzie Bckka przy

zastosowaniu zbiornika 100 cm3i spadku

ci$nienia 482 do 282 mm stupa rteci,

nie mniej niz:

a) dla powierzchni matowej

b) dla powierzchni satynowanej

c) dla powierzchni jednostronnie gtad-
kiej

Scieralnos¢ na mokro oznaczana na

przyrzadzie Franka (przy cis$nieniu

120 G/cm2 (11,8 kN/m2) po 50 suwach

nie wiecej niz

— dla stron matowych

— dla stron gtadzonych

zwijalno$¢, nie mniej niz

barwa

powierzchnia wg PN-76/P-50007

Wtasnosci specjalne

Wady

Zakgcznik

dopuszczalna obecno$¢ sklejonych zer-
wan o szerokosci sklejenia 40 do 50 mm
na 200 mm S$rednicy zwoju, nie wiecej
niz

uszkodzenia mechaniczne jak: nader-
wania, dziurki, faldy, przegniecenia,

zatamania, wybrzuszenia, brudne i szklis-

te plamy, wgniecenie wg PN-69/P-50013
oraz zmarszczki

plamy zywiczno-tluszczowe,
mujace lepiszcza

nieprzyj-

$lady odbicia filcu

Informacje dodatkowe

BN-76/7337-06

Jednostka
miary

G(mN)

g/m2

mg/'dm2
(9/m2

liczba

KONIEC

Wymagania
120 200 240
(1177) (1962) (2354)
140 240 280
(1373) (2354) (2746)
25
35
70
100
160 (16,0) 150(15,0)
150 (15,0) 140 (14,0)
120

bragzowa (naturalna), pomaraficzowobrazo-
wa, szara, zielona, szaroniebieska(jednolita

w partii)
matowa,
gtadka

satynowana, jednostronnie

podtoze nie powinno rozwarstwiaé sie
i powinno réwno odwija¢ sie w czasie
przerobu na maszynie nakfadajacej
lepiszcze i Scierniwo

niedopuszczalne

niedopuszczalne

niedopuszczalne

Sposéh
sprawdzenia wg

PN-75/P-50131

PN-65/P-50154

BN-68,'7308-11

BN-69/7308-15

wg zatgcznika

PN-72/P-50126

PN-72/P-50126
z tym warun-
kiem, ze wias-
nosci specjalne
nie podlegaja
badaniu w cza-
sie odbioru
partii podtoza



Zakacznik do BN-76/7337-06 3

METODA OZNACZANIA

1. Pobieranie probek. Do oznaczania zwijalnosci podto-
za nalezy z probki laboratoryjnej w sposéb losowy pobrac
5 arkuszy, a z nich wycia¢ po 2 prostokaty o wymiarach
okoto 50X100 mm. Diuzszy bok jednego z prostokatow
powinien odpowiada¢ kierunkowi podtuznemu wytworu,
a diuzszy bok drugiego z prostokatow —Kkierunkowi po-
przecznemu. Kierunek i strone wytworu nalezy oznaczy¢
wg PN-65/P-50128 i zaznaczy¢ w dowolny sposob na
kazdym prostokacie.

2. Wykonanie oznaczania. Nalezy wykona¢ po 5 ozna-
cza¢ dla kazdego kierunku wytworu.

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-
mystu Papierniczego, £6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-62/P-50456
a) usunieto gramatury 100, 160 g/m 23 poniewaz nie sg produ-
kowane,

b) usunieto parametr przepukienia bezwzglednego, ktéry' nie
jest charakterystyczny dla wyrobu,

¢) zmieniono metode badania $cieralno$ci na mokro zgodnie
z BN-69/7308-15,

d) wprowadzono oznaczenie zgodne z SWW,
e) wprowadzono jednostki miar ukfadu SlI,

f) wprowadzono oznaczanie wsigkliwosci metodg Cobb’a
zamiast metody kreskowe;j.
Dotychczas obowigzujagca PN-62/P-50456 zostaje uniewazniona

z dniem 1 stycznia 1977 r.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemystu papierniczego. Badania tech-
niczne. Klimatyzowanie prébek laboratoryjnych

ZAL ACZNIK

ZWIJALNOSCI PODLOZA

Wanienke lub parownice (o $rednicy okoto 200 mm)
napetnic do potowy wodg destylowang o temperaturze
od 55 do 60°C. Wycieta prébke podioza potozyé powoli
strong sitowg na powierzchni wody i w chwili zetkniecia sie
z nig wigczy¢ sekundomierz. W chwili gdy prébka zacznie
sie widocznie skreca¢, wylaczy¢é sekundomierz i odczytaé
czas.

3. Obliczenie wyniku. Zwijalno$¢ podioza nalezy
obliczy¢ w sekundach z doktadnoscig do 5 s jako S$rednig
arytmetyczng czasu 10 pomiardw.

DODATKOWE

PN-62/P-50081 Produkty przemystu papierniczego. Badania tech-
niczne. Pobieranie prébek wytworéw i przetworéw papierni-
czych w postaci zwojow i zwoikéw o szerokosci powyzej
250 mm

PN-65/P-50128 Produkty przemystu papierniczego. Metody ba-
dan fizycznych. Oznaczanie kierunkéw oraz strony sitowej
wytworéw papierniczych

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T. 2. GUS. Warszawa: Wy-
dawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1975

4. Normy zagraniczne

CSRS CSN 50 2714 Podkladovy papir brusne papiry

Francja NF Q 15-003 Papier. Caractéristiqgues des catégories de
papiers supports pour abrasifs

Rumunia STAS 2972-73 Hirtie suport pentru abrazivi

ZSRR TOCT 6124-52 ByMara-ocHOBa tyts mjiH(j)o»a*bHUX
uiKypoK. TextingecKne ycjioBM



