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1« Przedmiot normy* Przedmiotem normy jest klej szybko schnacy ze
skrobi ziemniaczanej (1336-119), stosowany do sklejania podtuznego,
poprzecznego 1 den workow papierowych z papieru workowego zwykdego
wg BN-75/7326-10.

2. 0Oznaczenie

KLEJ DO SKLEJANIA WORKOW PAPIEROWYCH 1336-119 BN-76/7311-07

3. Wymagania podano w tabl. 1.

Tablica 1
Jednost- Sposoéb
Wyszczegolnienie ka miary Wymagania sprawdzenia
wg
klej skrobiowy NLT BN-74/
. 8085-01
klej dekstrynowy D - extra
. sktad kleju PN-74/
Surowce dekstryna zotta - wg obowig- A-74711
zujacej re-
_ ceptui -
kaolin prury 5211?62
.- - BN-74/
fosforan trojsodowy techniczny 601645

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 16 lutego 1976 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji
od dnia 1 pazdziernika 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1976 poz. 30)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 1.3.76. Oddano do sktadu 1.4.76. C.no it 4.80
Druk ukoniczono w czerwcu 76. Obj. 0,65 ark. wyd. Naktad 2000-*-55 egz. Zam. 936/76



2 BN-76/7311-07

cd. tabl. 1

Wyszczegolnienie

zawartos¢ suchej substancji

lepkos¢ kubkiem Forda o Sred-
nicy otworu 6 mm

pH

zdolnos¢ sklejania, mierzona
jako
- czas wigzania, nie wiecej
niz

- czas schniecia, nie wiecej
niz

wytrzymatos¢ spoiny klejowej,
nie mniej niz
- po klimatyzowaniu w znorma-
lizowanych warunkach

WEasnos-
ci fi-
zyczne i

chemicz-
ne - po klimatyzowaniu w wilgot-

nej atmosferze

refrakcja

odpornos¢ na wystepowanie roz-
k#adu biologicznego w tempera-
turze od 25 do 30°C w ciagu

40 godz

barwa

zawartos¢ grudek i1 zanieczysz-
czen, nie przechodzacych przez
sito o oczkach kwadratowych o
boku od 0,63 do 1 mm

Wady

DPatrz Informacje dodatkowe.

4« Pakowanie
wych nie podlega pakowaniu,
dukujgcym klej 1 worki papierowe.

1 przechowywanie.

Klej
poniewaz jest zuzywany w zaktadzie pro-
Klej nalezy przechowywa¢ w zbior-

Jednost-
ka miary

%

mm

GN)

%

Wymagania

8 do 12

20 do 90

10 do 11

10

1000 (9,8)

900 (8,8)

odporny

kremowa

niedopusz-
czalne

Sposob
sprawdzania

wg
zatgcznika 1

PN-64/
C-81508

FN-62/
A-50109

zatacznika 2

zatgcznika 3

refraktome-
trem 1)
(sacharyme-
trem) o ska-
Ii od O do
35%

organolep-
tycznie

BN-74/
8085-02
p- 2.2

zatgcznika 4

do sklejania workoéw papiero-
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nikach krytych, zabezpieczajgacych przed zanieczyszczeniem, Ww po-
mieszczeniach chronigcych przed mrozem.
Czas sktadowania kleju nie powinien przekracza¢ jednej doby.

5. Badania - wg norm podanych w tabl. 1 oraz w sposdéb okreslony w
zatacznikach 1 r 4.

6. Sposo6b pobierania 1 przygotowania probek do badan. W zaleznos$-
ci od wielkosci partii kleju probki nalezy pobra¢ w ilosci podanej
w tabl. 2.

Wielko$¢ partii WielkosS¢ Sredniej probki

laboratoryjnej
kg
do 500 1,0
501 r 1000 1,5
1001 r 2000 2,0
2,5

Pobieranie proébek 1 przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
- wg PU-67/C-04500.

7. Ocena partii. Partie kleju nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, jezelil wszystkie badania wymienione w tabl. 1 dadzg wyni-
i

ki dodatnie.

KONITEC

Zatgczniki 4

Informacje dodatkowe



Zatgczniki do BN-76/7311-07

ZAACNIK 1

METODA OZNACZANIA ZAWARTOSCI SUCHEJ SUBSTANCJI

1. Zaaada oznaczania polega na usunieciu wody przez suszenie prob-
ki.
2. Sprzet - suszarka elektryczna z termoregulacja.

3» Pobieranie i przygotowanie proébek do badan. Ze Sredniej proébki
laboratoryjnej pobranej wg 6 nalezy wydzieli¢ okoto 20 g kleju.

4« Wykonanie oznaczania. Nalezy wykona¢ 2 réwnolegte oznaczania.
Do wysuszonej i wytarowanej p#askiej parownicy porcelanowej o Sred-
nicy od 80 do 100 mm wla¢ okoto 5 g kleju i1 zwazy¢ 2z doktadnosciag
do 0,01 g. Klej odparowywa¢ w suszarce poczatkowo w temperaturze od
40 do 50°C, a nastepnie suszy¢ w temperaturze 103 1°Cdo statej ma-
sy. Ro6znica miedzy dwoma kolejnymi wazeniami nie powinna by¢ wiek-
sza niz 0,1%.

3. Obliczanie wyniku. Zawartos$¢ suchej substancji (S) w procen-
tach obliczy¢ wg wzoru

w ktorym:
a - masa parowniczki z prébkg kleju po wysuszeniu, g,
b - masa pustej parowniczki, g,
c - masa parowniczki z prébka kleju przed suszeniem, (.
Dopuszczalna roéznica miedzy wynikami dwéch réwnolegdych oznaczan
nie powinna przekracza¢ 0,3%»

6. Wynik. Jako wynik podaje sie Srednig arytmetyczng dwéch réwno-
legtych oznaczan z dok#adnoscig do 0,1%.

ZALACZNIK 2

METODA OZNACZANIA ZDOLNOSCI SKLEJANIA

1. Zasada oznaczania polega na okresleniu czasu:

- wigzania kleju potrzebnego do z#aczenia sie dwoch warstw papie-
ru,

- potrzebnego do trwatego sklejenia warstw papieru az do wysch-
niecia.

2. Pobieranie 1 przygotowanie proébek do badan. Ze Sredniej proébki
laboratoryjnej pobranej wg 6 nalezy wydzieli¢ okoto 20 cm™ kleju.



Zataczniki do BN-76/7311-07 5

Ze Sredniej proébki laboratoryjnej papieru workowego wg BN-75/
7326-10 pobranej wg PN-62/P-50081 nalezy wykroi¢ z kierunku podtuz-
nego wg PN-65/P-50128 10 paskéw o wymiarach okod#o 50X 250 mm.

Préobki nalezy klimatyzowa¢ wg PN-61/P-50067.

?- Wykonanie oznaczania. Nalezy wykonaéOS rownolegtych oznaczan.
Probke badanego kleju w ilosci okoto 2 ema rozprowadzi¢ na pasku
papieru rownomiernie precikiem szklanym, natozy¢ na niego drugi pa-
sek papieru i docisna¢ sklejong powierzchnie metalowym przyciskiem
o wymiarach nie mniejszych niz 100X 200 mm 1 masie okoto 3 kg przez
10 +1 min. Nastepnie sprawdzi¢ jakos¢ wigzania, a po uptywie 15 min
- czas sklejania przez rozdzielenie sklejonych paskow wzdduz dduz-
szego boku.

4. Podawanie wynikéw. Jako wynik badania jakosci wigzania Kkleju
podaje sie stan powierzchni sklejonych paskow.

Jezeli po uptywie czasu badania zachodzi widoczne wyrywanie wHo6-
kien z powierzchni sklejonych paskéw, nalezy przyjac, ze klej jest
dobry.

Jako wynik badania schniecia kleju podaje 3ie trwatos¢ sklejenia
paskow. Jezeli po uptywie czasu badania paski nie dadzg siag roz-
dzieli¢ lub ich rozdzielenie powoduje uszkodzenie nie mniej niz 75%
sklejonych powierzchni, nalezy przyjac¢, ze klej jJest dobry.

5. Wynik oznaczania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przynajmniej
4 oznaczania wigzania oraz 4 oznaczania schniecia kleju dadzg wynik
dodatni.

ZALACZNIK 3

METODA OZNACZANIA WYTRZYMALOSCI SPOINY KLEJOWEJ

1. Zasada oznaczania polega na okresleniu sity potrzebnej do roz-
warstwienia sklejonych paskéw papieru na okreslonej d¥ugosci:

a) w znormalizowanych warunkach laboratoryjnych,

b) w temperaturze 20 z1°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 94
+4%.

2. Przyrzady

a) Zrywarka typ 1 lub Il wg PN-74/P-50133.

b) Przyrzad do oznaczania mocy sklejenia warstw wg PN-66/P-50141
p. 3.1.2.

3. Odczynniki. Siarczan potasowy (K"SO™) cz.d.a. wg BN-74/6191-125.
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4. Pobieranie i przygotowanie proébek do badan. Ze Sredniej probki
laboratoryjnej, pobranej wg p. 6 normy nalezy wydzieli¢ okoto 30 cm
kleju.

Ze Sredniej probki laboratoryjnej papieru workowego wg BN-75/
7326-10 pobranej wg PN-62/P-50081 nalezy wykroi¢ 20 paskéw z Kie-
runku podfuznego wg PN-65/P-50128 o wymiarach 50X 250 mm - po 10
paskow do badania dla kazdego rodzaju warunkoéw klimatycznych.

5. Wykonanie oznaczania. Nalezy wykona¢ po 5 roéwnolegtych ozna-
czan dla kazdego rodzaju warunkow klimatycznych.

a) Wykonanie oznaczania po klimatyzowaniu w znormalizowanych wa-
runkach klimatycznych. 3

Probke badanego kleju w ilosci okodo 2 cm rozprowadzi¢ réwno-
miernie precikiem szklanym na powierzchni paska, kryjac nim po-
wierzchnie o wymiarach 50X 200 mm, natozy¢ na niego drugi pasek pa-
pieru i docisng¢ sklejong powierzchnie metalowym przyciskiem o wy-
miarach nie mniejszych niz 100X200 mm 1 masie okoto 3 kg przez 60
5 a.

Po wyschnieciu spoiny klejowej probki klimatyzowa¢ zgodnie z
PN-61/P-50067 w ciggu 10 godz. Nastepnie ze sklejonych probek wy-
cigé¢ 5 paskow o wymiarach 15X150 mm tak, aby sklejenie papieru by-
40 na diugosci 120 =2 mm. Miedzy niesklejone konce paska wkozycC
wadki przyrzadu wg 2b) w ten sposéb, aby sklejona czesS¢ paska zwi-
sata, a niesklejone konce paska réwno obejmowaty wakki. Dolny uchwyt
przyrzadu oraz niesklejone konce paska nalezy wpia¢ w szczeki zry-
warki i podda¢ pasek dziataniu sity rozwarstwiajgcej na d¥ugosci
50 +2 mm. Sklejony pasek nie powinien sie rozwarstwia¢ wzdduz po-
wierzchni sklejenia.

b) Wykonanie oznaczania po klimatyzowaniu w wilgotnej atmosferze.

Ze sklejonych w sposob okreslony w a) paskéw papieru po wyschnie-
ciu spoiny klejowej wycig¢ 5 paskdéw o wymiarach 15X150 mm tak, aby
sklejenie papieru byto na ddugosci 120 £2 mm. Tak przygotowane
probki umiesci¢ na 24 godz w eksykatorze, do ktérego nalezy wsta-
wi¢ naczynie z nasyconym roztworem siarczanu potasowego w celu u-
zyskania wzglednej wilgotnosci powietrza 94 +4%«

Temperatura pomieszczenia: 20 1°C.

Nastepnie wykona¢ oznaczanie wytrzymatosSci spoiny klejowej wg a).

6. Obliczanie wynikéw. Za wynik przyjmuje sie Srednig arytmetycz-
ng z 5 oznaczan odczytanych ze skali zrywarki z  dok#adnosciag do
20 G (0,2 N).
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Dopuszczalna roéznica miedzy poszczegolnymi wynikami dla kazdego
rodzaju warunkow klimatycznych nie powinna przekracza¢ 10%.

METODA OZNACZANIA ZAWARTOSCI ZANIECZYSZCZEN 1 GRUDEK KLEJU

1. Zasada oznaczania polega na oddzieleniu zanieczyszczen statych
1 grudek kleju.

2. Sprzet - sito kontrolne tkane o oczkach kwadratowych wg PN-67/
M-94001, o wymiarach oczek od 0,63 do 1,00 mm i Srednicy drutu od
0,22 do 0,63 mm.

3. Pobieranie i przygotowanie probek do badan. Ze Sredniej proébki
laboratoryjnej pobranej wg p. 6 normy nalezy wydzieli¢ okoto 500 cm®
kleju.

4. Wykonanie oznaczania. Nalezy wykona¢ 3 rownolegte oznaczania.
Okoto 100 cnP kleju nalezy przecedzi¢ przez sito i1 stwierdzi¢ wzro-
kowo obecnos¢ grudek kleju lub zanieczyszczen.

Badanie wykona¢ w pomieszczeniu o temperaturze 20 #1°C.

5. Wynik oznaczania. Jako wynik oznaczania nalezy poda¢ liczbe
badan dodatnich i ujemnych.

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemystu Papierniczego, todz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7311-07

a) usunieto z normy

- podziat klejow na odmiany w zaleznosci od przeznaczenia, pozostawiajac wymaga-
nia dotyczace tylko jednego kleju uniwersalnego szybko schngcego,

- wymagania w zakresie penetracji ze wzgledu na brak przyrzadu do okreslania te-
go parametru.

b) wprowadzono:

- oznaczenie kleju symbolem SW,

- wymaganie dotyczgce odpornosci na wystepowanie rozkdadu biologicznego,

- wymaganie dotyczace refrakcji, okreslanej refraktometrem (sacharymetrem) pro-
dukcji Polskich Zaktaddéw Optycznych typ RR1 nr 2666 o skali od 0 do 35%.
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3. Normy i1 dokumenty zwigzane

HT-67/C-04500 Produkty chemiczne* Wytyczne pobierania i przygotowywania proébek

PN-67/M-94001 Sita tkane kontrolne o oczkach kwadratowych

HJ-61/P-50067 Produkty przemysdu papierniczego. Badania techniczne. Klimatyzowa-
nie probek laboratoryjnych

PN-62/P-50081 Produkty przenysdu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie
probek wytworéw I przetwordw papierniczych w postaci zwojow i zwoikéw o szero-
kosci powyzej 250 mm

PN-65/P-50128 Produkty przenystu papierniczego. Metody badan fizycznych. Oznacza-
nie kierunkéw oraz strony sitowej wytworéw papierniczych

HJ-74/P-50133 Produkty przemystu papierniczego. Oznaczanie odpornosci na zerwanie

IN-66/P-50141 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan fizycznych. Oznacza-
nie mocy sklejenia warstw

H¥-74/6191-125 Odczynniki. Siarczan potasowy

BN-75/7326-10 Papiery workowe
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.

Systematyczny Wykaz Wyrobow.T.3.GUS .Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i1 Cennikow

1975



