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1« Przedmiot normy* Przedmiotem normy jest klej szybko schnący ze 

skrobi ziemniaczanej (1336-119), stosowany do sklejania podłużnego, 

poprzecznego i den worków papierowych z papieru workowego zwykłego 

wg BN-75/7326-10.

2. Oznaczenie

KLEJ DO SKLEJANIA WORKÓW PAPIEROWYCH 1336-119 BN-76/7311-07

3. Wymagania podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wyszczególnienie
Jednost­
ka miary Wymagania

Sposób
sprawdzenia

wg

Surowce

klej skrobiowy NLT

-
skład kleju 
wg obowią- 
żującej re- 
ceptuiy

BN-74/
8085-01

klej dekstrynowy D - extra

dekstryna żółta
PN-74/ 
A-74711

kaolin
EN-73/ 
7011-02

fosforan trójsodowy techniczny BN-74/
6016-45

Zgłoszona  przez Z jednoczen ie  Przemysłu Papiern iczego 
Ustanowiona przez D y rek to ra  Z jednoczen ia  Przemysłu Papiern iczego dnia 16 lutego 1976  r.

jako  norma obow iqzu jqca  w zakresie p rodukc ji  

od dnia 1 paźdz ie rn ika  1976  r.

(Dz. N o rm . i M ia r  nr 9 /1 9 7 6  poz. 3 0 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 1.3.76. Oddano do składu 1.4.76. C.no i ł  4.80
Druk ukończono w czerwcu 76. Obj. 0,65 ark. wyd. Nakład 2000-*-55 egz. Zam. 936/76



2 BN-76/7311-07

cd. tabl. 1

Wyszczególnienie
Jednost­
ka miary

| Wymagania
Sposób

sprawdzania
wg

Własnoś­
ci fi­
zyczne i 
chemicz­
ne

zawartość suchej substancji % 8 do 12 załącznika 1

lepkość kubkiem Forda o śred­
nicy otworu 6 mm

a 20 do 90 PN-64/
C-81508

pH - 10 do 11
FN-62/
A-50109

zdolność sklejania, mierzona 
jako
- czas wiązania, nie więcej 
niż

mm
10 załącznika 2

- czas schnięcia, nie więcej 
niż 15

wytrzymałość spoiny klejowej, 
nie mniej niż

- po klimatyzowaniu w znorma­
lizowanych warunkach G(N) 1000 (9,8) załącznika 3

- po klimatyzowaniu w wilgot­
nej atmosferze 900 (8,8)

refrakcja % 8

refraktome­
trem 1)
(sacharyme- 
trem) o ska­
li od 0 do 
35%

odporność na występowanie roz­
kładu biologicznego w tempera­
turze od 25 do 30°C w ciągu 
40 godz

- odporny
organolep­
tycznie

barwa - kremowa
BN-74/ 
8085-02 
p. 2.2

Wady

zawartość grudek i zanieczysz­
czeń, nie przechodzących przez 
sito o oczkach kwadratowych o 
boku od 0,63 do 1 mm

- niedopusz­
czalne

załącznika 4

1)Patrz Informacje dodatkowe.

4« Pakowanie i przechowywanie. Klej do sklejania worków papiero­

wych nie podlega pakowaniu, ponieważ jest zużywany w zakładzie pro­

dukującym klej i worki papierowe. Klej należy przechowywać w zbiór-
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nikach krytych, zabezpieczających przed zanieczyszczeniem, w po­

mieszczeniach chroniących przed mrozem.

Czas składowania kleju nie powinien przekraczać jednej doby.

5. Badania - wg norm podanych w tabl. 1 oraz w sposób określony w 

załącznikach 1 r 4.

6. Sposób pobierania i przygotowania próbek do badań. W zależnoś­

ci od wielkości partii kleju próbki należy pobrać w ilości podanej 

w tabl. 2.

Wielkość partii Wielkość średniej próbki 
laboratoryjnej

kg

do 5 0 0 1,0

501 r 1000 1,5

1001 r 2000 2,0

powyżej 2000
M. -----  . . —  . . . ■ ---  -----

2,5

Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

- wg PU-67/C-04500.

7. Ocena partii. Partię kleju należy uznać za zgodną z wymagania­

mi normy, jeżeli wszystkie badania wymienione w tabl. 1 dadzą wyni­

ki dodatnie.

K O N I E C

Załączniki 4 

Informacje dodatkowe



Załączniki do BN-76/7311-07

ZAŁĄCZNIK 1

METODA OZNACZANIA ZAWARTOŚCI SUCHEJ SUBSTANCJI

1. Zaaada oznaczania polega na usunięciu wody przez suszenie prób­

ki.

2. Sprzęt - suszarka elektryczna z termoregulacją.

3» Pobieranie i przygotowanie próbek do badań. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej pobranej wg 6 należy wydzielić około 20 g kleju.

4« Wykonanie oznaczania. Należy wykonać 2 równoległe oznaczania. 

Do wysuszonej i wytarowanej płaskiej parownicy porcelanowej o śred­

nicy od 80 do 100 mm wlać około 5 g kleju i zważyć z dokładnością 

do 0,01 g. Klej odparowywać w suszarce początkowo w temperaturze od 

40 do 50°C, a następnie suszyć w temperaturze 103 ±1°Cdo stałej ma­

sy. Różnica między dwoma kolejnymi ważeniami nie powinna być więk­

sza niż 0,1%.

3. Obliczanie wyniku. Zawartość suchej substancji (S) w procen­

tach obliczyć wg wzoru

( a - b )  ’ 100
S = -i----------

c -  b

w którym:

a - masa parowniczki z próbką kleju po wysuszeniu, g, 
b - masa pustej parowniczki, g,

c - masa parowniczki z próbką kleju przed suszeniem, g. 

Dopuszczalna różnica między wynikami dwóch równoległych oznaczań 

nie powinna przekraczać 0,3%»

6. Wynik. Jako wynik podaje się średnią arytmetyczną dwóch równo­

ległych oznaczań z dokładnością do 0,1%.

ZAŁĄCZNIK 2

METODA OZNACZANIA ZDOLNOŚCI SKLEJANIA

1 . Zasada oznaczania polega na określeniu czasu:

- wiązania kleju potrzebnego do złączenia się dwóch warstw papie­

ru,

- potrzebnego do trwałego sklejenia warstw papieru aż do wysch­

nięcia.

2. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej pobranej wg 6 należy wydzielić około 20 cm^ kleju.
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Ze średniej próbki laboratoryjnej papieru workowego wg BN-75/ 

7326-10 pobranej wg PN-62/P-50081 należy wykroić z kierunku podłuż­

nego wg PN-65/P-50128 10 pasków o wymiarach około 50X 250 mm.

Próbki należy klimatyzować wg PN-61/P-50067.

3. Wykonanie oznaczania. Należy wykonać 5 równoległych oznaczań.
f O

Próbkę badanego kleju w ilości około 2 era rozprowadzić na pasku 

papieru równomiernie pręcikiem szklanym, nałożyć na niego drugi pa­

sek papieru i docisnąć sklejoną powierzchnię metalowym przyciskiem 

o wymiarach nie mniejszych niż 100X 200 mm i masie około 3 kg przez 

10 ±1 min. Następnie sprawdzić jakość wiązania, a po upływie 15 min

- czas sklejania przez rozdzielenie sklejonych pasków wzdłuż dłuż­

szego boku.

4. Podawanie wyników. Jako wynik badania jakości wiązania kleju 

podaje się stan powierzchni sklejonych pasków.

Jeżeli po upływie czasu badania zachodzi widoczne wyrywanie włó­

kien z powierzchni sklejonych pasków, należy przyjąć, że klej jest 

dobry.

Jako wynik badania schnięcia kleju podaje 3ię trwałość sklejenia 

pasków. Jeżeli po upływie czasu badania paski nie dadzą sią roz­

dzielić lub ich rozdzielenie powoduje uszkodzenie nie mniej niż 75% 

sklejonych powierzchni, należy przyjąć, że klej jest dobry.

5. Wynik oznaczania należy uznać za dodatni, jeżeli przynajmniej 

4 oznaczania wiązania oraz 4 oznaczania schnięcia kleju dadzą wynik 

dodatni.

ZAŁĄCZNIK 3

METODA OZNACZANIA WYTRZYMAŁOŚCI SPOINY KLEJOWEJ

1. Zasada oznaczania polega na określeniu siły potrzebnej do roz­

warstwienia sklejonych pasków papieru na określonej długości:

a) w znormalizowanych warunkach laboratoryjnych,

b) w temperaturze 20 ±1°C i wilgotności względnej powietrza 94

±4%.

2. Przyrządy

a) Zrywarka typ I lub II wg PN-74/P-50133.

b) Przyrząd do oznaczania mocy sklejenia warstw wg PN-66/P-50141 

p. 3.1.2.

3. Odczynniki. Siarczan potasowy (K^SO^) cz.d.a. wg BN-74/6191-125.
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4. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej, pobranej wg p. 6 normy należy wydzielić około 30 cm 

kleju.

Ze średniej próbki laboratoryjnej papieru workowego wg BN-75/ 

7326-10 pobranej wg PN-62/P-50081 należy wykroić 20 pasków z kie­

runku podłużnego wg PN-65/P-50128 o wymiarach 50X 250 mm - po 10 

pasków do badania dla każdego rodzaju warunków klimatycznych.

5. Wykonanie oznaczania. Należy wykonać po 5 równoległych ozna- 

czań dla każdego rodzaju warunków klimatycznych.

a) Wykonanie oznaczania po klimatyzowaniu w znormalizowanych wa­

runkach klimatycznych.
3

Próbkę badanego kleju w ilości około 2 cm rozprowadzić równo­

miernie pręcikiem szklanym na powierzchni paska, kryjąc nim po­

wierzchnię o wymiarach 50X 200 mm, nałożyć na niego drugi pasek pa­

pieru i docisnąć sklejoną powierzchnię metalowym przyciskiem o wy­

miarach nie mniejszych niż 100X200 mm i masie około 3 kg przez 60 

±5 a.

Po wyschnięciu spoiny klejowej próbki klimatyzować zgodnie z 

PN-61/P-50067 w ciągu 10 godz. Następnie ze sklejonych próbek wy­

ciąć 5 pasków o wymiarach 15X150 mm tak, aby sklejenie papieru by­

ło na długości 120 ±2 mm. Między niesklejone końce paska włożyć 

wałki przyrządu wg 2b) w ten sposób, aby sklejona część paska zwi­

sała, a niesklejone końce paska równo obejmowały wałki. Dolny uchwyt 

przyrządu oraz niesklejone końce paska należy wpiąć w szczęki zry- 

warki i poddać pasek działaniu siły rozwarstwiającej na długości 

50 ±2 mm. Sklejony pasek nie powinien się rozwarstwiać wzdłuż po­

wierzchni sklejenia.

b) Wykonanie oznaczania po klimatyzowaniu w wilgotnej atmosferze.

Ze sklejonych w sposób określony w a) pasków papieru po wyschnię­

ciu spoiny klejowej wyciąć 5 pasków o wymiarach 15X150 mm tak, aby 

sklejenie papieru było na długości 120 ±2 mm. Tak przygotowane 

próbki umieścić na 24 godz w eksykatorze, do którego należy wsta­

wić naczynie z nasyconym roztworem siarczanu potasowego w celu u- 

zyskania względnej wilgotności powietrza 94 ±4%«

Temperatura pomieszczenia: 20 ±1°C.

Następnie wykonać oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej wg a).

6. Obliczanie wyników. Za wynik przyjmuje się średnią arytmetycz­

ną z 5 oznaczań odczytanych ze skali zrywarki z dokładnością do 

20 G (0,2 N).
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Dopuszczalna różnica między poszczególnymi wynikami dla każdego 

rodzaju warunków klimatycznych nie powinna przekraczać 10%.

METODA OZNACZANIA ZAWARTOŚCI ZANIECZYSZCZEŃ I GRUDEK KLEJU

1. Zasada oznaczania polega na oddzieleniu zanieczyszczeń stałych 

i grudek kleju.

2. Sprzęt - sito kontrolne tkane o oczkach kwadratowych wg PN-67/ 

M-94001, o wymiarach oczek od 0,63 do 1,00 mm i średnicy drutu od 

0,22 do 0,63 mm.

3. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej pobranej wg p. 6 normy należy wydzielić około 500 cm^ 

kleju.

4. Wykonanie oznaczania. Należy wykonać 3 równoległe oznaczania. 

Około 100 cnP kleju należy przecedzić przez sito i stwierdzić wzro­

kowo obecność grudek kleju lub zanieczyszczeń.

Badanie wykonać w pomieszczeniu o temperaturze 20 ±1°C.

5. Wynik oznaczania. Jako wynik oznaczania należy podać liczbę 

badań dodatnich i ujemnych.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7311-07

a) usunięto z normy

- podział klejów na odmiany w zależności od przeznaczenia, pozostawiając wymaga­

nia dotyczące tylko jednego kleju uniwersalnego szybko schnącego,

- wymagania w zakresie penetracji ze względu na brak przyrządu do określania te­

go parametru.

b) wprowadzono:

- oznaczenie kleju symbolem SWW,

- wymaganie dotyczące odporności na występowanie rozkładu biologicznego,

- wymaganie dotyczące refrakcji, określanej refraktometrem (sacharymetrem) pro­

dukcji Polskich Zakładów Optycznych typ RR1 nr 2666 o skali od 0 do 35%.
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3. Normy i dokumenty związane

HT-67/C-04500 Produkty chemiczne* Wytyczne pobierania i przygotowywania próbek 

PN-67/M-94001 Sita tkane kontrolne o oczkach kwadratowych

HJ-61/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. Badania techniczne. Klimatyzowa­

nie próbek laboratoryjnych

PN-62/P-50081 Produkty przenysłu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie 

próbek wytworów i przetworów papierniczych w postaci zwojów i zwoików o szero­

kości powyżej 250 mm

PN-65/P-50128 Produkty przenysłu papierniczego. Metody badań fizycznych. Oznacza­

nie kierunków oraz strony sitowej wytworów papierniczych 

HJ-74/P-50133 Produkty przemysłu papierniczego. Oznaczanie odporności na zerwanie 

IN-66/P-50141 Produkty przemysłu papierniczego. Metody badań fizycznych. Oznacza­

nie mocy sklejenia warstw 

Hł-74/6191-125 Odczynniki. Siarczan potasowy 

BN-75/7326-10 Papiery workowe

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1.

Systematyczny Wykaz Wyrobów.T.3.GUS .Warszawa: Wydawnictwo Katalogów i Cenników 

1975


