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OPAKOWANIA
Skrzynki i komplety skrzynkouie 
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i transport
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G rupa katalogow a V 71

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące pakowania, prze­
chowywania i transportu skrzynek i kompletów 
skrzynkowych z tarcicy i materiałów drewnopo­
chodnych.

1.2. Określenia
1.2.1. Jednostka ładunkowa — ładunek utwo­

rzony z szeregu jednorodnych lub niejednorod­
nych ładunków mniejszych, przy zastosowaniu 
lub nie zastosowaniu przy tym elementów dodat­
kowych, traktowany w procesie transportowym 
jako zwarta całość. Jednostka ładunkowa po­
winna być dostosowana do zmechanizowanych 
prac przeładunkowych.

1.2.2. Paczka — ładunek utworzony z szeregu 
jednakowych elementów o długości do 1800 mm 
ułożonych obok siebie lub jeden na drugim i zwią­
zanych w jedną całość.

1.2.3. Pakiet — jednostka ładunkowa utworzo­
na z szeregu jednakowych elementów o długości 
powyżej 1800 mm ułożonych obok siebie lub je­
den na drugim, uformowana w kształcie prosto­
padłościanu, usztywniona przekładkami i związa­
na co najmniej w dwóch miejscach.

1.2.4'. Pakiet zespolony — jednostka ładunkowa 
złożona z 4 -f  6 małych pakietów, usztywniona 
przekładkami1 i związana co najmniej w dwóch 
miejscach.

1.2.5. Magazyny półotwarte — pomieszczenia 
zadaszone zabezpieczające skrzynki i komplety 
skrzynkowe przed opadami atmosferycznymi 
i promieniami słonecznymi.

1.2.6. Magazyny zamknięte — pomieszczenia 
zadaszone, które mają ściany osłonowe.

1.2.7. Pozostałe określenia — wg PN-72/ 
D-79601, PN-72/M-78000, PN-72/M-78001 i BN-77/ 
7161-48.

2. PODZIAŁ

2.1. Dostawa. Ze względu na sposób wykonania 
opakowań, zgodny z wymaganiami norm przed­
miotowych, rozróżnia się:

pakowanie skrzynek — I,
pakowanie kompletów skrzynkowych — II.
2.2. Rodzaje. W zależności od wymiarów pa­

kowanych kompletów skrzynkowych rozróżnia 
się:

pakowanie w paczki — A,
pakowanie w pakiety — B.

3. PAKOWANIE

3.1. Przygotowanie skrzynek i kompletów 
skrzynkowych do pakowania

3.1.1. Przygotowanie skrzynek. Skrzynki otwar­
te i z wiekiem, w zależności od podziału przyję­
tego w normach przedmiotowych, należy posorto­
wać i ułożyć w stosy.

3.1.2. Przygotowanie kompletów skrzynkowych.
Jednakowe elementy kompletów skrzynkowych, 
w zależności od podziału przyjętego w normach 
przedmiotowych, powinny być posortowane 
w paczki.
 ̂ 3.2. Pakowanie skrzynek i kompletów skrzyn­
kowych

3.2.1. Pakowanie skrzynek. Skrzynki przygotuj 
wane wg 3.1.1 pakuje się po 3 sztuki wkładając 
do ustawionej na dnie skrzynki drugą skrzynkę 
pionowo i przykrywając trzecią. Przygotowane 
skrzynki można ustawiać w jednostkę ładunkową 
na palecie lub bezpośrednio na środki transpor­
towe. Wieka skrzynek powinny być pakowane 
5 -r- 10 sztuk i wiązane w paczki dwukrotnie 
w poprzek długości lub na krzyż.

3.2.2. Pakowanie kompletów
3.2.2.1. Pakowanie w paczki. Elementy skrzyn­

kowe o długości do 1800 mm przygotowane wg 
3.1.2 pakuje się w paczki 5 -P 20 sztuk.
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Paczki o długości elementów do 400 mm po­
winny być wiązane dwukrotnie na krzyż lub 
dwukrotnie w poprzek długości materiałami po­
danymi w 3.3 a), b), c).

Paczki o długości elementów od 401 -f- 1200 mm 
powinny być wiązane dwukrotnie w poprzek dłu­
gości.

Paczki o długości elementów od 1201 -f- 1800 mm 
powinny być wiązane trzykrotnie w poprzek dłu­
gości.

Odległość skrajnego wiązania — V5 długości 
od każdego z czół.

3.2.2.2. Pakowanie w pakiety. Elementy skrzyn­
kowe o długości powyżej 1800 mm jednakowego 
rodzaju, odmiany i wielkości według norm przed­
miotowych, pakuje się w pakiety małe, średnie 
i duże według tablicy.

W ielkość

W ym iary p rzekro ju  
poprzecznego 
pakietu, mm

Odchyłki, mm

szerokość w yso­
kość

szero­
kość

w yso­
kość

M ałe do 600 do 600 ±25 ±10
Średnie do 1200 600 -+50 ±10 ■
Duże do 1200 1200 ±50 ±20

Elementy skrzynkowe układane w pakiety 
średnie i duże powinny być rozdzielone prze­
kładkami o grubości 19 lub 22 mm i szerokości 
30 -P 40 mm. Długość przekładek powinna być 
równa szerokości pakietu. W dużych pakietach 
przekładki należy układać w dwóch warstwach: 
pierwsza warstwa na'około V3 wysokości pakietu, 
druga — na około 2/3 wysokości pakietu. W pa­
kietach zespolonych przekładki należy układać 
w jedną warstwę.

W pakietach średnich i małych należy stosować 
przekładki w jednej warstwie w połowie wyso­
kości pakietu.

Liczba przekładek w jednym rzędzie powinna 
wynosić:

dwie — dla pakietu o długości 1,8 -P 2,4 m,
trzy — dla pakietu o długości 2,7 -P 3,9 m,
cztery — dla pakietu o długości 4,2 m i wyżej.
Skrajne przekładki należy układać w odległości 

0,3 -P 0,9 m od czół pakietu w zależności od dłu­
gości i typu pakietu; pozostałe — w jednakowej 
odległości jedna od drugiej.

Za zgodą stron dopuszcza się inne rozmieszcze­
nie przekładek w pakiecie oraz inne ich wymiary.

Pakiety należy wiązać czterokrotnie w poprzek 
długości. Odległość skrajnego wiązania — Vs dłu­
gości od każdego z czół. Pozostałe wiązania należy 
rozmieścić symetrycznie.

Do wiązania należy stosować materiały wg 
3.3 c), d).

3.3. Materiały opakowaniowe
a) Sznurek papierowy o grubości nie mniejszej 

niż 4 mm wg PN-73/P-50599.
b) Wyroby powrożnicze kręcone, szpagaty wg 

PN-72/P-85019.
c) Druty żarzone 1,8 lub 2 mm wg PN-67/ 

M-80026.
d) Taśma stalowa walcowana na zimno do 

pancerzenia kabli i opakowań wg PN-73/H-92326.
e) Taśma propylenowa. "
3.4. Formowanie jednostek ładunkowych
3.4.1. Formowanie jednostek ładunkowych na 

paletach
3.4.1.1. Formowanie jednostek ładunkowych ze 

skrzynek przy użyciu palet płaskich o wymiarach 
800X1200 mm — wg PN-75/M-78216.

Skrzynki przygotowane wg 3.2.1 należy układać 
na palecie w stosy.

Stos na palecie powinien tworzyć zwartą jedno­
stkę ładunkową o kształcie prostopadłościanu. 
Wysokość stosu nie powinna przekraczać 
1200 mm.

Dopuszcza się wystawanie uformowanego stosu 
poza powierzchnię palety do 40 mm łącznie na 
dwie strony.

3.4.1.2. Formowanie kompletów skrzynkowych.
Formowanie jednostek ładunkowych przy użyciu 
palet płaskich o wymiarach 800X1200 mm — 
wg PN-75/M-78216.

Paczki kompletów skrzynkowych przygotowane 
wg 3.2.2.1 należy układać na palecie w stosy. 
Paczki ułożone na palecie w stosy powinny two­
rzyć zwartą jednostkę ładunkową o kształcie pro­
stopadłościanu. Wysokość stosu na palecie nie po­
winna przekraczać 1200 mm. Dopuszcza się wy­
stawanie paczek poza powierzchnię palety do 
40 mm łącznie na dwie strony.

3.4.2. Formowanie pakietów — wg 3.2.2.2.
'3.5. Znakowanie. Każda skrzynka, paczka lub

pakiet powinny być oznakowane zgodnie z wy- ' 
maganiami zawartymi w normach przedmioto­
wych. Na zewnętrznej widocznej stronie skrzyn­
ki, paczki lub pakietu powinny być naniesione 
w sposób trwały co najmniej następujące znaki:

a) nazwa lub znak wytwórni,
b) wielkość, typ łub nazwa elementu, lub inne 

dane zgodnie z podziałem przyjętym w normach 
przedmiotowych,

c) numer normy przedmiotowej.

4. PRZECHOWYWANIE

4.1. Pomieszczenia magazynowe. Pomieszczenia 
przeznaczone do przechowywania skrzynek i kom­
pletów skrzynkowych mogą być półotwarte i zam-
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knięte. Magazyny powinny mieć podłogi drewnia­
ne lub suche podłoże z ułożonymi na nim lęga- 
rami. .

4.2. Warunki przechowywania. Magazyny po­
winny być pozbawione obcych zapachów, prze­
wiewne, zabezpieczające przed pleśnią, grzybami 
i szkodnikami.

4.3. Sposób składowania. Składowane w stosach 
skrzynki i komplety skrzynkowe uformgwane wg 
3.4 należy układać w magazynie w miejscach 
wydzielonych. Uformowane jednostki należy 
układać równo jedna na drugiej, tworząc zwarty* 
blok. Przy układaniu1 stosu należy dążyć do 
maksymalnego wykorzystania powierzchni i wy­
sokości magazynu.

Liczba jednostek ładunkowych w stosie uzależ­
niona jest od wysokości magazynów, rodzaju 
sprzętu mechanicznego. Odległość między sto- 

/ sami powinna umożliwiać manipulację zmechani­
zowanym sprzętem ładunkowym.

4.4. Wyposażenie magazynów
4.4.1. Magazynowe urządzenia transportowe. Do , 

przemieszczania i piętrzenia wyrobów w maga­
zynach oraz do rozładunku i załadunku należy 
stosować wózki jezdniowe akumulatorowe i wózki * 
ręczne unoszące widłowe.

4.4.2. Pomocnicze urządzenia magazynowe. Ma­
gazyn powinien być wyposażony w przymiar 
liniowy, suwmiarkę, wilgotnościomierz do drewna.

5. TRANSPORT

5.1. Przygotowanie środków transportowych do 
załadunku. Wszystkie środki transportowe prze­
znaczone do przewożenia skrzynek i kompletów 
skrzynkowych powinny być suche bez obcych za­
pachów oraz powinny zabezpieczać ładunek przed 
zamoknięciem. Wystające gwoździe i inne ostre 
części należy usunąć lub zabezpieczyć.

5.2. Transport kolejowy. Do przewożenia skrzy­
nek i kompletów skrzynkowych uformowanych 
w jednostki ładunkowe należy stosować wagony 
kryte lub przystosowane do okrywania. Wyroby 
uformowane w jednostki ładunkowe należy ukła­
dać lub ustawiać równolegle do bocznych ścian 
środka transportowego ściśle obok siebie, tak aby 
tworzyły zwartą całość zabezpieczoną przed prze­
suwaniem się w czasie transportu. W przestrzeni 
między drzwiami wagonu skrzynki lub komplety 
skrzynkowe uformowane w jednostki ładunkowe 
należy ustawiać w poprzek bocznych ścian środka 
transportowego, zgodnie z przepisami PKP. 
Skrzynki i komplety skrzynkowe należy prze­
wozić w przesyłkach pełnowagonowych.

5.3. Transport samochodowy. Do przewożenia 
skrzynek i kompletów skrzynkowych uformowa­
nych w jednostki ładunkowe należy stosować sa­

mochody, naczepy i przyczepy, kryte łub przy­
stosowane do okrywania plandekami. Jednostki 
uformowane powinny być ładowane ściśle obok 
siebie tak, aby ładunek tworzył zwartą całość 
i uniemożliwiał przemieszczanie w czasie tran­
sportu.

6. BADANIA

6.1. Rodzaje badań
a) sprawdzenie sposobu pakowania (3.2),
b) sprawdzenie materiałów opakowaniowych 

(3.3),
c) sprawdzenie znakowania (3.5),
d) sprawdzenie sposobu składowania (4.3),
e) sprawdzenie prawidłowości załadowania i za­

bezpieczenia na środku transportowym (5.2, 5.3).
6.2. Skład i liczność partii. Partia przeznaczona 

do kontroli powinna składać się z jednostek ła­
dunkowych skrzynek lub kompletów skrzynko­
wych według podziału przyjętego w normach 
przedmiotowych. Liczność partii — 9 4- 500 sztuk 
jednostek ładunkowych. Jednostki ładunkowe
0 liczności 14-8 należy objąć kontrolą stupro­
centową.

6.3. ySposób pobierania próbek — metodą lo­
sową na ślepo wg PN/N-03010.

6.4. Poziom kontroli — II ogólny wg PN-73/ 
N-03021 tabl. 1.

6.5. Wadliwość dopuszczalna w2 max — 4%.

6.6. Wybór i stosowanie planów badania — wg 
PN-73/N-03021.

6.7. Opis badań

6.7.1. Sprawdzenie sposobu pakowania powinno 
być przeprowadzone przez oględziny zewnętrzne 
gołym okiem.

6.7.2. Sprawdzenie materiałów opakowaniowych
powinno być przeprowadzone przez oględziny 
gołym okiem i za pomocą suwmiarki.

6.7.3. Sprawdzenie znakowania powinno być 
przeprowadzone przez oględziny gołym okiem.

6.7.4. Sprawdzenie sposobu składowania po­
winno być przeprowadzone przez oględziny gołym 
okiem.

6.7.5. Sprawdzenie prawidłowości Załadowania
1 zabezpieczenia na środkach transportowych po­
winno być przeprowadzone przez oględziny gołym 
okiem.

6.8. Ocena wyników badań

6.8.1. Jednostka ładunkowa niedobra. Badaną 
jednostkę ładunkowy należy uznać za niedobrą, 
jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho­
ciażby przez jedno z badań wymienionych w 6.1.

6.8.2. Ocena partii. Partię jednostek ładunko­
wych należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce
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nie przekroczy liczby dyskwalifikującej m2 wg 
PN-73/N-03021.

Partię jednostek ładunkowych należy uznać za 
niezgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce jest równa lub większa

od m2 wg PN-73/N-03021.
Ocena wyników badań wykonywana jest w wa­

runkach przechowywania, załadowania i zabezpie­
czenia opakowań zgodnie z 4.3, 5.2 i 5.3 niniejszej 
normy.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
P rzem ysłu  T artacznego i  W yrobów  Drzewnych, W ar­
szawa.

2. Normy związane
PN-7i2/D-79601 S krzynki i kom plety skrzynkow e z tarc icy  

zb ijane. W spólne w ym agan ia  
PN-73/H-92326 Taśm a stalow a w alcow ana n a  zimno do 

pancerzenia k ab li i  opakow ań 
PN-72/M-78000 T ransport. O kreślenia podstaw ow e i  po ­

dział
PN-72/M-78001 Środki transportow e. O kreślen ia podsta ­

w ow e i  .podział
PN-75/M-78216 P ale ty  ładunkow e p łask ie  jednopłytow e 

cztero wejściowe bez skrzydeł d rew n iane  800 X>1200 — 
EUR

PN-67/M-80 026 D ru ty  Okrągłe ze s ta li miskowęglowej 
ogólnego przeznaczenia

PN /N -03010 S tatystyczna k o n tro la  jakości. Losowy w ybór 
(sztuk do p róbek

PN-73/N-03021 S tatystyczna k o n tro la  jakości. K ontrola 
odbiorcza w edług  oceny a lte rn a ty w n ej. P lany  badania 

PN-73/P-50599 S znurek  pap ierow y
PN-72/P-85019 W yroby powroźnicze kręcone. Szpagaty 
BN-78/7161-48 Skrzynki i kom plety  skrzynkow e spinane 

i  zbijane. W spólne w ym agan ia  i  badan ia

3. Przepisy dotyczące transportu kolejowego i samo­
chodowego

Załącznik n r  10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r. n r  4 poz. 10) 
w raz z późniejszym i zm ianam i

Zarządzenie M in istra  K om unikacji z dnia 7 m arca 
1963 x. w  spraw ie ładow ania samochodów ciężarow ych 
i przyczep {Mon. Pol. n r  24 iz d n ia  23 m arca 1963 r. 
poz. 123)

4. Autor projektu normy — m gr inż. Rom an B lusie­
wicz -— Zakład Z adrzew ień 1 Zieleni.

5. Plan badania. Liczność próbek w  zależności od
liczności p a r tii i kontrolow anych w łaściwości o raz  liczby 
kw alifiku jącej i dyskw alifikującej w  zależności od licz­
ności p róbek  i  dopuszczalnej w adliw ości podano 
w  tablicy. *

6. Normy tematycznie związane z przedmiotem niniej­
szej normy

PN-75/D-79607 K la tk i drew niane o m asie zaw artości do 
1000 kg

PN-53/D-79614 Skrzynki i kom plety skrzynkow e do eks- 
Siportu zapałek

PN-61/D -7.9682 Skrzynka i kom plet skrzynkow y do m y­
d ła
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Informacje dodatkowe do BN-79/7161-57 b

PN-59/D-79684 Skrzynki i  kom plety  skrzynkow e do eks­
p o rtu  elek trod  węglowych

PN-60/D-79686 O pakow ania drew niane. Obicia do eks­
p o r tu  elek trod  węglowych .

BN-82/7161-01 Skrzynki rozb iera lne z taręicy  do w yro­
bów  fotochem icznych

BN-62/7161-02 Skrzynki rozb iera lne z tw ardych  płyt 
p ilśniow ych do w yrobów  fotochem icznych 

BN-62/7161-04 S k rzynk i i kom plety skrzynkow e z tarc icy  
do ekspo rtu  podkoiwiaków

BN-62/7161-05 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy  
do d rob iu  żywego — żeberkowe 

BN-63/7161-06 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do  odczynników  chemicznych 

BN-63/7161-07 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
ii tw ard e j płyty pilśniowej do sm arów  i olejów  

BN-S3/7161-08 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
i tw arde j płyty pilśniowej do w łókien sztucznych 

BN-S3/7161-09 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
i tw arde j płyty pilśniowej do fa rb  i lakierów  

BN-75/7181-13 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do przędzy i w yrobów  w łókienniczych 

BN-S4/7.161-14 Skrzynki i kom plety  skrzynkow e do prze­
wozu piw a w ew nątrz  k ra ju

BN-71/7161 -15 Skrzynki i kom plety  skrzynkow e z tarcicy 
do eksportu  konserw  rybnych  w  puszkach 

BN-67/7161-17 Skrzynki i kom plety skrzynkow e do p ro ­
ch u  górniczego i lontów

BN-64/7161-18 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy  
do górniczych zapalników  elektrycznych ostrych 

BN-64/7161-19 Skrzynki i kom plety skrzynkow e zbrojone 
■ do m ięsa mrożonego

BN-76/7161-21 Skrzynie i kom plety skrzyniow e do szklą 
p łaskiego £

BN-72/7161-22 S krzynki i komjpłety skrzynkow e do gór­
niczych m ateria łów  w ybuchow ych 

BN-65/7161-23 S k rzynk i z tarcicy  do produktów  w  b u ­
te lkach  zw ykłych \

BN-65/7161-24 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarc icy  
do spłonek górniczych

BN-66/7161-27 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do eksportu  suszu jagodowego i grzybowego 

BN-86/7161-29 Skrzynki i k la tk i z tarcicy  do eksportu  
row erów  i m otorow erów  oraz ich części 

BN-66/7161-30 Skrzynki z tarcicy  do produktów  w  b u ­
te lkach  o pojem ności 0,75 i 0,5 li tra  

BN-66/7161-31 O pakow ania transportow e drew niane.
S k rzynk i z pły ty  pilśniow ej do eksportu  kryształów  
i  szklą gospodarczego

BN-67/7161-32 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do eksportu  serów

BN-77/7161-33 S krzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
ido owoców i w arzyw

BN-73/7161-39 Skrzynki do eksportu żywych zajęcy 
BN-69/7161-41 O pakow ania transportow e drew niane.

S krzynk i i kom plety skrzynkow e z tarcicy  do drobiu 
schłodzonego

BN-69/7161-43 Skrzynki i kom plety skrzynkow e do 
w ątrób  tłustych

BN-71/7161-45 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do łożysk tocznych

BN-71/7161-46 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy  
do artyku łów  w  słojach i puszkach 

BN-71/7161-47 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy  
do drobiu  mrożonego w  obrocie krajow ym  

BN-72/7161-49 Skrzynki i kom plety skrzynkow e do pesty­
cydów w  bu telkach

BN-74/7161-51 Skrzynki i kom plety skrzynkow e do za­
p a łek  eksportow ych

BN-74/7161-53 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do jaj

BN-74/7.161-54 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do ryb  k

BN-74/7161-55 S krzynki i kom plety skrzynkow e z tardicy 
do konserw  m ięsnych w  puszkach 

BN-75/7161-55 Skrzynki i kom plety skrzynkow e zbijane 
I form y konstrukcyjnej


