UKD 621.798,12:674.61.004.37.4

NORMA BRANZOWA

BN-79
OPAKOWANIA Skrzynki i komplety skrzynkouie - 7161-57
DREWNIANE z dreuma i materiatom dremnopochodnych
Pakowanie, przechowywanie | *
i transport Grupa katalogowa V 71
1 WSTEP 2. PODZIAL

11 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace pakowania, prze-
chowywania i transportu skrzynek i kompletéw
skrzynkowych z tarcicy i materiatdbw drewnopo-
chodnych.

1.2. Okreslenia

121. Jednostka tadunkowa — tadunek utwo-
rzony z szeregu jednorodnych lub niejednorod-
nych tadunkéw mniejszych, przy zastosowaniu
lub nie zastosowaniu przy tym elementéw dodat-
kowych, traktowany w procesie transportowym
jako zwarta catoSC. Jednostka tadunkowa po-
winna by¢ dostosowana do zmechanizowanych
prac przetadunkowych.

12.2. Paczka — tadunek utworzony z szeregu
jednakowych elementéw o dtugosci do 1800 mm
utozonych obok siebie lub jeden na drugim i zwiga-
zanych w jedng catosc.

123. Pakiet — jednostka tadunkowa utworzo-
na z szeregu jednakowych elementéw o dtugosci
powyzej 1800 mm utozonych obok siebie lub je-
den na drugim, uformowana w ksztatcie prosto-
padtoscianu, usztywniona przektadkami i zwigza-
na co najmniej w dwdch miejscach.

124, Pakiet zespolony — jednostka fadunkowa
Ztozona z 4-f 6 matych pakietéw, usztywniona
przektadkamili zwigzana co najmniej w dwdch
miejscach.

1.25. Magazyny pototwarte — pomieszczenia
zadaszone zabezpieczajace skrzynki i komplety
skrzynkowe przed opadami atmosferycznymi

I promieniami stonecznymi.

1.2.6. Magazyny zamkniete — pomieszczenia
zadaszone, ktore majg Sciany ostonowe.

127. Pozostate okreSlenia — wg PN-72/
D-79601, PN-72/M-78000, PN-72/M-78001 i BN-77/
7161-48.

2.1. Dostawa. Ze wzgledu na sposob wykonania
opakowan, zgodny z wymaganiami norm przed-
miotowych, rozréznia sie:

pakowanie skrzynek — I,

pakowanie kompletéw skrzynkowych — II.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od wymiaréw pa-

kowanych kompletow skrzynkowych rozréznia
sie:
pakowanie w paczki — A,
pakowanie w pakiety — B.
3. PAKOWANIE
3.1 Przygotowanie skrzynek i kompletéw

skrzynkowych do pakowania

3.1.1. Przygotowanie skrzynek. Skrzynki otwar-
te i z wiekiem, w zaleznosci od podziatu przyje-
tego w normach przedmiotowych, nalezy posorto-
wac i utozy¢ w stosy.

3.1.2. Przygotowanie kompletéw skrzynkowych.
Jednakowe elementy kompletéw skrzynkowych,
w zaleznosci od podziatu przyjetego w normach
przedmiotowych, powinny by¢é posortowane
w paczki.

32. Pakowanie skrzynek i kompletow skrzyn-
kowych

3.2.1. Pakowanie skrzynek. Skrzynki przygotuj
wane wg 3.1.1 pakuje sie po 3 sztuki wkiadajac
do ustawionej na dnie skrzynki drugg skrzynke
pionowo i przykrywajac trzecig. Przygotowane
skrzynki mozna ustawia¢ w jednostke fadunkowa
na palecie lub bezposrednio na $rodki transpor-
towe. Wieka skrzynek powinny by¢ pakowane
5+-10 sztuk i wigzane w paczki dwukrotnie
w poprzek dtugosci lub na krzyz.

3.2.2. Pakowanie kompletow

3.2.2.1. Pakowanie w paczki. Elementy skrzyn-
kowe o dtugosci do 1800 mm przygotowane wg
3.1.2 pakuje sie w paczki 5-P 20 sztuk.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
iUlstanoiwiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobdiw Drzewnych
dnia 16 marca 1979 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)

WYDAWNICTWIA NORMALIZACYJINE 1979. Wptyw do WN 27.3.79. Oddano do sktadu 16.5.79.
Druk ukonczono we wrze$niu 29. Obj. 0,80 a. w. Naktad 34i00-f412 egz.

Cena zt 5,40
LzGraf. Z-d Nr 2— 1015
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Paczki o dtugosci elementow do 400 mm po-
winny by¢ wigzane dwukrotnie na krzyz lub
dwukrotnie w poprzek diugosci materiatami po-
danymi w 3.3 a), b), ©).

Paczki o dtugosci elementéw od 401 -f- 1200 mm
powinny by¢é wigzane dwukrotnie w poprzek dtu-
gosci.

Paczki o dtugosci elementéw od 1201 -f- 1800 mm
powinny by¢ wigzane trzykrotnie w poprzek diu-
gosci.

Odlegtos¢ skrajnego wigzania — Vb6 dtugosci
od kazdego z czot.

3.2.2.2. Pakowanie w pakiety. Elementy skrzyn-
kowe o dtugosci powyzej 1800 mm jednakowego
rodzaju, odmiany i wielkosci wedtug norm przed-
miotowych, pakuje sie w pakiety mate, Srednie
i duze wedtug tablicy.

Wymiary przekroju

poprzecznego Odchytki, mm
Wielko$é pakietu, mm
s76rok0sé WYyso- szero- WYso-
ko$é kos¢ kos$é
Mate do 600 do 600 +25 +10
Srednie do 1200 600  -+50 10 1
Duze do 1200 1200 +50 +20

Elementy skrzynkowe uktadane w pakiety
Srednie i duze powinny by¢ rozdzielone prze-
ktadkami o grubosci 19 lub 22 mm i szerokosci
30-P 40 mm. Dlugos¢ przektadek powinna byé
rowna szerokosci pakietu. W duzych pakietach
przektadki nalezy uktada¢ w dwoch warstwach:
pierwsza warstwa na'okoto V3 wysokosci pakietu,
druga — na okoto 23 wysokosci pakietu. W pa-
kietach zespolonych przektadki nalezy uktadac
w jedng warstwe.

W pakietach $rednich i matych nalezy stosowac
przektadki w jednej warstwie w potowie wyso-
kosci pakietu.

Liczba przektadek w jednym rzedzie powinna

wynosic:
dwie — dlapakietu odtugosci 1,8 -P24 m,
trzy — dlapakietu odtugosci 2,7 -P39 m,

cztery — dlapakietu odtugosci 42 mi wyzej.

Skrajne przektadki nalezy uktada¢ w odlegtosci
03-P09 m od czét pakietu w zaleznosci od diu-
gosci i typu pakietu; pozostate — w jednakowej
odlegtosci jedna od drugiej.

Za zgodga stron dopuszcza sie inne rozmieszcze-
nie przektadek w pakiecie oraz inne ich wymiary.

Pakiety nalezy wigzaC czterokrotnie w poprzek
dtugosci. Odlegtos¢ skrajnego wigzania — \& diu-
gosci od kazdego z czdt. Pozostate wigzania nalezy
rozmiesci¢ symetrycznie.

Do wiagzania nalezy stosowaé materiaty wg
33 ¢), d).

3.3. Materiaty opakowaniowe

a) Sznurek papierowy o grubosci nie mniejszej
niz 4 mm wg PN-73/P-50599.

b) Wyroby powroznicze krecone, szpagaty wg
PN-72/P-85019.

c) Druty zarzone 18 lub 2 mm wg PN-67/
M-80026.

d) TaSma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan wg PN-73/H-92326.

e) Tasma propylenowa. "

34. Formowanie jednostek tadunkowych

34.1. Formowanie jednostek tadunkowych na
paletach

34.1.1. Formowanie jednostek tadunkowych ze
skrzynek przy uzyciu palet ptaskich o wymiarach
800X1200 mm — wg PN-75/M-78216.

Skrzynki przygotowane wg 3.2.1 nalezy ukladac¢
na palecie w stosy.

Stos na palecie powinien tworzy¢ zwartg jedno-
stke tadunkowg o ksztatcie prostopadtoscianu.
Wysokos¢  stosu  nie  powinna  przekracza¢
1200 mm.

Dopuszcza sie wystawanie uformowanego stosu
poza powierzchnie palety do 40 mm {gcznie na
dwie strony.

3.4.1.2. Formowanie kompletéw skrzynkowych.
Formowanie jednostek tadunkowych przy uzyciu
palet ptaskich o wymiarach 800X1200 mm —
wg PN-75/M-78216.

Paczki kompletéw skrzynkowych przygotowane
wg 3221 nalezy uktada¢ na palecie w stosy.
Paczki utozone na palecie w stosy powinny two-
rzy¢ zwartg jednostke tadunkows o ksztatcie pro-
stopadtoscianu. Wysokos$¢ stosu na palecie nie po-
winna przekracza¢ 1200 mm. Dopuszcza sie wy-
stawanie paczek poza powierzchnie palety do
40 mm #gcznie na dwie strony.

3.4.2. Formowanie pakietow — wg 3.2.2.2.

'3.5. Znakowanie. Kazda skrzynka, paczka lub
pakiet powinny by¢ oznakowane zgodnie z wy- '
maganiami zawartymi w normach przedmioto-
wych. Na zewnetrznej widocznej stronie skrzyn-
ki, paczki lub pakietu powinny by¢ naniesione
w sposéb trwaty co najmniej nastepujgce znaki:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) wielkos¢, typ tub nazwa elementu, lub inne
dane zgodnie z podziatem przyjetym w normach
przedmiotowych,

C) numer normy przedmiotowej.

4. PRZECHOWYWANIE

41. Pomieszczenia magazynowe. Pomieszczenia
przeznaczone do przechowywania skrzynek i kom-
pletow skrzynkowych mogg by¢ pétotwarte i zam-



BN-79/7161-57 3

kniete. Magazyny powinny mie¢ podtogi drewnia-
ne lub suche podioze z utozonymi na nim lega-
rami. .

4.2. Warunki przechowywania. Magazyny po-
winny by¢ pozbawione obcych zapachdw, prze-
wiewne, zabezpieczajgce przed plesnig, grzybami
I szkodnikami.

4.3. Sposob sktadowania. Skfadowane w stosach
skrzynki i komplety skrzynkowe uformgwane wg
3.4 nalezy uklada¢ w magazynie w miejscach
wydzielonych. Uformowane jednostki nalezy
ukfada¢ rowno jedna na drugiej, tworzac zwarty*
blok. Przy ukladaniul stosu nalezy dazy¢ do
maksymalnego wykorzystania powierzchni i wy-
sokosci magazynu.

Liczba jednostek tadunkowych w stosie uzalez-
niona jest od wysokosci magazynéw, rodzaju
sprzetu mechanicznego. Odlegtos¢ miedzy sto-
sami powinna umozliwia¢ manipulacje zmechani-
zowanym sprzetem tadunkowym.

4.4, Wyposazenie magazynow

4.4.1. Magazynowe urzadzenia transportowe. Do
przemieszczania i pietrzenia wyrobow w maga-
zynach oraz do roztadunku i zatadunku nalezy
stosowaé wozki jezdniowe akumulatorowe i wozki
reczne unoszace widtowe.

4.4.2. Pomocnicze urzadzenia magazynowe. Ma-
gazyn powinien byC¢ wyposazony w przymiar
liniowy, suwmiarke, wilgotnoSciomierz do drewna.

5. TRANSPORT

5.1. Przygotowanie $rodkéw transportowych do
zatadunku. Wszystkie Srodki transportowe prze-
znaczone do przewozenia skrzynek i kompletow
skrzynkowych powinny by¢ suche bez obcych za-
pachow oraz powinny zabezpiecza¢ tadunek przed
zamoknieciem. Wystajgce gwoZzdzie i inne ostre
czesci nalezy usungé lub zabezpieczyc.

5.2. Transport kolejowy. Do przewozenia skrzy-
nek i kompletéw skrzynkowych uformowanych
w jednostki tadunkowe nalezy stosowaé wagony
kryte lub przystosowane do okrywania. Wyroby
uformowane w jednostki tadunkowe nalezy ukia-
daC lub ustawia¢ rownolegle do bocznych $cian
$rodka transportowego Scisle obok siebie, tak aby
tworzyty zwartg catoS¢ zabezpieczong przed prze-
suwaniem sie w czasie transportu. W przestrzeni
miedzy drzwiami wagonu skrzynki lub komplety
skrzynkowe uformowane w jednostki tadunkowe
nalezy ustawia¢ w poprzek bocznych Scian $rodka
transportowego, zgodnie z przepisami PKP.
Skrzynki i komplety skrzynkowe nalezy prze-
wozi¢ w przesytkach petnowagonowych.

5.3. Transport samochodowy. DO przewozenia
skrzynek i kompletow skrzynkowych uformowa-
nych w jednostki tadunkowe nalezy stosowaé sa-

mochody, naczepy i przyczepy, kryte tub przy-
stosowane do okrywania plandekami. Jednostki
uformowane powinny by¢ tadowane S$cisle obok
siebie tak, aby fadunek tworzyt zwartg catos¢
i uniemozliwiat przemieszczanie w czasie tran-
sportu.

6. BADANIA

6.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie sposobu pakowania (3.2),
b) sprawdzenie materiatbw opakowaniowych
33),
C) sprawdzenie znakowania (3.5),
d) sprawdzenie sposobu sktadowania (4.3),
e) sprawdzenie prawidtowosci zatadowania i za-
bezpieczenia na $rodku transportowym (5.2, 5.3).
6.2. Sktad i licznos¢ partii. Partia przeznaczona
do kontroli powinna sktada¢ sie z jednostek fa-
dunkowych skrzynek lub kompletow skrzynko-
wych wedtug podziatu przyjetego w normach
przedmiotowych. Liczno$¢ partii — 94- 500 sztuk
jednostek tadunkowych. Jednostki tadunkowe
" 0 licznosci 14-8 nalezy obja¢ kontrolg stupro-
centowa.
6.3. ySposéb pobierania probek — metoda
sowg na S$lepo wg PN/N-03010.
6.4. Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-73/
N-03021 tabl. 1
6.5. Wadliwos¢ dopuszczalna w2 max — 4%.

6.6. Wybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021.

6.7. Opis badan

6.7.1. Sprawdzenie sposobu pakowania POwWinno
by¢ przeprowadzone przez ogledziny zewnetrzne
gotym okiem.

6.7.2. Sprawdzenie materiatéw opakowaniowych
powinno by¢ przeprowadzone przez ogledziny
gotym okiem i za pomocg suwmiarki.

6.7.3. Sprawdzenie znakowania powinno by¢
przeprowadzone przez ogledziny gotym okiem.

6.7.4. Sprawdzenie sposobu sktadowania PO-
winno by¢ przeprowadzone przez ogledziny gotym
okiem.

6.7.5. Sprawdzenie prawidtowosci Zatadowania
1 zabezpieczenia na $rodkach transportowych po-
winno by¢ przeprowadzone przez ogledziny gotym
okiem.

6.8. Ocena wynikow badan

6.8.1. Jednostka tadunkowa niedobra. Badang
jednostke fadunkowy nalezy uzna¢ za niedobra,
jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-
ciazby przez jedno z badan wymienionych w 6.1.

6.8.2. Ocena partii. Partie jednostek tadunko-
wych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce

*
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nie przekroczy liczby dyskwalifikujgcej m2 wg
PN-73/N-03021.

Partie jednostek tadunkowych nalezy uznac za
niezgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probce jest rowna lub wieksza

od m2 wg PN-73/N-03021.

Ocena wynikéw badan wykonywana jest w wa-
runkach przechowywania, zatadowania i zabezpie-
czenia opakowan zgodnie z 4.3, 5.2 i 5.3 niniejszej
normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Zjednoczenie
W ar-

1. Instytucja opracowujgca norme —
Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych,
szawa.
2. Normy zwigzane
PN-7i2/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
zbijane. Wspdlne wymagania
PN-73/H-92326 Ta$ma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

PN-72/M-78000 Transport. Okreslenia podstawowe i po-
dziat

PN-72/M-78001 Srodki transportowe. Okreslenia podsta-
wowe i .podziat

PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
czterowejsciowe bez skrzydet drewniane 800X>1200 —

EUR
PN-67/M-80026 Druty Okragte ze stali

og6lnego przeznaczenia
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr

(sztuk do probek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-73/P-50599 Sznurek papierowy
PN-72/P-85019 Wyroby powroznicze krecone. Szpagaty
BN-78/7161-48 Skrzynki i komplety skrzynkowe spinane

i zbijane. Wsp6lne wymagania i badania

miskoweglowej

Kontrola normalna

©
Liczno$é X - E H
partii N ; 2 o
2 © s
Nogs 2z SR owm
o x © © < S
sztuk E_g ﬁ E ﬁ .,x: 3 9
= o == == X a
n ml m2 n
9-1-15 3 0 i 5
16 -t- 25 3 0 i 5
26-1- 50 13 1 2 20
51-1- 90 13 1. 2 20
91 -1- 150 20 2 a 3 20
151 7 - 280 32 3 4 32
281 -1- 500 50 5 6 50

Kontrola obostrzona

3. Przepisy dotyczace transportu kolejowego i samo-
chodowego

Zatgcznik nr 10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10)
wraz z poézniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca
1963 x. w sprawie tadowania samochodoéw ciezarowych
i przyczep {Mon. Pol. nr 24 iz dnia 23 marca 1963 r.
poz. 123)

4. Autor projektu normy — mgr inz. Roman Blusie-
wicz — Zaktad Zadrzewien 1 Zieleni.

5. Plan badania. Liczno$¢ préobek w zaleznosci od
licznosci partii i kontrolowanych witasciwosci oraz liczby
kwalifikujgcej i dyskwalifikujacej w zaleznos$ci od licz-

nosci probek i dopuszczalnej wadliwosci podano
w tablicy. *
6. Normy tematycznie zwigzane z przedmiotem niniej-
szej normy
PN-75/D-79607 Klatki drewniane o masie zawartos$ci do
1000 kg

PN-53/D-79614 Skrzynki i komplety skrzynkowe do eks-
Siportu zapatek
PN-61/D-7.9682 Skrzynka i komplet skrzynkowy do my-

dta

Kontrola ulgowa

@ © @
S E E S E
— 7 = [
E N 2 g
= < N7 - [ g
== g g% 23 52
5g NE 5o NS 8
=X == = o = x ==
m2 n mi 72
0 i 0 i
0 i 2 0 i
1 2 5 0 2
1 2 5 0 2
1 2 8 1 3
2 3 3 1 4
3 4 20 2 5
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PN-59/D-79684 Skrzynki i komplety skrzynkowe do eks-
portu elektrod weglowych

PN-60/D-79686 Opakowania drewniane. Obicia do eks-
portu elektrod weglowych .

BN-82/7161-01 Skrzynki rozbieralne z tareicy do wyro-
bow fotochemicznych

BN-62/7161-02 Skrzynki rozbieralne 2z twardych
pilsniowych do wyrobéw fotochemicznych

BN-62/7161-04 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do eksportu podkoiwiakéw

BN-62/7161-05 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do drobiu zywego — zeberkowe

BN-63/7161-06 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do odczynnikéw chemicznych

BN-63/7161-07 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
i twardej ptyty pilSniowej do smaréw i olejow

BN-S3/7161-08 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
i twardej ptyty pilsniowej do witokien sztucznych

BN-S3/7161-09 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
i twardej ptyty pilsniowej do farb i lakierow

BN-75/7181-13 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do przedzy i wyrobéw wtokienniczych

BN-S4/7.161-14 Skrzynki i komplety skrzynkowe do prze-
wozu piwa wewnatrz kraju

BN-71/7161-15 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do eksportu konserw rybnych w puszkach

BN-67/7161-17 Skrzynki i komplety skrzynkowe do pro-
chu gdrniczego i lontéw

BN-64/7161-18 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do gorniczych zapalnikéw elektrycznych ostrych

BN-64/7161-19 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbrojone
1do miesa mrozonego

BN-76/7161-21 Skrzynie i komplety skrzyniowe do szklg
ptaskiego £

BN-72/7161-22 Skrzynki i komjptety skrzynkowe do gor-
niczych materiatdw wybuchowych

BN-65/7161-23 Skrzynki z tarcicy do produktéw w bu-
telkach zwyktych \

ptyt

BN-65/7161-24 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do sptonek gorniczych

BN-66/7161-27 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do eksportu suszu jagodowego i grzybowego

BN-86/7161-29 Skrzynki i klatki z tarcicy do eksportu
rowerdw i motoroweréw oraz ich czesci

BN-66/7161-30 Skrzynki z tarcicy do produktéw w bu-
telkach o pojemnosci 0,75 i 0,5 litra

BN-66/7161-31 Opakowania transportowe drewniane.
Skrzynki z ptyty pilsniowej do eksportu krysztatow
i szklg gospodarczego

BN-67/7161-32 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do eksportu serow

BN-77/7161-33 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
ido owocow i warzyw

BN-73/7161-39 Skrzynki do eksportu zywych zajecy

BN-69/7161-41 Opakowania transportowe drewniane.
Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy do drobiu
schtodzonego

BN-69/7161-43 Skrzynki i
watrob ttustych

BN-71/7161-45 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do tozysk tocznych

BN-71/7161-46 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do artykutéw w stojach i puszkach

BN-71/7161-47 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do drobiu mrozonego w obrocie krajowym

BN-72/7161-49 Skrzynki i komplety skrzynkowe do pesty-
cydéw w butelkach

BN-74/7161-51 Skrzynki i
patek eksportowych

BN-74/7161-53 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do jaj

BN-74/7.161-54 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy
do ryb k

BN-74/7161-55 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tardicy
do konserw miesnych w puszkach

BN-75/7161-55 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane
I formy konstrukcyjnej

komplety skrzynkowe do

komplety skrzynkowe do za-



