
1. W S T Ł P

P rz e d m io te m  n o rm y  sę  p o d s ta w o w e  w y m a g a n ia  d o ty c z ą c e  

la d  s k le p o w y c h , s łu ż ą c y c h  do w y k o n y w a n ia  n ie z b ę d n y c h  

c z y n n o ś c i z w ią z a n y c h  z  o b s łu g ę  k u p u ję c y c h  w  p u n k tac h  

s p r z e d a ż y  d e ta l ic z n e j .

N in ie js z a  n o rm a  n ie  d o ty c z y  la d  c h ło d n ic z y c h .

2. P O D Z IA Ł - I O K R E Ś L E N IA

2. 1. P o d z ia ł  la d  -  wg r y s .  1.

2, 2 , O k r e ś le n ia

2. 2. 1. L a d a  -  wg B N - 7 9 / 7 1 4 6 -1  t .

2 . 2 . 2 .  P o w ie r z c h n ie  w id o c z n e  i n ie w id o c z n e - w g  P N - 7 4 /  

F - 0 6 0 0 2 .

T a b l ic a  1

Lp. N a z w a S ym b o l W y m ia ry

1 M o d u ł d łu g o ś c i m 9 0 0  ■ 1200 ')

2 S z e ro k o ś ć b 6 00  • 800

3 W y s o k o ś ć h 7 0 0 2)  , 9 0 0

4 W y s o k o ś ć  p o ło ż e n ia  

p ó łk i h , 4 0 0  3") ± 2

5 W y s o k o ś ć  n ó że k h2 250

6 S z e ro k o ś ć  p ó łk i b, 1 5 0 ^

') D łu g o ś ć  la d y  p o w in n a  b y ć  c a łk o w ity  w ie lo k r o tn o ś c ią  

p o danych  m odu łów . L a d y  o m odu le  d łu g o ś c i 1200  mm d o ­

p u s z c z a  s ię  do p ro d u k c ji na r y n e k  w e w n ę trz n y .

2) L a d y  o w y s o k o ś c i 7 0 0  mm p o w in n y  b y ć  s to s o w a n e  

w p rz y p a d k u  p ra c y  w p o z y c ji s ie d z ę c e j .

3'  L a d y  p ro d u k u je  s ię  z pó łkam i lub b e z  p ó łe k .

R y s . 1

3. W Y M A G A N IA 3. 2. O d c h y łk i k s z ta łtu

3 . 1. G łó w n e  w y m ia r y , w  mm -  wg r y s .  2 o r a z  ta b l. 1.
a ) O d c h y le n ia  od k ę ta  p ro s te g o  n ie  p o w in n y  p r z e k r a c z a ć

1 mm na d łu g o ś c i 1000  mm r a m ie n ia  k ę ta .

b ) O d c h y le n ia  p ro s to l in io w o ś c i n ie  p o w in n y  p r z e k r a c z a ć

2 mm na d łu g o ś c i 1000 mm e le m e n tu .

c )  W ic h ro w a to ś ć  e le m e n tó w  n ie  p o w in n a  p r z e k r a c z a ć  

2 mm na 1000  mm p r z e k ą tn e j p ła s z c z y z n y .

3. 3, P o łą c z e n ia  k o n s tru k c y jn e

a )  L a d y  p o w in n y  b y ć  zb u d o w an e  z e le m e n tó w  s k ła d a n y c h  

u m o ż liw ia ją c y c h  ic h  m ontaż i d em ontaż p r z e z  u ż y tk o w n ik a  

b e z  d o d a tk o w y c h  z a b ie g ó w  te c h n o lo g ic z n y c h  i k o n ie c z n o ś c i 

u ż y c ia  n a r z ę d z i s p e c ja ln y c h .
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b ) P o łą c z e n ia  r o z łą c z n e  i n ie r o z łą c z n e  p o w in n y  b y ć  tak  

z a p r o je k to w a n e , aby  z a p e w n ia ły  w ym ag an y  o d p o rn o ś ć  la d y  

na  o b c ią ż e n ie  u ż y tk o w e .

c )  P o łą c z e n ia  e le m e n tó w  s k ła d o w y c h  la d y  p o w in n y  być  

ta k  z a p r o je k to w a n e , aby  c z ę ś c i z łę c z n e  (o k u c ia , łb y  ś ru b ,  

w k r ę tó w , itp . ) b y ły  w p u s z c z a n e  i n ie  w y s ta w a ły  ponad po ­

w ie r z c h n ie  r o b o c z e  i te , z k tó ry m i s ty k a  s ię  s p rz e d a ję c y  

i k u p u ją c y .

d ) S z c z e g ó ło w e  w y m a g a n ia  d o ty c z ę c e  łą c z e n ia  e le m e n ­

tów  i p o d z e s p o łó w  la d  p o w in n y  b y ć  po dane  w  d o k u m e n ta c ji 

te c h n ic z n e j o r a z  w a ru n k a c h  w y k o n a n ia  i o d b io ru .

3 , 4 , W ła ś c iw o ś c i fu n k c jo n a ln o -u ż y tk o w e

a )  P ły ty  w ie r z c h n ie  la d  p o w in n y  b y ć  o d p o rn e  na ś c ie r a ­

n ie  i b ru d z e n ie .

b ) K o n s tr u k c ja  la d  p o w in n a  z a p e w n ia ć  ła tw o ś ć  je j  c z y s z ­

c z e n ia  w  c e lu  u tr z y m a n ia  w a ru n k ó w  s a n i t a r n o - h ig ie n ic z -  

n ych .

c )  W y s o k o ś ć  nóg la d  p o w in n a  b y ć  re g u lo w a n a  w sposób  

p ły n n y , w g r a n ic a c h  ± 10  mm.

d ) K o ń c e  nóg s ty k a ją c e  s ię  z p o d ło g ę  p o w in n y  b y ć  w y ­

k o n an e  w  s p o s ó b  urnożJiw ia ję c y  p rz e s u w a n ie  m e b li bez  

u s z k o d z e n ia  i b ru d z e n ia  p o d ło g i.

e )  S ta te c z n o ś ć  la d  p o w in n a  z a p e w n ia ć  z a c h o w a n ie  r ó w ­

no w ag i na p o z io m e j ró w n e j p ła s z c z y ź n ie  w  w a ru n k a c h  u ż y t ­

k o w a n ia  z g o d n y c h  z ic h  p rz e z n a c z e n ie m .

3. 5 , W y trz y m a ło ś ć  lad

a ) O b c ię ż e n ia  p ła s z c z y z n  ro b o c z y c h  p ły ty  w ie r z c h n ie j  

i p ó łe k , w  z a le ż n o ś c i od p r z e z n a c z e n ia  la d  po w in n y  w y n o ­

s ić :  2 0 , 60  lu b  120 d a N /m ^ '.

b ) D o p u s z c z a ln e  o d k s z ta łc e n ia  na d łu g o ś c i 1000 mm e le ­

m en tów  la d y  n ie  p o w in n y  p r z e k r a c z a ć :

-  w ie ń c ó w  i p r z e g r ó d  p o z io m y c h  -  3 mm,-

-  p ó łe k  s w o b o d n ie  p o d p a r ty c h  -  5 mm.

c )  S z c z e g ó ło w e  w y m a g a n ia  d o ty c z ę c e  w y tr z y m a ło ś c i  

i o d k s z ta łc a łn o ś c i p o w in n y  b y ć  z a w a r te  w w a ru n k a c h  w y ­

k o n a n ia  i o d b io ru  lad .

3. 6 . M a te r ia ły

a ) E le m e n ty  la d  do a r ty k u łó w  ż y w n o ś c io w y c h , m a ję c e  bez­

p o ś re d n i k o n ta k t z tym i a r ty k u ła m i,  po w in n y  być  w ykonane  

z m a te r ia łó w  i p o w ło k  d o p u s zc zo n y c h  p r z e z  P a ń s tw o w y  Z a ­

k ła d  H ig ie n y .

b ) W ilg o tn o ś ć  d re w n a  i m a te r ia łó w  d rew no pocho dnych  po­

w in n a  b y ć  zgo dna  z o b o w ię z u ję c y m i n o rm a m i.

3 .7 .  W y k o n a n ie

a ) P o w ie rz c h n ie  e le m e n tó w , z k tó ry m i ‘s ty k a  s ię  u ż y tk o ­

w n ik  lub a r ty k u ły  p o w in n y  b y ć  g ła d k ie , a k ra w ę d z ie  ic h  z a ­

ła m an e .

b ) W id o c z n e  w ę s k ie  p ła s z c z y z n y  e le m e n tó w  w y konanych  

z p ły t  d re w n o p o c h o d n y c h  p o w in n y  b y ć  p o k ry te  d o k le jk ę  z  

tw o rz y w  s z tu c z n y c h , o k le in ę  lub l is tw ę  z d re w n a  lite g o .

c )  N ie w id o c z n e  w ę s k ie  p ła s z c z y z n y  e le m e n tó w  w y k o n a ­

nych  z p ły t  d re w n o p o c h o d n y c h  p o w in n y  b y ć  z a b e z p ie c z o n e  

p r z e d  w ilg o c ię  la k ie re m  lu b  k le je m  w o doo dpo rn ym .

d ) E le m e n ty  m e ta lo w e  p o w in n y  b y ć  p o k ry te  p o w ło ka m i la ­

k ie r n ic z y m i ,  g a lw a n ic z n y m i, z tw o rz y w  s z tu c z n y c h  lub wg  

u zg o d n io n y c h  z o d b io rc ę  w a ru n k ó w  w y k o n a n ia  i o d b io ru .

e )  E le m e n ty  w y k o n a n e  z e  s z k ła  n ie  po w in n y  m ie ć  w id o c z ­

nych  w y k ru s z e ń , o s try c h  k r a w ę d z i ,  p ę k n ię ć  o r a z  in n ych  

w ad  z a g r a ż a ję c y c h  b e z p ie c z e ń s tw u  p ra c y  w  c z a s ie  u ż y tk o ­

w a n ia  o r a z  o b n iż a ję c y c h  ic h  e s te ty k ę .

3. 8. C e c h o w a n ie . N a  p o w ie rz c h n i z e w n ę tr z n e j n ie w i­

d o c z n e j k a ż d e j la d y , w m ie js c u  o k re ś lo n y m  na ry s u n k u , po ­

w in n y  b y ć  u m ie s z c z o n e  w sposób  t r w a ły  i c z y te ln y  n a s tę -  

p u ję c e  dane:

a )  n a zw a  lu b  z n a k  w y tw ó rn i,

b ) n a z w a  la d y  i o z n a c z e n ia  w g w a ru n k ó w  w y k o n a n ia  i o d ­

b io r u ,

c )  d a ta  p r o d u k c j i ,

d ) zn a k  k o n tr o l i  ja k o ś c i,

e )  c en a  d e ta lic z n a .

4. P A K O W A N IE , P R Z E C H O W Y W A N IE  I T R A N S P O R T

L a d y  n a le ż y  p a k o w a ć , p rz e c h o w y w a ć  i tra n s p o r to w a ć  

w sposób po dany w B N - 7 3 / 7 1 4 0 -0 8 .

K O N I  E C

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  n o rm ę  -  B iu r o  P r o je k to w o -  

-K o n s t r u k c y jn e  W U T E H , O ś ro d e k  N o r m a liz a c y jn y ,  W r o ­

c ła w .

3. N o rm y  z a g ra n ic z n e

r w p g  CT C3B 793-77 Meóejib jjjih ToproBbix 3&jiob 

Mara3MH0B. IlpHJiaBKH

2. N o rm y  z w ią z a n e

P N - 7 4 /F - 0 6 0 0 2  M e b le  m ie s z k a n io w e . W s p ó ln e  w y m a g a n ia  

i b a d a n ia

4 . S to p ie ń  zg o d n o śc i z CT C3B 7 9 3 -7 7 .  N in ie js z a  n o r ­

ma n ie  o b e jm u je  m etod  b a d a ń , k tó r e  b ę d ę  o p ra c o w a n e  w  od ­

ręb n y m  d o ku m e n c ie .

5. S ym b o l wg S W W  -  1 7 4 1 -2 1 6  i 1 7 4 2 -2 5 .
B N - 7 3 / 7 1 4 0 -0 8  M e b le . P a k o w a n ie , p r  z a c h o w y w a n ie

i t r a n s p o r t .  W s p ó ln e  w y m a g a n ia  6 , A u to ,  p r o je k tu  n o rm y  — inż-. A n to n i S z u s ta k o w s k i —

P r o je k to w o -K o n s tru k c y jn e  W U T E H , O ś ro d e k  N o r m a -  

jn y . W ro c ła w .

B N - 7 9 / 7  1 4 6 -1 1  M e b le  s k le p o w e . P o d z ia ł ,  n a z w y  i o k f^ ę ^ j^ T ^ s B iu ro

f i ź ^ c yle n ia


