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1. W S T ^ P

1. 1. P r z e d m i o t  n o rm y .  P r z e d m i o t e m  n o rm y  s ę  p ły ty  

w ió r o w e  p r a s o w a n e  o b u s t r o n n i e  la m in o w a n e  p r z e z  n a p r a -  

s o w a n i e  na  p o w i e r z c h n i e  p a p i e r ó w  n a s y c o n y c h  ż y w ic a m i  

t e r m o u t w a r d z a l n y m i ,  c o  n a d a j e  im o s t a t e c z n e  w y k o ń c z e n ie  

p ł a s z c z y z n  n ie  w y m a g a j ą c e  d a l s z e j  o b ró b k i .

1. 2. Z a k r e s  s t o s o w a n i a  p r z e d m i o t u  no rm y .  L a m in o w a ­

n e  p ły ty  w ió r o w e  p r a s o w a n e  mog^ b y ć  s t o s o w a n e  ja k o  m a­

t e r i a ł  k o n s t r u k c y j n o - d e k o r a c y j n y  o r a z  o k ł a d z i n o w o - d e k o -  

r a c y j n y  w r ó ż n y c h  d z i e d z i n a c h  g o s p o d a r k i ,  w z a l e ż n o ś c i  

od  s p e ł n i e n i a  w y m a g ań  w z a k r e s i e  c e c h  t e c h n i c z n y c h ,  ( m e ­

c h a n i c z n y c h  i f i z y c z n y c h )  i e s t e t y c z n y c h  ( w y g l ą d u  p o ­

w i e r z c h n i ) .

1. 3. O k r e ś l e n i a

1. 3. 1. f o r m a t  p ły t  -  w i e l k o ś ć  p ły t  o g r a n i c z o n a  w ym ia ­

r a m i  d ł u g o ś c i  i s z e r o k o ś c i .

1. 3. 2. p o d ło ż e  -  p ły ty  w ió r o w e ,  n a  k t ó r e  n a k ł a d a  s i ę  

la m in a t  m e to d ę  n a p r a s o w y w a n i a .

1. 3. 3. l a m in a t  -  z e s t a w  p a p i e r ó w  n a s y c o n y c h  ż y w i c a ­

mi s y n t e t y c z n y m i  i n a p r a s o w y w a n y c h  na  p ły t ę  w ió ro w ę .

1. 3. 4. p ły ty  j e d n o b a r w n e  -  p ły ty  o  j e d n a k o w e j  b a r w i e  

n a  c a ł y c h ,  o b u s t r o n n i e  l a m in o w a n y ch  p o w i e r z c h n i a c h .

1. 3. 5. p ły ty  w z o r z y s t e  -  p ły ty  o j e d n o -  lub w i e l o b a r w ­

nym r y s u n k u  na c a ł e j ,  o b u s t r o n n i e  l a m in o w a n e j  p o w i e r z ­

c h n i .

1. 3. 6 . p ły ty  m i e s z a n e  -  p ły ty  o j e d n o -  lub w i e l o b a r w ­

nym r y s u n k u  na  j e d n e j  z la m in o w a n y c h  p o w i e r z c h n i  i o j e ­

d n o l i t e j  b a r w i e  na  d r u g i e j ,  la m in o w a n e j  p o w i e r z c h n i .

^ ) w  z a k r e s i e  p ły t  la m in o w a n y ch  w ió r o w y c h  p r a s o w a ­
nych .

1. 3. 7. p r a w e  p ł a s z c z y z n y  p ły t  -  p r a w e  p ł a s z c z y z n y  

p ły t  j e d n o b a r w n y c h  lub w z o r z y s t y c h  w y k a z u ję c e  m n ie j s z ę  

l i c z b ę  r o d z a j ó w  i z a k r e s u  d o p u s z c z a l n y c h  wad. P r a w ę  p ł a ­

s z c z y z n ę  p ły t  m i e s z a n y c h  j e s t  p ł a s z c z y z n a  w z o r z y s t a .

1. 3. 8 . W ady  p ły t

1. 3. 8 . 1. p ę c h e r z e  -  w y p u k ło ś c i  w id o c z n e  n a  la m in o w a ­

ne j  p o w i e r z c h n i  p ły t .

1. 3. 8 . 2, p ę k n i ę c i a  p o w i e r z c h n i o w e  -  u s z k o d z e n i a  la ­

m in a tu  w id o c z n e  na  p o w i e r z c h n i  w p o s t a c i  l ini i .

1. 3. 8 . 3. w g n io ty  -  w g łę b i e n i a  o n i e o s t r y c h  k r a w ę ­

d z i a c h  w p r z y p o w i e r z c h n i o w y c h  w a r s t w a c h  p ły t .

I, 3. 8 , 4. r y s y  -  m e c h a n ic z n e  u s z k o d z e n i a  l am ina tu  n ie  

s i ę g a j ę c e  p o d ło ż a ,  w id o c z n e  w p o s t a c i  l inii .

1. 3. 8 . 5. o d p r y s k i  -  m i e j s c a  p r z y  k r a w ę d z i a c h  p ły t  o 

n i e r e g u l a r n y c h  k s z t a ł t a c h  n ie  p o k r y t e  lam ina tem .

1. 3. 8 . 6 . r o z w a r s t w i e n i a  -  u s z k o d z e n i a  w p o s t a c i  r o z ­

d z i e l e n i a  s i ę  p o s z c z e g ó l n y c h  w a r s t w  p ły t  lub o d d z i e l e n i a  

la m in a tu  od  p o d ło ż a ,  w id o c z n e  na  b o k a c h  p ły t  j a k o  s z c z e ­

liny.

1. 3. 8 . 7. c ę t k i  ( z a n i e c z y s z c z e n i a )  -  d r o b n e ,  n i e r e g u ­

l a r n e  z a b r u d z e n i a  w y s t ę p u j ę c e  w la m in a c ie ,  n ie  t w o r z ę c e  

s k u p ie ń .

1. 3. 8 . 8 . p lam y  ( z a n i e c z y s z c z e n i a )  -  m i e j s c a  w y r a ź ­

n ie  w y r ó ż n i a j ę c e  s i ę  b a r w ę  na  p r a w e j  p ł a s z c z y ź n i e  p ły ty .

1. 3. 8 . 9. d e f o r m a c j a  n a d r u k u  -  u s z k o d z e n i e  p o l e g a j ę e e  

n a  z n i e k s z t a ł c e n i u  r y s u n k u  w z o r u ,  n i e r ó w n o ś c i  b a r w y  lub 

c a łk o w i ty m  b r a k u  w z o r u  na  c z ę ś c i  p o w i e r z c h n i  p ły ty  a lb o  

w r ó ż n y c h  m i e j s c a c h  ich  p ł a s z c z y z n .

1. 3, 8 . 10. u s z k o d z e n i a  k r a w ę d z i  i n a r o ż n i k ó w  -  u s z k o ­

d z e n i a  p o l e g a j ę e e  na  z g n i e c e n i u ,  z a o k r ę g l e n i u ,  n a d ł a m a ­

n iu  lub o d ła m a n iu  k r a w ę d z i  i n a ro ż n ik ó w .
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1. 3. Q. 1 1. u s z k o d z e n i a  m e c h a n i c z n e  -  u s z k o d z e n i a  p ły t  

w p o s t a c i  d z i u r ,  w y rw ,  n a d ła m a ń ,  d e fo rm a c j i  b o k ó w  itp.

1, 3. 8 . 12. n i e z a m k n i ę c i ę  p o w i e r z c h n i  -  d r o b n e ,  n a j ­

c z ę ś c i e j  r e g u l a r n e  w g łę b i e n i a  w p o s t a c i  k r a t e r ó w  na  c z ę ś ­

c i  p ł a s z c z y z n y  p ły ty .

1. 3, 8 . 13. n i e d o la m in o w a n ie  -  p r z y k r a w ę d z i o w y  b r a k  

lam ina tu .

1. 3. 8 . 14. o d w z o r o w a n i e  p o d ło ż a  -  n i e r ó w n o ś c i  p o w ie ­

r z c h n i  w p o s t a c i  w g łę b ie ń  i w y p u k ło ś c i .

1. 3. 3. 15. n a p r a s o w a n i a  -  n a p r a s o w a n i e  c z ę s t e k  p a p i e ­

r u  d e k o r a c y j n e g o  na p o w i e r z c h n i ę  p ły ty ,  n a r u s z a j ę c e  r y ­

s u n e k  w p ł y t a c h  w z o r z y s t y c h  lub m ie s z a n y c h  a lb o  t w o r z ę c e  

k o n t r a s t o w e  p lam y .

d) w z ó r  p o w i e r z c h n i  -  symbol wg k a t a lo g u  p r o d u c e n ­

ta ;  w p r z y p a d k u  p ły t  d w u s t r o n n i e  l a m inow anych  w p i e r w ­

s z e j  k o l e jn o ś c i  p o d a j e  s i ę  symbol p ł a s z c z y z n y  p r a w e j ,  a n a ­

s t ę p n i e  p ł a s z c z y z n y  lew ej ,

e )  n a z w ę  lub znak  f i rm o w y  p r o d u c e n t a ,

f)  n u m e r  no rm y .

2. 2. 2. P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  p ły ty  w ió ro w e j  l am inow a ­

ne j  d w u s t r o n n i e  o d u ż e j  o d p o r n o ś c i  na  ś c i e r a n i e ,  odm ia n y  

w z o r z y s t e j  o w z o r z e  p r a w e j  p ł a s z c z y z n y  n r  15, a  lew ej  

n r  17, p i e r w s z e j  k l a s y  j a k o ś c i ,  p r o d u k c j i  Z a k ła d ó w  P ł y t  

W ió ro w y c h  -  S z c z e c i n e k :
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3. WYMAGANIA

3, 1, W y m ia ry  p ły t  -  wg tab l .  1.

2. P O D  ZI AL- I O Z N A C Z E N I E T a b l i c a  1

2. 1. P o d z i a ł

2, 1, 1. T y p y .  W z a l e ż n o ś c i  od  o d p o r n o ś c i  p o w ie r z c h n i  

p ły t  na  ś c i e r a n i e  r o z r ó ż n i a  s i ę  2  typy  p ły t:

P  -  o d u ż e j  o d p o r n o ś c i  na  ś c i e r a n i e ,

K -  o m a łe j  o d p o r n o ś c i  n a  ś c i e r a n i e .

2. 1. 2. O d m ia n y . W z a l e ż n o ś c i  od  k o l o r y s t y k i  p o w i e r z ­

c h n i  p ły t  la m in o w a n y c h  r o z r ó ż n i a  s i ę  3 odm ia n y  p ły t:

J  -  j e d n o b a r w n e ,

W -  w z o r z y s t e ,

M -  m ie s z a n e .

2. 1. 3. K l a s y  j a k o ś c i .  W z a l e ż n o ś c i  od  p a r a m e t r ó w  j a ­

k o ś c i o w y c h  ( p a r a m e t r ó w  c e c h  f i z y c z n y c h  i m e c h a n ic z n y c h  

o r a z  z a k r e s u  w y s t ę p o w a n ia  d o p u s z c z a l n e j  wadi i w o ś c i )  ro z ­

r ó ż n i a  s i ę  2  k l a s y  j a k o ś c i  p ły t :  I i II.

2. 2. O z n a c z e n i e

2. 2. 1, S p o s ó b  bu d o w y  o z n a c z e n i a .  P ł y t y  w ió ro w e  la ­

m in o w a n e  o z n a c z a  s i ę  p o d a j ę c  k o l e jn o  n a s t ę p u j ę c e  dane:

a )  typ wg 2 . 1. 1 ,

b )  k l a s ę  j a k o ś c i  wg 2. 1. 3,

c )  w y m ia r  g r u b o ś c i  n o m in a ln e j ,  l i c z b o w o  w m i l i m e t r a c h

T a b l  i

W y s z c z e -
g ó ln ie n ie

W y m ia ry
n om ina lne

mm

D o p u s z c z a l n e  o d chy łk i  
w ym ia ró w  

mm

G r u b o ś ć
12, 14, 15,
16, 17, 18, 19

1 k l a s a  ± 0 ,  3 

11 k ł a s a  ± 0 ,  4

d o p u s z c z a l n e  z g r u b i e ­
n ia  p r z y k r a w ę d z i o w e  
(w o d le g ło ś c i  do 5 mm od 
k r a w ę d z i )

1 k l a s a  - 0 , 3  

II k l a s a  - 0 ,  5

S z e r o k o ś ć
1 2 0 0 , 1 2 2 0 , 
1230, 1830

± 5

D łu g o ś ć
1800, 1830, 
2500 ,  2750

± 5

P r o s t o k ę t n o ś ć -

o d c h y le n i e  od k ę t a  
p r o s t e g o  n ie  w ię c e j

niż  ± 2  mm/m

D o p u s z c z a  s i ę  inne  w y m ia ry  p ły t  wg w a ru n k ó w  
u z g o d n io n y c h  m ię d z y  p ro d u c e n te m  a  o d b io r c ę .

3. 2. W ła ś c iw o ś c i  f iz y c z n e ,  m e c h a n ic z n e  i c h e m ic z n e  

p ły t  -  wg ta b l .  2 . 

a 2

L-P. W ym agan ia J e d n o s t k a
m i a r y

P ł y t y  w ió rp w e  lam inow ane

Ty p  P Typ  K

k l a s y  j a k o ś c i

1 II 1 u

1 2 3 4 5 6 7

1 W y t r z y m a ł o ś ć  na  z g in a n ie  s t a t y c z n e ,  n ie  m n ie j  niż  
g r u b o ś ć  p ły t :  12 mm

M Pa
24 24 21 21

14 mm
15 mm
16 mm

2 2 2 2 19 19

17 mm
18 mm
19 mm

2 0 2 0 17 17
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cd. tabl .  2

P ł y t y w ió ro w e  lam inow ane

Lp. W ym a g an ia
J e d n o s t k a Typ  P T yp K

m i a r y
k la s y j a k o ś c i

1 I I 1 I I

1 2 3 4 5 6 7

2 Moduł s p r ę ż y s t o ś c i  p r z y  z g in a n iu  1) , n ie  m nie j  niż M Pa

g r u b o ś ć  p ły t :  12  mm 4000 4000 3500 3500

14 mm

15 mm 3500 3500 3000 3000

16 mm

17 mm

18 mm 3000 3000 2500 2500

19 mm

3 W y t r z y m a ł o ś ć  na  r o z c i ą g a n i e  w k i e r u n k u  p r o s t o p a d ł y m  do p ł a s z ­
c z y z n  p ły t ,  n ie  m n ie j  niż

M Pa

g r u b o ś ć  p ły t :  12 mm

14 mm 0, 40 0 ,  40 0, 40 0, 40

15 mm

1 6  mm

17 mm 0, 35 0, 35 0, 35 0, 35

1 8  mm

19 mm

4 W i lg o tn o ś ć  ( w  ch w i l i  o p u s z c z e n i a  z a k ł a d u  p r o d u c e n t a ) %
< 2

8  ± 2

5 S p ę c z n i e n i e  na  g r u b o ś ć  po m o c z e n iu  w w o d z ie  o t e m p e r a t u r z e  
293  K p r z e z

%

2  h do 6 do 7

24 h do 12 do 15

6 P ł a s k o ś ć  -  o d c h y łk a  n ie  w ię c e j  niż mm/m 2 2

7 O d p o r n o ś ć  p o w i e r z c h n i  na:

ś c i e r a n i e ,  n ie  w ię c e j  niż g/ 100  o b r do 0 , 1 5 0 do 0 , 2 5 0

p r z e s z l i f o w a n i e ,  n ie  m n ie j  niż o b r 160 40

8 U d e r z e n i a ,  n ie  m n ie j  niż mm 500 375

9 Ż a r z e n i e  p r z e z  60 s 0 1

10 D z i a ł a n i e  w y s o k ie j
t e m p e r a t u r y  -  100 C 0 1

o
-  180 C 0 2

1 1 D z ia ł a n i e  ś w i a t ł a  UV p r z e z  120 m in

s t o p i e ń

1 1

z m ia n  wg
12 D z ia ł a n i e  p r z e z  24 h s u b s t a n c j i  c h e m ic z n y c h  i a r t y k u ł ó w s k a  1 i w

s p o ż y w c z y c h ,  t a k i c h  jak: tab l .  3

woda 0 0

40% a lkohol  e ty lo w y  ' 0 1

95% a lkohol e ty lo w y 2

a c e to n 1

1 0 % k w a s  oc tow y 0 2

1 0 % k w a s  c y t ry n o w y 0 1

5% w ę g la n  s o d u c 0
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cd.  ta b l .  2

P ł y t y  w ió ro w e  lam inow ane

LP. W y m a g an ia J e d n o s t k a Typ  P T yp  K

k l a s y  j a k o ś c i

i II 1 II

1 2 4 5 6 7

12 a t r a m e n t s to p i e ń 0 1

s o k  w iś n io w y z m ia n  wg 
s k a l i  w

0 3

c z e r w o n e  w ino ta b l .  3 0 3

h e r b a t a 0 3

k a w a 0

c z a r n a  p a s t a  do o b u w ia i
0

s m a l e c  w i e p r z o w y 0

o le j  r z e p a k o w y 0

13 C y k l i c z n e  d z i a ł a n i e  p o d w y ż s z o n e j  t e m p e r a t u r y  p o w i e t r z a  po 0 0

5 c y k l a c h

14 D z i a ł a n i e  p a r y  w odne j 0 1

15 S p r a w d z e n i e  w y g lą d u  p o w i e r z c h n i

s to p i e ń

0 1 0 1

z m ia n  wg

16 S p r a w d z e n i e  w z o r u  p o w ie r z c h n i
s k a l i  w 
ta b l .  4

0 1 0 1

17 Z m ian y  p o w i e r z c h n i s t o p i e ń  
z m ia n  wg 
s k a l i  w 
ta b l .  3 i 4

0 1 0 1

0  P a r a m e t r  in fo r m a c y jn y .

3 . 3. S k a l a  z m ia n  p o w i e r z c h n i  p ły t  -  wg tab l .  3.

T a b l i c a  3

S t o p i e ń
z m ia n

I n t e n s y w n o ś ć  z m ia n R o d z a j  i c h a r a k t e r  zm ian

0 b e z  z m ia n -

1 m a ło  w id o c z n e

z a n ik  p o ły s k u ,  z m ia n a  z a b a r w i e n i a ,  o d w z o ro w y w a n ie  p o d ło ż a  na  s k u -  
tek  s p ę c z n i e n i a  w ió ró w ,  p ę c h e r z e ,  p ę k n i ę c i a ,  n a p r a s o w a n i e  c z ę s t e k  
p a p i e r u  d e k o r a c y j n e g o

2 d o b r z e  w id o c z n e

3 b a r d z o  d o b r z e  w id o c z n e

\

3 .4 .  O c e n a  w a d l iw o ś c i  p o w ie r z c h n i  p ł a s z c z y z n  p ły t  i ich  boków  -  wg s k a l i  o c e n  w tab l .  4.

1
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T a b l  i c a  4

S k a l a
o c e n

W ady  p ł a s z c z y z n  s t a n o w i ą c e  o ich w y g lą d z i e W ady  b oków  s t a n o w i ę c e  o ich  w y g lę d z i e
W z ó r  p o -  
w i e r  z c h -  
n iow y fpo- 
r ó w n y w a l -  
n o ś ć  ze  
w z o rc e m  
k a t a l o g o ­

wym )

LP. R o d z a j  w ady
Z a k r e s

d o p u s z c z a l n o ś c i
w ady

Lp .
R o d z a j
w ady

Z a k r e s  d o p u s z c z a l n o ś c i  
wady

0

1

2

3

4

5

p ę c h e r z e  

p ę k n i ę c i a  

r y s y  

wgniot  y

d e f o r m a c ja  n a d r u k u

n i e d o p u s z c z a l n e 1 u s z k o d z e n i e
n a r o ż n ik ó w

d o p u s z c z a  s i ę  p r z y  dwóch 
n a r o ż n i k a c h  na d łu g o ś c i  
do 2 0  mm i g łę b o k o ś c i  
do 5 m m ,n ie  w ię c e j  
niż  2 % s z tu k  w p a r t i i

n ie  o d b i e -  
g a j ę c y  od 
w z o r c a

2 t r w a ł e  z g r u ­
b i e n i a  p rzy- 
k r a w ę d z i o -  
we

d o p u s z c z a l n e  do 0, 3 mm 
w s t o s u n k u  do g r u b o ś c i ,  
do 5 mm o d  k r a w ę d z i  
-  do 1 ,5%  s z tu k  w p a r t i i

6 z a n i e c /  . s z c z e n i ą ,  c ę t k i  
lub p la m y ,  n a p r a s o w a n i a

d o p u s z c z a l n e  o p o ­
w i e r z c h n i  0 ,5 + 1  mrr£ 
w l i c z b i e  1 s z t / m 2

3 r o z w a r s t ­
w ie n ia

n i e d o p u s z c z a l n e
7 r ó ż n i c a  w p o ły s k u  

r w y b ł y s z c z e n i e  p u n k to ­
w e)

n i e d o p u s z c z a l n e

8 o d p r y s k i  p ow łok i  lam ino ­
w ane j  i n i e d o la m in o w a ­
nie

d o p u s z c z a l n e  do 
2  mm od k r a w ę d z i

9

10

o d w z o r o w a n i e  p o d ło ż a

n i e z a m k n i ę c i e  p o w i e r z ­
chn i

n i e d o p u s z c z a I n e

1

1

2

p ę c h e r z e
p ę k n i ę c i a

n i e d o p u s z c z a l n e 1 u s z k o d z e ­
n ia  n a r o ż ­
n ików

d o p u s z c z a l n e  p r z y  dwóch 
n a r o ż n i k a c h  na d łu g o ś c i  
do 2 0  mm i g łę b o k o ś c i  
do 5 mm, do 4% s z tu k  w 
p a r t i i

n i e c o  o d -  
b i e g a j ę c y  
od  w z o r ­
c a

3 r y s y d o p u s z c z a l n e  do 
50 mm, n ie  s k u p i o -  
n e  w 1 i c z b ie  
1 s z t / m ^ 2 t r w a ł e  z g ru .  

b i e n i a  p r z y .  
k r a w ę d z i o ­
we

d o p u s z c z a l n e  do 0 , 5  mm 
w s to s u n k u  do g r u b o ś c i  
nom ina lne j  do 10 mm od 
k r a w ę d z i ,  do 1,5% s z tu k  
w p a r t i i

4

5

w gn io ty

d e f o r m a c ja  n a d r u k u

n i e d o p u s z c z a l n e

6 z a n i e c z y s z c z e n i a ,  c ę t k i  
lub p la m y ,  n a p r a s o w a ­
n ia

d o p u s z c z a l n e  o p o ­
w ie r z c h n i  1 * 3 mm^ 
w l i c z b i e  do 2  s z t / r ?

3 r o z w a r s t ­
w ie n ia

n i e d o p u s z c z a l n e

7 r ó ż n i c a  w p o ły s k u  ( wy­
b ł y s z c z e n i e  p u n k to w e )

n i e d o p u s z c z a l n e

8 o d p r y s k i  p ow łok i  lam ino ­
w a n e j  i ni e do  la m in o w a ­
n ie

d o p u s z c z a l n e  do 
5 mm od  k r a w ę d z i

9 o d w z o r o w a n i e  p o d ło ż a d o p u s z c z a l n e  w ^ 
l i c z b i e  do 2  s z t / m

10 n i e z a m k n i ę c i e  p o w i e r z c h ­
ni

d o p u s z c z a l n e  o p o ­
w i e r z c h n i  do 5 mm^ 
w l i c z b i e  do 
2  s z t / m ^

2

1

2

p ę c h e r z e

p ę k n ię c i a

n i e d o p u s z c z a l n e u s z k o d z e n ia
n a r o ż n ik ó w

d o p u s z c z a l n e  p r z y  dw óch  
n a r o ż n i k a c h  na  d łu g o ś c i  
do 2 0  mm i g łę b o k o śc i  
do 5 mm do 4% s z tu k  w 
p a r t i i

mało  o d -  
b i e g a j ę c y  
od  w z o r ­
ca

3 r y s y d o p u s z c z a l n e  do 
1 00  mm, n ie  s k u p i o -  
ne

2 t r w a ł e  
z g r u b ie n i a  
p r z y k r a w ę -  
d z io w e

d o p u s z c z a l n e  do 0, 5 mm 
w s to s u n k u  do g r u b o ś c i  
n o m in a ln e j  do 10 mm od 
k r a w ę d z i ,  do 2 % s z tu k  
w p a r t i i

4

5

w gnio ty

d e f o r m a c j a  n a d ru k u

n ie d o p u s z c z a l n e
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cd.  tab l .  4

S k a l a
o c e n

W ady  p ł a s z c z y z n  s t a n o w i ę c e 0  ich  w y g lę d z i e W ady  b o ków  s t a n o w i ę c e  0  ich  w y g lę d z i e W z ó r  p o -

LP. R o d z a j  w ady
Z a k r e s

d o p u s z c z a ł n o ś c i  
w ady

Lp.
R o d z a j
w ady

Z a k r e s  d o p u s z c z a l n o ś c i  
w ady

n iow y ( p o ­
r ó w n y w a l ­
n o ś ć  ze  
w z o rc e m  
k a t a l o g o ­

wym

2

6 z a n i e c z y s z c z e n i a  ( c ę t k i  
lub p l a m y ) ,  n a p r a s o w a -  
n ia

d o p u s z c z a l n e  0  p o ­
w i e r z c h n i  1 -i-5 mm^ 
w l i c z b i e  2 4 4 szt/m^

3 r o z w a r s t ­
w ie n ia

n i e d o p u s z c z a l n e m ało  o d -  
b i e g a j ą c y  
od  w z o r c a

7 r ó ż n i c a  w p o ły s k u  ( wy­
b ł y s z c z e n i e  p u n k to w e

d o p u s z c z a l n e  n i e -  
r ó  w n o m ie r  ne

8 o d p r y s k i  po w ło k i  lam ino ­
w a n e j  i n ie d o la m in o w a n ie

d o p u s z c z a l n e  do 
10 mm od  k r a w ę d z i

9 o d w z o r o w a n i e  p o d ło ż a d o p u s z c z a l n e  w 
l i c z b i e  do 5 s z t / m ^

10 n i e z a m k n i ę c i e  p o ­
w ie r z c h n i

d o p u s z c z a l n e  0  p o ­
w i e r z c h n i  do 10 mm? 
w 1 i c z b i e  do
2  s z t / m ^

3

1

2

p ę c h e r z e

p ę k n i ę c i a

n i e d o p u s z c z a l n e 1 u s z k o d z e n i  a 
n a r o ż n ik ó w

d o p u s z c z a l n e  p r z y  dw óch  
n a r o ż n i k a c h  na d łu g o ś c i  
do 30 mm i g łę b o k o ś c i  
do 5 mm do 2 , 5 %  s z t u k  
w p a r t i i

o d b i e g a ­
j ą c y  od 
w z o r c a

3 r y s y d o p u s z c z a l n e  do 
100  mm b e z  s k u p ie ń ,  
p o w y ż e j  100  mm do 
3 s z t / m 2

2 t r w a ł e  z g r u ­
b i e n i a  p r z y -  
k r a w ę d z i o -
we

d o p u s z c z a l n e  do 0 , 5  mm 
w s t o s u n k u  do g r u b o ś c i  
n o m in a ln e j  do 10 mm od 
k r a w ę d z i ,  do 2 , 5 %  s z tu k  
w p a r t i i4

5

w g n io ty

d e f o r m a c j a  n a d r u k u

n i e d o p u s z c ż a l n e

6 z a n i e c z y s z c z e n i a  ( c ę t k i  
lub p la m y )  n a p r a s o w a n i a

d o p u s z c z a l n e  0  p o ­
w i e r z c h n i  1^-4 mm2 

w l i c z b i e  2  s z ^ m ^

7 r ó ż n i c a  w p o ły s k u  ( wy­
b ł y s z c z e n i e  p u n k to w e )

d o p u s z c z a l n e  n i e ­
r ó w n o m i e r n e  lub 
s k u p io n e  w l i c z b i e
2  s z t / m 2  0  p Q_ ^

w i e r z c h n i  l-j.3 mm

3 r o z w a r s t ­
w ie n ia

d o p u s z c z a l n e  do  g łę b o ­
k o ś c i  do 5 mm, d łu g o ś c i  
do 50 mm w i lo ś c i  do 
1 ,5%  s z t u k  w p a r t i i

8 o d p r y s k i  pow ło k i  lam ino ­
w a n e j  i n i e d o la m in o w a ­
n ie

d o p u s z c z a l n e  do 
10 mm od  k r a w ę d z i

9 o d w z o r o w a n i e  p o d ło ż a d o p u s z c z a l n e  w 
l i c z b i e  do 10 s z t / r n 2.

10 n i e z a m k n i ę c i e  p o w i e r z ­
chn i

d o p u s z c z a l n e  0  p o « 2  

w i e r z c h n i  do 25 mm 
w l i c z b i e  do 
2  s z t / m 2

J a k o ś ć  p o w i e r z c h n i  p r a w e j  p ł a s z c z y z n y  p ły ty ,  z a k r e s  p o ró w n y w a ln o ś c i  z e  w z o rc e m  o k r e ś l a  k l a s ę  j a k o ś c i  p ły t .

W ad n ie  w y m ie n io n y c h  w t a b l i c y  n ie  b i e r z e  s i ę  pod  u w ag ę .  D la  lew ej  p o w i e r z c h n i  p ły t  d o p u s z c z a  s i ę  w ady  o je d e n  
s t o p i e ń  w^żej  wg s k a l i  o c e n  w te j  s a m e j  k l a s i e  j a k o ś c i .
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3. 5. W ł a ś c i w o ś c i  boków  p ły t  -  wg tabl .  5. 4. 3. P r z e c h o w y w a n i e  -  wg B N - 8 0 / 7  1 2 3 -0 4 /0 5 .

T a b I i c a  5

Lp,

C e c h y  ( w y m a g a ­
n ia  w z a k r e s i e  
d o p u s z c z a l n y c h  

w ad)

O k r e ś ­
le n ie

P ł y t y  w ió ro w e  lam inow ane

T y p  P T yp  K

K l a s a  j a k o ś c i

1 II 1 II

1 U s z k o d z e n i a  n a ­
r o ż n i k ó w

wg
tab 1. 4

0 1 0 1

2

T r w a ł e  z g r u b i e ­
n ia  p r z y k r a w ę -  
d z io w e  ( w b o ­
k a c h  p ły t )

0 1 0 1

3 R o z w a r s t w i e n i a 0 3 0 3

3, 6 . J e d n o s t k a  m ia ry .  H and low y  j e d n o s t k ą  m i a r y  d la

p ły t  la m in o w a n y c h  j e s t  m e t r  k w a d r a t o w y  (m2), o k r e ś l o n y  z 
2

d o k ł a d n o ś c i ą  do 0 , 0  1 m .

3. 7. C e c h o w a n i e  -  wg B N - 8 0 / 7  1 2 3 -0 4 /0 5 .

3. 8 . W y m a g an ia  h ig i e n i c z n e .  W y ró b  w ym aga  o c e n y  h i ­

g i e n i c z n e j ,  w z a k r e s i e  m o ż l iw o ś c i  s t o s o w a n i a  w p o m i e s z ­

c z e n i a c h  p r z e z n a c z o n y c h  na  s t a ł y  pobyt  ludz i ,  w y k o n y w a ­

n e j  p r z e z  P a ń s t w o w y  Z a k ł a d  H ig ie n y  lub In s ty tu t  M edycyny  

M o r s k i e j  i T r o p i k a l n e j  d la  d a n e j  r e c e p t u r y  i te c h n o lo g i i  

p r o d u k c j i .

F o  u z y s k a n i u  o c e n y  h i g i e n i c z n e j  p r o d u c e n t  p o w in ie n  in ­

f o r m o w a ć  o d b io r c ó w  w y ro b u  o z a w a r t o ś c i  s u b s t a n c j i  to ­

k s y c z n y c h  w w y d a w a n y c h  ś w i a d e c t w a c h  j a k o ś c i  w y ro b u .

4. P A K O W A N IE ,  P R Z E C H O W Y W A N IE  I T R A N S P O R T

4. 1. W y ty c zn e  ogó lne .  P ł y t y  w ió ro w e  la m in o w a n e  p o ­

s z c z e g ó l n y c h  typów , o d m ia n  i k l a s  j a k o ś c i  pow in n y  by ć  p a ­

k o w a n e  o d d z i e l n i e  wg w z o ró w ,  g r u b o ś c i  i k o lo ró w .

4. 2. P a k o w a n i e .  P ł y t y  w ió r o w e  lam in o w an e  n a l e ż y  p a ­

k o w a ć  w p a k i e t y  u k ł a d a j ą c  w p a k i e t  l i c z b ę  p ły t  wg u z g o d ­

n ie ń  z o d b i o r c ę ,  z w r a c a j ę c  j e d n a k  u w a g ę ,  a by  m a s a  p a ­

k i e t u  n ie  p r z e k r a c z a ł a  2 , 5  tony.  P o w i e r z c h n i e  p ł y t , s z c a s -  

g ó ln ie  p r a w e j  p ł a s z c z y z n y ,  pow in n y  b y ć  z a b e z p i e c z a n e  

p r z e d  u s z k o d z e n ia m i  m e c h a n ic z n y m i .  W p a k i e c i e  p ły t  p o ­

w inny  b yć  tak  u ło ż o n e ,  ab y  boki w s z y s t k i c h  p ły t  tw o rz y ły  

j e d n ę  p ł a s z c z y z n ę ,  a  c a ł y  p a k i e t  n a l e ż y  s p i ę ć  ta śm ę  m e t a -  

lowę lub z tw o rz y w a  s z t u c z n e g o .  P a k i e t y  p ły t  mogę być  

p a  l e ty z o w a n e .  '

S p o s ó b  p a k o w a n ia  p o w in ie n  b yć  k a ż d o r a z o w o  u z g a d n i a ­

ny p o m ię d z y  d o s t a w c ę ,  p r z e w o ź n i k i e m  i o d b i o r c ę .  N a k a ż ­

dym p a k i e c i e  n a l e ż y  u m i e ś c i ć  n a p i s  p o d a j ę c y  c o  n a jm nie j  

n a s t ę p u j ę c e  dane:

a )  znak  lub n a z w ę  p r o d u c e n t a ,

b )  o z n a c z e n i a  wg 2 . 2 . 1 ,

c )  l i c z b ę  p ły t  ( s z t u k )  w o p a k o w a n iu .

4. 4. T r a n s p o r t  -  wg B N - 8 0 / 7  1 2 3 -0 4 /0 5  o r a z  In s t ru k c j i  

t y m c z a s o w e j  z a ł a d u n k u  i w y ładunku  w y ro b ó w  d re w n o p o c h o d ­

nych  1).

5. BADANIA

5. 1. B a d a n i a  o k r e s o w e  i r o z j e m c z e

a )  B a d a n i a  o k r e s o w e  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z a ć  o k r e s o w o  

r a z  na k w a r t a ł  o r a z  p r z y  u r u c h a m ia n iu  nowej p r o d u k c j i ,  

p r z y  d o k o n y w a n iu  z m ia n  t e c h n o lo g ic z n y c h  i zm ian  m a t e r i a ­

łow ych ,

b )  B a d a n i a  r o z j e m c z e  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z a ć  n a  k a ż d e  

ż ę d a n i e  o d b i o r c y ,  a  w s z c z e g ó l n o ś c i  w p r z y p a d k a c h  r e k l a ­

m ac j i  j a k o ś c io w y c h .

5. 2, B a d a n ia  w e w n ę t r z n e  pow in n y  być  p ro w a d z o n e  p r z e z  

p r o d u c e n t a  d la  p o t r z e b  k i e r o w a n i a  p r o d u k c ję .

5. 3. R o d z a j e  b a d a ń

a )  s p r a w d z e n i e  w y g lę d u  z e w n ę t r z n e g o  ( w g  B N - 8 0 /  

7 1 2 3 - 0 4 / 0 3 ) ,

b )  s p r a w d z e n i e  w ym ia ró w :  g r u b o ś c i ,  s z e r o k o ś c i  i d łu ­

g o ś c i  ( w g  B N - 8 0 / 7  1 2 3 - 0 4 / 0 3 ) ,

c )  s p r a w d z e n i e  p r o s t o k ę t n o ś c i , p r o s t o l i n i o w o ś c i  i p ła s -  

k o ś c i  ( w g  B N - 8 0 / 7  1 2 3 - 0 4 / 0 3 ) ,

d) s p r a w d z e n i e  w i lg o tn o ś c i  ( wg P N - 8  1 /D -0 4 2 4 7 )  ,

e )  s p r a w d z e n i e  s p ę c z n i e n i a  na  g r u b o ś ć  po 2  h m o c z e n ia  

w w o d z ie  ( w g  P N - 7 5 / D - 0 4 2 3 5 ) ,

f) s p r a w d z e n i e  w y t r z y m a ło ś c i  na z g in a n ie  s t a t y c z n e  (wg 

P N - 8 0 / D - 0 4 2 3 3 ) ,

g)  s p r a w d z e n i e  modułu s p r ę ż y s t o ś c i  p r z y  z g in a n iu  (wg 

P N - 8 0 / D - 0 4 2 3 3 ) ,

h)  s p r a w d z e n i e  w y t r z y m a ło ś c i  na  r o z c i ę g a n i e  w k i e ­

ru n k u  p r o s to p a d ły m  do p ł a s z c z y z n  ( w g  P N - 8 0 / D - 0 4 2 3 7 ) ,

i) s p r a w d z e n i e  o d p o r n o ś c i  w a r s t w y  lam in o w an e j  na:

-  p a r ę  w odnę ( w g  P N - 7 3 / F - 0 6 1 0 0 /0 5 ) ,

-  ś c i e r a n i e  ( w g  P N - 7 3 / F - 0 6  1 0 0 /0 3 )  ,

-  ż a r z e n i e  ( wg B N - 8  1 / 7  102- 1 1) ,

-  w y so k ę  t e m p e r a t u r ę  ( w g  P N - 7 3 / F - 0 6 1 0 0 /0 4 ) ,

-  ś w i a t ł o  u l t r a f i o l e t o w e  ( wg P N - 7 3 / F - 0 6  1 0 0 /0 7 )  ,

-  c y k l i c z n e  d z i a ł a n i e  p o d w y ż s z o n e j  t e m p e r a t u r y  (w g  

B N - 8 1 / 7 1 0 2 -  1 i ) ,

-  d z i a ł a n i e  s u b s t a n c j i  c h e m ic z n y c h  ( w g  P N - 7 3 /  

F - 0 6 1 0 0 / 0 8 ) .

Z a k r e s  ro d z a j ó w  b a d a ń  m oże  być  o g r a n i c z o n y  wg u -  

s t a l e ń  m ię d z y  o d b i o r c ę  i p ro d u c e n te m .

*) P a t r z  In fo rm a c je  do d a tk o w e.
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6 . K O N T R O L A  JA K O Ś C I

6 . 1. S k ł a d  i l i c z n o ś ć  p a r t i i

a )  P r z y  b a d a n i a c h  wg 5. 1 w s k ł a d  p a r t i i  p o w in n y  w c h o ­

d z ić  p ły ty  teg o  s a m e g o  typu ,  te j  s a m e j  ocżniany,  te j  s am e j  

k l a s y  j a k o ś c i  i j e d n e j  g r u b o ś c i  n o m in a ln e j ,  p o c h o d z ą c e  od  

j e d n e g o  p r o d u c e n t a ,  p r z e s ł a n e  z jednym  d o kum en tem  p r z e w o ­

zow ym ,  a  w p r z y p a d k u  p r z e p r o w a d z e n i a  b a d a ń  u p r o d u c e n ­

ta  -  p ły ty  j a k  w y ż e j ,  p o c h o d z ą c e  z  j e d n o d o b o w e j  p r o d u k ­

c j i .

b )  P r z y  b a d a n i a c h  wg 5. 2 do b a d a ń  p o w in n y  b y ć  p o b i e ­

r a n e  p ły ty  lo s o w o  z u w z g lę d n i e n i e m  typu ,  o d m ia n y ,  k l a s y  

j a k o ś c i  i g r u b o ś c i  n o m in a ln e j  o l i c z n o ś c i ,  u m o ż l iw ia j ą c e j  

u z y s k a n i e  d a n y c h ,  n i e z b ę d n y c h  do k i e r o w a n i a  p ro d u k c j ę .

G. 2 ,  L i c z n o ś ć  p ły t  do b a d a ń .  L i c z b ę  p ły t  p o b i e r a n y c h  

do b a d a ń  n a l e ż y  u s t a l i ć  w z a l e ż n o ś c i  o d  l i c z n o ś c i  p a r t i i ,  

s p o s o b u  w y k o n y w a n ia  o c e n y  ( o c e n a  l i c z b o w a  lub o c e n a  a l ­

t e r n a t y w n a )  i j e j  r o d z a j u  ( o c e n a  n o m in a ln a ,  o c e n a  o b o ­

s t r z o n a  lub o c e n a  u lg o w a )  wg B N - 8 0 / 7  1 2 3 -0 4 /0 2 .

O c e n i e  l i c z b o w e j  p o d l e g a j ę  c e c h y  p ły t  wg 5. 3 d)  + h ) , o -  

c e n i e  a l t e r n a t y w n e j  z a ś  c e c h y  p ły t  wg 5. 3 a )  i  c )  o r a z  i) .

6 . 3. O c e n a  w yn ik ó w  b a d a ń .  B a d a n ę  p a r t i ę  n a l e ż y  u z n a ć  

z a  s p e ł n i a j ę c ę  w y m a g a n ia  d la  k l a s y  I lub II, j e ż e l i :  

a )  w o c e n i e  l i c z b o w e j  z o s t a n i e  s p e ł n i o n a  z a l e ż n o ś ć

w k t ó r e j :

p r z y  g ó rn y m  o g r a n i c z e n i u  w a r t o ś c i  c e c h y  

p r z y  dolnym o g r a n i c z e n i u  w a r t o ś c i  c e c h y

X -  ś r e d n i a  a r y t m e t y c z n a  w a r t o ś c i  c e c h y  d la  p a r t i i ,  

g  -  g ó r n e  o g r a n i c z e n i e  w a r t o ś c i  c e c h y ,  

d  -  d o ln e  o g r a n i c z e n i e  w a r t o ś c i  c e c h y ,  

k  -  w a r t o ś ć  w s p ó ł c z y n n ik a ,  o d c z y t y w a n a  z t a b l i c  w 

B N - 8 0 / 7 1 2 3 - 0 4 / 0 2 ,  z a l e ż n a  o d  l i c z n o ś c i  p r ó b e k  i 

d o p u s z c z a l n e g o  poz io m u  w a d l iw o ś c i  ( 6 , 5 % ) ,

$ -  ś r e d n i e  o d c h y le n i e  b a d a n e j  c e c h y  wg w z o ru

~ r X  -  * ) 2
t = i

gdz ie :

X j -  w a r t o ś ć  c e c h y  w p o je d y n c z y m  w yn iku ,

n  -  l i c z n o ś ć  p ró b e k ;

b )  w o c e n i e  a l t e r n a t y w n e j  l i c z b a  p ły t  n i e d o b r y c h  n ie  

p r z e k r o c z y  l i c z b y  k w a l i f i k u j ę c e j  ( m ^ ) ,  p o d a n e j  w t a b l i c a c h  

z a m i e s z c z o n y c h  w B N - 8 0 / 7  1 2 3 -0 4 /0 2 .

J e ż e l i  w y m a g an ia  wg n o rm y  ( d l a  k l a s y  I lub k l a s y  11) n ie  

z o s t a n ę  s p e ł n i o n e  n a  z g o d n o ś ć  z 5. 3 a )  + c), p a r t i ę  m ożna  

p r z e s o r t o w a ć  z a  z g o d ę  s t r o n  i p r z e d s t a w i ć  do p o now nego  

o d b io ru .

J e ż e l i  o c e n i a n a  p a r t i a  p ły t  s p e ł n i a  w s z y s t k i e  w ym a g a ­

n ia  wg 5. 3 a )  i  i)» to n a l e ż y  j ę  u z n a ć  z a  p a r t i ę  p ły te k  k o n — 

s t r u k c y j n o - d e k o r a c y j n y c  h.

J e ż e l i  n a to m ia s t  n ie  s p e ł n i a  w ym agań  wg 5. 3 d)  -f h ) ,  

s p e ł n i a j ę c  j e d n a k  w y m a g an ia  wg 5 , 3  a )  f  c )  i i)f to n a l e ż y  

ję  u z n a ć  za  p a r t i ę  p ły t  o k ł a d z i n o w o - d e k o r a c y j n y c h .

K O N I E C

1, In s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o rm ę  -  In s ty tu t  

gi i  D r e w n a .

2. I s t o tn e  z m ia n y  w s t o s u n k u  do B N - 6 9 / 7  1 13-1 3. P o ­

s z e r z o n o  z a k r e s  n o rm y  o w y m a g an ia  d o t y c z ę c e  p ły t  w ió ­

r o w y c h  d w u s t r o n n i e  la m in o w a n y ch ,  p ro d u k o w a n y c h  m e to ­

dę k r ó t k o t a k t o w ę  ( p ł y t y  typu  K ).

3. N o rm y  i dokum en ty  z w ią z a n e

F N - 8 0 / D - 0 4 2 3 3  P ł y t y  pi l ś n io w e  o r a z  p ły ty  w ió ro w e  i p a ź ­

d z i e r z o w e  p r a s o w a n e .  O z n a c z a n i e  w y t r z y m a ło ś c i  na 

z g in a n ie  s t a t y c z n e  i modułu  s p r ę ż y s t o ś c i  p r z y  z g i n a ­

niu

F N - 7 5 / D - 0 4 2 3 5  P ł y t y  p i l ś n io w e  o r a z  p ły ty  w ió r o w e  i p a ź ­

d z i e r z o w e  p r a s o w a n e .  O z n a c z a n i e  s p ę c z n i e n i a

P N - 8 0 / D - 0 4 2 3 7  P ł y t y  p i l ś n io w e  o r a z  p ły ty  w ió ro w e  i p a ź ­

d z i e r z o w e  p r a s o w a n e .  O z n a c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  na

IN FO R M A C JE  D O D ATK O W E

T e c h n o l o -



In fo r m a c je  d o d a tk o w e  do B N - 8 5 /7  1 2 3 -0 5 9

r o z c i ą g a n i e  w k i e r u n k u  p r o s t o p a d ł y m  do p ł a s z c z y z n  

p ły ty

8 1 / D - 0 4 2 4 7  P ł y t y  p i l ś n i o w e  o r a z  p r a s o w a n e  w ió ro w e .  

O z n a c z a n i e  w i lg o tn o ś c i

• 7 3 / F - 0 6 1 0 0 /0 3  M eble .  B a d a n i a  w ł a ś c i w o ś c i  w y k o ń c z o ­

ne j  p o w i e r z c h n i .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  na  ś c i e r a n i e  

- 7 3 / F - 0 6 1 0 0 /0 4  M eble .  B a d a n ia  w ł a ś c i w o ś c i  w y k o ń c z o ­

ne j  p o w i e r z c h n i .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  n a  w y so k ą  tem­

p e r  a t u r ę

- 7 3 / F - 0 6 1 00 /05  Meble .  B a d a n i a  w ł a ś c i w o ś c i  w y k o ń c z o ­

nej  p o w i e r z c h n i .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  na  p a r ę  w odnę 

- 7 3 / ^ - 0 6 1 0 0 / 0 7  Meble .  B a d a n i a  w ł a ś c i w o ś c i  w y k o ń c z o ­

ne j  p o w i e r z c h n i .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  n a  ś w i a t ł o  

ul t r  a d ź w ię k o w e

J - 7 3 / F - 0 6 1 0 0 /0 8  Meble .  B a d a n i a  w ł a ś c i w o ś c i  w y koń ­

c z o n e j  p o w i e r z c h n i .  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  n a  s u b ­

s t a n c j e  c h e m ic z n e

>1-8 1 /7  102-  1 1 P ł y t y  w ió r o w e  u s z l a c h e t n i o n e .  M etody  b a ­

d ań  w ł a ś c i w o ś c i  p o w i e r z c h n i

^ - 8 0 / 7 1 2 3 - 0 4 / 0 2  P ł y t y  w ió ro w e  p r a s o w a n e .  K o n t r o l a  j a ­

k o ś c i

s J - 8 0 / 7 1 2 3 - 0 4 / 0 3  P ł y t y  w ió ro w e  p r a s o w a n e .  M etody  b a ­

dań

N - 8 0 / 7 1 2 3 - 0 4 / 0 5  P ł y t y  w ió r o w e  p r a s o w a n e .  C ec h o w a n ie ,  

p a k o w a n ie ,  p r z e c h o w y w a n i e ,  t r a n s p o r t

i s t r u k c j a  ty m c z a s o w a  z a ł a d u n k u  i w y ła d u n k u  w y ro b ó w  

d r e w n o p o c h o d n y c h  z a t w i e r d z o n a  p r z e z  M i n i s t r a  L e ś ­

n ic tw a  i P r z e m y s ł u  D r z e w n e g o  o r a z  P K P

Ww
2 2 -1 4
2 6 -1 2

_8_
14

= 0, 57

II. C e c h a :  moduł s p r ę ż y s t o ś c i  p r z y  z g in a n iu

V\tertość s t w i e r d z o n a  w b a d a n i a c h  k z  = 

= 3500 M Pa

O d c z y ta n e  w t a b l i c y  w a r t o ś c i  b r z e g o w e :  k ^  = 

= 1000 M Pa i k a  = 4500  MPa 

W s k a ź n ik  j a k o ś c i  wg w z o r u  n a  m a k sy m en t  w 

tab l  icy

3500 -  1000 
4500 -  1000

III. C e c h a :  s p ę c z n i e n i e  n a  g r u b o ś ć  po 2 h m o c z e n ia  w 

w o d z ie

W a r t o ś ć  s t w i e r d z o n a  w b a d a n i a c h  k z  = 5 ,0%  

O d c z y ta n e  w t a b l i c y  w a r t o ś c i  b r z e g o w e :  fc. = 

= 3 ,0 %  i k a = 10 ,0%

W s k a ź n ik  j a k o ś c i  wg w z o ru  na  m in im ent  w 

t a b l i c y

W w = 0 ,7 1

4. S p o s ó b  o c e n y  kwal i to n o m ic z n e j .  O c e n ę  w y k o n u je  s i ę  

/ Ik o  w o d n i e s i e n i u  do p ły t  k o n s t r u k c y j n o - d e k o r a c y j n y c h ,  dla 

e c h  s p e ł n i a j ę c y c h  w y m a g an ia  wg B N - 8 5 / 7  123 /05 .

B a d a n ę  p a r t i ę  m o ż n a  o c e n i ć  kwal i t o n o m ic z n ie  na p o d ­

s taw ie  s t w i e r d z o n y c h  w a r t o ś c i  c e c h  o r a z  o g r a n i c z e ń  b r z e ­

gowych ( k ^  i k a )  p r z e z  o b l i c z e n i e  w a r t o ś c i  w s k a ź n ik ó w  j a ­

ko ś c i  d la  p o s z c z e g ó l n y c h  c e c h ,  d la  g ru p  c e c h  ( A  -  p r z y ­

d a tn o ś ć ,  B -  p o p r a w n o ś ć ,  D -  d o z n a w c z o ś ć )  i w s k a ź n ik a  

j a k o ś c i  c a ł e j  p a r t i i  -  na  p o d s t a w i e  w z o ró w  t r a n s f o r m a c y j ­

n y c h  i w a r t o ś c i  k  • i k a z e s t a w i o n y c h  w t a b l i c y  n a  s t r .  10 .

P r z y k ł a d y  o b l i c z e ń

I. C e c h a :  w y t r z y m a ł o ś ć  na z g in a n ie  s t a t y c z n e

W a r t o ś ć  s t w i e r d z o n a  w b a d a n i a c h  k 2 = 22 M Pa 

O d c z y t a n e  w t a b l i c y  w a r t o ś c i  b r z e g o w e ;  k ^  = 

= 14 M P a  i k a = 26 M Pa

W s k a ź n ik  j a k o ś c i  wg w z o r u  na  m a k s y m e n t  w 

ta b  I ic y

N a  p o d s t a w i e  w s k a ź n ik ó w  j a k o ś c i  p o s z c z e g ó l n y c h  c e c h  

p ły t  o b l i c z a  s i ę  g ru p o w y  w s k a ź n ik  j a k o ś c i  (A, B lub D) j a ­

ko ś r e d n i ę  a ry t m e t y c z n ę  p o s z c z e g ó l n y c h  w s k a ź n ik ó w ,  

a ś r e d n i a  a r y t m e t y c z n a  g ru p o w y c h  w s k a ź n ik ó w  ja k o ś c i  s t a ­

nowi w s k a ź n ik  j a k o ś c i  d la  p a r t i i  p ły t  ( j ) .

N a  p o d s t a w i e  g ru p o w y c h  w s k a ź n ik ó w  j a k o ś c i  m o ż n a  o -  

p r a c o w a ć  z a l e ż n o ś ć  k w a l i f ik a c j i  p ły t  na k o n s t r u k c y j n o -  

- d e k o r a c y j n e ,  j e ś l i  w s k a ź n ik  j a k o ś c i  A  s p e ł n i a  z a l e ż n o ś ć  

0 , 40 ^  J  ^  1 , 0  p r z y  D  ^ 0 , 83

D la  p ły t  o k ł a d z i n o w o - d e k o r a c y j n y c h  pow inny  by ć  n a ­

to m ia s t  s p e ł n i o n e  p o n i ż s z e  z a l e ż n o ś c i

A  ^  0 , 4 0  p r z y  D  5 2 = 0 , 8 3

5. A u t o r z y  p r o j e k t u  norm y;  d r  inż. Iw anka  B u r z y ń s k a  -  

In s ty tu t  T e c h n o lo g i i  D r e w n a  -  O d d z ia ł  w W a r s z a w i e -  R e ­

s o r t o w y  O ś r o d e k  J a k o ś c i ,  doc.  d r  inż.  S t a n i s ł a w  F id y k  

In s ty tu t  T e c h n o lo g i i  D r e w n a  -  O d d z ia ł  w W a r s z a w i e  -  R e ­

s o r t o w y  O ś r o d e k  J a k o ś c i ,  d r  inż.  A n d r z e j  L e ś n ik o w s k i  

S z k o ł a  G łów na  G o s p o d a r s t w a  W ie j s k i e g o  -  A k a d em ia  

R o ln i c z a  w W a r s z a w i e .
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popraw ka 1

1. W punkcie 3.1, tabl. 1 dopuszczalne zgrubienia przykrawędziowe, 
zam iast: I klasa — 0,3 powinno być: I klasa 0,3

II k lasa — 0,5 II klasa 0,5

1 BN-85/7123-05 P łyty  w iórow e lam inow ane
0922

2. W punkcie 3 2, tabl. 2, zamiast:

1 2 3 4 5 6 7

1 W ytrzym ałość na zginanie 
statyczne, nie mniej niz 
grubość płyt:

MPa

12 mm 24 24 21 21

14 mm

15 mm 22 22 19 19

16 mm

17 mm

18 mm 20 20 17 17

19 mm

2 M oduł sprężystości przy zgi­
nan iu  1), nie m niej niż g ru ­
bość płyt:

MPa

12 mm 4000 4000 3500 3500

14 mm

15 mm 3500 3500 3000 3000

16 mm

17 mm

18 mm 3000 3000 2500 2500

19 mm

p o w i n n o  b y ć :



1 2 3 4 5 6 7

1 W ytrzymałość na zginanie 
statyczne, nie m niej niż 
grubość płyt:

MPa

J2 mi. 24 24 21 21

14 mm

15 mm
22 22 19 19

16 mm

17 mm 20 20 17 17

18 mm

19 mm

1

2 Moduł sprężystości przy zgi­
naniu , nie m niej niż grubość 
płyt:

MPa
j

i

12 mm 4000 4000 3500 3500

14 mm

15 mm
3500 3500 3000 3000

16 m m

17 mm 3000 3000 2500 2500

18 mm

19 mm

3. W punkcie 5.3e), zam iast: spraw dzenie spęcznienia na grubości po 2 h mocze­
nia w wodzie (FN-75/D-04235), powinno być: spraw dzenie spęcznienia na grubość 
(PN-75/D-04235).

4. W punkcie 5.3i), zam iast: ścieranie (wg PN-73/F-06100/03), powinno być: ście­
ran ie i przeszlifow anie (wg PN-73/F-06100/03).

5. W punkcie 5.3i) uzupełnić następująco: uderzenie (wg PN-73/F-06100/02).

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/87, poz . 6)



przez D yrektora Instytutu Technologii Drewna

zm iana 2
88.02.08

1. W punkcie 2.2.1, treść zm ienia się następująco: P łyty wiórowe lam inow ane 
oznacza się podając kolejno następujące dane:

a) typ wg 2.1.1,
b) klasa jakości wg 2.1.3,
c) grubość nom inalna, mm,
d) znak firm owy producenta,
e) num er normy,
f) znak klasy higieny.
2. W punkcie 2.2.2, treść zm ienia się następująco:

płyty w iórowej lam inow anej o dużej odporności na ścieranie, pierw szej klasy 
jakości, o grubości 18 mm, produkcji Zakładów  P ły t W iórowych — Szczecinek, 
w klasie higieny E 1: P-I-18-ZPW  SZCZECINEK BN-85/7123-05 E 1.

3. W punkce 4.2, treść ostatniego zdania zm ienia się następująco:
Na każdym  pakiecie należy umieścić napis podający co najm niej następujące 

dane:

a) typ wg 2.2.1,
b) klasa jakości wg 2.1.3,
c) grubość nom inalna, mm,
d) znak firm owy producenta,
e) num er normy,
f) znak klasy higieny,

BN-85/7123-05 P łyty  w iórow e lam inow ane
0922

g) wzór powierzchni,

h) n r odcienia wzoru powierzchni,

i) w ym iary płyt, mm,

j) liczba p ły t yf pakiecie,

k) liczba m ! płyt w  pakiecie,

l) data i zm iana,

ł) znak klasy higieny.

zm ian a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ nr l/*7 p oz . 6
(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6/88 poz. 31)



W punkcie 3.1, tabl. 1 zm ienia się następująco:

T a b lic a  1

przez D yrektora Instytutu Technologii D rewna

BN-85/7123-05 P łyty  w iórow e lam inow ane
0922

z m ia n a  2

88.06.27

I

W yszczególnienie W ym iary nom inalne 
mm

Dopuszczalne odchyłki w ym iarów 
mm

Grubość
12, 14, 15 
16, 17, 18, 19

Płyty typu K "
I klasa —0,2, +0,4 

II klasa —0,3, +0,5 
P łyty  typu P 

I klasa ±0,3 
II klasa ±0,4

dopuszczalne zgrubienia przykra- 
wędziowe (w odległości do 5 mm 
od krawędzi)

I klasa 0,3 
II klasa 0,5

Szerokość
1 200, 1 220 
1 230, 1 830 ±5

Długość
1 800, 1 830
2 500, 2 750 ±5

Prostokątność — odchylenie od k ą ta  prostego 
nie więcej niż ±2 mm/m

Dopuszcza się inne w ym iary płyt wg w arunków  uzgodnionych między produ ­
centem  a odbiorcą.

p o p ra w k a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 1/87 p oz . 8 
zm ia n a  1 — B iu le ty n  PK NM IJ nr 6/88 p oz . 81

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  10/88 poz. 121)


