UKD 674.816-41
NORMA BRANZOWA
BN-85

7123-05
MATERIALY
PLYTOWE Plyty wiorowe laminowane Zamiast

BN-69/7113-131)

Grupa katalogowa 0922

1. WSTAP 1.3.7. prawe ptaszczyzny ptyt - prawe ptaszczyzny
1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy se p}ytyp}yt jednobarwnych lub wzorzystych wykazujece mniejsze

wiérowe prasowane obustronnie laminowane przez napra- liczbe rodzajéw i zakresu dopuszezalnych wad. Prawe pta-

sowanie na powierzchnie papier6w nasyconych zywicami szczyzne plyt mieszanych jest ptaszczyzna wzorzysta.
termoutwardzalnymi, co nadaje im ostateczne wykonczenie 1 3. 8. Wady pityt

ptaszczyzn nie wymagajace dalszej obrébki. o X
1. 3.8. 1 pecherze - wypukto$ci widoczne na laminowa-

1 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Laminowa-nej powierzchni piyt.
ne ptyty widrowe prasowane mog” by¢ stosowane jako ma-

1. 3.8.2, peknigcia powierzchniowe - uszkodzenia la-

teriat konstrukcyjno-dekoracyjny oraz oktadzinowo-deko- . . . . o
minatu widoczne na powierzchni w postaci linii.

racyjny w réznych dziedzinach gospodarki, w zaleznosci

od spetnienia wymagan w zakresie cech technicznych, (me- 1.3.8.3. wgnioty - wgiebienia o nieostrych — krawe-

chanicznych i fizycznych) i estetycznych (wygladu po- dziach w przypowierzchniowych warstwach piyt.
wierzchni). I, 3.8,4. rysy - mechaniczne uszkodzenia laminatu nie

1 3. Okreslenia siegajece podtoza, widoczne w postaci linii.

1 3. 1 format ptyt - wielko$¢ ptyt ograniczona wymia- 1.3.8.5 odpryski - miejsca przy krawedziach piyt o
rami dbugoéci i szerokosci. nieregularnych ksztattach nie pokryte laminatem.
1 3.2. podioze - plyty widrowe, na ktére naktada sie 1.3.8.6. rozwarstwienia - uszkodzenia w postaci roz-

laminat metode naprasowywania. dzielenia sig¢ poszczegbélnych warstw ptyt lub oddzielenia

laminatu od podtoza, widoczne na bokach ptyt jako szcze-
1 3. 3. laminat - zestaw papieréw nasyconych zywica-l_
iny.
mi syntetycznymi i naprasowywanych na ptyte widrowe.
1. 3.8.7. cetki (zanieczyszczenia) - drobne, nieregu-

1. 3. 4. ptyty jednobarwne - ptyty o jednakowej barwie . X . . .
larne zabrudzenia wystepujece w laminacie, nie tworzece

na catych, obustronnie laminowanych powierzchniach. .

skupien.
1 3. 5. ptyty wzorzyste - ptyty o jedno- lub wielobarw-
1 3.8.8. plamy (zanieczyszczenia) - miejsca wyraz-

nym rysunku na catej, obustronnie laminowanej powierz- . L i . .
nie wyrdézniajece sie barwe na prawej ptaszczyznie plyty.

chni.
1 3.8.9. deformacja nadruku - uszkodzenie polegajeee

1 3. 6. ptyty mieszane - ptyty o jedno- lub wielobarw- . i o L
na znieksztatceniu rysunku wzoru, nieréwnos$ci barwy lub

nym rysunku na jednej z laminowanych powierzchni io je- . o . .
catkowitym braku wzoru na cze$ci powierzchni ptyty albo

dnolitej barwie na drugiej, laminowanej powierzchni. . L i
w réznych miejscach ich ptaszczyzn.

1 3, 8. 10. uszkodzenia krawedzi i naroznikéw - uszko-

i . . dzenia polegajeee na zgnieceniu, zaokregleniu, nadtama-
Mw zakresie ptyt laminowanych wiérowych prasowa-
nych. niu lub odtamaniu krawedzi i naroznikéw.

Zgtoszona przez Instytut Technologii Drewna
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 15 sierpnia 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1986 r.
(Dz Norm. i Miar nr14/1985 poz. 27)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ..ALFA' 1986 Druk. Wyd. Norm W-wa Ark. wyd. 1.60 Nakt. 3300+55 Zam 3504/85 Cena zt 45,00
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1 3. Q 11 uszkodzenia mechaniczne - uszkodzenia pityt
w postaci dziur, wyrw, nadtaman, deformacji bokdéw itp.
1, 3. 8. 12. niezamkniecie powierzchni - drobne, naj-

czes$ciej regularne wgtebienia w postaci krateré6w na czes-

ci ptaszczyzny piyty.

1. 3, 8. 13. niedolaminowanie - przykrawedziowy brak
laminatu.
1. 3. 8. 14. odwzorowanie podtoza - nierbwnos$ci powie-

rzchni w postaci wgtebien i wypuktosci.

1 3. 3. 15. naprasowania - naprasowanie czestek papie-

ru dekoracyjnego na powierzchnie ptyty, naruszajece ry-
sunek w ptytach wzorzystych lub mieszanych albo tworzece

kontrastowe plamy.

d) wzér powierzchni - symbol wg katalogu producen-

ta; wprzypadku ptyt dwustronnie laminowanych w pierw-
szej kolejno$ci podaje sie symbol ptaszczyzny prawej, ana-
stepnie ptaszczyzny lewej,

e) nazwe lub znak firmowy producenta,

f) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia ptyty wiérowej laminowa-
nej dwustronnie o duzej odporno$ci na $cieranie, odmiany
wzorzystej o wzorze prawej ptaszczyzny nr 15, a lewej
nr 17, pierwszej klasy jakosci, produkcji Zaktadéw Pyt

Widrowych - Szczecinek:

P —+4—18—15—17-ZPW SZCZECINEK BN-85/7 123-05

3. WYMAGANIA

3, 1, Wymiary ptyt - wg tabl. 1

2. PODZIAL- | OZNACZENIE Tablica 1
2. 1 Podziat Wymiary Dopuszczalne odchytki
2, 1, 1. Typy. W zalezno$ci od odporno$ci powierzchni V\(ys_zcz_e- nominalne wymilarow
gélnienie mm mm
ptyt na $cieranie rozrdznia sie 2 typy piyt:
P - o duzej odpornosci na $cieranie, lklasa #0,3
K - o matej odpornosci na $cieranie. 1 ktasa 0, 4
. . . . Gruboéé 12, 14, 15, dopuszczalne zgrubie-
2. 1. 2. Odmiany. W zaleznosci od kolorystyki powierz- 16, 17, 18, 19 i, przykrawedziowe
chni ptyt laminowanych rozréznia sie 3 odmiany piyt: (wodlegtosci do 5mm od
krawedzi)
J - jednobarwne,
1klasa -0,3
W - wzorzyste,
Il klasa -0, 5
M - mieszane.
1200, 1220
Szeroko$c¢ 1230' 1830' +5
2. 1 3. Klasy jako$ci. W zalezno$ci od parametréw ja- '
kosciowych (parametréow cech fizycznych i mechanicznych 1800, 1830,
iowy (p w izyczny i iczny Diugosé +5
. . - s 2500, 2750
oraz zakresu wystepowania dopuszczalnej wadiiwos$ci) roz-
réznia sie 2 klasy jakosci ptyt: i Il odchylenie od keta
Prostoketnos$¢ R prostego nie wiecej
2. 2. Oznaczenie
niz £2 mm/m
2.2. 1 Spos6b budowy oznaczenia. Plyty widrowe la-
) . ) ) . Dopuszcza sie inne wymiary ptyt wg warunkéw
minowane oznacza si¢ podajec kolejno nastepujece dane: uzgodnionych miedzy producentem a odbiorce.
a) typ wg 2. 1. 1,
b) klase jakosci wg 2. 1. 3, 3. 2. Wtasciwoséci fizyczne, mechaniczne i
c) wymiar grubo$ci nominalnej, liczbowo w milimetrach ptyt - wg tabl. 2.
Tabli a2
Ptyty widrpwe laminowane
L-P. Wymagania Jedr_mstka Typ P Typ K
miary . .-
klasy jakosci
1 1l 1 u
1 2 3 4 5 6 7
1 Wytrzymato$¢ na zginanie statyczne, nie mniej niz MPa
grubos¢ ptyt: 12 mm 24 24 21 21
14 mm
15 mm 22 22 19 19
16 mm
17 mm
18 mm 20 20 17 17
19 mm

chemiczne



cd.

Lp.

2

3

10

11

12

tabl.

Modut sprezysto$ci przy zginaniu ), nie mniej niz

grubos$é¢ ptyt:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptasz-

2

12 mm

14 mm
15 mm

16 mm

17 mm
18 mm

19 mm

czyzn ptyt, nie mniej niz

grubos$¢ ptyt:

Wilgotno$¢ (w chwili opuszczenia zaktadu producenta)

Specznienie na grubo$¢ po moczeniu w wodzie o temperaturze

12 mm
14 mm

15 mm

16 mm
17 mm
18 mm

19 mm

293 K przez

2 h
24 h

Wymagania

2

Ptaskos$¢ - odchytka nie wiecej niz

Odporno$¢ powierzchni na:
$cieranie,
przeszlifowanie,

Uderzenia,

nie wiecej niz

nie mniej niz

Zarzenie przez 60 s

Dziatanie wysokiej
temperatury - 100 C

- 180°%¢

nie mniej niz

Dziatanie $Swiatta UV przez 120 min

Dziatanie przez 24 h substancji chemicznych i artykutéw
spozywczych, takich jak:

woda

40% alkohol etylowy
95% alkohol etylowy
aceton

10% kwas octowy
10% kwas cytrynowy

5% weglan sodu

9

Ptyty wiérowe laminowane

Jednostka Typ P
miary
1
3 4
MPa
4000
3500
3000
MPa
0, 40
0, 35
% < 2
%
do 6
do 12
mm/m 2
/ 100 obr do 0,150
obr 160
mm 500
0
0
0
1
stopien
zmian wg
ska 1 w
tabl. 3
0
0
0
0

Typ K

klasy jakosci

5

4000

3500

3000

3500

3000

2500

do 15

do 0,250
40

375

3500

3000

2500
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cd. tabl. 2
Ptyty widrowe laminowane
LpP. Wymagania Jednostka Typ P Typ K
klasy jakosci
i 1l 1 Il
1 2 4 5 6 7
12 atrament stopien 0 1
sok wisniowy zmia_n wg 0 3
skali w
czerwone wino tabl. 3 0 3
herbata 0 3
kawa 0
czarna pasta do obuwia i 0
smalec wieprzowy 0
olej rzepakowy 0
13 Cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury powietrza po 0 0
5 cyklach
14 Dziatanie pary wodnej 0 1
15 Sprawdzenie wygladu powierzchni 0 1 0 1
stopien
zmian wg
. . . skali w
Sprawdzenie or owierzchn
16 prawdzenie wzoru powlerz i tabl. 4 0 1 0 1
17 Zmiany powierzchni stopien 0 1 0 1
zmian wg
skali w
tabl. 3 i 4
0 Parametr informacyjny.
3. 3. Skala zmian powierzchni ptyt - wg tabl. 3.
Tablica 3
Stopien Intensywnos$¢ zmian Rodzaj i charakter zmian
zmian
0 bez zmian _
1 mato widoczne
zanik potysku, zmiana zabarwienia, odwzorowywanie podtoza na sku-
) dobrze widoczne tek specznienia wioréw, pecherze, pekniecia, naprasowanie czestek
papieru dekoracyjnego
3 bardzo dobrze widoczne

3.4. Ocena wadliwos$ci powierzchni ptaszczyzn ptyt i ich bokéw - wg skali ocen w tabl. 4.

1



Skala
ocen

LP.

g b~ w

10

10
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Tablica 4

Wady ptaszczyzn stanowigce o ich wygladzie

Rodzaj wady

pecherze

pekniecia

rysy

wgnioty
deformacja nadruku

zaniec/ .szczenig, cetki
lub plamy, naprasowania

réznica w potysku
rwybtyszczenie punkto-
we)

odpryski powtoki lamino-
wanej i niedolaminowa-
nie

odwzorowanie podfoza
niezamkniecie powierz-

chni

pecherze
peknigcia

rysy

wgnioty

deformacja nadruku
zanieczyszczenia, cetki
lub plamy, naprasowa-
nia

réznica w potysku (wy-
btyszczenie punktowe)
odpryski powtoki lamino-
wanej i niedolaminowa-
nie

odwzorowanie podtoza

niezamkniecie powierzch-
ni

pecherze

pekniecia

rysy

wgnioty

deformacja nadruku

Zakres
dopuszczalnosci
wady

niedopuszczalne

dopuszczalne o po-
wierzchni 0,5+1 mrrf
w liczbie 1szt/m2

niedopuszczalne

dopuszczalne do
2 mm od krawedzi

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne do
50 mm, nie skupio-
ne w 1iczhie
1szt/m”

niedopuszczalne

dopuszczalne o po-
wierzchni 1* 3 mm~
w liczbie do 2 szt/r?

niedopuszczalne

dopuszczalne do
5 mm od krawedzi

dopuszczalne w *
liczbie do 2 szt/m

dopuszczalne o po-
wierzchni do 5 mm?
w liczbie do

2 szt/m”

niedopuszczalne

dopuszczalne do
100 mm, nie skupio-
ne

niedopuszczalne

3

Wady bokéw stanowiece o ich wygledzie

Rodzaj
wady

uszkodzenie
naroznikow

trwate zgru-
bienia przy-
krawedzio-
we

rozwarst-
wienia

uszkodze-
nia naroz-
nikow

trwate zgru.
bienia przy.
krawedzio-
we

rozwarst-
wienia

uszkodzenia
naroznikow

trwate
zgrubienia
przykrawe-
dziowe

Wzér po-
wierzch-
niowy fpo-
rownywal-

Zakres dopuszczalnos$ci no$c ze

wady wzorcem
katalogo-
wym)

dopuszcza sie przy dwéch

naroznikach na dtugosci

do 20 mm i gtebokosci

do 5 mm,nie wiecej

niz 2% sztuk w partii

dopuszczalne do 0, 3 mm nie odbie-

w stosunku do grubos$ci, gajecy od

do 5 mm od krawedzi wzorca

- do 1,5% sztuk w partii

niedopuszczalne

dopuszczalne przy dwéch

naroznikach na diugosci

do 20 mm i gtebokosci

do 5 mm, do 4% sztuk w

partii

dopuszczalne do 0,5 mm

w stosunku do grubosdci

nominalnej do 10 mm od

krawedzi, do 1,5% sztuk

w partii
nieco od-

niedopuszczalne biegajecy
od wzor-
ca

dopuszczalne przy dwéch

naroznikach na dtugosdci

do 20 mm i gtebokosci

do 5 mm do 4% sztuk w mato od-

partii biegajecy
od wzor-

dopuszczalne do 0,5 mm ca
w stosunku do grubosci
nominalnej do 10 mm od
krawedzi, do 2% sztuk

w partii



cd. tabl. 4

Skala
ocen

LP.

10

10

Jako$¢ powierzchni prawej ptaszczyzny ptyty,

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze sie pod uwage.

PN-°5/7 123-0:

Wady ptaszczyzn stanowiece o ich wygledzie

Rodzaj wady

zanieczyszczenia (cetki
lub plamy), naprasowa-
nia

réznica w potysku (wy-
btyszczenie punktowe

odpryski powtoki lamino-
wanej i niedolaminowanie

odwzorowanie podtoza

niezamkniecie
wierzchni

po-

pecherze

pekniecia

rysy

wgnioty
deformacja nadruku
zanieczyszczenia (cetki

lub plamy) naprasowania

réznica w potysku (wy-
btyszczenie punktowe)

odpryski powtoki lamino-
wanej i niedolaminowa-
nie

odwzorowanie podtoza

niezamkniecie
chni

powierz-

Zakres
dopuszczatnosci
wady

Lp.

dopuszczalne o po- 3
wierzchni 1--56 mm~
w liczbie 244 szt/m”

dopuszczalne nie-
ré wnomier ne

dopuszczalne do
10 mm od krawedzi

dopuszczalne w
liczbie do 5 szt/m”"

dopuszczalne o po-
wierzchni do 10 mm?
w 1iczbie do

2 szt/m”

niedopuszczalne 1

dopuszczalne do

100 mm bez skupien, 2
powyzej 100 mm do

3 szt/m2

niedopuszczalne

dopuszczalne 0 po-
wierzchni 14 mm2
w liczbie 2 sz"m~”

dopuszczalne nie- 3
rownomierne lub
skupione w liczbie

2 szt/m2 o pQ_ n

wierzchni 1-1.3 mm

dopuszczalne do
10 mm od krawedzi

dopuszczalne w
liczbie do 10 szt/rn2

dopuszczalne 0 po«2
wierzchni do 25 mm
w liczbie do

2 szt/m2

stopien w”zej wg skali ocen w tej samej klasie jakosci.

Wady bokéw stanowiece o ich wygledzie

Rodzaj
wady

rozwarst-
wienia

uszkodzenia
naroznikow

trwate zgru-
bienia przy-
krawedzio-
we

rozwarst-
wienia

Zakres dopuszczalnosci
wady

niedopuszczalne

dopuszczalne przy dwoéch
naroznikach na dtugos$ci
do 30 mm i gtebokosci

do 5 mm do 2,5% sztuk
w partii

dopuszczalne do 0,5 mm
w stosunku do grubosci
nominalnej do 10 mm od
krawedzi, do 2,5% sztuk
w partii

dopuszczalne do gtebo-
kosci do 5 mm, dtugosci
do 50 mm w ilosci do
1,5% sztuk w partii

Wz6r po-

niowy (po-
rownywal-
nos$c¢ ze
wzorcem
katalogo-
wym

mato od-

biegajacy
od wzorca

odbiega-
jacy od
wzorca

zakres poréwnywalno$ci ze wzorcem okres$la klase jakosci ptyt.

Dla lewej powierzchni ptyt dopuszcza si¢ wady o jeden



EN-85/7 123-05 7

3. 5. Wtasciwo$ci bokow ptyt - wg tabl. 5. 4. 3. Przechowywanie - wg BN-80/7 123-04/05.

Tablica 5 4. 4. Transport - wg BN-80/7 123-04/05 oraz Instrukcji

. . tymczasowej zatadunku i wytadunku wyrob6éw drewnopochod-
Ptyty widrowe laminowane

nych 1.
Cechy (wymaga- Okres- Typ P Typ K
Lp, nia w zakresie lenie
dopuszczalnych Klasa jakosci
wad)
1 1] 1 1l
5. BADANIA
1 Us.zk_m?zenia na- 0 1 0 1
roznikow

Trwate zgrubie- W@ 5. 1 Badania okresowe irozjemcze

i . tabl4 . .

2 nia przykrawe a 0 1 0 1 a) Badania okresowe nalezy przeprowadzaé okresowo
dziowe (w bo-
kach ptyt) raz na kwartat oraz przy uruchamianiu nowej produkcji,

przy dokonywaniu zmian technologicznych i zmian materia-

3 Rozwarstwienia 0 3 0 3
towych,

b) Badania rozjemcze nalezy przeprowadza¢ na kazde
’ . . zedani dbi , 6lnosci dkach kla-
3, 6. Jednostka miary. Handlowy jednostka miary dla zedanie odblorcy, a wszczegolnoscl w przypadkach rekia
macji jakos$ciowych.
ptyt laminowanych jest metr kwadratowy (m2), okre$lony z i y
doktadnosciag do 0,0 1 m2. 5. 2, Badania wewnetrzne powinny by¢ prowadzone przez

. producenta dla potrzeb kierowania produkcije.
3. 7. Cechowanie - wg BN-80/7 123-04/05.

. S . ) 5. 3. Rodzaje badan
3. 8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny hi-

gienicznej, w zakresie mozliwosci stosowania w pomiesz- a) sprawdzenie wygledu zewnetrznego (wg BN-80/

czeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, wykonywa- 7123-04/03),

nej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny b) sprawdzenie wymiaréw: grubosci, szerokos$ci i dtu-

Morskiej i Tropikalnej dla danej receptury i technologii gosci (wg BN-80/7 123-04/03),

produkcji. c) sprawdzenie prostoketno$ci, prostoliniowosci i ptas-
Fo uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien in- kos$ci (wg BN-80/7 123-04/03),

formowaé odbiorcéw wyrobu o zawartos$ci substancji to- d) sprawdzenie wilgotnos$ci (wg PN-8 1/D-04247),

ksycznych w wydawanych $wiadectwach jako$ci wyrobu. e) sprawdzenie specznienia na grubo$¢ po 2 h moczenia

w wodzie (wg PN-75/D-04235),
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT f) sprawdzenie wytrzymato$ci na zginanie statyczne (wg
PN-80/D-04233),

4. 1. Wytyczne og6lne. Ptyty wiérowe laminowane po-

szczegdlnych typéw, odmian i klas jakos$ci powinny by¢ pa- 9) sprawdzenie modutu sprezystosci przy zginaniu  (wg

kowane oddzielnie wg wzoréw, grubosci i koloréw. PN-80/D-04233),

h) sprawdzenie wytrzymatos$ci na rozcigganie w Kkie-

4, 2. Pakowanie. Ptyty widérowe laminowane nalezy pa-runku prostopadtym do ptaszczyzn (wg PN-80/D-04237),

kowa w pakiety uktadajac w pakiet liczbe ptyt wg uzgod- i) sprawdzenie odpornoéci warstwy laminowanej na:

nien z odbiorce, zwracajec jednak uwage, aby masa pa-

pare wodne (wg PN-73/F-06100/05),

kietu nie przekraczata 2,5 tony. Powierzchnie ptyt,szcas- . .
fetu nie prz z : y. Fowlerzchnie piyt,sz - écieranie (wg PN-73/F-06 100/03)

gblnie prawej ptaszczyzny, powinny byé zabezpieczane - sarzenie (wg BN-8 17 102- 11),

przed uszkodzeniami mechanicznymi. W pakiecie ptyt po- - wysoke temperature (wg PN-73/F-06100/04),

inny byé tak utozone, aby boki szystkich ptyt tworzyt . .
winny by uroz y boki wszystkich piyt — tworzyty - $wiatto ultrafioletowe (wg PN-73/F-06 100/07),

jed t t kiet lez ie¢ ta$ ta-
Jedne pfaszczyzng, a caty pakiet nalezy spigc tasmg meta - cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury (wg

lowe lub z tworzywa sztucznego. Pakiety ptyt moge by¢ BN-81/7102- 1i),

let . ’ . . .
paletyzowane - dziatanie substancji chemicznych (wg PN-73/

Sposéb pakowania powinien by¢ kazdorazowo uzgadnia- F-06100/08).

ied dost zniki iodbi . Na kaz- . . .
ny pomigdzy dostawce, przewoznikiem [odblorce a kaz Zakres rodzajow badan moze by¢ ograniczony wg u-

dym pakiecie nalezy umies$ci¢ napis podajecy co najmniej stalefi miedzy odbiorce i producentem.
nastepujece dane:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenia wg 2. 2. 1,

c) liczbe ptyt (sztuk) w opakowaniu. ’) Patrz Informacje dodatkowe.
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6. KONTROLA JAKOSCI
6. 1. Sktad i liczno$¢ partii

a) Przy badaniach wg 5. 1 w sktad partii powinny wcho-
dzi¢ ptyty tego samego typu, tej samej oczniany, tej samej
klasy jakoéci ijednej grubo$ci nominalnej, pochodzace od
jednego producenta, przestane zjednym dokumentem przewo-

zowym, a w przypadku przeprowadzenia badan u producen-

ta - ptyty jak wyzej, pochodzace z jednodobowej produk-
cji.

b) Przy badaniach wg 5. 2 do badan powinny by¢ pobie-
rane ptyty losowo z uwzglednieniem typu, odmiany, klasy

jakosci i grubosci nominalnej o licznoS$ci, umozliwiajacej

uzyskanie danych, niezbednych do kierowania produkcje.

G. 2, Liczno$¢ ptyt do badan. Liczbe piyt pobieranych

do badan nalezy ustali¢ w zalezno$ci od licznosci partii,
sposobu wykonywania oceny (ocena liczbowa lub ocena al-
ternatywna) i jej rodzaju (ocena nominalna, ocena obo-
strzona lub ocena ulgowa) wg BN-80/7 123-04/02.

Ocenie liczbowej podlegaje cechy ptyt wg 5.3 d) + h),o0-

X - Srednia arytmetyczna warto$ci cechy dla partii,

«
'

gbérne ograniczenie wartosci cechy,

d - dolne ograniczenie wartos$ci cechy,

k - warto$¢ wspoétczynnika, odczytywana z tablic w
BN-80/7123-04/02, zalezna od licznos$ci prébek i
dopuszczalnego poziomu wadliwosci (6,5%),

$ - $rednie odchylenie badanej cechy wg wzoru

gdzie:
Xj - warto$¢ cechy w pojedynczym wyniku,

n - licznos$¢ prébek;

b) w ocenie alternatywnej liczba ptyt niedobrych nie
przekroczy liczby kwalifikujecej (m”), podanej w tablicach
zamieszczonych w BN-80/7 123-04/02.

Jezeli wymagania wg normy (dla klasy I lub klasy 1) nie

zostane spetnione na zgodno$¢ z 5. 3 a) + c), partie mozna

cenie alternatywnej zas cechy ptyt wg 5.3 a) i ¢) oraz i). przesortowa¢ za zgode stron iprzedstawi¢ do ponownego
6. 3. Ocena wynikéw badan. Badane partie nalezy uznaéodbioru.

za spetniajece wymagania dla klasy I lub II, jezeli: Jezeli oceniana partia ptyt spetnia wszystkie wymaga-

a) wocenie liczbowej zostanie spetniona zaleznos$¢

przy gérnym ograniczeniu warto$ci cechy

przy dolnym ograniczeniu wartos$ci cechy

w ktorej:

nia wg 5. 3 a) i i)»to nalezy je uzna¢ za partie¢ ptytek kon—
strukcyjno-dekoracyjnych.

Jezeli natomiast nie spetnia wymagan wg 5. 3 d) h),
spetniajec jednak wymagania wg 5,3 a) f c¢) i i)f to nalezy

je uzna¢ za partie ptyt oktadzinowo-dekoracyjnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Instytut Technolo-

gii Drewna.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/7 113-13. Po-
szerzono zakres normy o wymagania dotyczece ptyt wié-

rowych dwustronnie laminowanych, produkowanych meto-

de krdtkotaktowe (ptyty typu K).

3. Normy i dokumenty zwigzane

FN-80/D-04233 Ptyty pil$niowe oraz ptyty widrowe i paz-
dzierzowe prasowane. Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie statyczne i modutu sprezystosci przy zgina-
niu

FN-75/D-04235 Ptyty pilsniowe oraz ptyty wiérowe i paz-
dzierzowe prasowane. Oznaczanie specznienia

PN-80/D-04237 Ptyty pilSniowe oraz ptyty widrowe i paz-

dzierzowe prasowane. Oznaczanie wytrzymatos$ci na
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rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn
ptyty

81/D-04247 Ptyty pilsniowe oraz prasowane widrowe.
Oznaczanie wilgotnosci

*«73/F-06100/03 Meble. Badania wtasciwosci wykonczo-
nej powierzchni. Oznaczanie odpornos$ci na $cieranie
-73/F-06100/04 Meble. Badania wtasciwosci wykornczo-
nej powierzchni. Oznaczanie odporno$ci na wysokag tem-
perature

-73/F-06100/05 Meble. Badania wtasciwosci wykonczo-
nej powierzchni. Oznaczanie odporno$ci na parge wodne
-73/7-06100/07 Meble. Badania wtasciwos$ci wykonczo-
nej powierzchni. Oznaczanie odpornosci na Swiatto
ultradZzwiekowe

J-73/F-06100/08 Meble. Badania wtasciwosci wykonh-
czonej powierzchni. Oznaczanie odpornosci na sub-
stancje chemiczne

>1-81/7 102- 11 Ptyty wiérowe uszlachetnione. Metody ba-
dan wtadciwosci powierzchni

N-80/7123-04/02 Ptyty widrowe prasowane. Kontrola ja-
kosci

sJ-80/7123-04/03 Pityty wiérowe prasowane. Metody ba-
dan

N-80/7123-04/05 Ptyty wiérowe prasowane. Cechowanie,

pakowanie, przechowywanie, transport

istrukcja tymczasowa zatadunku i wytadunku wyrobow
drewnopochodnych zatwierdzona przez Ministra Les-

nictwa i Przemystu Drzewnego oraz PKP

4. Sposéb oceny kwal itonomicznej. Ocene wykonuje sie

/1ko w odniesieniu do ptyt konstrukcyjno-dekoracyjnych, dla

ech spetniajecych wymagania wg BN-85/7 123/05.

Badane partie mozna oceni¢ kwalitonomicznie na pod-
stawie stwierdzonych warto$ci cech oraz ograniczen brze-

gowych (k» ika) przez obliczenie warto$ci wskaznikéw ja-

kosci dla poszczegélnych cech, dla grup cech (A - przy-
datno$¢, B - poprawnos$é, D - doznawczo$¢) i wskaznika
jakosci catej partii - na podstawie wzoréw transformacyj-

nych i warto$ci k « i ka zestawionych w tablicy na str. 10.

Przyktady obliczen

I. Cecha: wytrzymato$¢ na zginanie statyczne

Warto$¢ stwierdzona w badaniach k2 =22 MPa

Odczytane w tablicy warto$ci brzegowe; k*» =

= 14 MPa i ka =26 MPa

Wskaznik jako$ci wg wzoru na maksyment w

tab licy

22-14 8
w s
w 26-12 14 0. 57

Il. Cecha: modut sprezystos$ci przy zginaniu
V\terto$¢ stwierdzona w  badaniach kz =
= 3500 MPa
Odczytane w tablicy warto$ci brzegowe: k» =
= 1000 MPa i ka = 4500 MPa
Wskaznik jakos$ci wg wzoru na maksyment w

tablicy

3500 - 1000
4500 - 1000

IIl. Cecha: specznienie na grubo$¢ po 2 h moczenia w
wodzie
Warto$é stwierdzona w badaniach kz=5,0%
Odczytane w tablicy warto$ci brzegowe: fc. =
=3,0% i ka= 10,0%
Wskaznik jako$ci wg wzoru na miniment w

tablicy

Wy =0,71

Na podstawie wskaznikéw jakos$ci poszczegdlnych cech
ptyt oblicza sie grupowy wskaznik jakosci (A, B lub D) ja-
ko $rednie arytmetyczne poszczegélnych wskaznikow,
a $rednia arytmetyczna grupowych wskaznikéw jakos$ci sta-
nowi wskaznik jakos$ci dla partii ptyt (j).

Na podstawie grupowych wskaznikéw jako$ci mozna o-
pracowac¢ zalezno$¢ kwalifikacji ptyt na konstrukcyjno-
-dekoracyjne, jes$li wskaznik jakosci A spetnia zalezno$¢
0,40~ J ™ 1,0 przy D " 0,83

Dla ptyt oktadzinowo-dekoracyjnych powinny by¢ na-

tomiast spetnione ponizsze zaleznoS$ci
A 7 0,40 przy D 52=0,83

5. Autorzy projektu normy; dr inz. lwanka Burzynska -
Instytut Technologii Drewna - Oddziat w Warszawie- Re-
sortowy OS$rodek Jakos$ci, doc. dr inz. Stanistaw Fidyk
Instytut Technologii Drewna - Oddziat w Warszawie - Re-
sortowy OS$rodek Jako$ci, dr inz. Andrzej Le$nikowski
Szkota Giéwna Gospodarstwa Wiejskiego - Akademia

Rolnicza w Warszawie.
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BN-85/7123-05 Ptyty widrowe laminowane

0922
1 W punkcie 3.1, tabl. 1 dopuszczalne zgrubienia przykrawedziowe,
zamiast: | klasa — 0,3 powinno by¢: | klasa 0,3
Il klasa — 0,5 Il klasa 0,5

2. W punkcie 32, tabl. 2, zamiast:

1  Wytrzymatos¢

grubos¢ ptyt:

2 Modut sprezystosci przy zgi-
naniu 1), nie mniej niz gru-

bos¢ piyt:

powinno by¢:

na

zginanie
statyczne, nie mniej niz

12
14

15

16
17

18

19

12
14

15

16
17

18

19

mm
mm

mm

mm
mm

mm

mm

mm
mm

mm

mm
mm

mm

mm

MPa

24

22

20

MPa

4000

3500

3000

24

22

20

4000

3500

3000

21

19

17

3500

3000

2500

21

19

17

3500

3000

2500

poprawka 1



1  Wytrzymato$¢ na zginanie MPa
statyczne, nie mniej niz
grubos¢ piyt:

J2 mi. 24 24 21 21
14 mm

22 22 19 19
15 mm

16 mm
17 mm 20 20 17 17
18 mm

19 mm

2 Modut sprezystosci przy zgi- MPa
naniu, nie mniej niz grubos¢
piyt:
12 mm 4000 4000 3500 3500

14 mm
3500 3500 3000 3000

15 mm
16 mm

17 mm 3000 3000 2500 2500
18 mm

19 mm

3. W punkcie 5.3e), zamiast: sprawdzenie specznienia na grubosci po 2 h mocze-
nia w wodzie (FN-75/D-04235), powinno by¢: sprawdzenie specznienia na grubosc
(PN-75/D-04235).

4. W punkcie 5.3i), zamiast: $cieranie (wg PN-73/F-06100/03), powinno by¢: Scie-
ranie i przeszlifowanie (wg PN-73/F-06100/03).

5. W punkcie 5.3i) uzupetni¢ nastepujaco: uderzenie (wg PN-73/F-06100/02).
(Biuletyn PKNMiJ nr 1/87, poz. 6)



BN-85/7123-05 Ptyty wi6rowe laminowane

09

1 W punkcie 221, tre$¢ zmienia sie nastepujgco:
oznacza sie podajac kolejno nastepujgce dane:

a)
b)
©)
d)
€)
f)

2. W punkcie 2.2.2, tre§¢ zmienia sie nastepujaco:

laminowanej o duzej odpornosci

ptyty widrowej
Zaktadow Plyt Widrowych — Szczecinek,

przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna

22

typ wg 2.1.1,

klasa jakosci wg 2.1.3,
grubo$¢ nominalna, mm,
znak firmowy producenta,
numer normy,

znak klasy higieny.

jakosci, o grubosci 18 mm, produkcji
w klasie higieny E 1. P-1-18-ZPW SZCZECINEK BN-85/7123-05 E 1

3. W punkce 4.2, tre$¢ ostatniego zdania zmienia sie nastepujaco:
Na kazdym pakiecie nalezy umiesci¢ napis podajagcy co najmniej nastepujace
dane:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr I/*7 poz. 6

typ wg 221,

klasa jakosci wg 2.1.3,
grubo$¢ nominalna, mm,
znak firmowy producenta,
numer normy,

znak klasy higieny,

g) wzor powierzchni,

h) nr odcienia wzoru powierzchni,
i) wymiary ptyt, mm,

j) liczba ptyt yf pakiecie,

k) liczba m! ptyt w pakiecie,

) data i zmiana,

B znak klasy higieny.

Ptyty wi6rowe laminowane

na S$cieranie, pierwszej klasy

(Biuletyn PKNMiJ nr 6/88 poz. 31)

zmiana 2
88.02.08



przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna

BN-85/7123-05 Ptyty widérowe laminowane zmiana 2
0922 88.06.27

W punkcie 3.1, tabl. 1 zmienia si¢ nastepujaco:
Tablica 1

Wyszczegolnienie Wymlarymrr:]omlnalne Dopuszczalne or?]f:y}kl wymiaréw

Piyty typu K
| klasa —0,2, +0,4
Il klasa —0,3, +0,5
Plyty typu P

| klasa +0,3
Il klasa 0,4
12, 14, 15 dopuszczalne zgrubienia przykra-
Grubos¢ 16, 17, 18, 19 wedziowe (w odlegtosci do 5 mm
od krawedzi)
| klasa 0,3
Il klasa 0,5
1200, 1220
Szerokos$é 1230, 1830 +5
1800, 1830
Dtugosc 2500, 2750 +5
Prostokatnosé — odchylenie od kata prostego

nie wiecej niz 2 mm/m

Dopuszcza sie inne wymiary ptyt wg warunkéw uzgodnionych miedzy produ-
centem a odbiorca.

poprawka 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 1/87 poz. 8 (Biuletyn PKNMiJ nr 10/88 poz. 121)
zmiana 1 — Biuletyn PKNMIJ nr 6/88 poz. 81



