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NORMA BRANZOWA

POLFABRYKATY
Z TWORZYW
DRZEWNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
ptyty pilsniowe twarde lakierowane.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pty-
ty pilsniowe twarde lakierowane mogg by¢ sto-
sowane jako materiat oktadzinowy, konstrukcyjny
lub dekoracyjny.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Piyta
BN-69/7122-11.

pilsniowa twarda — plyta wg

1.3.2. Powierzchnia prawa ptyty — gtadka po-
wierzchnia ptyty pilsniowej pokryta powtoka la-
kierowa.

1.3.3. Powierzchnia lewa ptyty — powierzchnia
ptyty pildSniowej z widocznym odciskiem sita
(siatki):

a) niepokryta materiatem lakierniczym przy
wystepujacych miejscowych pokryciach masg
szpachlowg — nie przekraczajagcych 10% po-
wierzchni ptyty, a wynikajgcych z procesu tech-
nologicznego;

b) pokryta materiatem lakierniczym lub innym
Srodkiem zabezpieczajacym na catej powierzchni.

1.3.4. Plyta lakierowana o stopniu wykornczenia
powierzchni 1 — ptyta, ktérej prawg strone po-
kryto dwiema warstwami podkiadowych materia-
téw lakierniczych termoutwardzalnych, wykonana
jako jednobarwna, gtadka, nie wymagajgca dal-
szego wykanczania.

1.3.5. Plyta lakierowana o stopniu wykonczenia
powierzchni 2 — ptyta, ktorej prawg strone po-
kryto dwiema lub wiecej warstwami materiatéw
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lakierniczych termoutwardzalnych, przy czym
wierzchnig warstwe matowg lub z potyskiem sta-
nowi emalia lub lakier bezbarwny.

1.3.8. Plyta lakierowana jednobarwna — pilyta,
ktorej prawg strone pokryto réwnomiernie termo-
utwardzalnym wyrobem lakierowym o jednolitym
kolorze.

1.3.7. Ptyta lakierowana transparentowa — pty-
ta, ktdrej prawa strone pokryto lakierem transpa-
rentowym (przeswitujgcym).

1.3.8. Ptyta lakierowana miotkowa — piyta,
ktorej prawga strone pokryto emaliag mtotkowa.

1.3.9. Piyta lakierowana z nadrukiem wzorow —
ptyta, ktorej prawg strone zadrukowano wzorami
i pokryto lakierem bezbarwnym o stopniu wy-
konczenia wg wzordéw.

1.3.10. Piyta lakierowana perforowana — ptlyta
pilsniowa twarda z wyttoczonymi otworami, po-
kryta na stronie prawej powtokg materiatu lakier-
niczego.

1.3.11. Piyta lakierowana nacinana wzdiuz —
ptyta z nacietymi na powierzchni prawej rowka-
mi nie przecinajagcymi sie, wykonczona nastepnie
jako lakierowana jednobarwna, transparentowa
lub z nadrukiem wzordw.

1.3.12. Plyta lakierowana kafelkowa — ptyta z
nacietymi lub wytloczonymi na powierzcbni
prawej rowkami krzyzujagcymi sie pod katem
prostym, wykoniczona nastepnie jako jednobarwna
lub transparentowa.

1.3.13. Piyta lakierowana gtadka — ptyta, kto-
rej w procesie technologicznym nie poddano
operacji perforowania, nacinania lub wytlaczania.

Zjednoczenie Przemystu Pilyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Piyt, Sklejek i Zapatek
dnia 14 lipca 1972 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32)
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1.3.14. Pola — ptaszczyzny zawarte miedzy

rowkami na prawej stronie plyty.

1.3.15. Odcienie — nieznaczne roznice w zabar-
wieniu powierzchni ptyty lakierowanej oraz w
stopniu matowosci, wynikajace z réznic w stoso-
wanych materiatach lakierowych.

1.3.16. Zatarcia — matowe lub szorstkie po-
wierzchnie na powtoce lakierowej piyty.

1.3.17. Cetki — miejsca na powierzchni lakie-
rowej wyrozniajgce sie barwg o wyraznie zary-
sowanych konturach i $rednicy do 5 mm.

1.3.18. Plamy — miejsca na powierzchni lakie-
rowej wyrdézniajgce sie barwa o wyraznie zaryso-
wanych konturach i $rednicy 5 do 10 mm.

1.3.19.
wgtebienia w powtoce lakierowej o S$rednicy do
2 mm siegajgce do podioza.

1.3.20. Dotki — wgtebienia w ptycie o gtebo-
kosci do 0,5 mm pokryte rGwnomiernie materia-
tem lakierniczym.

1.3.21. Zacieki — zgrubienia powtoki lakiero-
wej o nieregularnych konturach.

1.3.22. Pomarszczenia — znieksztatcenia powtoki
lakierowej w postaci zmarszczek i fatd, niezalez-
nie od struktury ptyty pilsniowej.

1.3.23. Spekania — uszkodzenia powtoki lakie-
rowej siegajgce do poditoza, widoczne jako linie
na powierzchni plyty.

1.3.24. Smugi i cienie —s nieznaczne sfalowa-
nia, widoczne w S$wietle odbitym na powierzchni
ptyty, wynikajace ze struktury wioknistej piyty.

1.3.25. Falisto$¢ — rownomiernie rozmieszczone
na powierzchni ptyt pilsniowych twardych lakie-
rowanych drobne réznice w stopniu potysku wy-
nikajgce z barankowatosci piyt.

1.3.26. Rysy powierzchniowe — powierzchnio-
we uszkodzenia powtoki lakierowej nie siegajgce
warstwy podktadu o innym zabarwieniu.

1.3.27. Rysy przeswitujgce — liniowe uszko-
dzenia podktadu pokryte i wyréwnane lakierem,
lecz widoczne w Swietle odbitym.

1.3.28. Lysiny — miejsca na powierzchni ptyty
nie pokryte lakierem lub nadrukiem, o $rednicy
powyzej 2 mm.

1.3.29. Wtracenia obce — wtrgcenia substancji
obcych o zabarwieniu rownym barwie catej ptyty,
pokryte warstwg lakierowa, punktowo zatamujgce
Swiatto o wielkosci do 0,2 mm.

1.3.30. Zanieczyszczenia — wtrgcenia substancji
obcych o barwie odmiennej, widoczne na po-

Kratery — miseczkowate lub lejkowate

wierzchni lakierowej i pokryte warstwg materia-
tu lakierniczego:

a) drobne — o $rednicy do 1 mm,

b) grube — o S$rednicy od 1 do 3 mm.

1.3.31. Nieréwnosci — odksztalcenia widoczne
na prawej powierzchni ptyty w postaci wgtebien
i wypuktosci o tukowatym profilu.

1.3.32. Deformacja nadruku — znieksztatcenia
nadruku wzoru, nierownos¢ barwy lub czesciowy
brak rysunku.

1.3.33. Odkrycie naciecia — odcinek naciecia w
prawej powierzchni ptyty, nie pokryty materia-
tem lakierniczym.

1.3.34. Deformacja naciecia — nieregularnos¢
ksztattu naciecia.
1.3.35. Zacieki w nacieciach — znieksztatcenia

profilu naciecia na skutek napeinienia go materia-
tem lakierniczym.

1.3.36. Znieksztatcenia perforacji — zgrubienia
na obwodzie otwordw wynikajace z procesu tech-
nologicznego oraz nieznaczne uszkodzenia krawe-
dzi otworow.

1.3.37. Uszkodzenia naroznikow — odfamania,
zgniecenia lub rozwarstwienia narozy ptyty o pro-
mieniu do 15 mm.

1.4. Normy zwigzane

PN-53/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie
wzglednej twardosci powtok lakierowych

PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe. Prdba przy-
czepnosci powtok lakierowych

PN-70/D-04232 Piyty pilSniowe oraz prasowane
wiorowe i pazdzierzowe. Ogoélne wytyczne po-
bierania i przygotowania prébek

PN-70/D-04233 Ptyty pilsniowe oraz prasowane
widrowe i pazdzierzowe. Oznaczanie wytrzyma-
tosci na zginanie statyczne i modutu sprezystosci
przy zginaniu

PN-70/D-04234 Pityty pilsniowe oraz prasowane
wiorowe i pazdzierzowe. Oznaczanie nasigkli-
wosci

PN-70/D-04235 Ptyty pilSniowe oraz prasowane
wiorowe i pazdzierzowe. Oznaczanie specznienia
na grubosc

BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty ptyto-
we. Oznaczenie wilgotnosci

BN-69/7102-03 Drewnopochodne materiaty ptyto-
we. Oznaczanie gestosci i masy powierzchnio-
wej

BN-69/7122-11 Ptyty pilSniowe z drewna

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zaleznosci od sposobu lakierowa-
nia rozréznia sie dwa typy ptyt:
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a) lakierowane o stopniu wykonczenia po-
wierzchni 1 — LI,
b) lakierowane o stopniu wykonAczenia po-

wierzchni 2 — L2.

2.1.2. Rodzaje pityt lakierowanych o stopniu
wykonczenia powierzchni 1. Ptyty te produkuje
sie tylko jednobarwne gtadkie o symbolu L1JG.

2.1.3. Rodzaje ptyt lakierowanych o stopniu
wykonczenia powierzchni 2. W zaleznosci od wy-
konania rozroznia sie nastepujace rodzaje ptyt la-
kierowanych:

a) jednobarwne — J,

b) z nadrukiem wzoréw — D,

c) transparentowe — T,

d) miotkowe — M.

2.1.4. Odmiany. W obrebie rodzajow mogg wy-
stepowac nastepujgce odmiany:

a) gtadkie — G,

b) kafelkowe — K,

c) nacinane — N,

d) perforowane — P.

2.15. Klasy. W zaleznosci od parametrow
fizycznych, mechanicznych i chemicznych oraz od
stopnia wystepowania wad rozroznia sie dwie
klasy jakosci ptyt:

| — jako$¢ pierwsza,

Il — jakos$¢ druga.

2.1.6. Rodzaje nadruku i barwa. Rodzaj nadru-
ku i barwa do uzgodnienia z odbiorcg wg wzorca.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Ptyty pilsnio-
we lakierowane oznacza sie podajac kolejno na-
stepujace dane:

a) skrocong nazwe produktu — ptyta lakiero-
wana,

b) typ wg 2.1.1,

c) rodzaj wg 2.1.2 i 2.1.3,

d) odmiane wg 2.1.4,

e) klase wg 2.1.5,

f) wymiary,

g) opis barwy lub rodzaju nadruku wzoru,

h) w przypadku posiadania wzorcow producen-
ta dopuszcza sie oznaczanie ptyty cechg podang w
ofercie podajac dodatkowo wymiary i klase.

2.2.2. Przyktad oznaczenia ptyty pilsniowej la-
kierowanej barwy zotej transparentowej kafelko-
wej, pierwszej klasy jakosci, o grubosci 4 mm,
szerokosci 170 cm i dtugosci 150 cm:

PLYTA LAKIEROWANA ZOLTA L2TK — | —
4,0 X 170 X 150

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary ptyt pilsniowych twardych lakie-

rowanych zestawiono w tabl. 1

Tablica 1
Nominalna 32 | 40 | 50
dla ptyt nie-
pokrytych z
lewej strony +0,2
materiatem
dopusz- lakierniczym
odchytki dla ptyt po-
krytych z le-
) wej strony +0,3
Grubos¢ materiatem
mm; lakierniczym
dopusz-
C,Z.a'f‘a w klasie ]I' 0,7 0,3 0,4
rozmca
grubosci w
jednej
ptyty nie .
wieksza w klasie 11 0,3 0,4 0.4
niz
Szero-
kos¢ 122 i 170 +0,3
cm
zasadnicza 275 %0,6
Dhugosé 250 244 213 200
cm dodatkowa 183 170 150 120
+0,6
uzupetniajaca 100 80 60 50 40
+0,6
7,5X7,5 7,5X15
10X10 10X20
15X15
W'Y' nominalne 7,5Xszer. ptyty
miary 10Xszer. ptyty
pol 15Xszer. plyty
cm 20Xszer. plyty
dopuszczalne odchytki +0,2

Dopuszcza sie produkcje ptyt w innych wymiarach
uzgodnionych miedzy dostawca i odbiorca.

3.2. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptyty od
kata prostego nie powinno przekracza¢ 2,0 mm

na 1 m dtugosci krawedzi piyty.
3.3. Materiaty

3.3.1. Plyty pil$niowe twarde klasy | wg BN-69/
7122-11.

3.3.2. Materiaty lakiernicze — wg obowigzuja-
cych norm przedmiotowych.

3.4. Wtasnosci fizyczne, mechaniczne i chemicz-
ne ptyt pilsniowych twardych lakierowanych ze-
stawiono w tabl. 2 na str. 4i 5.

3.5. Wady wygladu zewnetrznego podano w
tabl. 3 na str. 6 -r- 8. Dopuszcza sie wystepowanie



W tasnosci

Gesto$¢ kg/m3

dla ptyt o niepokrytej lewej

powierzchni

dla ptyt o pokrytej lewej

powierzchni

Wytrzymato$¢ na zginanie statyczne dla
wszystkich grubos$ci, kG/cm2

Nasigkliwo$¢ po 24 godz moczenia w wodzie

Specznienie po 24 godz moczenia w wodzie, %

Gietkos$¢ piyt
na C¢wiartce walca,
nie wiecej niz:

— dla powierzchni prawej
przy gruboéci ptyt, mm

— dla powierzchni

Odporno$é na
pary wodnej

Przyczepno$¢ powtoki
lakierowej

Twardo$¢ powtoki
lakierowej

Odporno$¢ chemiczna po-
lakierowej na dzia-

wioki
tanie:
10% roztworu kwasu

10% roztworu kwasu

10% roztworu kwasu

10% roztworu wodoro-
tlenku sodowego

oleju Lux 10

tiuszczv:
smalcu,

maraarvnv,
masta

lakierowanych
w cm promienia walca

lewej

przy

3,2
40
50
32
4,0
50

dziatanie w ciggu 15 min

w ciagu 30 min

w ciggu 15 min

w ciggu 1 godz
w ciggu 15 min
wr ciggu 1 godz
w ciggu 15 min
w ciggu : godz

W C*~u
w ciggu

15 m™n
1 godz

ciggu 15 min
ciggu 1 godz
ciggu 15 min
ciggu
ciggu
ciggu
ciggu
ciggu 1 godz

1 godz
15 min
1 godz
15 min

ciggu 15 min
ciggu : godz

£ £ £ 25 £ 8 =

zginaniu

BN-72/7122-04

LI
1 n
LIJG
2 3
wg BN-69/
7122-11
7 £2
Wg BN-69/
7122-11
Wg BN-69/
7122-11
40
50
60
30
50
60
1 2
dobra
0,3 0,2
1 2
1 2
1 2
1 2
1—2 2
-2 2
1 2
1 2
1 2

L2DN L2TI< L2TN

9 10 i}

nie normalizuje sig

nie normalizuje sie

Wg BN-69/7122-11

Tablica 2
Typy
L2
Klasy jakosci
|
Rodzaje i odmiany
L2JG L2JK  L2JN L2JP L2DG
4 5 6 7 8
wg BN-69/ nie normalizuje si wg BN-69/
7122-11 le sie 7122-11
7 x2
3 x2
wg BN-69/ nie normalizuje si wg BN-69/
712211 le sk 712211
nie nor-
Wg BN-69/7122-11 malizuje
sie
40 40
50 nie normalizuje sie 50
60 60
30 30
50 50
60 60
1 1 1 nie nor- 1
malizuje
sie
dobra
0,4
1
1 i i ;
— — - 1
1 1 1 —
— — — 1
1 1 1 -
- — - nie nor- 1
1 1 1 malizuje _
— - - 1—2
12 -2 12 _
— - — 1—2
1—2 12 12 _
— — — 1
1 1 1 —_
— — - 1
1 1 1 -
— - — 1
1 1 1

nie normalizuje sig

1 1 1
1
- J 1
1 - —
- 1 1
1 - —
- 1 1
1 — -
- 1 1
1—2 — —
— 1—2 1—2
1—2 — -
— 1—2 1—2
1 — _
- 1 1
1 - —
— 1 1
1 _ —



L2MG L2MP
12 13
wg BN-69/ normnalfizu'e
7122-11 zu)
sie
Wg BN-69/ normnalfizu'e
7122-11 12l
sie
/ nie
Wg BN-69 izui
L o1l norma_llzuje
sie
40 .
nie
50 normalizuje
si
60 €
30
50
60
1 nie
normalizuje
sie
dobra
0,4
1
1
1
- nie
1 normalizuje
sie
1—2
1—2
1
1
1

BN-72/7122-04

Typy
L2

Klasy jakosci

Rodzaje i odmiany

L2JG L»2JK  L2JN L2JP L2DG
14 15 16 17 18
Wg BN-69/ : R : Wg BN-69/
19911 nie normalizuje sie 2211

7+2
3 *2
Wg BN-69/ . R : Wg BN-69/
19911 nie normalizuje sig T19911
nie
wg BN-69/7122-11 normalizuje
sie
1
40 40
50 50
nie normalizuje sie
60 60
0 30
50 50
60 60
2 2 2 nie 2
normalizuje
sie
dobra
03
2
2 2 2 R
_ R R 2
2 2 2 R
— — - 2
2 2 2 R
- — - nie 2
2 2 2 normalizuje R
_ sig 2
2 2 - -
— — — 2
2 2 2 R
_ — — 2
2 2 2 R
_ _ _ 2
2 2 2 R
— — — 2
2 2 2

L2DN L2TK L2TN

9 | 20 21

nie normalizuje sie

nie normalizuje sie

Wg BN-69/7122-11

nie normalizuje sig

2 2

2

2
- 2 2

2 - —
- 2 2

2 — —
- 2 2

2 — —
- 2 2

2 —_ —
- 1—2 1—2

2 — —
- 1—2 1—2
2 _ —
- 2 2

2 — —
- 2 2

2 —

L2MG

2

BN-69/
7122-11

BN-69/
7122-11

88 88 & 8

N

L2MP

23

nie
normalizuje

sie

nie
normalizuje

sie

nie
normalizuje

sie

nie
normalizuje
sie

nie
normalizuje
sie

nie
normalizuje
sie
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tacznie 5 wad na 1 arkuszu piyty w klasie | oraz
10 wad na 1 arkuszu ptyty w klasie Il. Dopuszcza
sie wystepowanie wszystkich wad przy krawe-
dziach ptyty w pasach o szerokosci do 10 mm w
klasie 1 oraz do 15 mm w klasie II.

3.6. Cechowanie. Na lewej powierzchni kazdej
ptyty w narozniku nalezy umiesci¢é w sposéb
trwaty:

a) nazwe lub znak wytwarni,

b) symbol rodzaju,

c) symbol odmiany,

d) klase jakosci,

€) numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Wytyczne ogdlne. Poszczeg6lne asorty-
menty ptyt ze wzgledu na typ, klase, barwe i wy-
miary powinny by¢ pakowane oddzielnie. Za zgo-
dg odbiorcy dopuszcza sie pakowanie razem piyt
0 réznych barwach, klasach i wymiarach.

4.1.2. Spos6b pakowania. Podstawowym opako-
waniem powinna by¢ paleta dwuczesciowa; jeden
element stanowi podstawe, a drugi pokrywe, spie-
te taSma w sposOb zabezpieczajgcy przed przesu-
waniem sie ptyt. Dopuszcza sie stosowanie innych
sposob6éw pakowania zabezpieczajacych plyty
przed uszkodzeniem i utratg wtasnosci okres$lo-
nych normg. Na kazdej paczce nalezy umiescic
napis podajgcy dane wg 3.6.

4.2. Przechowywanie. Ptyty nalezy skiadaé¢ w
paletach lub luzem. Palety powinny by¢ skiado-
wane pojedynczo, ptyty luzem nalezy uktadac
w stosach o wysokosci do 1 m. Pomieszczenia
przeznaczone do przechowywania ptyt powinny
by¢ suche i przewiewne, powinny zapewnic¢ utrzy-
manie temperatury w granicach 5d- 20°C
wzglednej wilgotnosci powietrza 65 +5%.

4.3. Transport. Ptyty mozna przewozi¢ dowol-
nymi S$rodkami transportowymi krytymi lub
okrywanymi w paczkach lub luzem, w sposob za-
bezpieczajgcy je przed zawilgoceniem, uszkodze-
niem, zniszczeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepeine obejmuja:

a) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie odchylenia od kata prostego
(3.2),

d) sprawdzenie wilgotnosci (3.4),

e) sprawdzenie gietkosci (3.4),

f) sprawdzenie twardosci (3.4),

g) sprawdzenie przyczepnosci (3.4).

Sprawdzenie a) nalezy wykona¢ na wszystkich
ptytach w partii.

5.1.2. Badania petne obejmuja sprawdzenia wy-
mienione w 5.1.1 oraz:

a) sprawdzenie gestosci (3.4),

b) sprawdzenie nasigkliwosci (3.4),

C) sprawdznie specznienia (3.4),

d) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie sta-
tyczne (3.4),

e) sprawdzenie odpornosci powtoki na dziatanie
pary wodnej (3.4),

f) sprawdzenie odpornosci chemicznej powtoki
lakierowej (3.4).

5.2. Wybér rodzaju badan. Badania niepeine
nalezy przeprowadza¢ przy kazdorazowym biezg-
cym odbiorze partii ptyt. Badania peine nalezy
przeprowadzac¢ przy uruchomieniu nowej produk-
cji przy wprowadzaniu zmian technologicznych,
okresowo raz na kwartat oraz na zgdanie odbiorcy.

5.3. Przygotowanie partii do badan. Ptyty na-
lezy podzieli¢ na partie zawierajgce ptyty pocho-
dzace od tego samego producenta, w zaleznosci
od typu, rodzaju i wymiaru.

5.4. Pobieranie ptyt do badan. Piyty do badan
nalezy pobraé metodg losowg na $lepo z partii
przygotowanej wg 5.3.

5.5. Liczba pobranych ptyt i probek

5.5.1. Liczba pobranych pityt w zaleznosci od
licznos$ci partii — wg tabl. 4.

Tablica 4

Liczba ptyt pobranych

do badan wg 5.1.1 b)-t-c) Liczba ptyt

Sk ' o pobranych
akres ;?znosm dopusz- do badan
artil i
p Ib|czba . czalna wg 5.1.1
iUk pobranyc liczba ptyt d) -f-g)
ptyt niedobrych i 512
1 2 3 4
do 100 5 1 1
101— 400 15 2 5
401— 630 25 3 5
631— 1000 25 3 15
1001— 2500 40 5 15
2501—6300 60 6 2
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5.5.2. Sposob pobierania probek. W przypadku
badania niepetnego wg 51.1 d) g) nalezy wy-
kona¢ na probkach laboratoryjnych pobranych
wg schematu przedstawionego na rysunku
w PN-70/D-04232 z jednego pasa ptyty obejmuja-
cego calg jej szeroko$¢, wycietego w odlegtosci
250 mm od jednego z koncow pilyty oraz
wg tabl. 5. W przypadku badania petnego, bada-
nia nalezy wykona¢ na probkach laboratoryjnych
pobranych i przygotowanych zgodnie z PN-70/
D-04232 oraz wg tabl. 5.

Tablica 5
Prébki do badan

liczba
Lp. Rodzaje badan sztuk wymiary
z jednej mm
ptyty
1 2 3 4
1 Oznaczanie gestosci wg BN-69/7102-03

Oznaczanie nasigkli-

2 o wg PN-70/D-04234
wosci

3 O.znaczanle specznie- wg PN-70/D-04235
nia

4 Oznaczanie wilgotnosci wg BN-69/7102-02
Oznaczanie wytrzyma-

5 tosci na zginanie sta- wg PN-70/D-04233
tyczne

6 Oznacza_nle gietkosci 2 30X750
ptyt lakierowanych

7 Oznaczz_inle twardosci 2 150X 150
powtoki
Sprawdzenie przyczep-

8 nosci powtoki lakiero- 2 150X150

wej

Sprawdzenie odpor-
9 nos$ci powtok na dzia- 2 150X150
tanie pary wodnej

Sprawdzenie odpor-
10 nosci chemicznej po- 1 300X150
wioki lakierowej

55.3. Liczba prdbek
55.3.1. Liczba probek do badan niepetnych —

wg tabl. 6.
Tablica 6

Dopusz-

czalna
liczba pro-
Liczba prébek w za- bek nie-
Rodzaj leznosci od liczby ptyt  dobrych w
wiasciwosci zalez_nosm
od liczby

ptyt

Liczba pobranych pityt

5 15 25 5 15 25

W ilgotnos$é 3 6 9 0 i 1
Gietkosé 10 30 50 2 5 7
Twardo$¢ 10 30 50 2 5 7
Przyczepnosé 10 30 50 2 5 7

55.3.2. Liczba probek do badan petnych —

wg tabl. 7.

Rodzaj wtasciwosci

Gestosé
Nasigkliwo$¢
Specznienie

W ilgotno$é

Wytrzymato$¢ na
zginanie styczne

Gietkosé
Twardos$é

Przyczepnos$¢

Odporno$¢ na dzia-

tanie pary wodnej

Odporno$é chemicz-

na

5.6. Opis badan

Tablica 7

Dopuszczalna
Liczba prébek liczba prébek

w zalezno$ci niedobrych w
od liczby ptyt zaleznosci od
liczby piyt

Liczba pobranych piyt
5 15 25 5 15 J 25

16 32 48 2 5 7

16 32 48 2 5 7

16 32 48 2 5 7

16 32 48 2 5 7

10 30 50 2 5 7

10 30 50 2 5 7

10 30 50 2 5 7

10 30 50 2 5 7

5.6.1. Ogledziny zewnetrzne polegajag na okres-
laniu barwy wg wzorca i wad wygladu zewnetrz-
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nego piyt. Plyty nalezy oglada¢ nieuzbrojonym
okiem w odlegtosci okoto 30 cm pod katem 45°,
przy oswietleniu okoto 800 Ix. Wynik ogledzin
i liczbe stwierdzonych wad nalezy poréwnaé z
wymaganiami wg 3.5.

5.6.2. Sprawdzenie wymiardw

5.6.2.1. Sprawdzenie dtugosci i szerokosci.
Sprawdzenie nalezy wykonaé¢ tasmg stalowg z do-
ktadnoscig do 1 mm, pomiedzy dwoma punktami,
réwnolegle do krawedzi i w odlegtosci 100 mm od
niej.

5.6.2.2. Sprawdzenie grubosci nalezy przepro-
wadza¢ mikrometrem o stykach okragtych, gtad-
kich i réownolegtych o $rednicy 16 +1 mm z do-
ktadnoscig do 0,1 mm. Pomiary nalezy wykony-
wa¢ w odlegtosci 50 mm od krawedzi piyty w
kazdym narozniku, w potowie szerokosci ptyty
z kazdej strony oraz 2 pomiary z kazdej strony
w V3 diugosci piyty.

5.6.3. Sprawdzenie odchylenia krawedzi od kata
prostego. Prostokatnos$¢ ptyty nalezy sprawdzié
za pomocg wzorcowej katownicy lub szablonu w
ksztatcie tréjkata prostokatnego i przymiaru. Na
ramionach katownicy umieszczona jest podziatka
milimetrowa. Poczatek podziatki na skrzyzowaniu
ramion katownicy. Badang ptyte nalezy przytozy¢
do ramion katownicy jedng z dtuzszych krawedzi
arkusza i odczyta¢ wielko$¢ odchylenia od kata
prostego.

Jezeli chociazby jeden z wymiardw ptyty jest
mniejszy od wymiaru nominalnego, odchytke od
kata prostego nalezy okresli¢ jako ujemng, poda-
jac jej wielko$¢ liczbowg w milimetrach ze zna-
kiem (—) pod liczba.

Jezeli chociazby jeden z wymiaréw plyty jest
wiekszy od wymiaru nominalnego, odchytke od
kata prostego nalezy okresli¢ jako dodatnig, po-
dajac jej wielko$¢ liczbowg w milimetrach ze
znakiem (+) przed liczba.

5.6.4. Oznaczanie gestosci nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z BN-69/7102-03.

5.6.5. Oznaczanie nasigkliwosci nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-70/D-04234.

5.6.6. Oznaczanie specznienia nalezy wykonaé
zgodnie z PN-70/D-04235.

5.6.7. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
statyczne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-70/
D-04233.

5.6.8. Badanie odpornosci na dziatanie pary
wodnej. Badanie polega na dziataniu pary wodnej
na powiloke lakierowg plyty w nastepujacy
spos6b: badang probke poddaje sie dziataniu pary

wodnej wytwarzanej w tazni wodnej i ulatniaja-
cej sie przez otwor o Srednicy 20 -4-30 mm w po-
krywie tazni. Ptytke nalezy ustawi¢ w odlegtosci
10 mm od pokrywy na podkiadkach (np. klocki
drewniane).

Ocena wynikéw: zaleznie od typu po 15- lub
30-minutowym dziataniu pary ptytke wytrze¢ do
sucha. Oceniaé¢ po 2 godz klimatyzacji.

Rozrdznia sie dwa stopnie oceny:

pierwszy (1) — powtoka bez zmian,

drugi (2) — lekkie zmatowienie, ale bez peche-
rzy, peknie¢ i odpryskéw powtoki lakierowej.

5.6.9. Oznaczanie gietkosci ptyty lakierowanej.
Badanie gietkosci dokonuje sie przez wyginanie
paskow piyt o szerokosci 3 cm i diugosci 61-4-
75 cm po tuku zewnetrznym lub wewnetrznym
¢wiartki walca o promieniu 5-4-60 cm w stopnio-
waniu co 5 cm. Wyginanie paskow ptyt przepro-
wadza sie kolejno po lukach poczynajac od naj-
wiekszej warto$ci promienia.

Najmniejszy promien ugiecia, przy ktérym na-
stapito ztamanie prébki, uszkodzenie lub pomarsz-
czenie powtoki lakierowej prawej powierzchni po-
wiekszonej o 5 cm daje oznaczenie maksymalnej
gietkosci ptyty wyrazonej w cm. Badanie prze-
prowadza sie na trzech prdbkach, a zachodzace
zmiany w powloce lakierowej obserwuje sie przez
lupe o 4-krotnym powiekszeniu i przez przesuwa-
nie palcem. Obserwacje prowadzi sie zawsze po
zdjeciu prébki z urzadzenia na prawej jej po-
wierzchni.

Wynik koncowy jest $rednig arytmetyczng co
najmniej dwu pomiarow roznigcych sie najwyzej
05cm.

5.6.10. Badanie twardosci. Badanie twardosci
przeprowadza sie wg PN-53/C-81530, przy czym
powtoke na szkle zastepuje sie ptytg pilsSniowa
twardg lakierowang.

5.6.11. Badanie przyczepnosci powtloki lakiero-
wej. Na badanej powtoce wykonaé 10 sztuk na-
cie¢ wzdtuznych oraz 10 sztuk nacie¢ pod katem
90° w stosunku do wzdtuznych. Przeciecia powin-
ny siega¢ podioza, a ich wzajemna odlegto$¢ od
siebie 1-P 1,5 mm. W miejscu naciecia przesung¢
pedzlem ptaskim zgodnie z kierunkiem naciec.
Naciecia wykona¢ zyletkg lub nozem kragzkowym
wg PN-64/C-81531.

Ocena wynikow: gdy naciete kwadraciki nie od-
padajg lub odpadaja wraz z warstewka przycze-
pionych wiokien (ptyty), przyczepnos$¢ nalezy
uzna¢ za dobrg. Jezeli kwadraciki odpadajg bez
przyczepionej warstewki wiokien (ptyty), przy-
czepnos$¢ nalezy uznac za zia.

5.6.12. Oznaczanie odpornosci chemicznej po-
wioki lakierowej nalezy przeprowadzi¢ w sposob
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nastepujacy: na powierzchni lakierowej umiesz-
cza sie 1— 2 kropli poszczeg6lnych odczynnikow
wg tabl. 3. Odporno$¢ na dziatanie acetonu i alko-
holu etylowego bada sie umieszczajgc krazek
filcu o $rednicy okoto 15 mm i grubosci 3— 5 mm
zwilzony tymi odczynnikami.

Na probkach odczynniki nakrywa sie pokryw-
ka z naczynka wagowego, w celu ochrony przed
odparowaniem. Czas dziatania poszczeg6lnych od-
czynnik6w wynosi:

— 15 min dla ptyt drewnopodobnych (z nadru-
kiem imitacji rysunku drewna),

— 15 min dla ptyt lakierowanych LI,

— 60 min dla ptyt pokrytych emalia.

Po tym okresie reszte odczynnika nalezy usu-
na¢ delikatnie flanelowg $ciereczka i prébke pod-
dac¢ ocenie po 3 godz klimatyzacji w temperaturze

20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +3%.

Ocena wynikéw:

1 — powtoka bez zmian,

2 — nieznaczne zz6tkniecie, zmatowienie lub

specznienie powtoki.

5.6.13. Oznaczanie wilgotnosci nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-69/7102-02.

5.7. Ocena wynikéw badan

5.7.1. Ptyta dobra. Ptyte nalezy uzna¢ za dobra,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania z wyni-
kiem dodatnim.

5.7.2. Ptyta niedobra. Plyte nalezy uznaé¢ za
niedobra, jezeli chociazby jedno z badan dato wy-
nik ujemny i ptyty tej nie nalezy poddawaé dal-
szym badaniom.

5.7.3. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie ptyt nalezy uznac¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, jesli liczba ptyt niedobrych w partii,
nie przekroczy liczb podanych w tabl. 4.

5.7.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie ptyt nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaga-
niami normy, je$li liczba ptyt niedobrych w partii
przekroczy liczby podane w tabl. 4.

5.8. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie od-
biorcy producent jest zobowigzany wyda¢ za-
Swiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢ partii ptyt z
wymaganiami normy.

KONIEC
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W tablicy 2, w kol. 1, poz. 3, zamiast: kG/cm*, powinno by¢: MPa (kG/cm*);
w pozycji 5, 6 i 10-P18, zamiast: godz, powinno by¢: h.
(Biuletyn PKNiM nr J/7» poz. 24)

BN-72/7122-04 Piyty pilsniowe twarde lakierowane. Okre$lenia, wymagania i ba-

dania
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Dopisuje sie punkt wraz z trescia:

3.7. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mo-
zliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, doko-
nywanej przez PaAstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tro-
pikalnej dla danej receptury i technologii produkcji. Po uzyskaniu oceny higienicz-
nej producent powinien informowaé odbiorcow wyrobu o zawarto$ci substancji
toksycznych w Wydawanych $wiadectwach jako$ci wyrobdw.

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 3/79 poz. 24 (Biuletyn PKNMiJ nr 5/85 poz. 50)

zmiana 1
12.10.78 r.

zmiana 2
24.1.85 r.



