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1. W STĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
p ły ty  pilśniowe tw arde lakierowane.

1.2. Zakres stosowania przedm iotu norm y. P ły ­
ty  pilśniowe tw arde lakierow ane mogą być sto ­
sowane jako m ateria ł okładzinowy, konstrukcyjny 
lub dekoracyjny.

1.3. Określenia

1.3.1. P ły ta  pilśniowa twarda — pły ta  wg 
BN-69/7122-11.

1.3.2. Pow ierzchnia praw a p łyty  — gładka po­
w ierzchnia p ły ty  pilśniowej pokry ta powłoką la ­
kierową.

1.3.3. Powierzchnia lewa płyty  — powierzchnia 
p ły ty  pilśniowej z widocznym odciskiem sita  
(siatki):

a) n iepokryta m ateriałem  lakierniczym  przy 
w ystępujących m iejscowych pokryciach m asą 
szpachlową — nie przekraczających 10% po­
w ierzchni p ły ty , a w ynikających z procesu tech ­
nologicznego;

b) pokry ta  m ateriałem  lakierniczym  lub innym  
środkiem  zabezpieczającym  na całej powierzchni.

1.3.4. Płyta lakierowana o stopniu wykończenia 
powierzchni 1 — płyta, k tórej praw ą stronę po­
k ry to  dwiem a w arstw am i podkładowych m ateria ­
łów lakierniczych term outw ardzalnych, wykonana 
jako jednobarw na, gładka, nie w ym agająca dal­
szego wykańczania.

1.3.5. Płyta lakierowana o stopniu wykończenia 
powierzchni 2 — płyta, k tórej praw ą stronę po­
kry to  dwiem a lub więcej w arstw am i m ateriałów

lakierniczych term outw ardzalnych, przy czym 
wierzchnią w arstw ę m atową lub z połyskiem sta ­
nowi emalia lub lakier bezbarwny.

1.3.8. P ły ta  lakierow ana jednobarw na — płyta, 
której praw ą stronę pokryto równom iernie term o­
utw ardzalnym  wyrobem  lakierowym  o jednolitym  
kolorze.

1.3.7. P ły ta  lakierow ana transparentow a — pły ­
ta, k tórej praw ą stronę pokryto lakierem  transpa­
rentow ym  (prześwitującym ).

1.3.8. P ły ta  lakierow ana młotkowa — płyta, 
k tórej praw ą stronę pokryto emalią młotkową.

1.3.9. Płyta lakierowana z nadrukiem wzorów —
płyta, której praw ą stronę zadrukowano wzorami 
i pokryto lakierem  bezbarw nym  o stopniu w y­
kończenia wg wzorów.

1.3.10. Płyta lakierowana perforowana — płyta  
pilśniowa tw arda z wytłoczonym i otworami, po­
k ry ta  na stronie praw ej powłoką m ateria łu  lak ier­
niczego.

1.3.11. Płyta lakierowana nacinana wzdłuż —
płyta z naciętym i na powierzchni praw ej row ka­
mi nie przecinającym i się, wykończona następnie 
jako lakierow ana jednobarw na, transparentow a 
lub z nadrukiem  wzorów.

1.3.12. Płyta lakierowana kafelkowa — płyta z 
naciętym i lub wytłoczonym i na powierzcbńi 
praw ej rowkam i krzyżującym i się pod kątem  
prostym , wykończona następnie jako jednobarw na 
lub transparentow a.

1.3.13. Płyta lakierowana gładka — płyta, któ­
rej w  procesie technologicznym nie poddano 
operacji perforowania, nacinania lub w ytłaczania.

Z jednoczen ie  P rzem y słu  P ły t, S k le jek  i Z apałek  
U stanow iona p rzez  D y re k to ra  Z jednoczen ia  P rzem y słu  P ły t, S k le jek  i Z apałek  

d n ia  14 lipca  1972 r. jako  n o rm a  obow iązu jąca  w  zak re s ie  p ro d u k c ji i o b ro tu  od d n ia  1 styczn ia  1973 r.
(Dz. N orm . i M iar n r  15/1972 poz. 32)
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1.3.14. Pola — płaszczyzny zaw arte między 
row kam i na praw ej stronie płyty.

1.3.15. Odcienie — nieznaczne różnice w zabar­
w ieniu powierzchni p ły ty  lakierow anej oraz w 
stopniu matowości, w ynikające z różnic w  stoso­
w anych m ateriałach lakierowych.

1.3.16. Zatarcia — m atowe lub szorstkie po­
w ierzchnie na powłoce lakierow ej płyty.

1.3.17. Cętki — m iejsca na powierzchni lakie­
rowej w yróżniające się barw ą o w yraźnie zary ­
sowanych konturach  i średnicy do 5 mm.

1.3.18. Plamy — m iejsca na powierzchni lakie­
rowej w yróżniające się barw ą o w yraźnie zaryso­
w anych konturach i średnicy 5 do 10 mm.

1.3.19. K ra te ry  — miseczkowate lub lejkow ate 
w głębienia w powłoce lakierow ej o średnicy do 
2 m m  sięgające do podłoża.

1.3.20. Dołki — wgłębienia w płycie o głębo­
kości do 0,5 m m  pokryte równom iernie m ateria ­
łem  lakierniczym .

1.3.21. Zacieki — zgrubienia powłoki lakiero ­
wej o n ieregularnych konturach.

1.3.22. Pomarszczenia — zniekształcenia powłoki 
lakierow ej w  postaci zmarszczek i fałd, niezależ­
nie od s tru k tu ry  p ły ty  pilśniowej.

1.3.23. Spękania — uszkodzenia powłoki lakie­
rowej sięgające do podłoża, widoczne jako linie 
na pow ierzchni płyty.

1.3.24. Smugi i cienie —• nieznaczne sfalowa­
nia, widoczne w  św ietle odbitym  na powierzchni 
p ły ty , w ynikające ze s tru k tu ry  włóknistej płyty.

1.3.25. Falistość — rów nom iernie rozmieszczone 
na powierzchni p ły t pilśniowych tw ardych lakie­
row anych drobne różnice w  stopniu połysku w y­
nikające z barankow atości płyt.

1.3.26. Rysy powierzchniowe — powierzchnio­
we uszkodzenia powłoki lakierow ej nie sięgające 
w arstw y  podkładu o innym  zabarwieniu.

1.3.27. Rysy prześw itujące — liniowe uszko­
dzenia podkładu pokryte i w yrów nane lakierem , 
lecz widoczne w św ietle odbitym .

1.3.28. Łysiny — m iejsca na powierzchni p ły ty  
nie pokryte lakierem  lub nadrukiem , o średnicy 
powyżej 2 mm.

1.3.29. Wtrącenia obce — w trącenia substancji 
obcych o zabarw ieniu rów nym  barw ie całej płyty, 
pokry te  w arstw ą lakierow ą, punktowo załam ujące 
św iatło o wielkości do 0,2 mm.

1.3.30. Zanieczyszczenia — w trącenia substancji 
obcych o barw ie odm iennej, widoczne na po­

w ierzchni lakierowej i pokryte w arstw ą m ateria ­
łu lakierniczego:

a) drobne —  o średnicy do 1 mm,
b) grube — o średnicy od 1 do 3 mm.

1.3.31. Nierówności — odkształcenia widoczne 
na praw ej powierzchni p ły ty  w postaci wgłębień 
i wypukłości o łukow atym  profilu.

1.3.32. Deformacja nadruku — zniekształcenia 
nadruku wzoru, nierówność barw y lub częściowy 
brak  rysunku.

1.3.33. Odkrycie nacięcia — odcinek nacięcia w 
praw ej powierzchni płyty, nie pokryty  m ateria ­
łem lakierniczym.

1.3.34. Deformacja nacięcia — nieregularność 
kształtu  nacięcia.

1.3.35. Zacieki w nacięciach — zniekształcenia 
profilu nacięcia na skutek napełnienia go m ateria ­
łem  lakierniczym .

1.3.36. Zniekształcenia perforacji — zgrubienia 
na obwodzie otworów w ynikające z procesu tech­
nologicznego oraz nieznaczne uszkodzenia kraw ę­
dzi otworów.

1.3.37. Uszkodzenia narożników — odłamania, 
zgniecenia lub rozw arstw ienia naroży p ły ty  o pro ­
m ieniu do 15 mm.

1.4. Normy związane
PN-53/C-81530 W yroby lakierowe. Oznaczanie 

względnej twardości powłok lakierowych 
PN-64/C-81531 W yroby lakierowe. Próba przy ­

czepności powłok lakierow ych 
PN-70/D-04232 P ły ty  pilśniowe oraz prasowane 

wiórowe i paździerzowe. Ogólne w ytyczne po­
bierania i przygotowania próbek 

PN-70/D-04233 P ły ty  pilśniowe oraz prasowane 
wiórowe i paździerzowe. Oznaczanie w ytrzym a­
łości na zginanie statyczne i m odułu sprężystości 
przy zginaniu

PN-70/D-04234 P ły ty  pilśniowe oraz prasow ane 
wiórowe i paździerzowe. Oznaczanie nasiąkli-
wości

PN-70/D-04235 P ły ty  pilśniowe oraz prasow ane 
wiórowe i paździerzowe. Oznaczanie spęcznienia 
na grubość

BN-69/7102-02 Drewnopochodne m ateria ły  płyto- 
we. Oznaczenie wilgotności 

BN-69/7102-03 Drewnopochodne m ateriały  p łyto­
we. Oznaczanie gęstości i m asy powierzchnio­
wej

BN-69/7122-11 P ły ty  pilśniowe z drew na

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Typy. W zależności od sposobu lakierow a­
nia rozróżnia się dwa typy płyt:
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a) lakierow ane o stopniu wykończenia po­
w ierzchni 1 — L I,

b) lakierow ane o stopniu wykończenia po­
w ierzchni 2 -— L2.

2.1.2. Rodzaje płyt lakierowanych o stopniu 
wykończenia powierzchni 1. P łyty te produkuje
się tylko jednobarw ne gładkie o symbolu L1JG.

2.1.3. Rodzaje płyt lakierowanych o stopniu 
wykończenia powierzchni 2. W zależności od w y­
konania rozróżnia się następujące rodzaje p ły t la ­
kierow anych:

a) jednobarw ne — J,
b) z nadrukiem  wzorów — D,
c) transparentow e — T,
d) młotkowe — M.

2.1.4. Odmiany. W obrębie rodzajów mogą w y­
stępować następujące odmiany:

a) gładkie — G,
b) kafelkowe — K,
c) nacinane — N,
d) perforowane — P.

2.1.5. Klasy. W zależności od param etrów  
fizycznych, m echanicznych i chemicznych oraz od 
stopnia występow ania w ad rozróżnia się dwie 
klasy jakości płyt:

I — jakość pierwsza,
II — jakość druga.

2.1.6. Rodzaje nadruku i barwa. Rodzaj nadru ­
ku i barw a do uzgodnienia z odbiorcą wg wzorca.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Pły ty  pilśnio­
we lakierow ane oznacza się podając kolejno na ­
stępujące dane:

a) skróconą nazwę produktu  ■— p ły ta  lakiero­
wana,

b) typ  wg 2.1.1,
c) rodzaj wg 2.1.2 i 2.1.3,
d) odm ianę wg 2.1.4,
e) klasę wg 2.1.5,
f) w ym iary,
g) opis barw y lub rodzaju nadruku wzoru,
h) w  przypadku posiadania wzorców producen­

ta  dopuszcza się oznaczanie p ły ty  cechą podaną w 
ofercie podając dodatkowo w ym iary  i klasę.

2.2.2. Przykład oznaczenia pły ty  pilśniowej la ­
kierow anej barw y żółtej transparentow ej kafelko­
wej, pierw szej klasy jakości, o grubości 4 mm, 
szerokości 170 cm i długości 150 cm:

P Ł Y T A  L A K IE R O W A N A  ŻÓŁTA  L2T K  — I —
4,0 X 170 X 150

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary płyt pilśniowych twardych lakie­
rowanych zestawiono w tabl. 1.

T ab lica  1

G rubość
mm;

N om ina lna 3,2 | 4,0 | 5,0

d la  p ły t n ie - 
p o k ry ty c h  z 
lew ej s tro n y  
m a te ria łem  

dopusz- lak ie rn iczy m

±0,2

odchy łk i d la  p ły t  po ­
k ry ty ch  z le ­

w e j s tro n y  
m a te ria łem  

lak ie rn iczy m

±0,3

dopusz ­
czalna , , . T 
, . . w  k la s ie  I 

rozm ca
grubośc i w

0,7 0,3 0,4

je d n e j 
p ły ty  n ie

. , w  k lasie  II  w iększa
niż

0,3 0,4 0.4

S zero ­
kość

cm
122 i 170 ±0,3

D ługość
cm

zasadn icza 275 ±0,6

d o d a tk o w a
250 244 213 200 
183 170 150 120 

±0,6

uzu p e łn ia jąca 100 80 60 50 40 
±0,6

W y­
m ia ry
pól
cm

n om ina lne

7,5X7,5 7,5X15 
10X10 10X20 

15X15

7,5X szer. p ły ty  
10X szer. p ły ty  
15X szer. p ły ty  

20X szer. p ły ty

dopuszczalne odchy łk i ±0,2

D opuszcza się p ro d u k c ję  p ły t w  innych  w ym ia rach  
uzgodnionych  m iędzy  d o staw cą  i odbiorcą.

3.2. Dopuszczalne odchylenie krawędzi płyty od 
kąta prostego nie powinno przekraczać 2,0 mm 
na 1 m długości kraw ędzi płyty.

3.3. Materiały

3.3.1. Płyty pilśniowe tw arde klasy I wg BN-69/ 
7122-11.

3.3.2. Materiały lakiernicze — wg obowiązują­
cych norm przedmiotowych.

3.4. Własności fizyczne, mechaniczne i chemicz­
ne płyt pilśniowych tw ardych lakierow anych ze­
stawiono w tabl. 2 na str. 4 i 5.

3.5. Wady wyglądu zewnętrznego podano w 
tabl. 3 na str. 6 -r- 8. Dopuszcza się występowanie
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T ab lica  2

T ypy

LI L2

W łasności
K lasy  ja k o śc i

1 n I

R odzaje  i o dm iany

LI JG L2JG L2JK L2JN L2JP L2DG L2DN L2TI< L2TN

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

G ęstość  kg /m 3
w g BN-69/ 

7122-11
w g BN-69/ 

7122-11
nie n o rm a l izu je  się

w g BN-69/ 
7122-11

nie n o rm a liz u je  się

d la  p ły t o n ie p o k ry te j lew ej 
po w ie rzch n i

7 ±2 7 ±2

d la  p ły t o p o k ry te j lew ej 
p o w ie rzch n i

3 ±2

W y trzy m ało ść  na  z g in an ie  s ta ty cz n e  d la  
w szy stk ich  g ru b o śc i, kG /cm 2

Wg BN-69/ 
7122-11

w g BN-69/ 
7122-11

nie n o rm a liz u je  się
w g BN-69/ 

7122-11
n ie  n o rm a liz u je  się

N ąsiąk liw o ść  po 24 godz m oczen ia  w w odzie Wg BN-69/
Wg BN-69/7122-11

nie  n o r ­
m alizu je Wg BN-69/7122-11

S pęczn ien ie  po 24 godz m oczen ia  w w odzie, %
7122-11

się

G ię tk o ść  p ły t la k ie ro w a n y ch  p rz y  zg in an iu  
na  ć w ia r tc e  w alca , w  cm  p ro m ien ia  w alca 
n ie  w ięce j niż:

— d la  p o w ie rzch n i p raw e j
p rz y  g ru b o śc i p ły t, m m  3,2 40 40 40

4,0 50 50 nie n o rm a liz u je  się 50 nie  n o rm a liz u je  się

5,0 60 60 60

— d la  p o w ie rzch n i lew ej 3 2 30 30 30

4,0 50 50 50

5,0 60 60 60

O d porność  n a  d z ia łan ie  w  c iągu  15 m in 1 2 — - — — — — — —
p a ry  w o d n e j .w  c iągu  30 m in — — 1 1 1 nie  n o r ­

m a lizu je  
się

1 1 1 1

P rzy czep n o ść  pow łoki 
la k ie ro w e j

d o b ra d o b ra

T w ard o ść  pow łoki 
la k ie ro w e j

0,3 0,2 0,4

O dporność  chem iczna  po ­
w ło k i la k ie ro w e j na  d z ia ­
ła n ie :

10% ro z tw o ru  k w asu  w c iągu  15 m in 1 2 1 1

w c iągu  1 godz — — 1 i i - - J 1

10% ro z tw o ru  k w asu  w  c iągu  15 m in 1 2 — — - 1 1 - —

wr c iągu  1 godz - — 1 1 1 — - 1 1

10% ro z tw o ru  k w asu  w  c iągu  15 m in 1 2 — — — 1 1 - —

w  ciągu  1 godz - — 1 1 1 - - 1 1

10% ro z tw o ru  w odoro - W C* ^ u 15 m *n 1 2 - — - nie n o r- 1 1 — -

tle n k u  sodow ego  w  c iągu  1 godz - — 1 1 1 m alizu je — - 1 1

w c iągu  15 m in 1—2 2 — - - 1—2 1—2 — —

w  ciągu  1 godz - — 1—2 1—2 1—2 _ — 1—2 1—2

w  ciągu  15 m in 1—2 2 — - — 1—2 1—2 — -

w  ciągu 1 godz - - 1—2 1—2 1—2 — — 1—2 1—2

A. w  c iągu  15 m in 1 2 — — — 1 1 — —

w  ciągu  1 godz — - 1 1 1 — - 1 1
w  ciągu  15 m in

o le ju  L u x  10
1 2 — — - 1 1 - —

w  c iągu  1  godz - - 1 1 1 - — 1 1

tiu szczv : m a ra a rv n v , w  c iągu  15 m in 1 2 — - — 1 1 — —

sm alcu , m asła  w  c iągu  1  godz — — 1 1 1 - - 1 1
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T y p y

L2

K lasy  ja k o śc i

I II

R odzaje  i o dm iany

L2MG L2MP L2JG L»2JK L2JN L2JP L2DG L2DN L2TK L2TN L2MG L2MP

12 13 14 15 16 17 18 19 | 20 21 22 23

w g BN-69/ 
7122-11

n ie
n o rm a liz u je

się

Wg BN-69/ 
7122-11

nie  n o rm a liz u je  się Wg BN-69/ 
7122-11 nie  n o rm a liz u je  się

BN-69/
7122-11

nie
n o rm a liz u je

się

7±2

3 ±2

Wg BN-69/ 
7122-11

nie
n o rm a liz u je

się

Wg BN-69/ 
7122-11

nie  n o rm a liz u je  się Wg BN-69/ 
7122-11

nie  n o rm a liz u je  się
BN-69/
7122-11

nie
n o rm a liz u je

się

Wg BN-69/ 
7122-11

nie
n o rm a liz u je

się
w g BN-69/7122-11

nie
n o rm a liz u je

się
Wg BN-69/7122-11

nie
n o rm a liz u je

się

40
nie

n o rm a liz u je
się

1

40

nie  n o rm a liz u je  się

40

nie n o rm a liz u je  się

40
nie

n o rm a liz u je
się

50 50 50 50

60 60 60 60

30 30 30 30

50 50 50 50

60 60 60 60

- — - — - - - — - — — —

1 nie
n o rm a liz u je

się

2 2 2 n ie
n o rm a liz u je

się

2

2
2 2 2 nie

n o rm a liz u je
się

d o b ra d o b ra

0,4 0,3

n ie
n o rm a liz u je

się

n ie
n o rm a lizu je

się

2 2

2

nie
n o rm a liz u je

się

1 2 2 2 - - 2 2

— — - - 2 2 - — —

1 2 2 2 - - 2 2 2

— — — - 2 2 — — —

1 2 2 2 - - 2 2 2

- - — — 2 2 — — —

1 2 2 2 - - 2 2 2

— — — — 2 2 — — —

1—2 2 2 - - - 1—2 1—2 2

— — — — 2 2 — — —

1—2 2 2 2 - - 1—2 1—2 2

— — — — 2 2 — — —

1 2 2 2 - - 2 2 2

- — — — 2 2 — — —

1 2 2 2 - - 2 2 2

- — — — 2 2 — — —
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łącznie 5 wad na 1 arkuszu p ły ty  w klasie I oraz 
10 w ad na 1 arkuszu p ły ty  w klasie II. Dopuszcza 
się występowanie w szystkich w ad przy k raw ę­
dziach p łyty  w pasach o szerokości do 10 m m  w 
klasie I oraz do 15 mm w klasie II.

3.6. Cechowanie. Na lewej powierzchni każdej 
p ły ty  w narożniku należy umieścić w  sposób 
trw ały :

a) nazwę lub znak w ytw órni,
b) symbol rodzaju,
c) symbol odm iany,
d) klasę jakości,
e) num er normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

d) spraw dzenie wilgotności (3.4),
e) spraw dzenie giętkości (3.4),
f) sprawdzenie twardości (3.4),
g) spraw dzenie przyczepności (3.4).
Sprawdzenie a) należy wykonać na wszystkich

płytach w partii.

5.1.2. Badania pełne obejm ują spraw dzenia w y­
m ienione w 5.1.1 oraz:

a) spraw dzenie gęstości (3.4),
b) spraw dzenie nasiąkliwości (3.4),
c) spraw dznie spęcznienia (3.4),
d) sprawdzenie wytrzym ałości na zginanie s ta ­

tyczne (3.4),
e) spraw dzenie odporności powłoki na działanie 

pary  wodnej (3.4),
f) spraw dzenie odporności chemicznej powłoki 

lakierow ej (3.4).

4.1. Pakowanie

4.1.1. W ytyczne ogólne. Poszczególne asorty ­
m enty  p ły t ze względu na typ, klasę, barw ę i w y­
m iary  pow inny być pakowane oddzielnie. Za zgo­
dą odbiorcy dopuszcza się pakowanie razem  płyt 
o różnych barw ach, klasach i wym iarach.

4.1.2. Sposób pakowania. Podstaw owym  opako­
w aniem  powinna być paleta dwuczęściowa; jeden 
elem ent stanow i podstawę, a drugi pokrywę, spię­
te  taśm ą w  sposób zabezpieczający przed przesu­
w aniem  się płyt. Dopuszcza się stosowanie innych 
sposobów pakowania zabezpieczających p łyty  
przed uszkodzeniem i u tra tą  własności określo­
nych normą. Na każdej paczce należy umieścić 
napis podający dane wg 3.6.

4.2. Przechowywanie. P ły ty  należy składać w 
paletach  lub luzem. Palety  powinny być składo­
w ane pojedynczo, p ły ty  luzem  należy układać 
w  stosach o wysokości do 1 m. Pomieszczenia 
przeznaczone do przechowyw ania p ły t powinny 
być suche i przew iewne, powinny zapewnić u trzy ­
m anie tem pera tu ry  w granicach 5 d- 20°C i 
względnej wilgotności pow ietrza 65 ± 5% .

4.3. Transport. P ły ty  można przewozić dowol­
nym i środkam i transportow ym i kry tym i lub 
okryw anym i w paczkach lub luzem, w sposób za­
bezpieczający je przed zawilgoceniem, uszkodze­
niem , zniszczeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania niepełne obejm ują:
a) spraw dzenie w yglądu zewnętrznego (3.5),
b) spraw dzenie w ym iarów  (3.1),
c) spraw dzenie odchylenia od kąta  prostego 

(3.2),

5.2. Wybór rodzaju badań. Badania niepełne 
należy przeprowadzać przy każdorazowym bieżą­
cym odbiorze partii płyt. Badania pełne należy 
przeprowadzać przy uruchom ieniu nowej produk­
cji przy w prow adzaniu zmian technologicznych, 
okresowo raz na kw artał oraz na żądanie odbiorcy.

5.3. Przygotowanie partii do badań. Pły ty  na­
leży podzielić na partie  zaw ierające p ły ty  pocho­
dzące od tego samego producenta, w zależności 
od typu, rodzaju i w ym iaru.

5.4. Pobieranie płyt do badań. P ły ty  do badań 
należy pobrać m etodą losową na ślepo z partii 
przygotowanej wg 5.3.

5.5. Liczba pobranych płyt i próbek

5.5.1. Liczba pobranych płyt w zależności od 
liczności pa rtii — wg tabl. 4.

T ab lica  4

Z ak res  liczności 
p a r t ii

sz tu k

L iczba  p ły t p o b ran y ch  
do b ad ań  w g 5.1.1 b)-t-c)

L iczba p ły t 
p o b ran y ch  
do b ad ań  
w g 5.1.1 
d) -f- g) 
i 5.1.2

liczba
p o b ran y ch

p ły t

dopusz ­
czalna  

liczba p ły t 
n iedob rych

1 2 3 4

do 100 5 1 1

101— 400 15 2 5

401— 630 25 3 5

631— 1000 25 3 15

1001— 2500 40 5 15

2501—6300 60 6 25
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5.5.2. Sposób pobierania próbek. W przypadku 
badania niepełnego wg 5.1.1 d) g) należy w y­
konać na próbkach laboratory jnych  pobranych 
wg schem atu przedstawionego na rysunku 
w PN-70/D-04232 z jednego pasa p łyty  obejm ują­
cego całą jej szerokość, wyciętego w odległości 
250 mm od jednego z końców p ły ty  oraz 
wg tabl. 5. W przypadku badania pełnego, bada­
nia należy wykonać na próbkach laboratoryjnych 
pobranych i przygotow anych zgodnie z PN-70/ 
D-04232 oraz wg tabl. 5.

T ab lica  5

Lp. R odzaje  b ad ań

P ró b k i do b ad ań

liczba 
sz tuk  

z jedne j 

p ły ty

w y m ia ry
m m

1 2 3 4

1 O znaczan ie  gęstości w g BN-69/7102-03

2 O znaczan ie  n a s ią k li-  
w ości

w g PN-70/D-04234

3
O znaczan ie  spęczn ie ­
n ia

w g PN-70/D-04235

4 O znaczan ie  w ilgo tności w g BN-69/7102-02

5
O znaczan ie  w y trz y m a ­
łości n a  zg inan ie  s ta ­
tyczne

w g PN-70/D-04233

6
O znaczan ie  g ię tkości 
p ły t  la k ie ro w an y ch

2 30X750

7 O znaczan ie  tw ard o śc i 
p o w łok i

2 150X150

8
S p raw d zen ie  p rzy czep ­
ności p o w łok i la k ie ro ­

w ej

2 150X150

9
S p raw d zen ie  o d p o r­
ności pow łok  na  d z ia ­
ła n ie  p a ry  w odnej

2 150X150

10
S p raw d zen ie  o d p o r­
ności chem icznej p o ­
w łok i la k ie ro w ej

1 300X150

5.5.3. Liczba próbek

5.5.3.1. Liczba próbek do badań niepełnych —
wg tabl. 6.

T ab lica  6

R odzaj
w łaśc iw ości

L iczba p ró b ek  w  za ­
leżności od liczby p ły t

D opusz ­
czalna 

liczba  p ró ­
b ek  n ie ­

d o b rych  w  
zależności 
od liczby 

p ły t

L iczba p o b ran y ch  p ły t

5 15 25 5 15 25

W ilgotność 3 6 9 0 i 1

G iętkość 10 30 50 2 5 7

T w ardość 10 30 50 2 5 7

P rzyczepność 10 30 50 2 5 7

5.5.3.2. Liczba próbek do badań pełnych —
wg tabl. 7.

T ab lica  7

R odzaj w łaściw ości

L iczba p róbek  
w  zależności 

od liczby p ły t

D opuszczalna 
liczba p róbek  
n iedob rych  w 
zależności od 

liczby p ły t

L iczba  p o b ran y ch  p ły t

5 15 25 5 15 J 25

G ęstość 16 32 48 2 5 7

N asiąk liw ość 16 32 48 2 5 7

S pęcznien ie 16 32 48 2 5 7

W ilgotność 6 12 18 1 2 3

W ytrzym ałość  na  
zg inan ie  styczne

16 32 48 2 5 7

G iętkość 10 30 50 2 5 7

T w ardość 10 30 50 2 5 7

Przyczepność 10 30 50 2 5 7

O dporność na  dzia ­
łan ie  p a ry  w odnej

10 30 50 2 5 7

O dporność chem icz­
na

5 15 25 1 2 4

5.6. Opis badań

5.6.1. Oględziny zewnętrzne polegają na okreś­
laniu barw y wg wzorca i w ad wyglądu zew nętrz­
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nego płyt. P ły ty  należy oglądać nieuzbrojonym  
okiem w odległości około 30 cm pod kątem  45°, 
p rzy  oświetleniu około 800 lx. W ynik oględzin 
i liczbę stw ierdzonych w ad należy porównać z 
w ym aganiam i wg 3.5.

5.6.2. Sprawdzenie wymiarów

5.6.2.1. Sprawdzenie długości i szerokości.
Spraw dzenie należy wykonać taśm ą stalow ą z do­
kładnością do 1 mm, pomiędzy dwoma punktam i, 
równolegle do kraw ędzi i w odległości 100 mm od 
niej.

5.6.2.2. Sprawdzenie grubości należy przepro­
wadzać m ikrom etrem  o stykach okrągłych, gład­
kich i równoległych o średnicy 16 ±1  m m  z do­
kładnością do 0,1 mm. Pom iary należy w ykony­
wać w odległości 50 m m  od kraw ędzi p ły ty  w 
każdym  narożniku, w połowie szerokości p łyty 
z każdej strony oraz 2 pom iary z każdej strony 
w V3 długości płyty.

5.6.3. Sprawdzenie odchylenia krawędzi od kąta 
prostego. Prostokątność p ły ty  należy sprawdzić 
za pomocą wzorcowej kątow nicy lub szablonu w 
kształcie tró jk ą ta  prostokątnego i przym iaru. Na 
ram ionach kątow nicy umieszczona jest podziałka 
m ilim etrow a. Początek podziałki na skrzyżowaniu 
ram ion kątownicy. Badaną płytę należy przyłożyć 
do ram ion kątow nicy jedną z dłuższych kraw ędzi 
arkusza i odczytać wielkość odchylenia od kąta  

prostego.
Jeżeli chociażby jeden z wym iarów  pły ty  jest 

m niejszy od w ym iaru  nominalnego, odchyłkę od 
ką ta  prostego należy określić jako ujem ną, poda­
jąc jej wielkość liczbową w m ilim etrach ze zna­
kiem  (—) pod liczbą.

Jeżeli chociażby jeden z w ym iarów  p ły ty  jest 
większy od w ym iaru  nominalnego, odchyłkę od 
kąta  prostego należy określić jako dodatnią, po­
dając jej wielkość liczbową w m ilim etrach ze 
znakiem  ( +  ) przed liczbą.

5.6.4. Oznaczanie gęstości należy przeprowadzić 
zgodnie z BN-69/7102-03.

5.6.5. Oznaczanie nasiąkliwości należy przepro­
wadzić zgodnie z PN-70/D-04234.

5.6.6. Oznaczanie spęcznienia należy wykonać 
zgodnie z PN-70/D-04235.

5.6.7. Oznaczanie wytrzym ałości na zginanie 
statyczne należy przeprowadzić zgodnie z PN-70/ 
D-04233.

5.6.8. Badanie odporności na działanie pary 
wodnej. Badanie polega na działaniu pary  wodnej 
na powłokę lakierow ą p łyty  w  następujący 
sposób: badaną próbkę poddaje się działaniu pary

wodnej w ytw arzanej w łaźni wodnej i u la tn iają ­
cej się przez otw ór o średnicy 20 -4- 30 m m  w po­
kryw ie łaźni. P ły tkę  należy ustaw ić w odległości 
10 m m  od pokryw y na podkładkach (np. klocki 
drewniane).

Ocena wyników: zależnie od ty p u  po 15- lub 
30-m inutowym  działaniu pary  płytkę w ytrzeć do 
sucha. Oceniać po 2 godz klim atyzacji.

Rozróżnia się dw a stopnie oceny:
pierw szy (1) — powłoka bez zmian,
drugi (2) — lekkie zmatowienie, ale bez pęche­

rzy, pęknięć i odprysków powłoki lakierowej.

5.6.9. Oznaczanie giętkości płyty lakierowanej.
Badanie giętkości dokonuje się przez wyginanie 
pasków p ły t o szerokości 3 cm i długości 61-4- 
75 cm po łuku zew nętrznym  lub w ew nętrznym  
ćw iartki w alca o prom ieniu 5-4-60 cm w stopnio­
w aniu co 5 cm. W yginanie pasków p ły t przepro­
wadza się kolejno po lukach poczynając od naj­
większej w artości promienia.

N ajm niejszy prom ień ugięcia, przy którym  na­
stąpiło złam anie próbki, uszkodzenie lub pom arsz­
czenie powłoki lakierow ej praw ej powierzchni po­
większonej o 5 cm daje oznaczenie m aksym alnej 
giętkości p ły ty  wyrażonej w  cm. Badanie prze­
prowadza się na trzech próbkach, a zachodzące 
zmiany w powłoce lakierowej obserw uje się przez 
lupę o 4-krotnym  powiększeniu i przez przesuw a­
nie palcem. Obserwacje prowadzi się zawsze po 
zdjęciu próbki z urządzenia na praw ej jej po­
wierzchni.

W ynik końcowy jest średnią arytm etyczną co 
najm niej dwu pom iarów różniących się najwyżej 
o 5 cm.

5.6.10. Badanie twardości. Badanie twardości 
przeprowadza się wg PN-53/C-81530, przy czym 
powłokę na szkle zastępuje się p ły tą pilśniową 
tw ardą lakierowaną.

5.6.11. Badanie przyczepności powłoki lakiero­
wej. Na badanej powłoce wykonać 10 sztuk na­
cięć w zdłużnych oraz 10 sztuk nacięć pod kątem  
90° w  stosunku do wzdłużnych. Przecięcia powin­
ny sięgać podłoża, a ich w zajem na odległość od 
siebie 1 -P 1,5 mm. W m iejscu nacięcia przesunąć 
pędzlem płaskim  zgodnie z k ierunkiem  nacięć. 
Nacięcia wykonać żyletką lub nożem krążkowym  
wg PN-64/C-81531.

Ocena wyników: gdy nacięte kw adraciki nie od­
padają lub odpadają w raz z w arstew ką przycze­
pionych włókien (płyty), przyczepność należy 
uznać za dobrą. Jeżeli kw adraciki odpadają bez 
przyczepionej w arstew ki włókien (płyty), p rzy ­
czepność należy uznać za złą.

5.6.12. Oznaczanie odporności chemicznej po­
włoki lakierowej należy przeprowadzić w sposób
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następujący: na powierzchni lakierow ej um iesz­
cza się 1 — 2 kropli poszczególnych odczynników 
wg tabl. 3. Odporność na działanie acetonu i alko­
holu etylowego bada się um ieszczając krążek 
filcu o średnicy około 15 mm i grubości 3 — 5 mm 
zwilżony tym i odczynnikami.

Na próbkach odczynniki nakryw a się pokryw ­
ką z naczyńka wagowego, w  celu ochrony przed 
odparowaniem . Czas działania poszczególnych od­
czynników wynosi:

— 15 m in dla p ły t drewnopodobnych (z nad ru ­
kiem  im itacji rysunku drewna),

— 15 m in dla p łyt lakierow anych L I,
— 60 m in dla p ły t pokrytych emalią.

Po tym  okresie resztę odczynnika należy usu­
nąć delikatnie flanelow ą ściereczką i próbkę pod­
dać ocenie po 3 godz klim atyzacji w  tem peraturze 
20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza
65 ± 3% .

Ocena wyników:

1 — powłoka bez zmian,

2 — nieznaczne zżółknięcie, zmatowienie lub 
spęcznienie powłoki.

5.6.13. Oznaczanie wilgotności należy przepro­
wadzić wg BN-69/7102-02.

5.7. Ocena wyników badań

5.7.1. Płyta dobra. Pły tę  należy uznać za dobrą, 
jeżeli przejdzie przez wszystkie badania z w yni­
kiem  dodatnim.

5.7.2. P ły ta  niedobra. P ły tę  należy uznać za 
niedobrą, jeżeli chociażby jedno z badań dało w y­
nik u jem ny i p ły ty  tej nie należy poddawać dal­
szym badaniom.

5.7.3. Partia zgodna z wymaganiami normy.
P artię  p ły t należy uznać za zgodną z w ym agania­
mi normy, jeśli liczba p ły t niedobrych w partii, 
nie przekroczy liczb podanych w  tabl. 4.

5.7.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partię  p ły t należy uznać za niezgodną z w ym aga­
niam i normy, jeśli liczba p ły t niedobrych w partii 
przekroczy liczby podane w tabl. 4.

5.8. Zaświadczenie o jakości. Na żądanie od­
biorcy producent jest zobowiązany wydać za­
świadczenie stw ierdzające zgodność partii p ły t z 
w ym aganiam i normy.

K O N I E C
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W  ta b lic y  2, w  kol. 1, poz. 3, zam ias t: kG/cm*, pow inno  być: M Pa (kG/cm*); 

w  pozycji 5, 6 i 10-P18, zam iast: godz, pow inno  być: h.

(B iuletyn PKNiM nr J/7» poz. 24)
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D op isu je  się p u n k t w raz  z tre śc ią :
3.7. W ym agan ia  h ig ien iczne . W yrób  w y m ag a  oceny h ig ien icznej, w  zak res ie  m o ­

żliw ości s to so w an ia  w  pom ieszczen iach  p rzeznaczonych  n a  s ta ły  p oby t ludz i, doko ­
n y w a n e j p rzez  P a ń s tw o w y  Z ak ład  H ig ieny  lu b  In s ty tu t  M edycyny  M o rsk ie j i T ro ­
p ik a ln e j d la  d a n e j re c e p tu ry  i  techno log ii p ro d u k c ji. Po  u zy sk an iu  oceny h ig ien icz ­
n e j p ro d u c e n t po w in ien  in fo rm o w ać  odb io rców  w y ro b u  o zaw arto śc i su b s tan c ji 
to k sy czn y ch  w  W ydaw anych  św iad ec tw ach  jakości w yrobów .

zmiana 1
12.10.78 r.

zm iana  2
24.1.85 r.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  PK N iM  n r  3/79 poz. 24 (B iu le ty n  PK N M iJ n r  5/85 poz. 50)


