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1. WSTĘP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są Jed­

nostronnie laminowane płyty pilśniowe twarde, dwu­

stronnie laminowane płyty wiórowe prasowane trzy- 

warstwowe i frakoJonowane oraz dwustronnie lami­

nowane płyty wytłaczane pełne. Powierzohnie płyt 

laminowane są przez naprasowanle papierów nasyco­

nych żywicami termoutwardzalnymi i mają ostatecz­

ny stopień wykończenia nie wymagający dalszej ob­

róbki.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lami­

nowane płyty pilśniowe twarde oraz wiórowe pełne 

mogą być stosowane Jako materiał konstrukcyjny, o- 

kładzinowy lub dekoracyjny w różnych Drzemysłaoh 

gospodarki narodowej.

1.3. Określenia

1.3.1. Płyta laminowana Jednostronnie - płyta, 

której Jedna z dwóch płaszczyzn została pokryta 

naprasowaną powłoką laminową (w przypadku płyt 

pilśniowych twardych laminowaniu poddaje się tyl­

ko płaszczyznę gładką, tzw. prawą).

1.3.2. Płyta laminowana dwustronnie - płyta, 

której obie płaszozyzny (prawa i lewa) zostały po­

kryte naprasowanyml powłokami laminowymi.

1.3.3. Płyta Jednobarwna - płyta, w której po­

włoka lamlnowa na oałej powierzchni ma Jednolitą 

barwę.

1.3.4. Płyta wzorzysta - płyta z powłoką lami­

nową, na której rozmieszczono rysunek Jedno- lub 

wielobarwny.

1.3.5. Płyta mieszana - płyta dwustronnie lami­

nowana, która ma Jedną płaszczyznę Jednobarwną a 

drugą wzorzystą.

1.3.6,. Płyta o małej odpornośol na ścieranie - 

płyta z powłoką laminową mało odporną na śoie- 

ranie.

1.3.7. Płyta o dużej odpornośol na śoleranle - 

płyta z powłoką laminową o podwyższonej odpomoś- 

oi na ścieranie.

1.3.8, Płaszozyzna prawa płyty - powierzohnia 

pokryta powłoką laminową; w przypadku płyt dwu­

stronnie laminowanyoh, dwustronnie Jednobarwnych

Zg łoszona przez Z jednoczen ie  Przem ysłu Płyt, Skle jek i Z apa łek  

U stanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczenia  Przem ysłu Płyt, Skle jek i Z a pa łek  dnia 21 listopada 1969 r, 

jako norm a obow iązu jącą w zakres ie  p rodukc ji od dnia 1 lipca 19 70  r.

(M on. Pol. nr 6 /1 9 7 0  poz. 6 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. N orm  W -wa Ą rk. wyd. 1, 6 5  N o k ł.4 - 0 0 0  4" 61 Zom 8 9 3  70 Cena zł 7,20



2 BN-69/7113-13

lut dwustronnie wzorzy3tyoh obie płaszozyzny trak­

tuje się Jako płaszczyzny prawe. W przypadku płyt 

mleszanyoh powłoką laminową wzorzystą traktuje 

się Jako płaszozyzną prawą.

1.3.9. Płaszczyzna lewa płyty - powierzchnia nie 

pokryta powłoką laminową (surowa - naturalna)} w 

przypadku płyt mleszanyoh powłoką laminową Jedno­

barwną traktuje sią Jako płaszczyzną lewą.

1.3.10. Peoherze - wypukłości widoczne na płasz­

czyźnie laminowanej.

1.3.11. Pęknięcia powierzchniowe - uszkodzenia 

powłoki laminowej, widoozne w postaoi linii na 

płaszozyźnie płyty.

1.3.12. Rysy - mechaniczne uszkodzenia powłoki 

laminowej w postaci linii, nie sięgająoe podłoża, 

powstałe wskutek jej porysowania w trakcie mani­

pulowania wyrobem.

1.3.13. Wgnloty - mniejsze lub większe wgłębie­

nia o nieostryoh krawędziach, spowodowane uszko­

dzeniami matrycy.

1.3.14. Odpryski - miejsca przy krawęd^ziaoh pły­

ty nie pokryte powłoką laminową, spowodowane w 

trakcie przyoinanla lub transportu.

1.3.15. Rozwarstwienia - uszkodzenia polegające 

na rozdzieleniu się poszczególnych warstw płyty 

lub oddzieleniu powłoki od podłoża, widoczne w po­

staci szczelin na bokaoh płyty.

1.3.16. Spęcznienie - podatność na wchłanianie 

wilgooi (wody), wyrażona zmianą (zwiększeniem) wy­

miarów grubości i długośoi.
1.3.17. Cętki (zanieczyszczenia) - drobne nie­

regularne zabrudzenia znajdujące się w powłocela­

minowej, nie tworzące skupień.

1.3.18. Plamy (zanieczyszczenia) - skupienia oętek 
i miejsca wyraźnie wyróżniające się barwą na pra­

wej płaszczyźnie płyty.
1.3.19. Wlohrowatośó - trwałe wygięcie płyty, 

występujące w Jednej lub w dwóch płaszozyznaoh.

1.3.20. Deformacja nadruzu - uszkodzenie pole­

gające na zniekształceniu rysunku dekoracji, nie- 

równomiernośoi barwy lub całkowitym braku wzoru 

na części płyty lub w różnych miejscach płaszczyz­

ny płyty.
1.3.21. Uszkodzenia krawędzi 1 narożników - u- 

szkodzenia polegające na zgnieceniu,zaokrągleniu, 

nadłamaniu i odłamaniu krawędzi i narożników.

1.3.22. Uszkodzenia mechaniczne - uszkodzenia 

płyty w postaoi dziur, wyrw, nadłamać, deformaoji 

boków itp.

1.3.23. Format płyty - wielkość płyty ograniczo­

na wymiarami długości i szerokości.

1.3.24. Podłoże - płyta pilśniowa twarda lub 

płyta wiórowa, na którą nakłada się powłokę lami­

nową metodą naprasowywania.

1.3.25. Powłoka laminową - zestaw materiałów pa­

pierowych nasyoonych żywicami syntetyoznymi i na- 

prasowanyoh pod ciśnieniem na płytę.

1.4. Hormy związane 

PN-60/C-88000 Formalina technlozna 

PB-59/D-04202 Fizyczne i meohaniozne własnośol

tworzyw drzewnyoh. Oznaozanle wiohrowatośoi 

płyt drzewnych

PN-63/D-04205 Fizyczne i mechaniczne własności

płyt wiórowych i paździerzowych. Oznaczanie 

spęoznienia na grubość

PN-63/D-04206 Fizyczne i mechaniczne własności

płyt wiórowyoh i paździerzowych. Oznaczanie 

wytrzymałości na zginanie statyozne 

PN-63/D-04207 Fizyczne i mechaniczne własnośoi

płyt wiórowyoh 1 paździerzowych. Oznaczanie 

wytrzymałośoi na rozciąganie w kierunku prosto­

padłym do płaszozyzn płyty 

PN-67/D-04222 Fizyozne i mechaniczne własnośol

płyt wiórowyoh i paździerzowych. Oznaczanie 

wilgotności

PN-65/D-97004 Płyty wiórowe prasowane trzywar- 

stwowe i frakcjonowane

PN-57/E-02030 Natężenie oświetlenia przy oświet­

leniu elektrycznym

BN-66/6026-26 Produkty organiczne. Melamina te­

chniczna

HN-63/6311-01 Źywioe syntetyczne. Roztwory żywic 

fenolowyoh do tworzyw warstwowyoh 

BN-65/7113-07 Płyty wiórowe wytłaczane pełne 

BN-69/7122-11 Płyty pilśniowe z drewna 

BN-67/7329-02 Wytwory papiernicze.Podłoże na la­

minaty dekoracyjne

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Rodzaje. W zależności od struktury (i naz­

wy) podłoża stosowanego do produkoji rozróżnia się 

4 rodzaje płyt:

PT - pilśniowe twarde,

WT - wiórowe prasowane trzywarstwowe,

WF - wiórowe prasowane frakcjonowane,

WP - wiórowe wytłaczane pełne.

2.1.2. Typy, W zależności od zakresu laminowa­

nia płaszozyzn, rozróżnia się 2 typy płyt:

J - laminowane Jednostronnie (pilśniowe),

0 - laminowane dwustronnie (wiórowe).

2.1.3. Odmiany. W zależności od charakteru po­

włoki laminowej rozróżnia się 3 odmiany płyt:

B - jednobarwne,

W - wzorzyste (dekorowane),

M - mieszane (tylko dwustronnie laminowane).

2.1.4. Gatunki. W zależności od odporności po­

włoki laminowej na ścieranie, rozróżnia się dwa 

gatunki płyt:

Z - o małej odporności na ścieranie,

D - o dużej odporaośoi na ścieranie.

2.1.5. Klasy. W zależności od parametrów Jakoś- 

oiowyoh (parametrów fizycznych i meohanicznych o— 

raz stopnia dopuszozalnej wadliwości) rozróżnia się 

2 klasy płyt: I i II.
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2.2. Oznaozenle

2.2.1, Sposób budowy oznaozenla. Płyty lamino­

wane oznacza się podająo kolejno następujące dane:

a) skróconą nazwę produktu - Płyta laminowana

b) rodzaj - symbolem wg 2.1.1,

o) typ - symbolem wg 2.1.2,

0) odmianę - symbolem wg 2.1.3,

e; gatunek - symbolem wg 2.1.4,

') klasę - symbolem wg 2.1.5,

g) wymiary - liczbami określająoymi grubość, 

szerokość i długość, w milimetraoh,

h) wzór powłoki laminowej - symbolem wg katalo­

gu producenta, w przypadku płyt dwustronnie lami­

nowanych najpierw podaje się symbol płaszczyzny 

prawej, a następnie płaszozyzny lewej,

1) numer normy.

2.2.2. Przykład oznaozenla płyty wiórowej pra­

sowanej frakcjonowanej laminowanej dwustronnie 

(metodą naprasowywania) odmiany mieszanej, o ma­

łej odpomośoi na śoieranle, pierwszej klasy Ja­

kości, o wymiarach 15X 1200X 1800 mm, z prawą 

płaszozyzną dekorowaną wzorem nr 16 oraz lewą 

płaszczyzną barwy kremowej (wg katalogu wzorów):

PŁYTA LAMINOWANA WF-O-M-Z-I-15 X 1200 X 1800-16/KE 

BN-69/7113-13

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary płyt - wg tabl. 1.

3.2. Materiały stosowane do produkoji płyt la- 

mlnowanyoh - wg tabl. 2.

Tablica 2

Przeznaczenie
Charakt erystyka 

materiału
Nr normy

płyty pilśniowe z 
drewna twarde (pełne) 
klasy I

BN-69/7122-11

Podłoże (płyty) 
do laminowania

płyty wiórowe prasowa­
ne trzywarstwowe i 
frakcjonowane, prze­
znaczone do lamino­
wania

IN-65/D-97004

płyty wiórowe wytła­
czane pełne BN-65/7113-07

wytwory papiernicze; 
podłoże na laminaty 
dekoracyjne

BN-66/7329-02

Materiały do wy­
konania po­
włoki lamino­
wej metodą na­
prasowywania

żywice syntetyczne; 
roztwory żywic fe­
nolowych do tworzyw 
warstwowych

BN-63/6311-01

produkty organiczne; 
melamina techniczna

BN-66/6026-26

formalina techniczna PN-60/C-88000

Tablica 1

Wyszczególnienie

Płyty pilśniowe
Płyty wiórowe prasowane trzywarstwowe i 

frakcjonowane
Płyty wiórowe wytłaczane pełne

laminowane
jednostronnie

laminowane dwustronnie
i

Gmbość

nominalna 3,2 4,0 5,0 12 14 15 16 17 18 19 15 16 17 18 19

dopuszczalne od­
chyłki

I i II klasa ±0,3
I klasa ±0,3 

II klasa ±0,4

I klasa ±0,3 
II klasa ±0,4

dopuszczalna róż­
nica w grubości 
jednej płyty mie­
rzona w różnych 
miejscach, nie 
większa niż

0,3 0,4 0,4

dopuszczalne zgrubienia przykrawędziowe 
I klasa 0,3 
II klasa 0,5

Szerokość
mm

nominalna 1200, 1220 1200, 1220 1200; 1220

dopuszczalne od­
chyłki

±3 ±5 ±5

Długość

zasadnicza 2750 1800; 1830 2500, 2750

dopuszczalne od­
chyłki

±5 + 5 ±5

uzupełniająca 500 r 2750 (lub 2500) ze stopniowaniem co 50 nm

dopuszczalne od­
chyłki

±3 ±3 ± 3

Prostokątność
boki płyt laminowanych powinny być obcięte równo; dopuszczalne odchylenie krawędzi płyt od 
kąta prostego nie powinno przekraczać + 1 mm na 1 m długości

Dopuszcza się innet specjalne wymiary płyt wg warunków uzgodnionych między zamawiającym i dostawcą.
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3.3. WŁaanośol flgyotne 1 oh»mlotne płyt lamlnowąnyoh - wg tabl. 3.

Tablica 3

Lp. Wymagania
Jedno­
stka

miary

Płyty pilśniowe 
twarde laminowane

Płyty wiórowe pra­
sowane trzywar- 

stwowe i frakcjo­
nowane

Płyty wiórowe 
wytłaczane pełne

klasa I klasa II klasa I klasa II klasa I klasa II

1

Wytrzymałość 
na zginanie 
statyczne, 
nie mniej niż

jednostron­
nie lami- 
nowane

przy badaniu 
laminatem 
zwróconym ku 
górze

grubość 
płyty, mm

kG/cm2

600

450

450

280

250

250

-

3,2

4.0

5.0

przy badaniu 
laminatem 
zwróconym ku 
dołowi

3,2

4.0

5.0

dwustronnie laminowane

12,0

14.0

15.0

16.0

17.0

18.0 

1 9 ,0

-

240

200
220

200

2
Wytrzymałość na rozciąganie w kierunku 
prostopadłym do płaszczyzny, nie mniej niż

12,0

14.0

15.0 

16,0

17.0

18.0 

1 9 ,0

kG/cm2 -

3 ,5 -

3 ,0 3 ,0

3
Podatność na wyginanie 
(giętkość), nie mniej niż

przy badaniu 
laminatem 
zwróconym ku 
górze

3.2

4.0

5.0

3.2

4.0

5.0

średni­
ca szab­
lonu w 
mm

100

200

200

375

750
u

750

-

przy badaniu 
laminatem 
zwróconym ku 
dołowi

4
Spęcznienie na grubość po 24 godz moczenia w wodzie, 
nie mniej niż % - - 8,0

5 Wilgotność % ■ 8 ±2 9 *3 y -2
10 + 2

6
Odporność powłoki laminowej na ścieranie, 
nie mniejsza niż

mała

-

starcie warstwy barwnej lub wzorzystej powłoki lamino-
wej następuje po 50 obrotach tarczy aparatu

duża
starcie warstwy barwnej lub wzorzystej powłoki lamino­
wej następuje po 250 obrotach tarczy aparatu

7 Odporność powłoki laminowej na żarzenie -
odporna na żarzenie tlącego się papierosa przez co naj­
mniej 60 sek

8 Odporność powłoki laminowej na działanie tempera­
tury - powłoka laminowa może wykazywać nieznaczne zmatowienie

9 Odporność powłoki laminowej na działanie światła - powłoka laminowa nie wykazuje zmiany barwy po wykonaniu 
badania

10
Odporność powłoki laminowej na cykliczne działanie 
podwyższonej temperatury powietrza -

po 3 cyklach powłoka laminowa nie powinna wykazywać pęk­
nięć powierzchni widocznych nieuzbrojonym okiem

11

Odporność powłoki laminowej na działanie substancji 
chemicznych i artykułów spożywczych

-

powłoka laminowa nie powinna wykazywać zmian
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3.4. Wlohrowatość nie powinna byó większa niż 

20 mm na 1 m długoóol przekątnej płyty pilśniowej 

i 2 mm na 1 m długośoi przekątnej płyty wiórowej.

3.5. Wady powierzchni płyt

3.5.1. Wady prawej płaszozyzny płyty - wg tatiL. 4.

3.5.2. Wady lewej płaszozyzny płyty laminowanej 

jednostronnie. Nie dopuszoza się wad uniemożliwia­

jących dobre naklejenie płyty.

3.5.3. Wady lewej płaszozyzny płyty laminowanej 

dwustronnie - wg tabl. 5.

Tablica 4

Lp. Nazwa wady

Dopuszczalne rozmiary wad w klasie 
jakości

i u

1 Pęcherze niedopuszczalne niedopuszczalne

2
Pęknięcia powierz­
chniowe

niedopuszczalne niedopuszczalne

Rysy

a) powstałe w 
procesie praso­
wania

dopuszczalne 
drobne, słabo 
widoczne o dłu­
gości nie więk­
szej niż 20 mm 
nie tworzące 
skupień

dopuszczalne nie 
zajmujące więcej 
niż 25% powierz­
chni płyty

b) powstałe w 
wyniku zarysowa­
nia powierzchni

niedopuszczalne

dopuszczalne o 
długości do 50 mm 
nie tworzące sku­
pień, powyżej 
50 mm w liczbie2 
1 sztuka na 1 m 
powierzchni

4 Wgnioty

dopuszczalne spo­
radyczne, trudno 
dostrzegalne

dopuszczalne o 
średnicy do 20 mn
0 nieostrych kra­
wędziach w licz­
bie 2 sztuki na
1 m2 powierzchni

Deformacja na­
druku

nie bierze się pod uwagę wad trudno 
dostrzegalnych dla danego wzoru lub 
koloru

5
a) wady rysunku 

(brak rysunku lub 
zatarty rysunek)

b) wady barwy 
(różnice w za­
barwieniu podło­
ża lub nadruku)

niedopuszczalne

niedpuszczalne

dopuszczalne li­
niowe i powierz­
chniowe o długoś­
ci lub średnicy 
do 10 mm występu­
jące sporadycznie

Zanieczyszczenia 
w postaci

nie bierze się pod uwagę wad trudno 
dostrzegalnych dla danego wzoru lub 
koloiu

6

a) cętek dopuszczalne o 
powierzchni 0, 
0,5 mm2 na 1 m2 
wytworu nie wię­
cej niż 20 sztuk

dopuszczalne nie 
tworzące skupień

b) plam dopuszczalne o 
średnicy do 3 mm 
w liczbie 1 sztu­
ka na 1 m2 po­
wierzchni

dopuszczalne o 
średnicy do 10 mm 
nie tworzące sku­
pień, nie więcej 
niż 3 sztuki na 
1 nr powierzchni

7

Różnice w połysku 
w postaci

a) punktów lub 
plam

dopuszczalne rów­
nomiernie rozło­
żone na powierz­
chni

dopuszczalne two­
rzące skupienia
nierównomiernie

rozłożone na po­
wierzchni

b) smug dopuszczalne o 
nieostrych brze­
gach

dopuszczalne bez 
ograniczeń

8
Odpryski powłoki 
1aminowej na kra­
wędziach

nie bierze się pod uwagę odprysków 
powłoki laminowej do 2 mm od krawę­
dzi* większe niedopuszczalne

Prawa powierzchnia płyty decyduje o zaliczeniu płyty do 
odpowiedniej klasy jakości.

Tablica 5

Lp, Nazwa wady Dopuszczalne rozmiary wad

1 Pęcherze niedopuszczalne

2 Pęknięcia powierzchni niedopuszczalne

3
Rysy powstałe w wyni­
ku zarysowania powie­
rzchni

dopuszczalne o długości do 
50 mm nie tworzące skupień* 
powyżej 50 mm w liczbie 1 sztu­
ka na 1 m2 powierzchni

4
Zanieczyszczenia w 
postaci plam

dopuszczalne o średnicy do 
10 mm nie tworzące skupień w 
liczbie do 3 sztuk na 1 m2 
powierzchni

5
Uszkodzenia mechanicz­
ne w postaci wyrwań

dopuszczalne o powierzchni nie 
większej niż 1 cm2 1 uszkodze­
nie na 1 m2 powierzchni płyty

6 Odpryski powłoki la- 
ndnowej na krawędziach

dopuszczalne do 10 mm od kra­
wędzi płyty

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze się pod uwagę.

3.5.4. Wady boków płyty - wg tabl. 6.

Tablica 6

Lp. Nazwa wady

Dopuszczalne rozmiary wad w klasie 
jakości

i II

1
Zgrubienia 
przykrawędzio­
we

dopuszczalne nie 
większe niż 
0,3 mm w sto­
sunku do gruboś­
ci nominalnej

dopuszczalne nie 
większe niż 0,5 mm w 
stosunku do grubości 
nominalnej

Rozwarstwienie 
płyt pilśnio­
wych

a) na bokach

niedopuszczalne

dopuszczalne do głę­
bokości 5 mm i dłu­
gości do 50 mm w li­
czbie 2 sztuk na jed­
ną płytę

b) na naroż­
nikach

niedopuszczalne

dopuszcza się przy 
narożnikach o głębo­
kości do 10 mm i dłu­
gości do 25 ram w iloś­
ci 5% płyt w partii

3

Rozwarstwienie 
między płytą 
pilśniową a 
wiórową wytła­
czaną

ni edopuszczalne

dopuszczalne do głę­
bokości 5 ram i dłu­
gości do 50 mm w li­
czbie 2 sztuk na jed- 
ną płytę

4

Pęknięcia pio­
nowe płyty 
wiórowej wy­
tłaczanej

niedopuszczalne

dopuszczalne po dwa 
pęknięcia na bokach 
w odległości od sie­
bie nie mniejszej niż 
50 cm-i o szerokości 
szczeliny nie więk­
szej niż 5 ram

5

Uszkodzenia

a) na kra­
wędziach

dopuszczalne do 
głębokości 5 ram 
występujące spo­
radycznie

dopuszczalne do głę­
bokości 5 ram wystę­
pujące pojedynczo

b) na na­
rożnikach

dopuszczalne przy dwóch narożnikach o 
głębokości do 5 ram i długości do 20 mm 
w ilości 5% płyt w partii
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3.6 Jednostka miary. Handlową ;jednostką miary

dla płyt laminowanych Jest metr kwadratowy (m2),
p

określany z dokładnością do 0,01 m .

3.7. Cechowanie. Ha jednym z krótszych boków 

płyt laminowanych wiórowych lub w jednym z naroż­

ników płyt laminowanych pilśniowych twardych na­

leży w sposób trwały nanieść co najmniej następu­

jące dane:
a) znak lub nazwą producenta,

b) symbol rodzaju,

c) klasą jakości,

d) grubość

e) numer normy.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Wytyczne ogólne. Poszczególne sortymenty 

płyt ze wzglądu na przyjęty podział powinny być 

pakowane oddzielnie. Za zgodą odbiorcy dopuszcza 

sią pakowanie płyt różnych sortymentów.

4.2. Przygotowanie płyt do pakowania, przecho­

wywania 1 transportu. W celu zabezpieczenia płyt 

wiórowych pełnych wytłaczanych dwustronnie lami­

nowanych przed zawilgooeniem należy ich boki po- 

wleo środkiem hydrofobowym, np. roztopioną para­

finą.

4.3. Pakowanie. Płyty laminowane należy pakować 

płaszczyznami prawymi zwróconymi ku sobie, prze­

kładając Je cienkim, miękkim i ozystym papierem 

(o gramaturze około 30 -3 40 g/m2) w celu ochrony 

powłoki laminowej przed uszkodzeniami mechanicz­

nymi. Krawędzie i narożniki płyt należy zabezpie­

czyć przad uszkodzeniami, a całe Jedonostki towa­

rowe przed ujemnym wpływem czynników atmosferycz­

nych. Szczegółowy sposób pakowania powinien być 

uzgodniony pomiędzy dostawcą 1 odbiorcą lub okreś­

lony w zamówieniu.

Jako najbardziej racjonalny sposób pakowania do 

transportu zaleca się paletację płyt (układanyoh 

na kilku paletach równocześnie w zależności od

długośoi i szerokości płyt lub na speojalnych pa- 

letaoh wymiarowo dostosowanych do wymiarów płyt).

Na każdym opakowaniu należy umieścić napis po­

dający co najmniej następujące dane:

a) nazwę lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.2,

c) liczba płyt (sztuk) w opakowaniu.

4.4, Przechowywanie. Płyty luzem należy składować 

w stosach w pozycji płaskiej, układane do wysokoś­

ci 2 m. Płaszczyzny laminowane należy przekładać 
papierem Jak w 4.3. Płyty paletowane należy ukła­

dać w poziome stosy. Płyty paczkowane należy skła­

dować w pozycji stojącej (pionowej).

Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania 

płyt powinny być suche, przewiewne, zamknięte, 

zabezpieozone przed wpływem czynników atmosferycz­

nych.

4.5. Transport. Płyty należy przewozić dowolny­

mi środkami transportowymi w sposób zabezpiecza­

jący Je przez zniszczeniem, uszkodzeniem, zawil­

goceniem lub utratą wymagać użytkowyoh. Płyty na­

leży przewozić w postaoi paozkowanej lub luzem.

W tym ostatnim przypadku płyty powinny być układane 

i przekładane papierem zgodnie z 4.3. Całe ładun­

ki płyt należy ponadto zabezpieczyć przed możli­

wością przesuwania się w czasie transportu.Wszyst­

kie wystające części wnętrza środka transportowe­

go należy zabezpieczyć w celu uniknięcia uszkodze­

nia płyt.

5. SAPANIA

5.1. Program badań. W celu sprawdzenia zgodności 

partii z wymaganiami normy płyty laminowane nale­

ży poddać badaniom wymienionym w tabl. 7.

Tablica 7

Lp. Rodzaj badań
Grapy badań Próbki do badań

T II III IV V VI liczba wymiary, mm

1 2 7 4 5 6 7 8 9 10

1 Oględziny zewnętrzne X wszystkie płyty w partii

2 Sprawdzenie wymiarów formatu X

w grupie II wg tabl. 8
3 Sprawdzenie prostokątności X

4 Oznaczanie wichrowatości X

5 Sprawdzenie grubości X

6 Oznaczanie wytrzymałości na zginanie statyczne X 6 50X 250

7
Oznaczanie wytrzymałości na rozciąganie w kie­
runku prostopadłym do płaszczyzny

X 6 50X 100

8 Oznaczanie podatności na wyginanie (giętkości) X 10 50 X 900

9
Oznaczanie spęcznienia na grubość po 24 godz 
moczenia w wodzie

X 3 150X 150

10 Oznaczanie wilgotności X 3 50 X 50
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od. tabl, 7

Lp. Rodzaj badań
Grupy badań Próbki do badań

I II III IV V VI liczba wymiary, mm

1 2 3 4 5 £ 7 8 9 1 0

11 Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
ścieranie

X 3 100X 10C

12
Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
żarzenie

X 2 150X 150

13
Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
działanie temperatury ____

3 250X 250

14
Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
działanie światła

X 9 40X 180

15
Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
cykliczne działanie podwyższonej temperatury
powietrza

* X 2 250X 250

16
Oznaczanie odporności powłoki laminowej na 
działanie substancji chemicznych i artykułów 
spożywczych

X 2 100X 100

x oznacza, że badanie należy przeprowadzić w danej grapie.

5.2. Przygotowanie partii do badań. Przed przy­

stąpieniem do badań należy płyty podzielić na par­

tie zawierające jeden asortyment płyt laminowa­

nych (zgodnie z rozaz. 2) oraz pochodzący od tego 

samego producenta (dostawcy).

5-3. Pobieranie próbek z partii. W zależnośoi 

od liozności partii należy do poszczególnych grup 

badań pobrać odpowiednią liczbą płyt do badań 

zgodnie z tabl. 3.

Tablica 8

Liczność
partii

liczba płyt

Badania w grupie II
Badania w grupie III, 

IV, V i VI

liczba
pobranych

płyt

dopuszczalna 
liczba płyt 
niedobrych

liczba
pobranych

płyt

dopuszczalna 
liczba płyt 
niedobrych

do 100 5 1 1 0

o O o 15 2
5 1

401-7 630
25 3

63141000
15 2

100172500 40 5

250146300 60 6 25 3

Do badań w grupach III, IV, V i VI należy pobrać płyty 
zbadane w grupie II, nie wykazujące uszkodzeń.

5.4. Przygotowanie próbek do badań. Do badań w 

grupie II należy użyć płyty pobrane bezpośrednio 

z partii. Do badań w grupach III f VI należy po­

brać odpowiednią liczbą płyt zgodnie z 5.3. Prób­

ki do poszczególnych badań należy wycinać z pasa 

obejmującego całą szerokość płyty, wyciątego w od­

ległości co najmniej 15 cm od krótszej krawędzi 

płyty. Z wyciątego pasa należy odrzucić wycinek o 

szerokości 15 cm z każdego krótszego boku.

Próbki do badań każdej własności powinny być 

rozmieszczone równomiernie na całej długości pasa 

w równych od siebie odległościach.

Wycięte próbki należy poddać klimatyzacji w tem­

peraturze 20 ±2°C i wilgotności względnej 65 ±2$ 

przez okres:

- 48 godz dla płyt jednostronnie laminowanych,

- 72 godz dla płyt dwustronnie laminowanych.

Próbki do badań wilgotności należy wydzielić z

wylosowanych do badań płyt możliwie szybko, w spo­

sób pozwalający uniknąć uzyskania wadliwych wyni­

ków oznaczania.

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne polegają na wzroko­

wym określeniu sortymentu, wyglądu zewnętrznego, 

barwy, wzoru dekoracji oraz stopnia wadliwości 

płyt. Oględzin dokonuje się nieuzbrojonym okiem 

z odległości około 1,5 m pod kątem około 45°. 

W trakcie oględzin należy zapewnić równomierne o- 

śwletlenle pomieszczenia i badanego obiektu świa­

tłem rozproszonym o natężeniu 700 4 1000 lx wg 

PN-57/E-02030.

Wynik oględzin nałoży porównać z wymaganiami po­

danymi w 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 i 3.5.4.

5.5.2. Sprawdzenia wymiarów. Sprawdzeniu podle­

gają wymiary długości 1 szerokości. Sprawdzenia 

należy dokonać za pomocą zalegalizowanych przymia­

rów liniowych, z dokładnością do 0,5 om. Pomiaru 

należy dokonywać w odległości około 10 mm od kra­

wędzi płyty, przy czym przymiar powinien być uło­

żony równolegle do krawędzi (boku) płyty.

5.5.3. Sprawdzenie prostokatnośoi. Prostokątność 

płyt sprawdza się za pomocą wzorcowej kątownioy. 

Ha ramionach kątownicy umieszczona jest podziałka 

milimetrowa.

Początek podziałki na skrzyżowaniu ramion kątow­

nicy.

Badaną płytę jedną z dłuższych krawędzi arkusza 
przyłożyć do ramion kątownioy i odczytać wielkość 

odohylenia Cd kąta prostego. Następnie odwróoić 

płytę i przyłożyć do ramion kątownioy drugim,rów­

noległym bokiem i ponownie odczytać odchylenie od 

kąta prostego (rys. 1).
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Jeżeli ohociaż Jeden z wymiarów płyty Jest więk­

szy od wymiaru nominalnego, odohylkę od kąta pro­

stego należy określić Jako plusową, podająo licz­

bowo w milimetra oh jej wielkość ze znakiem plus (+) 

przed liozbą.

Jeżeli chociaż Jeden z wymiarów płyty Jest mniefl- 

szy od wymiaru nominalnego, odohyłkę od kąta pro­

stego należy określić Jako minusową, podając li- 

ozbowo w milimetraoh jej wielkość za znakiem minus 

(-) przed liczbą.

;

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- m m i m

O d c h y l e n i e  1 + )

5.5.4. Oznaczanie wlohrowatośol należy przepro­

wadzić zgodnie z PN-59/D-04202, stosując próbkę 

określoną w tabl. 8.

5.5.5. Sprawdzenie grubośol. Grubość płyt spraw­

dza się za pomocą grubościomlerza spełniającego 

następująoe wymagania:
O

a) wielkość powierzchni styków - 2 10,04 cm ,

b) powierzchnie styków równoległe względem sie­

bie,

o) dokładność pomiaru - do 0,1 mm.

Pomiaru grubości należy dokonać oo najmniej w 4 

dowolnych miejscach płyty, oddalonyoh około 50 mm 

od jej krawędzi.

Za wynik badania przyjmuje się średnią arytme­

tyczną dokonanyoh pomiarów. Wynik należy podawać 

z dokładnośoią do 0,1 mm. Należy również podać 

różnioe grubości płyty zmierzone w różnych jej 

miejscach.

5.5.6. Oznaozanle wytrzymałośol na zginanie sta- 

tyozne należy przeprowadzić zgodnie z PN-69/D-04206 

dla płyt wiórowych i BN-69/7122-11 dla płyt pilś­

niowych stosująo do badania próbki przygotowane 

wg 5.4.

5.5.7. Oznaozanle wytrzymałośol na rozciąganie 

w kierunku prostopadłym do płaszczyzny należy 

przeprowadzić zgodnie z PN-63/D-04207,stosująo do 

badania próbki przygotowane wg 5.4 oraz odpowied­

ni klej gwarantujący dobre przyklejenie uchwytów 

do próbek.

5.5.8. Oznaczanie podatności na wyginanie (gięt­

kości). Zasada oznaczania polega na określeniu 

stopnia podatności powłoki laminowej płyt na wy­

ginanie w znormalizowanych warunkach w maszynie 

wytrzymałościowej za pomocą półkolistych szablo­

nów. Zasadę oznaczania zilustrowano na rys. 2.

Rys. 2. Schemat aparatu do oznaczania podatności na 
zginanie

Do badania stosuje się specjalne szablony sta­

nowiące wyoinek koła o promieniu 50; 100; 150; 

200; 300; 375; 500; 750 lub 1000 mm.Dopuszcza się 

szablony o innym promieniu wycinka koła uzgodnio­

ne między zainteresowanymi stronami.

Na podporach maszyny umieszcza się próbkę bada­

nej płyty laminowanej prawą lub lewą płaszczyzną 

ku górze i uruchamia urządzenie wywierające na­

cisk na próbkę aż do całkowitego 1 równomiernego 

Jej dociśnięcia do obwodu szablonu.

Średnioę nominalną szablonu oraz siłę potrzebną 

do całkowitego wygięcia próbki ustala się w ozna­

czaniu próbnym.

Próbki poddaje się w zasadzie badaniu tylko 

płaszczyzną prawą zwróconą ku dołowi. Jeżeli od­

biorca płyt żąda wykonania badań z obu płasz- 

ozyzn, wtedy badaniu poddaje się po 2 próbki z 

każdego kierunku i dla każdej płaszczyzny.

Po wykonaniu wygięcia próbkę poddaje się oglę­

dzinom. Powłoka laminowa płyty nie powinna wyka­

zywać żadnyoh pęknięć, zmarszczeń i rozwarstwień.
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Wynik badania należy uważać za dobry* Jeżeli 

wszystkie próby nie wykażą wad i uszkodzeń powło­

ki laminowej.

5.5.9. Oznaczanie spęcznienia należy przepro­

wadzić zgodnie z PK-63/D-04205 stosująo do bada­

nia próbki przygotowane wg 5.4. Po określonym cza­

sie moczenia należy dokonać pomiarów grubości próbek.

5.5.10. Oznaczanie odporności powłoki laminowej 

na ścieranie. Zasada oznaczania polega na ściera­

niu powłoki laminowej za pomocą papieru ściernego 

o ustalonej ziamistośoi i określeniu stopnia jej 

starcia; stopień staroia określa się na podstawie 

liczby obrotów.

Boki (krawędzie) próbek pobranyoh do badań nie 

powinny mieć odprysków oraz śladów przypalenia od 

piły. Rzaz boków powinien byó gładki.

Do oznaczania stosuje się aparat wyposażony w 

wymienne rolki gumowe do nakładania papieru ścier­

nego, pochłaniacz pyłu ze ssawką, przyrząd do ka­

librowania rolek gumowych, komplet ciężarków do 

obolążanla oraz wymienne uohwyty do próbek. Zasa­

dę oznaczania wyjaśniono na rys. 3.

mm

Rys. 3. Schemat aparatu do oznaczania ścieralności 

Do oznaczania należy używać partii papieru 

śoiernego o ziarnistości 400 wg międzynarodowego 

ustalenia FEPA i wymlaraoh 12X162 mm, naklejane­

go na gumowe rolki za pomocą dwustronnie klejącej 

taśmy (folii) lub odpowiednio dobranego kleju. 

Ziarnistość papieru śoiernego powinna być spraw­

dzona przy zastosowaniu wzorcowyoh próbek, płytek 

aluminiowyoh, przy obciążeniu 1000 G oraz wykona­

niu 700 obrotów,przez aparat. W przypadku gdy 

strata masy wzorcowej płytki aluminiowej (Ac ) 

nie mieśoi się w wartości 0,170 ±0,02 g, papier 

ścierny należy odrzuoić i szukać innego lub za­

stosować współozynnik przeliczeniowy (F) obliozo- 
ny wg wzoru

Pobrane próbki płyt laminowanych po dokładnym 

oczyszczeniu z pyłu (powierzohnie i boki) i zwa­

żeniu z dokładnością do 0,001 g zamocowuje się w 

uchwytach aparatu. Rolki gumowe oklejone właści­

wym papierem ściernym, oboiążone ciężarkami o ma­

sie 500 g należy opuścić na powierzchnię badanej 

próbki, ustawiając równocześnie ssawki w bezpo­

średniej bliskości powierzchni próbki. Po nastawie­

niu wyłącznika obrotów na określoną ich liczbę 

aparat uruchamia się. Papier ścierny na krążkach 

wymienia się po 500 cyklach. Przy wykonywaniu do­

kładanych pomiarów zaleca się stopniowanie liczby 

obrotów co 25 aż do osiągnięcia liczby ustalonej 

Jako wskaźnik odporności na ściekanie.

Wynik oznaczania określa się na podstawie stop­

nia staroia wzoru dekoracji lub barwionej warstwy 

powłoki laminowej. Wzór dekoracji powinien byó w 

znacznym stopniu starty, natomiast powłoka barwio­

na (przy płytach Jednobarwnych) powinna byó cał­

kowicie starta (zanik barwy), a w przypadku kolo­

ru czarnego starcie powłoki powinno uwidocznić 

włókniste podłoże płyty.

Odporność na ścieranie ocenia się następująco:

a) odporność mała - po 50 obrotach,

b) odporność duża - po 250 obrotach.

5.5.11. Oznaczanie odporności powłoki laminowej 

na żarzenie. Zasada oznaozania polega na położe­

niu na powierzchni powłoki laminowej paląoych 

(rozżarzonych i tlącyoh się) papierosów, pozosta­

wieniu ich na niej przez określony czas, zgasze­

niu na powierzchni próbki przez przygniecenie, a 

następnie określenie stanu uszkodzenia powłoki 

laminowej.

Do oznaozania należy przygotować co najmniej po 

5 sztuk gatunkowo różnyoh papierosów (bez ustnlka 

- Wawel i Sport oraz z ustniklem Damskie lub Sy­

rena). Papierosy i próbki badanych płyt powinny 

być klimatyzowane przez 24 godz w temperaturze 

20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza 65 ±2#. 

Rozpalone co najmniej na długośoi 10 mm papierosy 

należy położyć na powierzchni próbki (prawej po­

włoce laminowej) wg schematu podanego na rys. 4 i 

pozostawić tlące się na czas ustalony w normie 

lub metodach badań.
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Po upływie tego czasu papierosy należy zgasić 

przez przygniecenie do powłoki laminowej w miejs­

cu żarzenia. Po zgaszeniu papierosów należy usu­

nąć z powierzchni płyty wszelkie zanieczyszczenia, 

a miejsca poddane żarzeniu przetrzeć flanelą zwil­

żoną alkoholem etylowym, a następnie poddać oglę­
dzinom zewnętrznym. W przypadku zgaśnięcia papie­

rosa (lub papierosów) w czasie badania oznaczanie 

należy powtórzyć na nowej (rezerwowej) prćboe.

Miejsca poddane badaniu nie powinny wykazywać 

śladów zniszczenia powłoki laminowej, zmatowienia 

i zmiany barwy lub wzoru dekoracji.

5.5*12. Oznaczanie odporności powłoki laminowej 
na działanie temperatury. Zasada oznaczania pole­

ga na poddaniu powłoki laminowej działaniu tempe­

ratury wrzącej wody oraz temperatury aluminiowe­

go cylindra wypełnionego wrzącą wodą.

Do przeprowadzenia badania należy użyć aluminio­

wy płaskodenny cylinder aluminiowy o średnicy ze­

wnętrznej 200 ±1 mm, wysokości 150 ±5 mm 1 gru­

bości ścianek 2,0 ±0,1 mm. Cylinder napełnia się

3.5 dm^ wody, podgrzewa do stanu wrzenia,ulewa na 

środek próbki około 25 cm wrzątku, a następnie 

stawia go na ulanym wrzątku wraz z zawartośoią. 

Cylinder z wodą pozostawia się na prćboe aż do 

ostygnięcia do temperatury pokojowej, wyciera 

próbkę do sucha 1 poddaje oględzinom pod różnymi 

kątami w stosunku do źródła światła.

5.5.13. Oznaczanie odpornośol powłoki laminowej 

na działanie światła. Zasada badania polega na 

naświetleniu powłoki laminowej badanej próbki pro­

mieniami sztucznego światła zbliżonymi do promie­

ni światła dziennego.

Dla ułatwienia badania pobrane do oznaczania 

próbki należy poddać skrawaniu do grubości około

2.5 mm razem z powłoką laminową (prawą lub lewą), 

która ma być wystawiona na działanie światła. Po­

włoka lamlnowa badanych próbek powinna być dokład­

nie oczyszczona i nie powinna mleć śladów uszko­

dzeń lub wad. Krawędzie próbek powinny być gład­

kie i bez odprysków.

Tak przygotowane próbki należy umieśolć w apa­

racie do naświetlania próbek. Aparat ten powinien 

być wyposażony w specjalne urządzenie (ramkę) po­

zwalające na nieruchome zamocowanie próbek oraz 

zasłonięcie ioh do połowy materiałem nie przepu­

szczającym promieni. Próbki poddaje się naświet­

leniu przez 48 godz, po czym wyjmuje z aparatu i 

po upływie 1 godz od wyjęcia próbek z aparatu

przystępuje do oceny badania. Dopuszcza się na­

wilżanie próbek w czasie badania, Jeżeli przewi­

duje to porozumienie między dostawoą 1 odbioroą 

oraz pod warunkiem szczegółowego ustalenia warun­

ków nawilżania.

Oceny badania dokonuje się wzrokowo porównująo 

różnloę barwy między częścią naświetloną i nlena- 

śwletloną (zasłoniętą) próbki.

5.5.14. Oznaozanle odpornośol powłoki laminowej 

na cykliczne działanie podwyższonej temperatury 

powietrza. Zasada badania polega na poddaniu pró­

bek okresowemu działaniu podwyższonej temperatu­

ry, a następnie szybkim ich ochłodzeniu.

Próbki pobrane do badania nie powinny wykazywać 

śladów rozwarstwień, a odpryski powłoki laminowej 

przy krawędziach nie przekraczać 1,0 mm. Próbki 

Jednostronnie laminowane w celu zabezpieczenia 

przed paczeniem należy zamocować na płytkach lub 

umieścić w ramkach usztywniających.

Sposób zamocowania - dowolny, nie powodujący u- 

szkodzenla powłoki laminowej.

Tak przygotowane próbki umieszcza się w suszar- 

oe laboratoryjnej w pozycji pionowej o regulowa­

nej temperaturze. Temperatura suszarki powinna wy­

nosić 70 i2°C. Jeden cykl badania składa się z 14 
godz suszenia próbek w suszarce, a następnie i 

bezpośrednio po tym z 10-godzinnego chłodzenia w 

temperaturze pokojowej. Chłodzenie próbek przepro­

wadza się także w pozyoji pionowej. Próbki podda­

je się 3 cyklom badania. Powłoka lamlnowa próbek 

poddanyoh sztucznemu starzeniu się nie powinna 

wykazywać uszkodzeń oraz wad.

5.5.15. Oznaczanie odporności powłoki laminowej 

na działanie substancji chemicznych 1 artykułów 

spożywczych polega na umieszczeniu w poszczegól­

nych polach próbki niewielkich ilości substancji 

uzgodnionych pomiędzy odbioroą a wytwórcą i pozo­

stawienia ich na badanych próbkach przez okres 

24 godz. Temperatura substancji (odczynników) po­

winna być dostosowana do temperatury otoczenia.Na 

dwóoh próbkaoh płyt substancje pozostawia się bez 

przykrycia, a na pozostałych dwóoh przykrywa 

szkiełkami zegarkowymi. Próbki przed naniesieniem 

substancji powinny być dokładnie oczyszczone za 

pomocą miękkiej flaneli. Po upływie 24 godz prób­

ki zmywa się wodą, a następnie alkoholem etylowym, 

wyciera się do sucha flanelą i pozostawia w po­

mieszczeniu klimatyzowanym na okres 1 godz. Po u- 

pływie 1 godz próbki poddaje się oględzinom pod 

kątem 45° w stosunku do źródła światła i z od­

ległości około 1 m. Natężenie rozproszonego świa­

tła powinno wynosić 500 -f 1000 li wg PN-57/E-02030.

5.5.16, Oznaczanie wilgotności należy przepro­

wadzić zgodnie z PN-67/D-04222 stosując do badań 

próbki przygotowane wg 5.4. Za wynik należy przy­

jąć średnią arytmetyczną wyników poszczególnych 

badań.

5,6. Ocena wyników badań

5.6.1. Płyta dobra. Płytę należy uznać za dobrą, 

Jeśli przejdzie przez wszystkie badania z wyni­

kiem dodatnim.

5.6.2. Płyta niedobra. Płytę najeży uznać za 

niedobrą, Jeżeli chociażby Jedno z badań dało wy­

nik ujemny. Płytę uznaną za niedobrą ze względu na
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Jedno z badań należy uznać za niedobrą ze wzglądu 

na wszystkie badania.

5.6.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par- 

trią płyt należy uznać za zgodną z wymaganiami 

normy, Jeśli liczba płyt niedobryoh w próboe nie 

przekroczy liczb podanych w tabl. 8.

5.6.A. Partia niezgodna z wymaganiami normy. 

Partią płyt należy uznać za niezgodną z wymaga­

niami normy, Jeśli liczba płyt niedobryoh w prób­

ce przekroczy llozby podane w tabl. 8.

5.7. Zaśwladozenle o jakośol. Ha żądanie odbior- 

oy produoent Jest obowiązany wydać zaśwladozenle 

stwierdzające zgodność Jakośoiową partii płyt z 

wymaganiami normy lub przedstawić wyniki badań, 

zawlerająoe poszczególne parametry Jakośolowe.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/7113-13

Symbole wrc SWW; 1722-24 Płyty wiórowe wytłaczane pełne oklejane płytą

1721- 17 Płyty pilśniowe twarde laminowane pilśniową laminowaną

1722- 12 Płyty wiórowe prasowane laminowane



przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna

10 BN-69/7113-13 Płyty laminowane pilśniowe twarde oraz wiórowe pełne

0924

W punkcie 3.1 w  tabl. 1. zamiast: szerokość, mm, nominalna, dla pły t w iórowych 
prasowanych trzy warstwowych i frakcjonowanych, laminowanych dw ustronnie — 
1200 i 1220, powinno być: szerokość, mm, nominalna, dla pły t w iórowych prasow a­
nych trzywarstwowych i frakcjonowanych, laminowanych dw ustronnie — 1200, 
12220 i 1230.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6—7/80 p o z . 44 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/85 poz . 13)

zmiana 2

13.9.84 r.

przez Dyrektora Instytutu Drewna

zmiana 3

24.1.85 r.

W prow adza się pun k t o następu jącej treści:
3.8. Wymagania higieniczne. W yrób w ym aga oceny higienicznej, w  zakresie mo­

żliwości stosow ania w  pom ieszczeniach przeznaczonych na stały  pobyt ludzi, doko­
nyw anej przez Państw ow y Zakład Higieny lub  In sty tu t M edycyny M orskiej i T ro- 
p ikalen j dla danej recep tury  i technologii produkcji. Po uzyskaniu  oceny higienicz­
nej producent pow inien inform ow ać odbiorców w yrobu o zaw artości substancji 
toksycznych w  w ydaw anych św iadectw ach jakości wyrobów.

11 BN-69/7113-13 Płyty laminowane pilśniowe twarde oraz wiórowe pełne

0924

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6—7/80 po z . 44 
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/85 po z . 13

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  5/85 po z . 50)


