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WYROBY
z Plyty laminowane pilSniowe twarde

DREWNA
oraz wiorowe petne

Grupa katalogowa IX 24

1. WSTEP 1.3.2. P#yta laminowana dwustronnie - phyta,
ktérej obie ptaszozyzny (prawa i lewa) zostaly po-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa Jed- kryte naprasowanyml powkokami laminowymi.

nostronnie laminowane piyty pilsniowe twarde, dwu-

stronnie laminowane plyty widrowe prasowane trzy- 1.3.3. Plyta Jednobarwna - plyta, w ktérej po-

warstwowe i frakoJonowane oraz dwustronnie lami- wioka lamlnowa na oatej powierzchni ma Jednolita

nowane piyty wytdaczane pedne. Powierzohnie phyt barwe..

laminowane sg przez naprasowanle papieréw nasyco- 1.3.4. Phyta wzorzysta - plyta z powkokg lami-

nych zywicami termoutwardzalnymi 1 maja ostatecz- nowg, na ktérej rozmieszczono rysunek Jedno- lub

ny stopien wykonczenia nie wymagajacy dalszej ob- wielobarwny.

robki . - - -

1.3.5. Phyta mieszana - plyta dwustronnie lami-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lami- nowana, ktéra ma Jedng ptaszczyzne Jednobarwng a

nowane piyty pilsSniowe twarde oraz widrowe pedne druga wzorzysta.

moga by¢ stosowane Jako materiat konstrukcyjny, o-
k¥adzinowy lub dekoracyjny w réznych Drzemystaoh
gospodarki narodowej .

1.3.6,. Ptyta o matej odpornosol na Scieranie -
ptyta z powkokg laminowg mato odporng na Soie-
ranie.

1.3. Okreslenia 1.3.7. P#yta o duzej odpornosol na Soleranle -

1.3.1. Ptyta laminowana Jednostronnie - plyta, plyta z powdokag laminowa o podwyzszonej odpomo$-
ktoérej Jedna z dwéch plaszczyzn zostata pokryta oi na S$cieranie.
naprasowang powdokg laminowa (w przypadku piyt
pilsniowych twardych laminowaniu poddaje sie tyl-
ko ptaszczyzne gtadka, tzw. prawa).

1.3.8, PHaszozyzna prawa ptyty - powierzohnia
pokryta powhoka laminowa; w przypadku pdyt dwu-
stronnie laminowanyoh, dwustronnie Jednobarwnych

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemysitu Piyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek dnia 21 listopada 1969 r,
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1970 r.
(Mon. Pol. nr 6/1970 poz. 62)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm W-wa Ark. wyd.1,65 Nokt.4-000 461 Zom 893 70 Cena zt 7,20
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lut dwustronnie wzorzy3tyoh obie ptaszozyzny trak-
tuje sie Jako ptaszczyzny prawe. W przypadku piyt
mleszanyoh powltoka laminowa wzorzysta traktuje

sie Jako ptaszozyzng prawg.

1.3.9. Ptaszczyzna lewa plyty - powierzchnia nie
pokryta powkoka laminowg (surowa - naturalna)} w
przypadku ptyt mleszanyoh powtoka laminowg Jedno-
barwng traktuje sig Jako ptaszczyznag lewa.

1.3.10. Peoherze - wypuk#osci widoczne na plasz-
czyznie laminowanej -

uszkodzenia
linii na

1.3.11. Pekniecia powierzchniowe -
powdoki laminowej, widoozne w postaoi
ptaszozyznie plyty.

1.3.12. Rysy - mechaniczne uszkodzenia powdoki
laminowej w postaci linii, nie siegajgoe podtoza,
powstate wskutek jej porysowania w trakcie mani-
pulowania wyrobem.

1.3.13. Wgnloty - mniejsze lub wieksze wgtebie-
nia o nieostryoh krawedziach, spowodowane uszko-
dzeniami matrycy.

1.3.14. Odpryski - miejsca przy krawed"ziaoh phy-
ty nie pokryte powtoka laminowg, spowodowane w
trakcie przyoinanla lub transportu.

1.3.15. Rozwarstwienia - uszkodzenia polegajace
na rozdzieleniu sie poszczegdélnych warstw piyty
lub oddzieleniu powtoki od podtoza, widoczne w po-

staci szczelin na bokaoh phyty.

1.3.16. Specznienie - podatnos¢ na wchtanianie

wilgooi (wody), wyrazona zmiang (zwiekszeniem) wy-
miaréw grubosci i diugosoi.
1.3.17. Cetki (zanieczyszczenia) - drobne nie-

regularne zabrudzenia znajdujgce sie w powdocela-
minowej, nie tworzace skupien.

1.3.18. Plamy (zanieczyszczenia) - skupienia oetek
i miejsca wyraznie wyrézniajace sie barwg na pra-
wej pltaszczyznie phyty.

1.3.19. Wlohrowatosé - trwate wygiecie phyty,
wystepujace w Jednej lub w dwéch plaszozyznaoh.

1.3.20. Deformacja nadruzu - uszkodzenie pole-
gajace na znieksztatceniu rysunku dekoracji, nie-
réwnomiernosoi barwy lub catkowitym braku wzoru

na czesci ptyty lub w réznych miejscach plaszczyz-

ny phyty.
1.3.21. Uszkodzenia krawedzi

szkodzenia polegajace na zgnieceniu,zaokragleniu,
i odtamaniu krawedzi i naroznikéw.

1 naroznikéw - u-

naddamaniu

Uszkodzenia mechaniczne - uszkodzenia

dziur, wyrw, nad¥amac,

1.3.22.
ptyty w postaoi
bokéw itp.

deformaoji

1.3.23.
na wymiarami d¥ugosci

Format piyty - wielkos¢ pdyty ograniczo-
i szerokosci .

1.3.24. Podtoze - plyta pilsniowa twarda lub
ptyta widrowa, na ktérg naktada sie powkoke lami-
nowa metoda naprasowywania.

1.3.25.
pierowych nasyoonych zywicami

Powktoka laminowg - zestaw materiatéw pa-
syntetyoznymi i na-
prasowanyoh pod cisnieniem na plyte.

1.4. Hormy zwigzane
PN-60/C-88000 Formalina technlozna
PB-59/D-04202 Fizyczne i meohaniozne wikasnosol
tworzyw drzewnyoh. Oznaozanle wiohrowato$oi
ptyt drzewnych
PN-63/D-04205 Fizyczne i
phyt widrowych i pazdzierzowych.
speoznienia na grubosé
PN-63/D-04206 Fizyczne i
ptyt widrowyoh i pazdzierzowych.
wytrzymatosci na zginanie statyozne
PN-63/D-04207 Fizyczne i mechaniczne wkasnosoi
ptyt widrowyoh 1 pazdzierzowych. Oznaczanie
wytrzymatosoi na rozcigganie w kierunku prosto-
padtym do pltaszozyzn plyty
PN-67/D-04222 Fizyozne i mechaniczne whasnosol
pkyt widrowyoh i pazdzierzowych. Oznaczanie
wi lgotnosci
PN-65/D-97004 P4yty widrowe
stwowe i Ffrakcjonowane
PN-57/E-02030 Natezenie os$wietlenia przy oswiet-
leniu elektrycznym
BN-66/6026-26 Produkty organiczne.
chniczna
HN-63/6311-01
fenolowyoh do tworzyw warstwowyoh
BN-65/7113-07
BN-69/7122-11
BN-67/7329-02
minaty dekoracyjne

mechaniczne wkasnosci
Oznaczanie

mechaniczne wkasnosci
Oznaczanie

prasowane trzywar-

Melamina te-
Zywioe syntetyczne. Roztwory zywic

Ptyty widrowe wytdaczane pekne
P¥yty pilsniowe z drewna
Wytwory papiernicze.Podtoze na la-

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1.
wy) podtoza stosowanego do produkoji rozréznia sie
4 rodzaje phyt:

PT - pils$niowe twarde,

WT - widrowe prasowane trzywarstwowe,

Rodzaje. W zaleznosci od struktury (i naz-

WF - widrowe prasowane frakcjonowane,
WP - widérowe wytdaczane peine.

2.1.2. Typy, W zaleznosci od zakresu laminowa-
nia ptaszozyzn, rozréznia sie 2 typy phyt:
J - laminowane Jednostronnie (pilsniowe),

0 - laminowane dwustronnie (widrowe).

2.1.3. Odmiany. W zaleznosci od charakteru po-
whoki laminowej rozréznia sie 3 odmiany phyt:

B - jednobarwne,

W - wzorzyste (dekorowane),

M - mieszane (tylko dwustronnie laminowane).

2.1.4. Gatunki. W zaleznosci od odpornosci po-
whoki laminowej na S$cieranie, rozréznia sie dwa
gatunki phyt:

Z - o matej odpornosci na Scieranie,

D - o duzej odporaos$oi na Scieranie.

2.1.5. Klasy. W zaleznosci od parametréw Jakos$-
oiowyoh (parametréw fizycznych i meohanicznych o-
raz stopnia dopuszozalnej wadliwosci) rozréznia sie
2 klasy phyt: 1 1 Il
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Nr normy

BN-69/7122-11

2.2. Oznaozenle 3.2. Materiaty stosowane do produkoji piyt
2.2.1, Spos6b budowy oznaozenla. P#yty lamino- mlnowanyoh - wg tabl. 2.
wane oznacza sie podajgao kolejno nastepujace dane:
a) skrécong nazwe produktu - Pdyta laminowana
b) rodzaj - symbolem wg 2.1.1, Tablica 2
0) typ - symbolem wg 2.1.2,
0) odmiane - symbolem wg 2.1.3, Przeznaczenie Cha;:ﬁ?irﬁ:yka
e; gatunek - symbolem wg 2.1.4,
M) klase - symbolem wg 2.1.5,
g) wymiary - liczbami okreslajgoymi grubosc, ptyty piléniowe z
szerokos$é i dbugosé, w milimetraoh, ﬁ:z‘g;alt""ame (petne)
h) wzér powkoki laminowej - symbolem wg katalo-

Podtoze (phyty)

gu producenta, w przypadku ptyt dwustronnie lami- do laminowania

nowanych najpierw podaje sie symbol plaszczyzny
prawej, a nastepnie pltaszozyzny lewej,
1) numer normy.

2.2.2. Przykkad oznaozenla piyty widrowej
sowanej frakcjonowanej [laminowanej dwustronnie
(metoda naprasowywania) odmiany mieszanej,
+ej odpomos$oi na Soieranle, pierwszej klasy Ja-
kosci, o wymiarach 15X 1200X 1800 mm, z prawa
ptaszozyzng dekorowang wzorem nr 16 lewg

pra-

o ma-

Materiaty do wy-

oraz -
konania po-

ptaszczyzng barwy kremowej (wg katalogu wzoréw): whoki lamino-
wej metodg na-
PLYTA LAMINOWANA WF-0-M-Z-1-15X 1200 X 1800-16/KE prasowywania

BN-69/7113-13

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary pdyt - wg tabl. 1.

Tablica 1

Piyty pilsniowe frakcjonowane

Wyszczegdblnienie
laminowane
Jjednostronnie i

Piyty widrowe prasowane trzywarstwowe i

ptyty widrowe prasowa-

ne trzywarstwowe i
frakcjonowane, prze-
znaczone do lamino-
wania

ptyty widérowe wytka-
czane petne

wytwory papiernicze;
podtoze na laminaty
dekoracyjne

zywice syntetyczne;
roztwory zywic fe-
nolowych do tworzyw
warstwowych

produkty organiczne;
melamina techniczna

formalina techniczna

laminowane dwustronnie

IN-65/D-97004

BN-65/7113-07

BN-66/7329-02

BN-63/6311-01

BN-66/6026-26

PN-60/C-88000

Ptyty widrowe wytkaczane peine

nominalna 3,2 4,0 5,0 12 14 15 16 17 18 19 15 16 17 18 19

dopuszczalne od- _ 1 klasa *0,3 1 klasa 0,3

chy¥ki 1§ 1l klasa 20,3 Il klasa 0.4 11 Klasa +0.4
Gmbos$¢é

dopuszczalna réz-

nica w grubosc! dopuszczalne zgrubienia przykrawedziowe

jednej plyty mie-

- h 0,3 0,4 0,4 1 klasa 0,3

rzona w roznyc 11l klasa 0,5

miejscach, nie

wigksza niz

nominalna 1200, 1220 1200, 1220 1200; 1220
Szerokos¢é

mm dopuszczalne od- .
+5

chy#ki 3 5

zasadnicza 2750 1800; 1830 2500, 2750

ggpiifczalne od- +5 +5 +5
DHUgOSE Yy

uzupedniajaca 500 r 2750 (lub 2500) ze stopniowaniem co 50 nm

dopuszczalne od-

chyki +3 +3 +3
Prostokatnosé boki ptyt laminowanych powinny by¢ obciete réwno; dopuszczalne odchylenie krawedzi plyt od

rostokatnosc kata prostego nie powinno przekracza¢ +1 mm na 1 m dtugosci

Dopuszcza sie innet specjalne wymiary plyt wg warunkéw uzgodnionych miedzy zamawiajacym i dostawca.

la-



3.3. Wkaanosol flgyotne 1 oh»mlotne piyt

Lp.

10

Wytrzymatosé
na zginanie
statyczne,
nie mniej niz

Wytrzymatos¢ na rozcigganie w Kkierunku

Wymagan

Jjednostron-
nie lami-
nowane

dwustronni

prostopadtym do ptaszczyzny,

Podatnos$¢ na wygi

nanie

(gietkos¢), nie mniej niz

KN-69/7113-U

ia
grubosé
phyty, mm
przy badaniu 3,2
laminatem
. 4.0
zwréconym ku
gorze 5.0
przy badaniu 3,2
laminatem 4.0
zwréconym ku N
dotowi 5.0
12,0
14.0
15.0
e laminowane 16.0
17.0
18.0
19,0
12,0
14.0
15.0
N S 16,0
nie mniej niz
17.0
18.0
19,0
przy badaniu 3.2
laminatem 4.0
zwréconym ku -
gorze 5.0
przy badaniu 3.2
laminatem 4.0
zwréconym ku
dotowi 5.0

Specznienie na grubos$¢ po 24 godz moczenia w wodzie,

nie mniej niz

Wilgotnosé

Odpornos¢ powkoki
nie mniejsza niz

Odpornos$¢ powkoki

Odpornos¢ powkoki
tury

Odpornos$¢ powtoki

Odpornos¢ powdoki

laminowej

laminowej

laminowej

laminowej

laminowej

mata
na Scieranie,

duza

na zarzenie

na dziatanie tempera-

na dziatanie Swiatta

na cykliczne dziatanie

podwyzszonej temperatury powietrza

Odpornos¢ powdoki

laminowej na dziatanie substancji
chemicznych i artykutéw spozywczych

Jedno-
stka
miary

kG/cm2

kG/cm2

Sredni-
ca szab-
lTonu w

mm

Tablica 3

lamlnowgnyoh - wg tabl. 3.

Piyty wibérowe pra-

Phyty pilsniowe sowane trzywar- PHyty widrowe
twarde laminowane stwowe i frakcjo-  wytkaczane pedne
nowane
klasa 1 klasa Il klasa I klasa Il klasa 1 klasa 11

600
450
450
280
250
250
240
i 220 200
200
3,5 -
3,0 3,0
100
200
200
375
750
u
750
- - 8,0
8 +2 9 *3 10 +2

starcie warstwy barwnej lub wzorzystej powkoki lamino-
wej nastepuje po 50 obrotach tarczy aparatu

starcie warstwy barwnej lub wzorzystej powkoki lamino-
wej nastepuje po 250 obrotach tarczy aparatu

odporna na zarzenie tlgcego sie papierosa przez co naj-
mniej 60 sek

powkoka laminowa moze wykazywa¢ nieznaczne zmatowienie

powkoka laminowa nie wykazuje zmiany barwy po wykonaniu
badania

po 3 cyklach powkoka laminowa nie powinna wykazywaé pek-
nie¢ powierzchni widocznych nieuzbrojonym okiem

powkoka laminowa nie powinna wykazywa¢ zmian



3.4. Wlohrowato$¢ nie powinna byo
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wieksza niz

20 mm na 1 m ddugodol przekatnej piyty pilsniowej
i 2 mm na 1 m dbugosoi przekatnej

3.5. Wady powierzchni
3.5.1. Wady prawej ptaszozyzny piyty

Lp. Nazwa wady

1 Pecherze

Peknigcia powierz-
chniowe

Rysy

a) powstate w
procesie praso-
wania

b) powstate w
wyniku zarysowa-
nia powierzchni

4  Wgnioty

Deformacja na-
druku

a) wady rysunku
(brak rysunku lub
zatarty rysunek)

b) wady barwy
(réznice w za-
barwieniu podto-
za lub nadruku)

Zanieczyszczenia
w postaci

a) cetek

b) plam

R6znice w potysku
w postaci

a) punktéw lub
plam

b) smug

Odpryski powtoki
8 laminowej na kra-
wedziach

piyt

Tablica 4

ptyty widrowej .

Dopuszczalne rozmiary wad w klasie

Jjakosci
i u
niedopuszczalne niedopuszczalne
niedopuszczalne niedopuszczalne
dopuszczalne
drobne, s#abo dopuszczalne nie

widoczne o dtu-
gosci nie wiek-
szej niz 20 mm
nie tworzace
skupien

niedopuszczalne

dopuszczalne spo-
radyczne, trudno
dostrzegalne

zajmujace wiecej
niz 25% powierz-
chni ptyty

dopuszczalne o
ddugosci do 50 mm
nie tworzace sku-
pien, powyzej

50 mm w liczbie2
1 sztuka na 1 m
powierzchni

dopuszczalne o
drednicy do 20 mn
0 nieostrych kra-
wedziach w licz-
bie 2 sztuki na
1 m2 powierzchni

nie bierze si¢ pod uwage wad trudno
dostrzegalnych dla danego wzoru lub

koloru

niedopuszczalne

niedpuszczalne

dopuszczalne li-
niowe i powierz-
chniowe o dtugos-
ci lub $rednicy

do 10 mm wystepu-
Jjace sporadycznie

nie bierze sie pod uwage wad trudno
dostrzegalnych dla danego wzoru lub

koloiu

dopuszczalne o
powierzchni O,
0,5 mm2 na 1 m2
wytworu nie wie-
cej niz 20 sztuk

dopuszczalne o
Srednicy do 3 mm
w liczbie 1 sztu-
ka na 1 m2 po-
wierzchni

dopuszczalne roéw-
nomiernie rozto-
zone na powierz-
chni

dopuszczalne o
nieostrych brze-
gach

dopuszczalne nie
tworzace skupien

dopuszczalne o
drednicy do 10 mm
nie tworzace sku-
pien, nie wigcej
niz 3 sztuki na

1 nr powierzchni

dopuszczalne two-
rzace skupienia
nieréwnomiernie
roztozone na po-
wierzchni

dopuszczalne bez
ograniczen

nie bierze sig¢ pod uwage odpryskoéw

powkoki laminowej

do 2 mm od krawe-

dzi* wieksze niedopuszczalne

Prawa powierzchnia ptyty decyduje o zaliczeniu piyty do

odpowiedniej

klasy jakosci.

- wg tatlL. 4.

3.5.2. Wady lewej ptaszozyzny ptyty laminowanej

Jednostronnie.

jJacych dobre naklejenie phyty.

Nie dopuszoza sie wad uniemozliwia-

3.5.3. Wady lewej ptaszozyzny piyty laminowanej

dwustronnie - wg tabl.

Lp, Nazwa wady

1 Pecherze

2 Peknigcia powierzchni

Rysy powstate w wyni-
3 ku zarysowania powie-

rzchni

Zanieczyszczenia w

5.

Tablica 5

Dopuszczalne rozmiary wad

niedopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne o dtugosci do
50 mm nie tworzace skupien*
powyzej 50 mm w liczbie 1 sztu-

ka na 1 m2 powierzchni

dopuszczalne o $rednicy do

10 mm nie tworzace skupien w

liczbie do 3 sztuk na 1 m2

dopuszczalne o powierzchni nie

niz 1 cm2 1 uszkodze-

4 postaci plam
powierzchni
5 Uszkodzenia mechanicz- wiekszej
ne ostaci rwan -
wp P owyrw nie na 1

Odpryski powkoki

la-

m2 powierzchni plyty

dopuszczalne do 10 mm od kra-

ndnowej na krawedziach wedzi piyty

Wad nie wymienionych w tablicy nie bierze sie pod uwage.

3.5.4. Wady bokéw phyty - wg tabl.

Lp. Nazwa wady

Zgrubienia
przykrawedzio-
we

Rozwarstwienie
phyt pilsnio-
wych

a) na bokach

b) na naroz-
nikach

Rozwarstwienie
miedzy plyta

3 pilsniowg a
widrowg wytka-
czang

Pekniecia pio-
nowe piyty
widrowej wy-
ttaczanej

Uszkodzenia

a) na kra-
wedziach

b) na na-
roznikach

Tablica 6

6.

Dopuszczalne rozmiary wad w klasie
Jjakosci

dopuszczalne nie
wieksze niz

0,3 mm w sto-
sunku do grubo$-
ci nominalnej

niedopuszczalne

niedopuszczalne

ni edopuszczalne

niedopuszczalne

dopuszczalne do
gtebokosci 5 ran

wystepujace spo-

radycznie

dopuszczalne nie
wieksze niz 0,5 mm w
stosunku do grubosci
nominalnej

dopuszczalne do gte-
bokosci 5 mm i ddu-

gosci do 50 mm w li-
czbie 2 sztuk na jed-

na pyte

dopuszcza sige przy
naroznikach o gtegbo-
kosci do 10 mm i diu-
gosci do 25 ramw ilos-
ci 5% ptyt w partii

dopuszczalne do gte-
bokosci 5 ram i diu-

gosci do 50 mm w li-
czbie 2 sztuk na jed-

na phyte

dopuszczalne po dwa
pekniecia na bokach
w odlegtosci od sie-
bie nie mniejszej niz
50 cm-i 0 szerokosci
szczeliny nie wigk-
szej niz 5 ram

dopuszczalne do gte-
bokosci 5 ram wyste-
pujace pojedynczo

dopuszczalne przy dwéch naroznikach o
gtebokosci do 5 ran i ddugosci do 20 mm
w ilosci 5% phyt w partii
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3.6 Jednostka miary. Handlowa jednostkg miary dtugosoi i szerokosci phyt lub na speojalnych pa-
dla ptyt laminowanych Jest metr kwadratowy (m2), letaoh wymiarowo dostosowanych do wymiaréw phyt).
okreslany z dok*adnoscig do 0,01 mp.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ napis po-
dajacy co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2.2,

c) liczba ptyt (sztuk) w opakowaniu.

3.7. Cechowanie. Ha jednym =z krétszych bokéw
ptyt laminowanych wiérowych lub w jednym z naroz-
nikéw phyt laminowanych piléniowych twardych na-
lezy w sposéb trwaty nanies¢ co najmniej nastepu-

jJace dane:

a) znak lub nazwg producenta,

b) symbol rodzaju, 4.4, Przechowywanie. Pdyty luzem nalezy sk¥adowac
c) klasa jakosci, w stosach w pozycji plaskiej, ukkadane do wysokos-

d) grubosé ci 2 m. Pkaszczyzny laminowane nalezy przektadac

€) numer normy. papierem Jak w 4.3. Phyty paletowane nalezy ukta-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT da¢ w poziome stosy. PHyty paczkowane nalezy skia-
4.1. Wytyczne ogélne. Poszczegdlne sortymenty dowa¢ w pozycji stojacej (pionowej).

ptyt ze wzgladu na przyjety podziat powinny by¢
pakowane oddzielnie. Za zgoda odbiorcy dopuszcza
sig pakowanie plyt réznych sortymentéw.

4_.2. Przygotowanie p#yt do pakowania, przecho-

Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania
ptyt powinny by¢é suche, przewiewne, zamkniete,
zabezpieozone przed wpkywem czynnikéw atmosferycz-

wywania 1 transportu. W celu zabezpieczenia piyt nych.

widérowych pednych wytkaczanych dwustronnie lami- 4.5. Transport. Phyty nalezy przewozié dowolny-
nowanych przed zawilgooeniem nalezy ich boki po- mi Srodkami transportowymi w sposoéb zabezpiecza-
wleo srodkiem hydrofobowym, np. roztopiona para-  jacy Je przez zniszczeniem, uszkodzeniem, zawil-
fina. goceniem lub utratg wymaga¢ uzytkowyoh. Pdyty na-

4_.3. Pakowanie. P#yty laminowane nalezy pakowac
ptaszczyznami prawymi zwréconymi ku sobie, prze-
ktadajac Je cienkim, miekkim I ozystym papierem
(o gramaturze okoto 30 340 g/m2) w celu ochrony
powtoki laminowej przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi. Krawedzie i narozniki plyt nalezy zabezpie-
czy¢ przad uszkodzeniami, a cate Jedonostki towa-
rowe przed ujemnym wpkywem czynnikéw atmosferycz-

lezy przewozi¢ w postaoi paozkowanej lub luzem.

W tym ostatnim przypadku plyty powinny by¢ ukdadane
i przektadane papierem zgodnie z 4.3. Cate +adun-
ki ptyt nalezy ponadto zabezpieczy¢ przed mozli-
woscig przesuwania sie w czasie transportu.Wszyst-
kie wystajace czesci wnetrza $rodka transportowe-
go nalezy zabezpieczy¢ w celu unikniecia uszkodze-

nych. Szczegédowy sposéb pakowania powinien byé  Nia plyt.
uzgodniony pomiedzy dostawca 1 odbiorcg lub okres- 5. SAPANIA
lony w zaméwieniu.

Jako najbardziej racjonalny sposéb pakowania do 5.1. Program badan. W celu sprawdzenia zgodnosci
transportu zaleca sie paletacje ptyt (ukdtadanyoh partii z wymaganiami normy pdyty laminowane nale-
na kilku paletach réwnoczesnie w zaleznosci od zy podda¢ badaniom wymienionym w tabl. 7.

Tablica 7
Grapy badan Prébki do badan
Lp. Rodzaj badan
T n n v v VI liczba wymiary, mm

1 2 7 4 5 6 7 8 9 10

1 Ogledziny zewnegtrzne X wszystkie piyty w partii

2 Sprawdzenie wymiaréw formatu X

3 Sprawdzenie prostokatnosci X

w grupie Il wg tabl. 8

4 Oznaczanie wichrowatosci X

5 Sprawdzenie grubosci X

6 Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie statyczne X 6 50X 250

7 Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie w kie- X 6 50X 100

runku prostopadtym do ptaszczyzny

8 Oznaczanie podatnosci na wyginanie (gietkosci) X 10 50X 900

9 Oznaczanie specznienia na grubo$¢ po 24 godz X 3 150X 150

moczenia w wodzie

10 Oznaczanie wilgotnosci X 3 50X 50
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od. tabl, 7
Lp. Rodzaj badan .
1 2 3
1 Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
Scieranie
12 Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
zarzenie
13 Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
dziatanie temperatury
14 Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
dziatanie Swiatta
Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
15 cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury *
powietrza
Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej na
16 dziatanie substancji chemicznych i artykudéw
spozywczych
X oznacza, ze badanie nalezy przeprowadzi¢ w danej grapie.
5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stgpieniem do badan nalezy ptyty podzielié¢ na par-
tie zawierajace jeden asortyment plkyt laminowa-
nych (zgodnie z rozaz. 2) oraz pochodzacy od tego
samego producenta (dostawcy).

5-3. Pobieranie proébek z partii. W zaleznosoi
od lioznosci partii nalezy do poszczeg6lnych grup
badan pobra¢ odpowiednig liczbg pdyt do badan
zgodnie z tabl. 3.

Tablica 8

Badania w grupie 111,

Liczn(-)?'é Badania w grupie 11 IV, ViVl
partii
liczba ptyt liczba  dopuszczalna liczba dopuszczalna
pobranych liczba ptyt pobranych liczba piyt
phyt niedobrych phyt  niedobrych
do 100 5 1 1 0
o oo 15 2
5 1
401-7 630
25 3
63141000
15 2
100172500 40 5
250146300 60 6 25 3
Do badan w grupach 111, 1V, V i VI nalezy pobra¢ plyty
zbadane w grupie 11, nie wykazujace uszkodzen.
5.4. Przygotowanie proébek do badan. Do badan w
grupie 11 nalezy uzy¢ pdyty pobrane bezposrednio

z partii. Do badan w grupach 111 ¥ VI nalezy po-
bra¢ odpowiednig liczbg ptyt zgodnie z 5.3. Préb-
ki do poszczegélnych badan nalezy wycina¢ z pasa
obejmujacego calta szerokos¢ piyty, wycigtego w od-
legtosci co najmniej 15 cm od krétszej krawedzi
ptyty. Z wycigtego pasa nalezy odrzuci¢ wycinek o
szerokosci 15 cm z kazdego kroétszego boku.

Préobki do badan kazdej wkasnosci powinny by¢
rozmieszczone réwnomiernie na calej diugosci pasa
w réwnych od siebie odlegtosciach.

Grupy badan Prébki do badan

11 11 v \Y Vi liczba wymiary, mm
4 5 £ 7 8 9 10
X 3 100X 10C
X 2 150X 150
3 250X 250
X 9 40X 180
X 2 250X 250
X 2 100X 100

Wyciete proébki nalezy podda¢ klimatyzacji w tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej 65 +2%
przez okres:

- 48 godz dla pltyt jednostronnie laminowanych,

- 72 godz dla plyt dwustronnie laminowanych.

Préobki do badan wilgotnosci nalezy wydzielié¢ z
wylosowanych do badan ptyt mozliwie szybko, w spo-
s6b pozwalajacy uniknga¢ uzyskania wadliwych wyni-
kéw oznaczania.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na wzroko-
wym okresleniu sortymentu, wygladu zewnetrznego,
barwy, wzoru dekoracji oraz stopnia wadliwosci
phyt. Ogledzin dokonuje sie nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci okoto 1,5 m pod katem okoto 45°.
W trakcie ogledzin nalezy zapewni¢ réwnomierne o-
Swletlenle pomieszczenia i badanego obiektu swia-
tiem rozproszonym o natezeniu 700 4 1000 Ix wg
PN-57/E-02030.

Wynik ogledzin natozy poréwna¢ z wymaganiami po-
danymi w 3.5.1, 3.5.2, 3.5.3 i1 3.5.4.

5.5.2. Sprawdzenia wymiaréw.
gaja wymiary ddugosci 1 szerokosci.
nalezy dokona¢ za pomocg zalegalizowanych przymia-
réw liniowych, z dokdadnoscig do 0,5 om. Pomiaru
nalezy dokonywa¢ w odlegdosci okoto 10 mm od kra-
wedzi plyty, przy czym przymiar powinien by¢ udo-
zony roéwnolegle do krawedzi (boku) phyty.

5.5.3. Sprawdzenie prostokatnosoi. Prostokatnosé
ptyt sprawdza sie za pomocg wzorcowej katownioy.
Ha ramionach katownicy umieszczona jest podziatka

milimetrowa.
Poczatek podziatki na skrzyzowaniu ramion katow-

Sprawdzeniu podle-
Sprawdzenia

nicy.

Badang ptyte jedna Z diuzszych krawedzi arkusza
przytozy¢ do ramion katownioy i odczyta¢ wielkosé
odohylenia Cd kata prostego. Nastepnie odwréoic
ptyte i przytozyé do ramion katownioy drugim,réw-
nolegtym bokiem i ponownie odczyta¢ odchylenie od
kata prostego (rys. 1).
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Jezeli ohociaz Jeden z wymiaréw plyty Jest wiek-
szy od wymiaru nominalnego, odohylke od kata pro-
stego nalezy okresli¢ Jako plusowa, podajao licz-
bowo w milimetraoh jej wielko$¢ ze znakiem plus (*)
przed liozba.

Jezeli chociaz Jeden z wymiaréw plyty Jest miefl-
szy od wymiaru nominalnego, odohytke od kata pro-
stego nalezy okresli¢ Jako minusowg, podajac li-
ozbowo w milimetraoh jej wielkos¢ za znakiem minus
(-) przed liczba.

Odchylenie 1+)

5.5.4. Oznaczanie wlohrowatosol nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-59/D-04202, stosujac probke
okreslong w tabl. 8.

5.5.5. Sprawdzenie grubosol. Grubos¢ phyt spraw-
dza sie za pomocg grubosciomlerza spedniajacego
nastepujaoe wymagania: 0

a) wielkos¢ powierzchni stykéw - 2 10,04 cm ,

b) powierzchnie stykéw réwnoleglte wzgledem sie-
bie,

0) doktadnos¢ pomiaru - do 0,1 mm.

Pomiaru grubosci nalezy dokona¢ oo najmniej w 4
dowolnych miejscach pdyty, oddalonyoh okodo 50 mm
od jej krawedzi.

Za wynik badania przyjmuje sie Srednig arytme-
tyczng dokonanyoh pomiaréw. Wynik nalezy podawac
z doktadnosoig do 0,1 mm. Nalezy réwniez podac
réznioe grubosci pdyty zmierzone w réznych jej
miejscach.

5.5.6. Oznaozanle wytrzymatosol na zginanie sta-
tyozne nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z PN-69/D-04206
dla pdyt wiérowych i BN-69/7122-11 dla piyt pils-
niowych stosujgo do badania prébki przygotowane
wg 5.4.

5.5.7. Oznaozanle wytrzymatosol na rozcigganie
w kierunku prostopaddym do ptaszczyzny nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-63/D-04207,stosujao do
badania prébki przygotowane wg 5.4 oraz odpowied-
ni klej gwarantujacy dobre przyklejenie uchwytéw
do prébek.

5.5.8. Oznaczanie podatnosci na wyginanie (giet-
kosci). Zasada oznaczania polega na okresleniu
stopnia podatnosci powkoki laminowej plyt na wy-
ginanie w znormalizowanych warunkach w maszynie
wytrzymatosciowej za pomocg poétkolistych szablo-
néw. Zasade oznaczania zilustrowano na rys. 2.

Rys. 2. Schemat aparatu_do S_)znaczania podatnosci na

zginanie

Do badania stosuje sie specjalne szablony sta-
nowigce wyoinek kota o promieniu 50; 100; 150;
200; 300; 375; 500; 750 lub 1000 mm.Dopuszcza sie
szablony o innym promieniu wycinka kota uzgodnio-
ne miedzy zainteresowanymi stronami.

Na podporach maszyny umieszcza sie prébke bada-
nej pdyty laminowanej prawg lub lewg ptaszczyzng
wywierajace na-

1 réwnomiernego

ku goérze i uruchamia urzadzenie
cisk na prébke az do catkowitego
Jej docisniecia do obwodu szablonu.

Srednioe nominalng szablonu oraz site potrzebng
do catkowitego wygiecia proébki ustala sie w ozna-
czaniu prébnym.

Prébki poddaje sie w
ptaszczyzng prawa zwrécona ku dotowi .
biorca ptyt zada wykonania badahn =z obu
ozyzn, wtedy badaniu poddaje sie po 2 proébki =z
kazdego kierunku i dla kazdej ptaszczyzny.

Po wykonaniu wygiecia prébke poddaje sie ogle-
dzinom. Powloka laminowa p#yty nie powinna wyka-
zywa¢ zadnyoh peknie¢, zmarszczen i rozwarstwien.

zasadzie badaniu tylko
Jezeli od-

ptasz-
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Wynik badania nalezy uwaza¢ za dobry* Jezeli
wszystkie proéby nie wykazg wad i uszkodzen powko-
ki laminowej .

5.5.9. Oznaczanie specznienia nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PK-63/D-04205 stosujgo do bada-
nia probki przygotowane wg 5.4. Po okreslonym cza-
sie moczenia nalezy dokona¢ pomiaréw grubosci probek.

5.5.10. Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej
na Scieranie. Zasada oznaczania polega na Sciera-
niu powkoki laminowej za pomoca papieru $ciernego
o ustalonej ziamistos$oi i okresleniu stopnia jej
starcia; stopien staroia okresla sie na podstawie
liczby obrotéw.

Boki (krawedzie) prébek pobranyoh do badan nie
powinny mie¢ odpryskéw oraz sladéw przypalenia od
pidy. Rzaz bokéw powinien byé ghadki.

Do oznaczania stosuje sie aparat wyposazony w
wymienne rolki gumowe do nakdfadania papieru Scier-
nego, pochtaniacz pytu ze ssawka, przyrzad do ka-
librowania rolek gumowych, komplet ciezarkéw do
obolgzanla oraz wymienne uohwyty do proébek. Zasa-
de oznaczania wyjasniono na rys. 3.

mm

Rys. 3. Schemat aparatu do oznaczania S$cieralnosci

Do oznaczania nalezy uzywa¢ partii papieru
Soiernego o ziarnistosci 400 wg miedzynarodowego
ustalenia FEPA i wymlaraoh 12X162 mm, naklejane-
go na gumowe rolki za pomoca dwustronnie klejacej
tasmy (folii) lub odpowiednio dobranego kleju.
Ziarnistos¢ papieru Soiernego powinna byé spraw-
dzona przy zastosowaniu wzorcowyoh proébek, piytek
aluminiowyoh, przy obcigzeniu 1000 G oraz wykona-

niu 700 obrotéw,przez aparat. W  przypadku gdy

strata masy wzorcowej plytki aluminiowej (Ac )
nie miesoi sie w wartosci 0,170 +0,02 g, papier
Scierny nalezy odrzuoi¢ i szuka¢ innego lub za-

stosowa¢ wspétozynnik przeliczeniowy (F) obliozo-
ny wg wzoru

Pobrane prébki ptyt laminowanych po doktadnym
oczyszczeniu z pydu (powierzohnie i boki) i
zeniu z doktadnoscig do 0,001 g zamocowuje

zwa-
sie w
uchwytach aparatu. Rolki gumowe oklejone wHasci-
wym papierem Sciernym, oboigzone ciezarkami o ma-
sie 500 g nalezy opusci¢ na powierzchnie badanej
prébki, ustawiajac réwnoczesnie ssawki w bezpo-
Sredniej bliskosci powierzchni prébki. Po nastawie-
niu wydgcznika obrotéw na okreslong ich liczbe
aparat uruchamia sie. Papier Scierny na krazkach
wymienia sie po 500 cyklach. Przy wykonywaniu do-
k¥adanych pomiaréw zaleca sie stopniowanie liczby
obrotéw co 25 az do osiagniecia liczby ustalonej
Jako wskaznik odpornosci na Sciekanie.

Wynik oznaczania okresla sie na podstawie stop-
nia staroia wzoru dekoracji lub barwionej warstwy
powkoki laminowej. Wz6r dekoracji powinien bydé w
znacznym stopniu starty, natomiast powkoka barwio-
na (przy ptytach Jednobarwnych) powinna byé cak-
kowicie starta (zanik barwy), a w przypadku kolo-
ru czarnego starcie powdoki powinno uwidocznié
whékniste podioze plyty.

Odpornos$¢ na Scieranie ocenia sie nastepujaco:

a) odpornos¢ makta - po 50 obrotach,

b) odporno$¢ duza - po 250 obrotach.

5.5.11. Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej
na zarzenie. Zasada oznaozania polega na potoze-
niu na powierzchni powdoki laminowej palgoych
(rozzarzonych i tlacyoh sie) papieroséw, pozosta-
wieniu ich na niej przez okreslony czas, zgasze-
niu na powierzchni prébki przez przygniecenie, a
nastepnie okreslenie stanu uszkodzenia powlkoki
laminowej -

Do oznaozania nalezy przygotowa¢ co najmniej po
5 sztuk gatunkowo réznyoh papieroséow (bez ustnlka
- Wawel 1 Sport oraz z ustniklem Damskie lub Sy-
rena). Papierosy i proébki badanych pd#yt powinny
by¢ klimatyzowane przez 24 godz w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +2#.
Rozpalone co najmniej na ddugosoi 10 mm papierosy
nalezy potozyé¢ na powierzchni prébki (prawej po-
wdoce laminowej) wg schematu podanego na rys. 4 i
pozostawi¢ tlace sie na czas ustalony w normie
lub metodach badan.
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Po uptywie tego czasu papierosy nalezy zgasic
przez przygniecenie do powdoki laminowej w miejs-
cu zarzenia. Po zgaszeniu papieroséw nalezy
ng¢ z powierzchni plyty wszelkie zanieczyszczenia,
a miejsca poddane zarzeniu przetrze¢ flanelag zwil-
zong alkoholem etylowym, a nastepnie podda¢ ogle-
dzinom zewnetrznym. W przypadku zgasniecia papie-
rosa (lub papieroséw) w czasie badania oznaczanie
nalezy powtdrzy¢ na nowej (rezerwowej) prcboe.

Miejsca poddane badaniu nie powinny wykazywac
Sladéw zniszczenia powkoki laminowej, zmatowienia
i zmiany barwy lub wzoru dekoracji.

usu-

5.5%12. Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej
na dziatanie temperatury. Zasada oznaczania pole-
ga na poddaniu powkoki laminowej dziataniu tempe-
ratury wrzacej wody oraz temperatury aluminiowe-
go cylindra wypednionego wrzgca woda.

Do przeprowadzenia badania nalezy uzy¢ aluminio-
wy ptaskodenny cylinder aluminiowy o Srednicy ze-
wnetrznej 200 +1 mm, wysokosci 150 #5 mm 1 gru-
bosci Scianek 2,0 +0,1 mm. Cylinder napeknia sie
3.5 dm™ wody, podgrzewa do stanu wrzenia,ulewa na
Srodek proébki okoto 25 cm wrzatku, a nastepnie

stawia go na ulanym wrzatku wraz 2z zawartos$oig.
Cylinder z wodg pozostawia sie na prcéboe az do
ostygniecia do temperatury pokojowej, wyciera
prébke do sucha 1 poddaje ogledzinom pod réznymi
katami w stosunku do Zrédta sSwiatda.

5.5.13. Oznaczanie odpornosol powkoki laminowej
na dziatanie Swiatta. Zasada badania polega na

naswietleniu powkoki laminowej badanej proébki pro-
mieniami sztucznego $wiatda zblizonymi do promie-
ni Swiatda dziennego.

Dla utatwienia badania pobrane do oznaczania
probki nalezy podda¢ skrawaniu do grubosci okodo
2.5 mm razem z powkoka laminowg (prawa lub lewa),
ktéra ma by¢ wystawiona na dziakanie Swiatda. Po-
whoka lamlnowa badanych proébek powinna by¢ dok¥ad-
nie oczyszczona i nie powinna mle¢ sladéw uszko-
dzen lub wad. Krawedzie prdébek powinny by¢ gkad-
kie i bez odpryskoéw.

Tak przygotowane proébki nalezy umiesolé¢ w apa-
racie do naswietlania prébek. Aparat ten powinien
by¢ wyposazony w specjalne urzadzenie (ramke) po-
zwalajace na nieruchome zamocowanie proébek oraz
ioh do potowy materiatem nie przepu-
Prébki poddaje sie naswiet-
po czym wyjmuje z aparatu i

zastoniecie
szczajacym promieni.
leniu przez 48 godz,

po uptywie 1 godz od wyjecia probek z aparatu
przystepuje do oceny badania. Dopuszcza sie na-
wilzanie prébek w czasie badania, Jezeli przewi-
duje to porozumienie miedzy dostawog 1 odbiorog

oraz pod warunkiem szczeg6dowego ustalenia warun-
kéw nawilzania.

Oceny badania dokonuje sie wzrokowo poréwnujao
réznloe barwy miedzy czescig naswietlong i nlena-
Swletlong (zastoniety) proébki.

5.5.14. Oznaozanle odpornosol powdoki
na cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury
powietrza. Zasada badania polega na poddaniu proé-
bek okresowemu dziataniu podwyzszonej temperatu-
ry, a nastepnie szybkim ich ochtodzeniu.

Préobki pobrane do badania nie powinny wykazywaé
Sladéw rozwarstwienn, a odpryski powkoki laminowej
przy krawedziach nie przekracza¢ 1,0 mm. Probki
Jednostronnie laminowane w celu zabezpieczenia
przed paczeniem nalezy zamocowa¢ na piytkach lub
umiesci¢ w ramkach usztywniajacych.

Spos6b zamocowania - dowolny, nie powodujacy u-
szkodzenla powdoki laminowej .

Tak przygotowane proébki umieszcza sie w suszar-
oe laboratoryjnej w pozycji pionowej o regulowa-
nej temperaturze. Temperatura suszarki powinna wy-
nosié¢ 70 i12°C. Jeden cykl badania sktada sie z 14
godz suszenia prébek w suszarce, a nastepnie i
bezposrednio po tym z 10-godzinnego chdodzenia w
temperaturze pokojowej. Chiodzenie prébek przepro-
wadza sie takze w pozyoji pionowej. Prébki podda-
je sie 3 cyklom badania. Powloka lamlnowa proébek

poddanyoh sztucznemu starzeniu sie nie powinna
wykazywa¢ uszkodzen oraz wad.
5.5.15. Oznaczanie odpornosci powkoki laminowej

na dziatanie substancji chemicznych 1 artykutéw
spozywczych polega na umieszczeniu w poszczegol-
nych polach prébki niewielkich ilosci substancji
uzgodnionych pomiedzy odbiorog a wytwdrca i pozo-
stawienia ich na badanych prébkach przez okres
24 godz. Temperatura substancji (odczynnikéw) po-
winna by¢ dostosowana do temperatury otoczenia.Na
dwéoh prébkaoh plyt substancje pozostawia sie bez
przykrycia, a na pozostatych dwéoh przykrywa
szkietkami zegarkowymi. Proébki przed naniesieniem
substancji powinny by¢ dokdadnie oczyszczone za
pomoca miekkiej flaneli. Po uptywie 24 godz proéb-
ki zmywa sie wodg, a nastepnie alkoholem etylowym,
wyciera sie do sucha flanela i pozostawia w po-

mieszczeniu klimatyzowanym na okres 1 godz. Po u-
ptywie 1 godz prébki poddaje sie ogledzinom pod
katem 45° w stosunku do zZrédta sSwiatda i1 z od-

legtosci okoto 1 m. Natezenie rozproszonego Swia-
tda powinno wynosi¢ 500 - 1000 li wg PN-57/E-02030.

5.5.16, Oznaczanie wilgotnosci nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-67/D-04222 stosujac do badan
prébki przygotowane wg 5.4. Za wynik nalezy przy-
ja¢ Sredniag arytmetyczng wynikéw poszczegélnych
badan.

5,6. Ocena wynikéw badan

5.6.1. PH#yta dobra.
Jesli przejdzie przez wszystkie badania

P¥yte nalezy uzna¢ za dobra,
z wyni-
kiem dodatnim.

5.6.2. uznac
niedobra,

nik ujemny.

Ptyta niedobra. PHyte najezy za
Jezeli chociazby Jedno z badan dato wy-

P+yte uznanag za niedobra ze wzgledu na

laminowej
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Jedno z badan nalezy uzna¢ za niedobra ze wzgladu niami normy, Jesli liczba ptyt niedobryoh w préb-
na wszystkie badania. ce przekroczy llozby podane w tabl. 8.

5.6.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par-
trig ptyt nalezy uzna¢ za zgodng 2z wymaganiami 5.7. Zaswladozenle o jakosol. Ha zadanie odbior-
normy, Jesli liczba pdyt niedobryoh w préboe nie oy produoent Jest obowigzany wyda¢ zaswladozenle
przekroczy liczb podanych w tabl. 8. stwierdzajace zgodno$¢ Jakosoiowg partii phyt =z

wymaganiami normy lub przedstawi¢ wyniki badan,

5.6.A. Partia niezgodna 2z wymaganiami normy. R i )
zawlerajgoe poszczegbélne parametry JakosSolowe.

Partig p#yt nalezy uzna¢ za niezgodng 2z wymaga-

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/7113-13
Symbole wt SWW; 1722-24 PHyty wiodrowe wytdaczane pedne oklejane ptyta
1721- 17 P4yty pilsniowe twarde laminowane pildniowg laminowang
1722- 12 P4yty widrowe prasowane laminowane
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przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna

BN-69/7113-13 Pdyty laminowane pilsniowe twarde oraz wiérowe pelne

0924

W punkcie 3.1 w tabl. 1. zamiast: szeroko$¢, mm, nominalna, dla ptyt wiérowych
prasowanych trzywarstwowych i frakcjonowanych, laminowanych dwustronnie —
1200 i 1220, powinno by¢: szeroko$¢, mm, nominalna, dla ptyt wiérowych prasowa-

nych trzywarstwowych i frakcjonowanych, laminowanych dwustronnie — 1200,
12220 i 1230.
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 6—7/80 poz. 44 (Biuletyn PKNMiJ nr 1/85 poz. 13)

przez Dyrektora Instytutu Drewna

BN-69/7113-13 P4yty laminowane pil$niowe twarde oraz widrowe pekne
0924

Woprowadza sie punkt o nastepujacej tresci:

38. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie mo-
zliwos$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, doko-
nywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i Tro-
pikalenj dla danej receptury i technologii produkcji. Po uzyskaniu oceny higienicz-
nej producent powinien informowaé odbiorcow wyrobu o zawartosSci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wyrobow.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 6—7/80 poz. 44 (Biuletyn PKNMiJ nr 5/85 poz. 50)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 1/85 poz. 13

zmiana 2
13.9.84 r.

zmiana 3
24.1.85 r.



