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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest 

sklejka okleinowana suchokleJona Jedno- lub dwu­

stronnie okleiną skrawaną płasko, klejona klejem 

mocznikowo-formaldehydowym albo f e no Iowo-fornal de- 

hydowym lub inną żywicą syntetyczną uzgodnioną po­

między producentem a odbiorcą.

1.2. Określenia

1.2,1. Podobłogi - wewnętrzne forniry znajdu­

jące się pod obłogami w sklejce wielowarstwowej.

2.4. Klasy Jakości. Sklejkę okleinowaną nale­

ży produkować w dwócb klasach Jakości: I, II.

2.5. Sposób budowy oznaczenia, wyróżnik ozna­

czenia sklejki powinien zawierać kolejno symbole: 

odmiany, rodzaju i typu, klasy Jakości, formatu i 

grubości.

2.6. Przykład oznaczenia sklejki Jednostronnie 

fornirowanej, dębowej, wodoodpornej, klasy I, o 

długości 2 1 3 cm, szerokości 122 cm i grubości 5mm:

SKLEJKA 1-db-W-I-213X122 X0,5 BN-68/7113-12

1.2.2. Inne określenia -zgodnie z PN-66/D-02005 

i PN-62/D-97003.

1.2.3. Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

1.3. Normy związane 

FN-66/D-01000 Wady drewna 

FN-66/D-02005 Forniry. Nazwy i określenia 

PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne własności

drewna. Badanie wilgotności 

PN-65/D-04219 Sklejka. Metody podstawowych badań 

FN-62/D-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Grubość fornirów środka powinna wynosić 

1,2 t 3,0 mm.

3.1.2. Grubość obłogów i podobłogów powinna wy­

nosić 1,2 9 1,5 mm. *

3.1.3. Grubość oklein powinna wynosić 0,8 + 

1,5 mm.

3.1.4. Grubość arkusza sklejki i dopuszczalne 

odchyłki podano w tabl. 1.

2.1. Typy. W zależności od stopnia odporności 

na działanie wody rozróżnia się następujące typy 

sklejki:

sklejka suchotrwała - S, 

sklejka wodoodporna - W.

2.2. Rodzaje. W zależności od rodzaju drewna, 

z którego okleina Jest wykonana, rozróżnia się na­

stępujące rodzaje sklejki okleinowanej:

dębowa - db,

Jesionowa - Je, 

mahoniowa - mh.

Na podstawie uzgodnienia pomiędzy producentem 

a odbiorcą dopuszcza się produkcję innych rodza­

jów sklejki okleinowanej.

2.3. Odmiany. W zależności od sposobu forniro­

wania okleiną rozróżnia się następujące odmiany

skleJki:

fornirowana Jednostronnie - 1, 

fornirowana dwustronnie - 2.
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3.1.5. Formaty sklejki podano w tabl. 2. 

Tablica 2

Długość arkusza sklej­

ki mierzona wzdłuż 

włókien oklein

Szerokość arkusza sklejki 

mierzona w poprzek włókien 

oklein

213

210

122 213 210

122

122

Na podstawie uzgodnienia pomiędzy producentem a 

odbiorcą dopuszcza się produkcję sklejki forniro­

wanej w innycb formatach. Dopuszczalne odchyłki 

wymiaru długości i szerokości wynoszą 0,5 cm. Do­

puszczalne odchylenia krawędzi od kąta prostego 

nie powinny przekraczać 2 mm na 1 m krawędzi.

3»2, Rodzaje drewna. Obłogi i podobłogi obydmt 

płaszczyzn arkusza sklejki powinny być z jednego

lodząju drewna liściastego. Rodzaj drewna użyty do 

wyrobu środka może być dowolny. Okleiny obydwu pła­

szczyzn sklejki powinny być również z jednego ro­

dzaju drewna.

Dopuszcza się produkcję sklejek fornirowanych 

o specjalnym układzie słoi, np. "w karo".

5.3. Jakość sklejki

5.3.1. Wady drewna, wady produkcji oraz stopiaa 

występowania wad. Wady drewna podano w tabl. 3,wę­

dy produkcji - w tabl. 4. Dopuszczalną liczbę jed- 

nocześnie występujących wad w poszczególnych kla­

sach jakości sklejki określono w tabl. 5.

Jeżeli jedna wada przekracza nieznacznie gra­

nice przewidziane dla sklejki okleinowanej, a po­

zostałe wady występują w stopniu mniejszym, niż 

przewidziano w tabl. 3 i ł - to wada ta nie decy­

duje o przydatności sklejki do danej klasy jakoś­

ci. Takich arkuszy w partii nie powinno być wię­

cej niż 10%.

Tablica 3

Nazwa wady 

drewna

Klasa I Klasa II

Płaszczyzna

prawa lewa prawa lewa

1 2 _________5_________ 4 5

Zaciągi słoneczne i 

nienaturalne zabar­

wienia

niedopuszczalne dopuszczalne do Vid powierzchni arku­

sza

dopuszczalne

Plamy i smugi od meta­

li niedopuszc żalne dopuszczalne niewielkie występujące 

sporadycznie

dopuszczalne

Sęki

zdrowe,

zrośnięte

jasne

dopuszczalne o 

średnicy do 10 mm dopuszczalne o średnicy do 20 mm dopuszczalna

zdro we,

zrośnięte

ciemne

niedopuszczalne
dopuszczalne o średnic 

do 15 mm

y:

do 25 mm

otwory po 

sękach, po 

owadach i 

uszkodze- 

niach me­

chanicz­

nych

niedopuszczalne

dopuszczalne na 

V i powierzchni 

zaprawione kitem, 

duże zaprawione 

wstawką drewna

niedopuszczalne

dopuszczalne do 

1/2 powierzchni: 

małe zaprawione 

kitemj duże 

wstawką z drewna

Biel dopuszczalny z wyjątkiem okleiny dębowej

Fałszywa twardziel i 

plamistość naturalna
niedopuszczalna dopuszczalna na Vj powierzchni dopuszcza Ina

Sinizna niedopuszczalna dopuszczalna
dopuszczalna na 1/3 

powierzchni
dopuszczalna

Mur8z twardy niedopuszczalny dopuszczalny

Błyszcz w okleinie dę­

bowej
niedopuszc żalny dopuszczalny

Zabitki i zakorki niedopuszczalne dopuszczalne
dopuszczalne na1/j 

powierzchni
dopuszczalne

Na podstawie uzgodnienia pomiędzy producentem a odbiorcą dopuszcza się błyszcz w okleinie dębowej 

klasy I.
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Tablica g-

Nazwa wady

Klasa I Klasa II

Płaszczyzna

prawa lewa prawa lewa

1 2 3 4 5

Pęknię­

cia

niezapra-

wione

dopuszczalne przy 

bi'zegach o długoś­

ci do 10 cm i sze­

rokości do 0,5 mm

dopuszczalne o 

długości do 30 mm 

i szerokości do 
1 mm

dopuszczalne o dłu­

gości do 20 mm i 

szerokości do 1 mm

dopuszczalne odłu 

gości do 50 cm i 

szerokości do 

2 mm

zaprawione

dopuszczalne przy 

brzegach o długoś­

ci do 20 cm i sze­

rokości do 0,5 mm

dopuszczalne o 

długości do 4-0 cm 

i szerokości do 

1 mm

dopuszczalne o dłu­

gości do 30 cm i 

szerokości do 1 mm

dopuszczalne o 

długości do 60 en 

i szerokości do 

3 mm

Spajania

dokładne dopuszczalne naj­

wyżej z 10 części
dopuszczalne dopuszczalne naj­

wyżej z 15 części
dopuszczalne

niedokład­

ne niedopuszczalne

dopuszczalne o 

długości do 30 cm 

i szerokości do 

3 mm

dopuszczalne o 

długości do 30 cm 

i szerokości do 

1 mm

dopuszczalne o 

długości do 60cm 

i szerokości do 

3 mm

Szorstkość powierzch­

ni
niedopuszczalna dopuszczalna

dopuszczalna na Vj 

powierzchni
dopuszczalna

Rysy powstałe podczas 

skrawania
ni edopusz c za lne dopuszczalne naj­

wyżej 2 rysy
niedopuszcza lne dopuszcza lne

Pęcherze klejowe niedopuszczalne

Przebicia kleju

dopuszczalne punk­

towe w liczbie 

najwyżej 20 sztuk 

na całej powierz­

chni, o średnicy 

do 3 mm

dopuszczalne punktowe dopuszczalne

Zakładki

zewnętrz­

ne
niedopuszczalne dopuszczalne przy brzegach o długości 

do 10 cm i szerokości ó .o  5  mm.

dopuszczalne o 

długości do 30cm 

i szerokości do 

1 cm

wewnętrzne dopuszczalne przy brzegach, o długości do 30 cm i szerokości do 10 mm

Odciski

2 sztuki przy 

brzegach arkusza, 

o głębokości do 

0,5 mm

dopuszcza

5 sztuk o głębo­

kości do 0,5 mm

lne najwyżej:

3 sztuki przy 

brzegach arkusza, 

o głębokości do 

0,5 mm

8 sztuk o głębo­

kości do 0,5 mm

Prz e sz1ifowanie niedopuszczalne dopuszczalne niewielkie na brzegach 

arkusza

dopuszczalna 

'A  powierzchni 

arkusza

3.3.2. Pobór .lakości płaszczyzn. W przypadku 

oklejania dwóch płaszczyzn arkusza sklejki oklei- 

ną w celu uszlachetnienia, jakość jednej płaszczy­

zny powinna odpowiadać wymaganiom dla płaszczyzn/ 

prawej. Zarówno płaszczyzna prawa jak i lewa ar­

kusza sklejki okleinowanej powinna być wykonana z 

płatków okleiny podobnych do siebie kolorem i ry­

sunkiem usłojenia.

Płaty oklein w obrębie jednego arkusza powinny 

być pozyskiwane w kolejności skrawania z tej sa­

mej pryzmy.

Tablica 5

Klasa
jakoś­
ci

Płaszczyzna
Liczba wad

drewna produkcji

I
prawa 2 1

lewa 3 2

II

prawa 3 2

lewa dopuszczalne
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3.4. Szlifowanie. Sklejka powinna być dwustron­

nie szlifowana. Na podstawie uzgodnienia pomię­

dzy producentem a odbiorcą może być szlifowana 

jednostronnie lub nieszlifowana.

3.3. Wilgotność sklejki powinna wynosić najwy­

żej 14%.

3.6. Jakość sklejenia. Przy wilgotności poda­

nej w 3.5 arkusza sklejki nie powinny wykazywać 

następujących oznak słabego sklejenia:

a) sfałdowania obłogów,

b) rozwarstwienia narożników i krawędzi,

c) rozwarstwiehia w postaci tzw. pęcherzy,

d) skłonności do rozwarstwienia przy ujęciu 

arkusza sklejki.

3.7. Odporność na działanie wody. Sklejka oklet 

nowana wodoodporna przechowywana lub zastosowana 

w środowisku wilgotnym lub w wodzie o temperaturze 

do 20°C nie powinna wykazywać oznak słabego skle­

jenia wymienionych w 3.6.

3.8. Własności mechaniczne sklejki okleinowa- 

nej wodoodpornej podano w tabl. 6.

Tablica 6

Rodzaj własności
2

kg/cm
co najmniej

Wytrzymałość na rozciąganie 

wzdłuż włókien 260

Wytrzymałość na rozciąganie 

w poprzek włókien 180

3.9. Kitowanie należy przeprowadzać przy uży­

ciu kitu wodoodpornego.

3.10. Cechowanie. Cecha umieszczona na każdym 

arkuszu sklejki powinna zawierać:

a) znak wytwórni,

b ) symbol typur

c) klasę jakości,

d ) grubość arkusza,

e) znak BN-68/7113-12.

Sposób i miejsce cechowania - zgodnie z EN-62/ 

D-97003.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sklejka fornirowana nie podle­

ga opakowaniu.

4.2. Przechowywanie

4.2.1. Pomieszczenie do przechowywania sklejki 

okleinowanej powinno być suche i powinno mieć urzą­

dzenia do przewietrzania. Względna wilgotność po­

wietrza powinna wynosić 60 ±15%.

4.2.2. Sposób układania. Sklejkę okleinowaną 

należy układać w stosy o pionowych ściankach.Sto­

sy powinny spoczywać na suchych, gęsto ułożonych i 

płaskich podkładach.

W jednym stosie powinna być ułożona sklejka o 

jednakowych wymiarach grubości, jednakowym rodza­

ju drewna i klasie jakości.

4.3. Transport. Sklejkę fornirowaną należy prze­

syłać w wagonach krytych, luzem. Sklejka powinna 

być starannie ułożona i zabezpieczona podczas 

transportu przed uszkodzeniem lub nawilgoceniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. Sklejkę okleinowaną należy 

poddać następującym badaniom:

a ) oględziny zewnętrzne,

b) sprawdzanie grubości arkuszy,

c) sprawdzanie formatu arkuszy,

d) sprawdzanie wilgotności,

e ) sprawdzanie jakości sklejenia,

f ) sprawdzanie wodoodporności,

g) sprawdzanie wytrzymałości na rozciąganie.

Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzać na

wszystkich arkuszach sklejki. Pozostałe badania 

należy przeprowadzać na części partii, zwanej prób­

ką.

5.2. Pobieranie próbek. Z partii sklejki okle­

inowanej , pochodzące j z tego samego okresu produk­

cji należy pobierać arkusze sklejki w sposób loso­

wy. Liczbę arkuszy, którą należy pobrać do badań 

wg 5.1 b) ~  g), podano w tabl. 7.

Tablica 7

Liczba arku­

szy w partii

Liczba arkuszy, 
którą należy 

pobrać do ba­

dań

Liczba wycinków 

przeznaczonych 

do badań

16 5 2 18

6620 4 32

21±40 6 40

ponad 40 a 60

5.3. Opis badań

5.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na wzro­

kowym określeniu wyglądu i stanu powierzchni ar­

kusza sklejki, rodzaju drewna, typu i odmiany ok— 

leiny sklejki oraz klasy jakości.

5.3.2. Sprawdzanie grubości arkuszy - zgodnie 

z PN-65/0-04219.

5.3.3. Sprawdzanie formatu arkuszy - zgodnie z 

PN-65/0-04219,

5.3.4. Sprawdzanie wilgotności - zgodnie z 

PN-56/D-04100.

5.3.5. Sprawdzanie jakości sklejenia - zgodnie 

z Hv-65/0-04219.

5.3.6. Sprawdzanie wodoodporności - zgodnie z 

PU—65/0-04219.

5.3.7. Sprawdzanie wytrzymałości na rozciąganie

5.3.7.1. Pobieranie próbek. Liczbę wycinków 

przeznaczonych do badań należy pobierać wg tabl.8.
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Tablica 8

Liczba 

arkuszy, 

którą na­

leży po­

brać do ba­

dań

Liczba wy­

cinków 

przeznaczo­

nych do ba­

dań wg 

tabl. 7

Liczba wycinków prze­

znaczonych do badań na:

rozciąganie

wzdłuż

włókien

rozciąga­

nie w po­

przek włó­

kien

2 13 5 5

4 27 3 6

6 34 10 10

3 41 12 12

3.5.7.2. Przygotowanie próbek. Z to żdego arku­

sza sklejki przeznaczonego do badań należy wyciąć 

wzdłuż włókien okleiny pasy próbek o szerokości 

3 cin, a następnie podzielić je na wycinki o dłu­

gości 35 cm. Dopuszczalną liczbę wycinków niedob­

rych w wyniku badań wg 5.3.7.5 podano w tabl. 9

KOK

Tablica 9

Wytrzymałość na rozciąganie

wzdłuż włókien w poprzek włókien

liczba wycin- dopuszczał- liczba wycin- dcpuszczal-

ków prze zna- na liczba ków przezna- na liczba

czonych do wycinków czonych do wycinków

badaii niedobrych badań niedobrych

5 1 5 1

8 2 8 2

10 2 10 2

12 3 12 3

5.5.7.3. Przeprowadzenie badań. Próbki wg 5.3. 

7.2 należy badać na maszynie probierczej wytrzy­

małości na rozciąganie wg PN-65/D-04219.

5.4. Ocena wyników badań powinna być przeprowa­

dzona zgodnie z FN-62/D-97003.
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