UKD 674.243

NORMA

POLFABRYKATY
Z DREWNA

Sklejka

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest
sklejka okleinowana suchokleJona Jedno- lub dwu-
stronnie okleing skrawana ptasko, klejona klejem
mocznikowo-formaldehydowym albo feno lowo-fornal de-
hydowym lub inng zywicg syntetyczng uzgodniong po-
miedzy producentem a odbiorca.

1.2. Okreslenia

1.2,1. Podobtogi - wewnetrzne forniry
jJace sie pod obtogami w sklejce wielowarstwowej .

1.2.2. Inne okreslenia -zgodnie z PN-66/D-02005
i PN-62/D-97003.

1.2.3. Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

1.3. Normy zwigzane
FN-66/D-01000 Wady drewna
FN-66/D-02005 Forniry. Nazwy i okreslenia
PN-56/D-04100 Fizyczne i mechaniczne wkasnosci
drewna. Badanie wilgotnosci
PN-65/D-04219 Sklejka. Metody podstawowych badan
FN-62/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy- W zaleznosci od stopnia odpornosci
na dziatanie wody rozréznia sie nastepujace typy
sklejki:

sklejka suchotrwata - S,

sklejka wodoodporna - W.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju drewna,

z ktérego okleina Jest wykonana, rozréznia sie na-
stepujace rodzaje sklejki okleinowanej:

debowa - db,

Jesionowa - Je,

mahoniowa - mh.

Na podstawie uzgodnienia pomiedzy producentem
a odbiorcg dopuszcza sie produkcje innych rodza-

jow sklejki okleinowanej .

2.3. Odmiany. W zaleznosci od sposobu forniro-
wania okleinag rozréznia sie nastepujace odmiany
skleJki:

fornirowana Jednostronnie - 1,

fornirowana dwustronnie - 2.

okleinowana

znajdu-
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2.4. Klasy Jakosci. Sklejke okleinowang nale-

zy produkowa¢ w dwécb klasach Jakosci: 1, 1l.

2.5. Spos6b budowy oznaczenia, wyréznik ozna-
czenia sklejki powinien zawiera¢ kolejno symbole:
odmiany, rodzaju i typu, klasy Jakosci, formatu i
grubosci .

2.6. Przyktad oznaczenia sklejki Jednostronnie
fornirowanej, debowej, wodoodpornej, klasy 1, o
d¥ugosci 213 cm, szerokosci 122 cm i grubosci 5mm:

SKLEJKA 1-db-W-1-213X122 X0,5 BN-68/7113-12

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary

3.1.1. Grubos¢ forniréw sSrodka powinna wynosic

1,2 ¢ 3,0 mm.

3.1.2. Grubos$¢ obtogéw i podobtogéw powinna wy-
nosi¢ 1,2 9 1,5 mm. *

3.1.3. Grubos¢ oklein powinna wynosi¢ 0,8 +
1,5 mm.

3.1.4. Grubos¢ arkusza
odchy4ki podano w tabl. 1.

sklejki i dopuszczalne

Tablica 1

Dopuszczalne od- Dopuszczalna réznica

Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnia t8 stycznia 1968 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnio 1 pazdzierniko 1968 r.

(Mon. Pol. nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,60 Noki. 3700+40 Zam. 294/68

chydki grubosci pomiedzy najwigksza
Gru- sklejki i najmniejsza grubos-
bos¢ cig w obrebie arkusza
nieszli- szlifo- sklejki
fowaneJ wanej
mm
A 0,4~
+0,5 +0,2
5
=0fit -0,5 06
6
8 +0,3
10 -0,6
12
15 +0,5 1,0
18 +0.3
20 0.7
22
_2f
poz. )
Cena it 3,60



3.1.5. Formaty sklejki podano w tabl. 2.
Tablica 2

Dhugos¢ arkusza sklej- Szeroko$¢ arkusza sklejki
ki mierzona wzdduz mierzona w poprzek wiokien

whokien oklein oklein
213 122
210 122
122 213 210

Na podstawie uzgodnienia pomiedzy producentem a
odbiorca dopuszcza sie produkcje sklejki forniro-
wanej w innycb formatach. Dopuszczalne odchy4ki
wymiaru ddugosci i szerokosci wynosza 0,5 cm. Do-
puszczalne odchylenia krawedzi od kata prostego
nie powinny przekracza¢ 2 mm na 1 m krawedzi.

3»2, Rodzaje drewna. Obdogi 1 podobdogi obydmt
ptaszczyzn arkusza sklejki powinny by¢ z jednego

BK-66/7113-12

lodzgju drewna lisciastego. Rodzaj drewna uzyty do
wyrobu Srodka moze by¢ dowolny. Okleiny obydwu pla-
szczyzn sklejki powinny byé réwniez z jednego ro-
dzaju drewna.

Dopuszcza sie produkcje sklejek Tornirowanych
o specjalnym uktadzie stoi, np. "w karo".

5.3. Jakos¢ sklejki

5.3.1. Wady drewna, wady produkcji oraz stopiaa
wystepowania wad. Wady drewna podano w tabl. 3,we-
dy produkcji - w tabl. 4. Dopuszczalng liczbe jed-
noczesnie wystepujacych wad w poszczegélnych kla-
sach jakosci sklejki okreslono w tabl. 5.

Jezeli jedna wada przekracza nieznacznie
nice przewidziane dla sklejki okleinowanej, a po-
zostate wady wystepuja w stopniu mniejszym, niz
przewidziano w tabl. 3 i + - to wada ta nie decy-
duje o przydatnosci sklejki do danej klasy jako$-
ci. Takich arkuszy w partii nie powinno by¢ wie-
cej niz 10%.

gra-

Tablica 3
Klasa 1 Klasa 11
Nazwa wady
drewna P+aszczyzna
prawa lewa prawa lewa
1 2 5 4 5
Zaciggi stoneczne i
nienaturalne zabar- niedopuszczalne dopuszczalne do Vid powierzchni arku- dopuszczalne
wienia sza
Plamy i smugi od meta-
li niedopuszc zalne dopuszczalne niewielkie wystepujace dopuszczalne
sporadycznie
zdr?w?, dopuszczalne o
zrosnigte Srednicy do 10 mm dopuszczalne o Srednicy do 20 mm dopuszczalna
jJasne
zdrowe, dopuszczalne o éredniCy;
zrosniete niedopuszczalne
ciemne do 15 mm do 25 mm
Seki otwory po dopuszczalne na dopuszczalne do
sekach, po vi powierzchni 12 powierzchni:
owadach i zaprawione kitem, mate zaprawione
uszkodze- niedopuszczalne duze zaprawione niedopuszczalne kitemj duze
niach me- wstawka drewna wstawkag z drewna
chanicz-
nych
Biel dopuszczalny z wyjatkiem okleiny debowej
Fatszywa twardziel 1 niedopuszczalna dopuszczalna naVj powierzchni dopuszcza Ina
plamistos¢ naturalna
) dopuszczalna na 13
Sinizna niedopuszczalna dopuszczalna R R dopuszczalna
powierzchni
Mur8z twardy niedopuszczalny dopuszczalny
Btyszcz w okleinie de- niedopuszc zalny dopuszczalny
bowej
o _ _ dopuszczalne na¥j
Zabitki i zakorki niedopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne

powierzchni

Na podstawie uzgodnienia pomiedzy producentem a odbiorca dopuszcza sie btyszcz w okleinie debowej

klasy 1.



Nazwa wady

1
niezapra-
wione
Peknie-
cia
zaprawione
doktadne
Spajania
niedoktad-
ne

Szorstkos¢ powierzch-
ni

Rysy powstate podczas
skrawania

Pecherze klejowe

Przebicia kleju

Klas

prawa

2
dopuszczalne przy
bi“zegach o d¥ugos-
ci do 10 cm i1 sze-

rokosci do 0,5 mm

dopuszczalne przy
brzegach o dtugos-
ci do 20 cm i sze-

rokosci do 0,5 mm

dopuszczalne naj-
wyzej z 10 czesci

niedopuszczalne

niedopuszczalna

ni edopuszczalne

dopuszczalne punk-
towe w liczbie
najwyzej 20 sztuk
na catej powierz-

BN-68/7113-12

Tablica ¢
a | Klasa
Ptaszczyzna
lewa prawa
3 4

dopuszczalne o
ddugosci do 30 mm

i szerokosci do

1 mm

dopuszczalne o
ddugosci do 40cm
i szerokosci do
1 mm

dopuszczalne

dopuszczalne o
d¥ugosci do 30 cm
i szerokosci do

3 mm

dopuszczalna

dopuszczalne naj-
wyzej 2 rysy

dopuszczalne o dbu-
gosci do 20 mm i
szerokosci do 1 mm

dopuszczalne o diu-

gosci do 30 cm i

szerokosci do 1 mm

dopuszczalne naj-
wyzej z 15 czesci
dopuszczalne o

ddugosci do 30 cm
i szerokosci do

1 mm

dopuszczalna na Vj
powierzchni

niedopuszcza Ine

niedopuszczalne

dopuszczalne punktowe

dopuszczalne przy brzegach o dtugosci
do 10 cm i1 szerokosci 60 5 mm.

dopuszcza Ine najwyzej:

3 sztuki przy
brzegach arkusza,
o gtebokosci do
0,5 mm

dopuszczalne niewielkie na brzegach

3.3.2. Pobdér .lakosci ptaszczyzn.

lewa

5

dopuszczalne odtu
gosci do 50 cm i
szerokosci do

2 mm

dopuszczalne o
dtugosci do 60 en
i szerokosci do
3 mm

dopuszczalne

dopuszczalne o
ddugosci do 60cm
i szerokosci do
3 mm

dopuszczalna

dopuszczalne

dopuszczalne

dopuszczalne o
ddugosci do 30cm
i szerokosci do
1 cm

o ddugosci do 30 cm i szerokosci do 10 mm

8 sztuk o gtebo-
kosci do 0,5 mm

dopuszczalna
‘A powierzchni
arkusza

W  przypadku

oklejania dwéch ptaszczyzn arkusza sklejki oklei-
na w celu uszlachetnienia, jakos¢ jednej ptaszczy-

Zaréwno ptaszczyzna prawa jak i

zny powinna odpowiada¢ wymaganiom dla p#aszczyzn/

lewa ar-

kusza sklejki okleinowanej powinna by¢ wykonana z
ptatkéw okleiny podobnych do siebie kolorem i ry-
sunkiem ustojenia.

P+aty oklein w obrebie jednego arkusza powinny

chni, o S$rednicy
do 3 mm
zewnetrz- niedopuszczalne
ne
Zaktadki
wewnetrzne dopuszczalne przy brzegach,
2 sztuki przy
odciski brzegach arkusza, 5 sztuk o giebo-
o gtebokosci do kosci do 0,5 mm
0,5 mm
Przeszlifowanie niedopuszczalne
arkusza
Tablica 5
Klasa Liczba wad
jakos- Ptaszczyzna
ci drewna produkcji
prawej .
prawa 2 1
1
lewa 3 2
prawa 3 2
" lewa dopuszczalne

by¢ pozyskiwane w kolejnosci
mej pryzmy.

skrawania z tej

Ssa-
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3.4. Szlifowanie. Sklejka powinna by¢ dwustron-
nie szlifowana. Na podstawie uzgodnienia pomie-
dzy producentem a odbiorcg moze by¢ szlifowana
jednostronnie lub nieszlifowana.

3.3. Wilgotnos¢ sklejki powinna wynosi¢ najwy-
zej 14%.

3.6. Jakos¢ sklejenia. Przy wilgotnosci poda-
nej w 3.5 arkusza sklejki nie powinny wykazywac¢
nastepujacych oznak stabego sklejenia:

a) sfatdowania obtogéw,

b) rozwarstwienia naroznikéw i krawedzi,

c) rozwarstwiehia w postaci tzw. pecherzy,

d) skdonnosci do rozwarstwienia przy ujeciu
arkusza sklejki.

3.7. Odporno$¢ na dziatanie wody. Sklejka oklet
nowana wodoodporna przechowywana lub zastosowana
w Srodowisku wilgotnym lubw wodzie o temperaturze
do 20°C nie powinna wykazywa¢ oznak stabego skle-
jenia wymienionych w 3.6.

3.8. Wkasnosci mechaniczne sklejki okleinowa-
nej wodoodpornej podano w tabl. 6.
Tablica 6
2
Rodzaj w#asnosci kg/cm

co najmniej

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

wzdtuz whokien 260
Wytrzymatos¢ na rozciaganie
w poprzek whkékien 180

3.9. Kitowanie nalezy przeprowadza¢ przy uzy-
ciu kitu wodoodpornego.

3.10. Cechowanie. Cecha umieszczona na kazdym

arkuszu sklejki powinna zawierac:
a) znak wytwérni,
b) symbol typur
c) klase jakosci,
d) grubos¢ arkusza,
e) znak BN-68/7113-12.

Sposéb i miejsce cechowania - zgodnie z EN-62/
D-97003.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sklejka fornirowana nie podle-
ga opakowaniu.

4.2. Przechowywanie

4.2.1. Pomieszczenie do przechowywania sklejki
okleinowanej powinno by¢ suche i powinno mie¢urza-
dzenia do przewietrzania. Wzgledna wilgotnos¢ po-
wietrza powinna wynosi¢ 60 +15%.

4.2_.2. Sposéb uktadania. Sklejke okleinowang
nalezy ukdada¢ w stosy o pionowych $ciankach.Sto-
sy powinny spoczywa¢ na suchych, gesto udozonych i
ptaskich podktadach.

W jednym stosie powinna by¢ utozona sklejka o
jednakowych wymiarach grubosci, jednakowym rodza-

ju drewna i klasie jakosci.

4.3. Transport. Sklejke fornirowang nalezy prze-
syta¢ w wagonach krytych, luzem. Sklejka powinna
by¢ starannie utozona i
transportu przed uszkodzeniem lub nawilgoceniem.

zabezpieczona podczas

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Sklejke okleinowang nalezy
podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzanie grubosci arkuszy,

c) sprawdzanie formatu arkuszy,

d) sprawdzanie wilgotnosci,

e) sprawdzanie jakosci sklejenia,

f) sprawdzanie wodoodpornosci,

g) sprawdzanie wytrzymatosci na rozcigganie.

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢ na
wszystkich arkuszach sklejki. Pozostate badania
nalezy przeprowadza¢ na czesci partii, zwanej prob-
ka.-

5.2. Pobieranie probek. Z partii sklejki okle-
inowanej ,pochodzacej z tego samego okresu produk-
cji nalezy pobiera¢ arkusze sklejki w sposéb loso-
wy. Liczbe arkuszy, ktérg nalezy pobra¢ do badan
wg 5.1 b) ~ g), podano w tabl. 7.

Tablica 7

Liczba arkuszy,
ktéra nalezy

Liczba arku- Liczba wycinkéw

Sy wpartii ool pa. Driocnaczonyen
dan
16 5 2 18
6620 4 32
21+40 6 40
ponad 40 a 60

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na wzro-
kowym okresleniu wygladu i stanu powierzchni ar-
kusza sklejki, rodzaju drewna, typu i odmiany ok—
leiny sklejki oraz klasy jakosci.

5.3.2. Sprawdzanie grubosci arkuszy - zgodnie

z PN-65/0-04219.

5.3.3. Sprawdzanie formatu arkuszy - zgodnie z
PN-65/0-04219,

5.3.4. Sprawdzanie wilgotnosci - zgodnie z
PN-56/D-04100.

5.3.5. Sprawdzanie jakosci sklejenia - zgodnie
z Hv-65/0-04219.

5.3.6. Sprawdzanie wodoodpornosci -

PU-65/0-04219.

zgodnie z

5.3.7. Sprawdzanie wytrzymatosci na rozcigganie

5.3.7.1. Pobieranie proébek. Liczbe wycinkow
przeznaczonych do badan nalezy pobiera¢ wg tabl.8.
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Tablica 8
Liczba Liczba wy- Liczba wycinkéw prze-
arkuszy cinkéw znaczonych do badan na:
ktérag na- przeznaczo- rozcigganie rozcigga-
lezy po- nych do ba- wzdduz nie w po-
bra¢ do ba- dan wg wkékien przek wko-
dan tabl. 7 kien

2 13 5 5

4 27 3 6

6 34 10 10

3 41 12 12

3.5.7.2. Przygotowanie proébek. Z tozdego arku-
sza sklejki przeznaczonego do badan nalezy wyciac
wzdtuz wiékien okleiny pasy probek o szerokosci
3 cin, a nastepnie podzieli¢ je na wycinki o diu-
gosci 35 cm. Dopuszczalng liczbe wycinkéw niedob-
rych w wyniku badan wg 5.3.7.5 podano w tabl. 9

KOK

Tablica 9

Wytrzymatosé na rozciaganie
wzdtuz whékien w poprzek whokien

liczba wycin- dopuszczat- liczba wycin- dcpuszczal-

kéw przezna- na liczba kow przezna- na liczba
czonych do wyc inkéw czonych do wycinkoéw
badai i niedobrych badan niedobrych

5 1 5 1

8 2 8 2

10 2 10 2

12 3 12 3

5.5.7.3. Przeprowadzenie badan. Prébki wg 5.3.
7.2 nalezy bada¢ na maszynie probierczej wytrzy-
matosci na rozcigganie wg PN-65/D-04219.

5.4. Ocena wynikéw badan powinna by¢ przeprowa-
dzona zgodnie z FN-62/D-97003.

1EC



