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NORMA BRANZOWA

BN-74
7111-21
MATERIALY
TARTE Potfabrykaty do produkciji
deseczek otobwkowych
Grupa katalogowa IX 22
1. WSTSF 2.1.2, Podziat weddtug rodzaju drewna. W zalez-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pot- nosci od rodzaju drewna rozr6znia sie potfabry-
fabrykaty z drewna lipowego i olchowego do produk- katy:
cji deseczek otéwkowych, w dalszej cze$ci normy - lipowe - Lp,

zwane potHabrykatami. - olchowe - 01.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia ni- 2.2. Przyktad oznaczenia pétfabrykatu do produk-
i

niejszej normy majg zastosowanie w produkcji i do cji deseczek otowkowych o grubosci 63 mm, KkI. 11,
stawach poétfabrykatéw wewnatrz kraju. z drewna lipowego (kpJ:
1.3. Okreslenia POLFABRYKAT BO PRODUKCJI  DESECZEK ObOWKOWYCH 63-11-Lp
1.3.1. Wady drewna - wg EN-66/D-01000. BN-7v?111-21
1.3.2. Kazwy i okreslenia elementdw powierzchni 3. WYMAGANIA
- wg HT-57/D-01001. 3.1. Wilgotnos$é. Podfabrykaty przy wysydce po-
1.3.3. Poifabrykaty do -produkcji deseczek otow- winny mie¢ wilgotnos$é 20 + 25% w stosunku do masy
kowych - tarcica nieobrzynans lub obrzynana lipo- drewna zupednie suchego.
wa i olchowa w postaci wyrzynkéw bali. pPodfabrykaty o wiekszej wilgotnosci moga byé do-

starczane tylko za zgodg odbiorcy.

2. PODZIAL 1 OMNACZENIE!
2.1. Zasad? podziatu. PoHabrykaty dzieli sie w

3.2. Wymiary

zaleznoséci od: 3.2.1. wWymiary nominalne. Podane w tabl. 1 wy-
- jakosci drewna, miary nominalne odnosza sie do drewna o wilgotno-
- rodzaju drewna. Sci 15 « 18% w stosunku do masy drewna zupednie

suchego. W przypadku innej wilgotnosci nalezy u-

2.1.1. Podziat wedtug jakosci drewna. W zalez-
wzgledni¢ nadmiary na zeschniecie wg PH-57/D-03003.

noséci od jakosci drewna rozr6znia sie poétabryka-

ty klasy | i I1. 3.2.2. Wymiary pé#fabrykatéw - wg tabl. 1.
Tablica 1
Wymiary Odchyiki
Nazwa asortymentu grubosé najnjngezjesrzgkgggrycie dtugosc grubosé dtugosé
nm m nm m
P6ifabrykaty otéwkowe 63 (1:(())0,103topniowanie \(/]v'e?nija \é\:)yi(f;j stopnio- +128 +006)15

Za zgodag odbiorcy dopuszcza sie inne wymiary grubosci zgodnie z PN-72/D-96002.

Zjednoczenie Przemy$lu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych dnia 16 sierpnia 19 74 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31/1974 poz. 93 )
C«na zt 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974. Wplyw do WN 30.8.74. Oddano do sktadu 3.10.74. Druk ukoriczono w styczniu 75.
Obj.0,50a. w. Naktad 4700+ 50 egz. Zam. 3658/74
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3.3. Jakos¢

3.3.1. Sodza.i drewna - drewno lipowe i olchowe.

3.3.2. Podstawy do okresSlenia .jakos$ci. Jakos¢
okresla sie na podstawie rodzaju, liczby, rozmia-

row i stopnia nasilenia wad drewna oraz wad ob-
robki wystepujacych w sztuce pétfabrykatu na lep-
szej ptaszczyznie.

3.3.3. Charakterystyka, klas jakos$ci potabryka-
tow - wg tabl. 2.

3.4. Sortowanie. Kazda sztuka pétfabrykatu po-
winna byé zakwalifikowana do okreslonej klasy ja-
kosci zgodnie z wymaganiami podanymi w tabl. 2.
Dopuszcza sie tgaczenie klas jakosci w grupe klasy

jakosci I/11. Udziat pétfabrykatéw klas 1| i Il po-
winien odpowiada¢ naturalnemu uktadowi jakosci
przy produkcji.

3.3. Cechowanie. Kazdg sztuke w partii pédtfa-

brykatow lub paczke, w przypadku dostawy w pakie-
tach, cechuje sie na jednym z cz6t lub w przypad—

Wedy i cechy drewna

Seki

Pekniecia

Zabarwienia

Zgnilizna

Martwica

Krzywizna

Wady budowy
drewna

Chodniki
owadzie

zdrowe, zro$niete, jasne,
ciemne, czesSciowo zrosniete,
nadpsute, zepsute, niezros-
niete, tabaczne

nieprzechodzace i przechodza-
ce na ptaszczyznach i bokach
oraz czotowe

okrezne i ‘tukowe

zaparzenie

falszywa twardziel
(dla olchy)

twarda i miekka

jednostronna

dwustronna

skret wiokien

falisty i zawity ukfad widkien

zawoj

zabitka i zakorek

duze

mate

Uszkodzenia przez pociski i odtamki

metalu

Tablica 2

Dopuszczalny rozmiar wystepowania wad w klasach
T ii
- nie bierze sie pod uwage sekéw o Srednicy do 10 nm
- dopuszcza sie na diugosci 1
1 sek 2 seki
0 $rednicy do 20 ran
- wsztukach o diugosci do 1 m

niedopuszczalne seki

dopuszczalny 1 sek
0 $rednicy do 20 nm 5 vk ¥

o srednicy do 20 nm
dolm

dopuszczalne do Yo diugosci i grubos-
ci sztuki

- w sztukach o dtugosci powyzej 1 m
dopuszczalne do 15 dtugosci sztuki

- w sztukach o dtugosci

niedopuszczalne

niedopuszczalne

: dopuszczalne pokrywaj™je nie wiecej
niedopuszczalne niz 10% powierzchni ptaszczyzny sztuki
dopuszczalna o szerokosci do_Zt szero-
kosci sztuki, lecz umozliwiajgca uzys-
kanie z bokéw elementéw o minimalnej
szeroko$ci 63 nm

dopuszczalna o szerokosci
do Yi szerokosci sztuki

dopuszczalna zajmujgca nie wiecej niz

niedopuszczalna Phopowierzchni sztuki

niedopuszczalna

dopuszczalna

jo strzatce do 3 amna 1 |

0 strzatce do 1 omna 1 m
dtugosci

dtugosci
niedopuszczalna
dopuszczalny
przy odchyleniu wiokien od kierunku osiowego
3 co

1 om ]
na 1 o dtugosci sztuki
niedopuszczalny
niedopuszczalny

w sztukach o diugosci ponizej 1 mniedopuszczalne; w sztukach o diu-
gosci powyzej 1 m dopuszczalne o dtugosci nie wiekszej niz

y™o | Vio1
szerokos$ci i diugosci sztuki
dopuszczalne powierzchniowe na obliniastych czesciach materiatu

niedopuszczalne

dopuszczalne w granicach okreslonych dla sekéw, odtamki widoczne po-
winny byé usuniete

Wedy nie wymienione w tablicy sa dopuszczalne.
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ku traku miejsca na jednej z ptaszczyzn tuz przy
czole znakami wykonanymi w sposéb trwaty i czy-
telny okres$lajacymi klase jakos$ci i ewentualnie
zaktad,

4. PAKOWASIE. PRZECHOWYWANIE X TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Pétfabrykaty dostarcza sie wpa-
kietach lub bez opakowania. Zaleca sie dostawe w
jednostkach, spaletyzowanych.

4.2, Przechow.ywanie. PéHabrykaty nalezy prze-
chowywa¢ zgodnie z instrukcjg nr 18/Tp-65.

4 .5. Transport. Potfabrykaty nalezy przewozi¢ w
wagonach krytych. Pétfabrykaty nalezy uktadaé¢ na
przektadkach podtuzng osig réwnolegle do bocznych
§cian S$rodka transportowego.

5. BAJANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie rodzaju drewna (3.3.1),
b) sprawdzenie wilgotnosci (3.1),

¢) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

d) sprawdzenie jakosci (3.3.2, 3.3.3 i
e) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.2. Przygotowanie partii potfabrykatow do ba-
dan. Potfabrykaty do badan powinny by¢ posortowa-
ne i utozone na przektadkach w oddzielne stosy
wedtug podziatu podanego w 2.1. Do kazdego stosu
powinien by¢ zapewniony swodobny dostep. Stosy po-
winny by¢ ostoniete przed bezposrednim nastonecz-
nieniem i opadami afmosferycznymi.

5.5. Pobieranie probek do badan. Probke o licz-
nosci 6 4 10% sztuk potfabrykatéw nalezy pobraé w
spos6b losowy z réznych miejsc (warstw) stosu. Je-
zeli w wyniku badan liczba sztuk niedobrych prze-
kroczy liczbe dopuszczalng normg, probke nalezy
odrzuci¢, pobra¢ probke nastepng dwukrotnie wiek-
szg i badania powtérzy¢. Liczba sztuk niedobrych,
przy ktdérej partie nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, nie powinna przekraczaé¢ 5%

3.4),

5.4. Opis badan

5.4.1, Sprawdzenie rodza.iu drewna nalezy prze-
prowadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wilgotnos$ci nalezy przeprow-
wadza¢ zgodnie z PN-69/D-04100 metodg elektrome-

tryczna, a w przypadku sporu - metodg suszerkcso-
-wagowa.
5.4.5. Sprawdzenie wymiaréw. W zaleznos$ci od

wilgotnosci drewna wymiary podane w tabl. 1 nale-
Zy w razie potrzeby, skorygowa¢ o wielkos$ci nad-
miar6w na zeschniecie zgodnie z PN-57/D-03003. Po-
miar, redukcje wymiaréow i obliczenie migzszosci
nalezy przeprowadza¢ zgodnie z PN-74/D-03001.

5.4.4. Sprawdzenie jakosci nalezy wykonywac przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem. Wprzypadku sporu
rozmiar dopuszczalnych wad nalezy ocenia¢ za po-
mocg suwmiarki i przymiaru liniowego.

5.4.5. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa-

dza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.
5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Sztuka péifabrykatu dobra. Badang sztuke
poHabrykatu nalezy uznaé¢ za dobra, jezeli przej-

dzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie spraw-
dzenia podane w 5.1.
5.5.2. Sztuka potHabrykatu niedobra. Badang

sztuke poéHabrykatu nalezy uzna¢ za niedobra, je-
zeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby
przez jedno sprawdzenie podane w 5.1.

5.5.5. Partia zgodna z wymaganiami normy. Par-
tie poiabrykatéw nalezy uzna¢ za zgodng z wyma
ganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w

prébce nie przekroczy 5%

5.5.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie pdifabrykatéw nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami norgy, jezeli liczba sztuk niedobrych
(W powtornie pobranej probce) przekroczy 5%e

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytuc.ja opracowujgca nome - Zjednoczenie Przemy-

shu Tartacznego 1 Wyrobow Drzewnych.

2. Normy i dokumenty zwigzana
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-57/D-01001 Materialy tarte. Podziak, nazwy i
lenia
PN-74/D-03001
PN-57/D-03003
PN-69/D-04100
PN-72/D-96002

okres-

Tarcica. Pomiar i obliczanie migzszosci
Materialy tarte. Nadmiary na zeschniecie
Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

Instrukcja Zjednoczenia Przemyshu Tartacznego 1 Wyrobdw
Drzewnych nr 18/Tp~65 w sprawie warunkow suszenia na
powietrzu, konserwacji i magazynowania tarcicy w za—
kdadach produkcyjnych, na skdadach magazynowych ihan-
dlowych

3. Autorzy projektu nomy - mgr inz. Anna Wojtczak,
mgr inz. Jerzy tubanski, Pruszkowskie Zaklady Materiakow

Biurowych,

- mgr inz. Marian Kukawski - OPPD Wrockaw,
- mgr inz. Staniskaw Bulik - OPPD Olsztyn.



