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G ru p a  ka ła lo g o w a  IX  2 2

1. WSTSF

1 .1 .  Przedmiot normy. Przedmiotem normy są  p ó ł­
fabrykaty z drewna lipowego i  olchowego do produk­
c j i  d eseczek  ołówkowych, w d a ls z e j  c z ę ś c i  normy 
zwane p ółfabrykatam i.

1 .2 .  Zakres stosow ania normy. P ostanow ienia n i ­
n ie j s z e j  normy mają zastosow anie w produkcji i  do­
stawach półfabrykatów  wewnątrz k raju .

1 .3 .  O k reślen ia

1 .3 .1 .  Wady drewna -  wg EN-66/D-01000.

1 .3 .2 .  Kazwy i  o k r e ś le n ia  elementów powierzchni  
-  wg HT-57/D-01001.

1 .3 .3 .  Półfabrykaty do -produkc j i  d eseczek  ołów­
kowych -  ta r c ic a  nieobrzynans lub obrzynana l ip o ­
wa i  olchowa w p o s ta c i wyrzynków b a l i .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE!

2 .1 .  Zasad? p o d z ia łu . P ółfabrykaty d z i e l i  s i ę  w 
z a le ż n o śc i od:

-  ja k o śc i drewna,
-  rodzaju drewna.

2 .1 .1 .  P o d z ia ł według ja k o śc i drewna. W z a le ż ­
n ośc i od ja k o śc i drewna rozróżn ia  s i ę  półfabryka­
ty  k la sy  I i  I I .

2.1.2, Podział według rodzaju drewna. W zależ­

ności od rodzaju drewna rozróżnia się półfabry­

katy:

- lipowe - Lp,

- olchowe - 01.

2.2. Przykład oznaczenia półfabrykatu do produk­

cji deseczek ołówkowych o grubości 63 mm, kl. II, 

z drewna lipowego (ŁpJ:

PÓŁFABRYKAT BO PRODUKCJI DESECZEK OŁÓWKOWYCH 63-II-Lp 

BN-7V?111-21

3. WYMAGANIA

3.1. Wilgotność. Półfabrykaty przy wysyłce po­

winny mieć wilgotność 20 -r 25% w stosunku do masy 
drewna zupełnie suchego.

Półfabrykaty o większej wilgotności mogą być do­

starczane tylko za zgodą odbiorcy.

3.2. Wymiary

3 .2 .1 . Wymiary nominalne. Podane w tabl. 1 wy­
miary nominalne odnoszą się do drewna o wilgotno­

ści 15 •r 18% w stosunku do masy drewna zupełnie 

suchego. W przypadku innej wilgotności należy u- 

względnić nadmiary na zeschnięcie wg PH-57/D-03003.

3.2.2. Wymiary półfabrykatów - wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa asortymentu

Wymiary Odchyłki

grubość najmniejsze odkrycie 
-  szerokość długość grubość długość

mm m mm m

Półfabrykaty ołówkowe 63 100, stopniowanie 
co 10

0,6 i  wyżej, stopnio­
wanie co 0,2

+2,0
-1 .0

+0,05
-0,01

Za zgodą odbiorcy dopuszcza się inne wymiary grubości zgodnie z PN-72/D-96002.
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3 .3 .  Jakość

3 .3 .1 .  Sodza.i drewna -  drewno lipowe i  olchowe.

3 .3 .2 .  Podstawy do o k r e ś le n ia  .jak ośc i. Jakość 
o k reśla  s i ę  na podstaw ie rod zaju , l i c z b y , rozmia­
rów i  s to p n ia  n a s i le n ia  wad drewna oraz wad ob­
róbki w ystępujących w sz tu ce  p ółfab ryk atu  na le p ­
s z e j  p ła s z c z y ź n ie .

3 .3 .3 .  Charakterystyka, k la s  ja k o śc i półfabryka­
tów -  wg t a b l .  2 .

3 .4 .  Sortow anie. Każda sztuka półfab ryk atu  po­
winna być zakw alifikow ana do ok reślon ej k la sy  ja ­
k o śc i zgodnie z wymaganiami podanymi w ta b l .  2 . 
Dopuszcza s i ę  łą c z e n ie  k la s  ja k o śc i w grupę k la sy  
ja k o śc i l / I I .  U dzia ł półfabrykatów  k la s  I  i  I I  po­
w in ien  odpowiadać naturalnemu układowi ja k o śc i 
przy p rod u k cji.

3 .3 . Cechowanie. Każdą sztukę w p a r t i i  p ó łfa ­
brykatów lub paczkę, w przypadku dostawy w p ak ie­
ta ch , cechuje s i ę  na jednym z c z ó ł lub w przypad—

Tablica 2

Wady i  cechy drewna
Dopuszczalny rozmiar występowania wad w klasach

T ii

Sęki
zdrowe, zrośnięte, jasne, 
ciemne, częściowo zrośnięte, 
nadpsute, zepsute, niezroś- 
nięte, tabaczne

-  nie bierze się pod uwagę sęk
-  dopuszcza się  na długości 1

1 sęk
o średnic

-  w sztukach o długości do 1 m
niedopuszczalne sęki 
o średnicy do 20 mm

ów o średnicy do 10 mm 
ra

2 sęki
y do 20 ram

dopuszczalny 1 sęk 
o średnicy do 20 mm

Pęknięcia

nieprzechodzące i przechodzą­
ce na płaszczyznach i bokach 
oraz czołowe

-  w sztukach o długości do 1 m 

niedopuszczalne

-  w sztukach o długości powyże 

dopuszczalne do 1/5 długości

dopuszczalne do 1/ o  długości i  gruboś­
c i sztuki

j 1 m
sztuki

okrężne i  łukowe niedopuszczalne

Zabarwienia

zaparzenie niedopuszczalne dopuszczalne pokrywaj^je nie więcej 
niż 10% powierzchni płaszczyzny sztuki

fałszywa twardziel 
(dla olchy)

dopuszczalna o szerokości 
do Yi szerokości sztuki

dopuszczalna o szerokości do Zł szero­
kości sztuki, lecz umożliwiająca uzys­
kanie z boków elementów o minimalnej 
szerokości 63 mm

Zgnilizna twarda i miękka niedopuszczalna dopuszczalna zajmująca nie więcej niż 
5% powierzchni sztuki

Martwica niedopuszczalna

Krzywizna jednostronna

dopuszczalna
o strzałce do 1 cm na 1 m jo strzałce do 3 cm na 1 ra 
długości długości

dwustronna niedopuszczalna

Wady budowy 
drewna

skręt włókien

dopuszczalny
przy odchyleniu włókien od kierunku osiowego

1 cm j 3 co 

na 1 o długości sztuki

fa lis ty  i  zawiły układ włókien niedopuszczalny

zawój niedopuszczalny

żabitka i  zakorek

w sztukach o długości poniżej 1 m niedopuszczalne; w sztukach o dłu­
gości powyżej 1 m dopuszczalne o długości nie większej niż

y^o | Vio ■
szerokości i  długości sztuki

Chodniki
owadzie

duże dopuszczalne powierzchniowe na obliniastych częściach materiału

małe niedopuszczalne

Uszkodzenia przez pociski i  odłamki 
metalu

dopuszczalne w granicach określonych dla sęków, odłamki widoczne po­
winny być usunięte

Wady nie wymienione w tablicy są dopuszczalne.
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ku trak u  m iejsca  na jednej z p ła szczy zn  tuż przy  
c z o le  znakami wykonanymi w sposób trw a ły  i  czy ­
te ln y  ok reślającym i k la sę  ja k o śc i i  ew entualn ie  
zak ład ,

4. PAKÓW ASIE. PRZECHOWYWANIE X TRANSPORT

4 .1 ,  Pakowanie. P ó łfabrykaty  d o starcza  s i ę  w pa­
k ie ta c h  lub bez opakowania. Z aleca s i ę  dostawę w 
jednostkach, spaletyzow anych.

4 .2 ,  Przechow.ywanie. P ółfabrykaty  n a leży  prze­
chowywać zgodnie z in s tr u k c ją  nr 18 /T p -65 .

4 . 5. T ransport. P ółfabrykaty n a leży  przew ozić w 
wagonach k rytych . P ółfabrykaty  n a leży  układać na 
przekładkach podłużną o s ią  rów nolegle do bocznych  

śc ia n  środka transportow ego.

5. BAJANIA

5 .1 .  Rodzaje badań
a) sprawdzenie rodzaju drewna ( 3 .3 .1 ) ,
b) sprawdzenie w ilg o tn o śc i ( 3 .1 ) ,
c) sprawdzenie wymiarów ( 3 .2 ) ,
d) sprawdzenie ja k o śc i ( 3 .3 .2 ,  3 .3 .3  i  3 .4 ) ,
e) sprawdzenie cechowania ( 3 .5 ) .

5 .2 .  Przygotowanie p a r t i i  półfabrykatów  do ba­
dań. P ó łfabrykaty  do badań powinny być posortowa­
ne i  u łożone na przekładkach w od d zie ln e  s to sy  

według p o d z ia łu  podanego w 2 .1 .  Do każdego sto su  
pow inien być zapewniony swodobny d o stęp . S to sy  po­
winny być o s ło n ię te  przed bezpośrednim n a słon ecz ­
nieniem  i  opadami afmo sferycznym i .

5 .5 .  P ob ieran ie  próbek do badań. Próbkę o l i c z -  
n o śc i 6 4 10% sztuk  półfabrykatów  n a leż y  pobrać w 
sposób losowy z różnych m iejsc  (warstw) s to su . Je­

ż e l i  w wyniku badań l ic z b a  sztu k  niedobrych prze­
kroczy l ic z b ę  dopuszczalną normą, próbkę n a leży  
o d rzu c ić , pobrać próbkę następną dwukrotnie więk­
szą  i  badania pow tórzyć. Liczba sztu k  niedobrych , 
przy k tó r e j  p a r t ię  n a leż y  uznać za zgodną z wyma­
ganiami normy, n ie  powinna przekraczać 5%.

5 .4 . Opis badań

5 .4 .1 ,  Sprawdzenie rodza.iu drewna n a leż y  prze­
prowadzać p rzez og lęd z in y  nieuzbrojonym okiem.

5 .4 .2 .  Sprawdzenie w ilg o tn o śc i n a leży  przeprow- 
wadzać zgodnie z PN-69/D-04100 metodą elektrom e- 
tryczn ą , a w przypadku sporu -  metodą suszerkcso- 

-wagową.

5 .4 .5 .  Sprawdzenie wymiarów. W z a le ż n o śc i od 

w ilg o tn o śc i drewna wymiary podane w ta b l .  1 n a le ­
ży  w ra z ie  p otrzeb y , skorygować o w ie lk o ś c i  nad­
miarów na z e sc h n ię c ie  zgodnie z PN-57/D-03003. Po­
m iar, redukcje wymiarów i  o b lic z e n ie  m iąższośc i 
n a leży  przeprowadzać zgodnie z PN-74/D-03001.

5 .4 .4 .  Sprawdzenie ja k o śc i n a leży  wykonywać przez 
o g lęd z in y  nieuzbrojonym okiem. W przypadku sporu 

rozm iar dopuszczalnych wad n a leży  ocen iać za po­
mocą suwmiarki i  przymiaru lin io w eg o .

5 .4 .5 .  Sprawdzenie cechowania n a leży  przeprowa­
dzać p rzez o g lęd z in y  nieuzbrojonym okiem.

5 .5 .  Ocena wyników badań

5 .5 .1 .  Sztuka p ółfabrykatu  dobra. Badaną sztukę  

półfab ryk atu  n a leży  uznać za dobrą, j e ż e l i  p rze j­
d z ie  z wynikiem dodatnim p rzez w szy stk ie  spraw­
d zen ia  podane w 5 .1 .

5 .5 .2 .  Sztuka półfab ryk atu  n ied ob ra . Badaną 

sztukę p ó łfab ryk atu  n a leży  uznać za n iedobrą, je ­
ż e l i  n ie  p rze jd z ie  z wynikiem dodatnim chociażby  

p rzez jedno sprawdzenie podane w 5 .1 .

5 .5 .5 .  P a r tia  zgodna z wymaganiami normy. Par­
t i ę  półfabrykatów  n a leży  uznać za zgodną z wyma­
ganiami normy, j e ż e l i  l ic z b a  sztu k  niedobrych w 
próbce n ie  przekroczy 5%.

5 .5 .4 .  P a r tia  niezgodna z wymaganiami normy. 
P a r tię  półfabrykatów  n a leży  uznać za niezgodną z 
wymaganiami norąy, j e ż e l i  l ic z b a  sztu k  niedobrych  
(w powtórnie pobranej próbce) przekroczy 5%•

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytuc.ja opracowująca normę - Zjednoczenie Przemy­

słu Tartacznego i Wyrobów Drzewnych.

2. Normy i dokumenty związana 

PN—66/D—01000 Wady drewna

PN-57/D-01001 Materiały tarte. Podział, nazwy i okreś­

lenia

PN-74/D-03001 

PN-57/D-03003 

PN—6 9/D-04100 

PN-72/D—96002

Tarcica. Pomiar i obliczanie miąższości 

Materiały tarte. Nadmiary na zeschnięcie 

Drewno. Oznaczanie wilgotności 

Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia

Instrukcja Zjednoczenia Przemysłu Tartacznego i Wyrobów 

Drzewnych nr 18/Tp~65 w sprawie warunków suszenia na 

powietrzu, konserwacji i magazynowania tarcicy w za­

kładach produkcyjnych, na składach magazynowych i han­

dlowych

3. Autorzy projektu normy - mgr inż. Anna Wojtczak, 

mgr inż. Jerzy Łubański, Pruszkowskie Zakłady Materiałów 

Biurowych,

- mgr inż. Marian Kukawski - OPPD Wrocław,

- mgr inż. Stanisław Bulik - OPPD Olsztyn.


