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NORMA BRANŻOWA BN-67

MATERIAŁY
Tarcica liściasta do rnyrobu 
instrumentów muzycznych

7111-14

TARTE
Z am iast

R N -56/M K iS/01/208

G rupa k a ta lo g o w a  IX  21

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

tarcica liściasta przeznaczona do wyrobu pół­
fabrykatów na elementy instrumentów muzycz­
nych, zwana w normie tarcicą muzyczną.

1.2. Określenia
1.2.1. Wady drewna — wg PN-66/D-01000.
1.2.2. Elementy powierzchni — wg PN-57/ 

D-01001.
1.3. Normy związane 

PN-66/D-01000 Wady drewna 
PN-57/D-01001 Materiały tarte. Podział, nazwy 

i określenia
PN-58/D-03001 Materiały tarte. Pomiar i oblicza­

nie miąższości
PN-58/D-95008 Drewno tartaczne liściaste 
PN-56/D-95070 Drewno rezonansowe z drzew liś­

ciastych
2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział
2.1.1. Rodzaje. W zależności od rodzaju drewna 

rozróżnia się następujące rodzaje tarcicy do wy­
robu instrumentów muzycznych:

jesionową — jw, 
klonową — kl, 
bukową — bk, 
grabową — gb, 
brzozową — brz.
2.1.2. Sortymenty. W zależności od stopnia ob­

róbki tarcicę do wyrobu instrumentów muzycz­
nych dzieli się na:

— tarcicę nieobrzynaną — no,
— tarcicę jednostronnie obrzynaną — jo.
2.1.3. Klasy. W zależności od jakości drewna 

rozróżnia się dwie klasy jakości tarcicy do wy­
robu instrumentów muzycznych: I i II.

2.1.4. Grupy. W zależności od przeznaczenia 
tarcicę muzyczną dzieli się na grupy podane 
w tabl. 1.
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2.2. Przykład oznaczenia tarcicy muzycznej 
jaworowej nieobrzynanej II klasy jakości, prze­
znaczonej do produkcji graniaków na szyjki in­
strumentów smyczkowych i szarpanych:
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary tarcicy przeznaczonej do pro­
dukcji półfabrykatów podano w tabl. 2.
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3.2. Jakość drewna. Do wyrobu tarcicy mu­
zycznej przeznaczonej do produkcji półfabryka­
tów zgodnie z 2.1.4 powinno być użyte drewno 
okrągłe rodzajów klon i jawor wg PN-56/D-95070 
oraz pozostałych rodzajów wg PN-58/D-95008, 
w klasie pierwszej lub według uzgodnionych 
z Ministerstwem Leśnictwa warunków technicz­
nych.

3.3. Klasyfikacja jakościowa
3.3.1. Podstawa klasyfikacji. Podstawą klasy­

fikacji tarcicy muzycznej liściastej jest udział 
wad na gorszej płaszczyźnie sztuki z uwzględnie­
niem jej przeznaczenia.

3.3.2. Granice dopuszczalności wad drewna tar­
cicy muzycznej liściastej podano w tabl. 3.



G
ra

n
ic

e
 

d
o

p
u

s
z

c
z

a
ln

o
ś

c
i 

w
a

d
 

ta
rc

ic
y

 
m

u
z

y
c

z
n

e
j

BN-67/7111-14

O

Xł
ci
H

W
CQ

CU
u i

W
PQ

O
Q

CQ

>>
T3

CO
£
N

CO

cO
3

cow
CO

3

cO
3

CC
co

33

cO
3

£
o

|Q

O
3

TJ
O

cO
3
N

>>
M

U

U

CO
3

s
o

o
tuO
CD
£
O

3
32
c
3

T J
O

3
0)
3
‘O

>>
-C
o

TJ
O

>>
c

3
a

3
CU

3
‘O

N
cO 3s -a
CO CU 32 
N N

Nco w

a  nO J-.
T3 a

CO N
J-. w

CU O  -*-> 

£  ^  w

a

N
Ul
3
a  co
5  cT3 .—4
CU CO •SJ NI
3  o

cO
d

CU

d  j-  
CO CU 32 
NJ N
a  *o
N  U 
Ul

s  >»a  N
O S-4 .
T3 a

o  <u 
co n

i o  
, 32

N
Ul
3
a  co 
rS C 
cu co

•-* S3
d  o

>>
N

a
cO <  x

~  3. - * -*  
CO N  
O  CO

ar
a  3  n  . d

3  G
a  SS co
O -O ^  u

TJ £  32 £

O
32

NJ
C/3
3
a  co
£  c  T3 •—j
cu co 

• d  NJ 
d  o

a 
â
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3.3.3. Skupienie wad. W każdej sztuce tarcicy 
mogą występować jednocześnie wszystkie wymie­
nione w tabl. 3 dopuszczalne wady drewna, jed­
nak powierzchnia zajmowana przez nie (zdys­
kwalifikowana) nie powinna przekraczać 15% 
powierzchni sztuki.

3.4. Sposób przetarcia. Tarcica grup S, DG, 
DM, MP, SP, RK wg 2.1.4 powinna pochodzić 
z promieniowego przetarcia, tzn. zachowywać 
prostopadłość słojów rocznych do płaszczyzn. Do­
puszczalne odchyłki od prostopadłości wynoszą 
35°. Tarcica przeznaczona na listwy do produkcji 
belek konstrukcyjnych (BK) powinna mieć kąt 
pochylenia słojów w stosunku do płaszczyzn 
w granicach 40° -P 50°.

Tarcica przeznaczona na pozostałe półfabry­
katy, tj. grup M i TM, może być pozyskana z do­
wolnego przetarcia, przy czym kąt pochylenia 
słojów w stosunku do płaszczyzn nie powinien 
przekraczać 45°.

3.5. Obróbka. Powierzchnie przetarcia tarcicy 
nie powinny wykazywać rys głębszych niż 1 mm 
i powinny być czyste (nie mechowate). Czoła 
tarcicy powinny być praktycznie prostopadłe do 
osi podłużnej. Płaszczyzny tarcicy powinny być 
wzajemnie równoległe. Tarcica jednostronnie 
obrzynana powinna mieć bok praktycznie równo­
legły do przebiegu włókien oraz prostopadły do 
płaszczyzn. Niedokładność powierzchni przetar­
cia wynikająca z błądzenia piły (buchtowania) po­
winna się mieścić w granicach dopuszczalnych 
odchyłek podanych w tabl. 2.

3.6. Cechowanie. Każda sztuka tarcicy powinna 
mieć umieszczone na obu końcach na czołach, 
a w braku miejsca — na płaszczyznach tuż obok 
czół następujące znaki:

a) symbol grupy wg 2.1.4,
b) klasę jakości wg 2.1.3,
c) miesiąc i rok produkcji.

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Tarcica powinna być 
przechowywana w miejscu suchym i przewiew­
nym, zabezpieczającym ją przed działaniem opa­
dów atmosferycznych oraz bezpośrednich promie­
ni słonecznych.

4.2. Transport tarcicy powinien odbywać się 
krytymi środkami transportu zabezpieczającymi 
ją przed wpływami atmosferycznymi. Zaleca się 
transport tarcicy w miesiącach zimowych i let­
nich.

5. BADANIA

5.1. Przygotowanie do badań. Tarcica przezna­
czona do badań powinna być prostowana według 
grup, rodzaju i wymiaru oraz ułożona w oddziel­
ne stosy, do których powinien być zapewniony 
swobodny dostęp.

Stosy powinny być zabezpieczone przed bez­
pośrednim działaniem promieni słonecznych 
i opadami atmosferycznymi.

5.2. Rodzaje badań. Badaniom podlega każda 
sztuka tarcicy. Tarcicę należy poddawać następu­
jącym badaniom:

a) sprawdzenie jakości drewna,
b) sprawdzenie wymiarów i obróbki.

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzenie jakości drewna polega na 
sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem zgodności tar­
cicy z wymaganiami podanymi w 3.2 —  3.4, przy 
czym odchylenia słojów rocznych od prostopad­
łości należy sprawdzać szablonem lub kątomie­
rzem. Sztuki tarcicy nie odpowiadające wyma­
ganiom podanym w tabl. 3 mogą być uznane za 
zgodne z wymaganiami normy, jednak po uprzed­
nim dokonaniu redukcji wymiarów o części wad­
liwe. Redukcji podlegają wymiary części z wa­
dami niedopuszczalnymi zlokalizowanymi w po­
szczególnych odcinkach długości lub szerokości 
tarcicy. Przy redukcji podlega odliczeniu pas dłu­
gości lub szerokości, odpowiadający powierzchni 
poprzecznego lub podłużnego zasięgu wad. Re­
dukcję dopuszcza się tylko wówczas, gdy części 
pozostałe po zredukowaniu pozwalają na otrzy­
manie półfabrykatów o wymaganym przeznacze­
niu.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i obróbki polega 
na stwierdzeniu przy użyciu suwmiarki i przy­
miaru z podziałką milimetrową zgodności tarcicy 
z wymaganiami podanymi w 3.1 i 3.5.

Sprawdzenia wymiarów dokonuje się z dokład­
nością przyjętego stopniowania i zachowania do­
puszczalnych odchyłek.

5.4. Ocena badań. Tarcicę należy uznać za 
dobrą, jeśli przejdz’ przez wszystkie badania wg 
5.2 z wynikiem dodatnim.

Wszystkie sztuki tarcicy dobre odbiorca po­
winien oznaczyć swoim znakiem.

5.5. Pomiar miąższości. Pomiaru tarcicy doko­
nuje się wg PN-58/D-03001 z dokładnością przy­
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jętego stopniowania i zachowania dopuszczalnych 
odchyłek podanych w tabl. 2. Części mniejszych 
od przyjętych stopni nie bierze się pod uwagę, 
z wyjątkiem wymiarów wynikających z zamó­
wień specjalnych. W przypadku redukcji wymia­
rów o części wadliwe do obliczenia miąższości 
należy przyjmować wymiary po zredukowaniu.

6. POSTĘPOWANIE Z TARCICĄ NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY

Tarcicę, która nie spełnia wymagań 3.1 i 3.3, 
można zgłaszać do badań za zgodą odbiorcy pod 
warunkiem, że powinna ona być zgłoszona i przy­
gotowana do odbioru oddzielnie.

K O N I E C


