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do ogdlnych celéow oswietleniowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace balonéw z masy szklanej
przydatnej do tgczenia z wolframem, zgodnej z BN-77/
6855-05, stosowanych w produkcji wysokopreznych
lamp rteciowych, halogenkowych i sodowych.

1.2. Okredlenia

1.2.1. koputa — zamknieta gérna cze$¢ balonu o
réznych ksztattach i wymiarach.

1.2.2. szyjka — cylindryczna otwarta cze$¢ balonu.

1.2.3. strefa zatapiania — cze$¢ szyjki balonu o Sci-
Sle wymiarowanej grubosci $cianki w miejscu przewi-
dzianym do #gczenia z zestawem lampy.

1.2.4. partia balonbw — balony z jednej lub wielu
kolejnych zmian.

2. PODZIAEL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Podziat w zaleznosci od ksztattu podstawowego

— elipsoidalne E oraz elipsoidalne z uformowanym
wgtebieniem na wierzchotku kopuly Ew stosowane do
produkcji lamp rteciowych.

— rurowe R. stosowane do produkcji lamp metalo-
halogenkowych,

— wydtuzane elipsoidalne z uformowanym wgiebie-
niem na wierzchotku koputy WEw, stosowane do pro-
dukcji lamp sodowych.

2.1.2. Podziat w zaleznosci od znamionowej S$rednicy
koputy

a) E-70. Fw-75. Ew90, Ew120, Ew140, Ewl65,
Eu 185.

b) R-80. R-90, R-100.

c) WEw58.

3} Grupa katalogowa 0811

2.1.3. Podziat balonéw E i E, w zaleznosci od prze-
, dzialu tolerancji $rednicy zewnetrznej kopuly i szyjki

— gatunek |,
— gatunek | A.
Gatunek | A dopuszcza sie wylgcznie w produkcji

recznej.
2.1.4. Podziat balonéw wytwarzanych recznie w za-
leznosci od grubosci Scianki szyjki w strefie zatapiania
— o0 S$rednicy znamionowej ponizej 150 mm, dwie

grupy ( Ii 1),
—o0 S$rednicy znamionowej powyzej 150 mm, trzy
grupy (I, I, HI).

2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie balonu
szklanego do lampy wytadowczej wysokopreznej po-
winno zawiera¢ co najmniej wyraz balon oraz nastepu-
jace symbole literowe i cyfrowe:

— ksztaittu.

— S$rednicy koputy,

— oznaczenie rodzaju masy szklanej, z ktérej balon
zostat wykonany,

— numer niniejszej normy.

2.3. Przykfad oznaczenia

a) balonu E, o nominalnej $rednicy koputy 70 mm,
wykonanego z masy szklanej SL-41.1:

BALON E-70/SL-41.1-BN-80/6855-i2

b) balonu Ew o nominalnej $rednicy koputy

120 mm, wykonanego z masy szklanej SL-38.1:
BALON E»-120/SL-38.1-BN-80/6855-12

¢) balonu R, o nominalnej $rednicy koputy 90 mm.

wykonanego z masy szklanej SL-41.1:
BALON R-90/SL-41.1-BN-80/6855-12

d) balonu WEw o nominalnej S$rednicy kopuly

58 mm. wykonanego z masy szklanej SL-41.1:
BALON WE,-58/SL-4 L I-BN-80/6855-12

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy POLAM
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego POLAM dnia 8 pazdziernika 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 marca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 28/1980 poz. 113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark wyd. 1,20 Nakt. 3600+55 Zam 3082/1980

Cena zt 7,20
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3. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci Fizykochemiczne masy szklanej — wyg
BN-77/6855-05.

3.2. Ksztalt i wymiary — wg zalacznikéw 1 4- 7.

3.3. Powierzchnia balonu powinna by¢ czysta, gtadka
i blyszczaca, bez uszkodzen mechanicznych i naniesio-
nych zanieczyszczen. Dopuszczalne drobne wady w tym
zakresie — wg tabl. 1 Wszelkie plany i naloty na
wewnetrznej powierzchni balonu sg niedopuszczalne.

3.4. Jednorodno$¢ szkta. Szkto balonu powinno by¢
jednorodne, bez smug, odszkler, obcych wtracen i pe-
cherzy. Dopuszczalne drobne wady w tym zakresie —
wg tabl. 1 Niedopuszczalne sa:

a) kamienie oraz pecherze o $rednicy powyzej 1 mm
w strefie zatapiania,

b) pecherze otwarte lub pecherze pekajgce pod na-
ciskiem zaostrzonej zapatki.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Sposéb pakowania. W zaleznosci od potrzeb
i mozliwosci balony nalezy pakowac jednym z nizej
podanych sposobow.

| spos6b. Balony powinny by¢ uktadane na wytta-
czanych tackach plastykowych (wg zatacznika 8 i 9),
na paletach drewnianych o wymiarach 1200X800 mm,
warstwami do wysokosci max 1700 mm. Palety z ba-
lonami powinny by¢ pakowane w szczelnie i Scisle
przylegajace worki z folii termokurczliwej.

Il sposob. Balony powinny by¢ uktadane na ptaskich
przektadkach (tackach) tekturowych z obrzezem, o wy-
miarach 1200X800X80 mm, na paletach drewnianych
0 wymiarach 1200x800 mm, warstwami do wysokosci
max 1700 mm. Palety z balonami powinny by¢ pakowa-

Tablica 1 Wady dopuszczalne

Liczba wad w balonie, sztuk

Lp. Nazwa wady
E-70 EwT75 E,-90 Ew 120 Ew-140 Ew-165 Ew-185 R-80 R-90 R-100 WEw-58
1 Pecherze o 0 od
051 -r 15 mm 7 9 1 15 19 30 40 14 25 30 12
2 Pecherze 00 od
15 -r 30 mm 4 5 6 8 10 15 20 7 13 17 6
3 Zgorzelina (zendra)
00 do 0,5 mm 2 3 4 5 6 10 15 5 8 10 4
4 Kamienie 00 do 0,5 mm 2 3 4 5 6 10 15 5 8 10 4
5 Pecherze  wloskowate o
dtugosci 10 mm, szerokos-
ci 0,5 mm ponizej strefy
rownikowej 2 2 2 5 7 7 3
6 Rysy o dtugosci max 10 mm — — — — 3 3 3 3 4 4 2
7 Zatarcia (zmatowienia) dowolna, o tacznej powierzchni do 5 cm2
8 Witracenia ciat szklistych wg uzgodnionych wzorcow
9 Chropowatos¢ i falistos¢
powierzchni wg uzgodnionych wzorcow
10 Deformacje koputy wg uzgodnionych wzorcow
taczna liczba dopuszczalnych 1 5 1 5 . . . L . .
wad
7

Pecherzy o $rednicy do 0.5 mm nie traktuje sie jako wade.

3.5. Nagromadzenie wad. W przypadku braku peche-
rzy o wymiarach wiekszych, dopuszcza sie wiekszg
liczbe wad o wymiarach mniejszych, pod warunkiem
nieprzekroczenia ich dopuszczalnej liczby. Odlegtosé
w linii prostej miedzy poszczegdlnymi wadami, okreslo-
nymi liczbowo, nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm.
Ponizej strefy zatapiania dopuszcza sie wszelkiego ro-
dzaju wady, z wyjatkiem peknie¢ i kamieni o $rednicy
powyzej 2 mm.

3.6. Dwojtomnosé. Balony ogladane w powietrzu pod
polaryskopem nie powinny wykazywaé dwdjtomnosci
wiekszej niz 90 nm/cm. Ponizej strefy zatapiania do-
puszcza sie dwojtomnos¢ do 170 nm/cm obserwowang
w polaryskopie z ptytkg 1 K jako barwng obragczke.

3.7. Odporno$¢ na zmiany temperatury. Balony ogrza-
ne do temperatury 270°C, w warunkach préby wg 5.3.5,
powinny wytrzymywa¢ bez peknie¢ nagte miejscowe
ochtodzenie wodg o temperaturze pokojowej.

ne w szczelnie i $cisle przylegajace worki z folii termo-
kurczliwej.

i sposob. Pakowanie balonéw w pudfa tekturowe.
Kazdy balon powinien byé zawiniety w cienki papier
pakowy lub oddzielony od innych przektadkami ukia-
danymi w kratke. Pudta powinny by¢ oklejone tasmg
papierowa.

Zaleca sie | sposéb pakowania dla wszystkich balo-
néw objetych niniejszg normg, Il sposéb pakowania
dopuszcza sie dla balonéw E i Ew o maksymalnej
$rednicy koputy do 90 mm, Ill sposéb pakowania do-
puszcza sie dla balonéw E i Ewo maksymalnej $rednicy
koputy od 120 mm, WEw58 oraz R.

Inny spos6b pakowania dopuszczalny jest po uprzed-
nim uzgodnieniu pomiedzy producentem a odbiorcg,
pod warunkiem ze pakowane wyroby zostang zabezpie-
czone przed uszkodzeniem.
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4.1.2. Znakowanie. Na kazdej palecie lub pudle tektu-
rowym powinna by¢ umieszczona karta przewodnia
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres wytwarni,

b) oznaczenie balonu wg 2.3,

c) gatunek i grupe,

d) date produkcji,

e) liczbe balonéw w opakowaniu,

f) stempel kontrolera,

g) numer atestu.

4.2. Przechowywanie. Balony powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach krytych, przewiewnych i za-
bezpieczonych przed dziataniem wilgoci. Balony zapa-
kowane w worki z folii mozna przechowywac¢ na nie-
zadaszonym placu o utwardzonej powierzchni, ale na-
lezy chronié¢ je przed uderzeniami i uszkodzeniami folii.

4.3. Transport. Balony nalezy przewozi¢ w opakowa-
niu wg 4.1, ogo6lnodostepnymi $rodkami transportu.
Podczas przewozu nalezy je zabezpieczy¢ przed znisz-
czeniem.

5. BADANIA

5.1. Program i rodzaje badan

5.1.1. Badania peine obejmujg sprawdzenie:

a) wiasciwosci fizykochemicznych masy szklanej, na
zgodno$¢ z BN-77/6855-05 (3.1),

b) wszystkich wymiarow (3.2),

c) powierzchni (3.3),

d) jednorodnosci szkia (3.4),

e) dwdéjtomnosci (3.7),

f) odpornosci na zmiany temperatury (3.8).

Badania petne nalezy wykonaé w przypadku wprowa-
dzenia zmian technologicznych lub materiatowych. Po-
nadto badania petne nalezy wykonywaé okresowo raz
na pot roku oraz na specjalne zyczenie odbiorcy.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg sprawdzenie:

a) wybranych wiasciwosci
szklanej (temperatura mieknigcia wg Littletona i od-
chytki dwoéjtomnosci w ztgczu ze szklem wzorcowym
(3.1),

fizykochemiczych masy

b) wymiaréw oznaczonych indeksem k w zatgczniku
317 (32,

¢) powierzchni (3.3),

d) jednorodnos$ci szkia (3.4),

e) dwdjtomnosci (3.7),

0 odpornosci na zmiany temperatury (3.8).

Badania niepetne nalezy wykonywac przy biezacej
kontroli produkcji oraz przy badaniach poprzedzaja-
cych odbior.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Pobieranie probek. Balony nalezy pobiera¢ lo-
sowo wg PN/N-03010.

5.2.2. Poziom kontroli
N-03021.

5.2.3. Liczno$¢ probki. Do badain wg 5.1.1a) 4- e)
oraz 5.1.2a) 4- e) nalezy pobraé prébke o licznosci po-
danej w tabl. 2. Do badan wg 5.1.1f) i 5.1.20 nalezy
z kazdej partii, niezaleznie od licznosci, pobraé prébke
w liczbie 10 sztuk, z ktérej dopuszczalna liczba sztuk
niedobrych nie moze przekracza¢ 1

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wikasciwosci  fizykochemicznych
masy szklanej — wg BN-77/6855-05.

5.3.2. Wymiary nalezy sprawdza¢ za pomoca typo-
wych przyrzadéw pomiarowych lub sprawdzianéw
uzgodnionych miedzy producentem i odbiorca:

a) grubos$¢ Scianki — czujnikiem zegarowym wg
PN-68/M-53260 lub grubosSciomierzem optycznym,

b) $rednice zewnetrzng balonéw R i szyjki balondw
E i Ew— sprawdzianem szczekowym nastawnym wg
PN-74/M-53027,

¢) dtugos¢ balonu, S$rednice wgtebienia, S$rednice
wewnetrzng szyjki balonu oraz $sednice zewnetrzng ko-
puty balonéw E i E, — sprawdzianem.

5.3.3. Sprawdzanie powierzchni balonu i jednorodnosci
szkla nalezy przeprowadza¢ w miejscu dobrze os$wietlo-
nym, okiem nieuzbrojonym w S$wietle przechodzacym
z odlegtosci 0,3 m. Wielko$¢ wad nalezy okresla¢ za
pomocg lupki z podziatkg (Brinella lub podobng), jako

Il ogdlny wg PN-79/

Tablica 2. Plany badania dla kontroli normelnej

. . . Znak Licznosé Liczba Liczba
Licznosc partii literowy probki kwalifikujaca dyskwalifikujaca
151 5 280 G 2 i 4
20 4 5
281 4 500 H 2 2 5
64 6 7
501 4 1200 3 50 3 !
10 8 9
1200 4 3200 K 0 5 9
160 12 13
301 4 10000 1 1% ! a
250 18 19
10000 4 35000 M 200 u 16
400 2% 77
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$rednig arytmetyczng dwoch S$rednic: najdtuzszej D

i najkrétszej d wg wzoru

D+d
2

Dopuszczalne wady wymienione w tabl. 11p. 8 -r 10
nalezy sprawdzaé¢ przez poréwnanie z nastepujgcymi
wzorcami uzgodnionymi pomiedzy producentem i od-
biorcg balondw:

a) wzorzec wtracenia ciat szklistych,

b) wzorzec chropowatosci powierzchni,

¢) wzorzec falistosci powierzchni,

d) wzorzec deformacji koputy.

5.3.4. Sprawdzenie dwdjtomnosci nalezy przeprowa-
dza¢ w powietrzu za pomocg polaryskopu lub polary-
metru.

5.3.5. Odporno$¢ na zmiany temperatury nalezy

sprawdza¢ w nastepujacy sposéb: na balony ogrzane
do temperatury 210°C skierowaé¢ z odlegtosci 1,5 m,
z kierunku poziomego prostopadiego do osi balonu
strumien 2 ml wody o temperaturze pokojowej. Do po-
lewania nalezy uzywac strzykawki lekarskiej z igltg o
$rednicy wewnetrznej 0,5 5 0,05 mm.

5.4.  Ocena wynikéw badan petnych i niepetnych. Ba-
dang partie balondw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekra-
cza wartosci podanych w tabl. 2 oraz 5.2.3.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1981 r. dopuszcza sie Il sposob
pakowania balonéw Ew120 wg 4.1.1.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZAYr ACZNIK 1

BALON E-70

ZALACZNIK 2

BALON BEw



Zakgcznik 3 do BN-80/6855-12

N wn RULUEY 2

1% o A
¥ 888 o 32 o &3
2 9 e BY 5 8f 3 -
o8 o & o 8
T+ € *i-8
ol o038 o 88
T+ L L 3 83 51 B
o B
= =} o © -
? ||
>l

T
<3
T

PHNzDV iz

83°o

OxONESILY

@ v c=
<h

ts
b

@
b

3
-—

© s
W oaf

B

O FER

o8

o 8

o5 9

8%3

0838

of i

(o]

'3 MONOTTVE AdVINAM

A NG |
=0 00 (¥

8% o8

3r s

VTo B

LY 008

-

3i %8

xR

8

P, s ©
Dsoco nd
-
8 o a8
o |+
©? B8 2 o
88
o |+
8 o R
o |+
o 1=
L o+ o=
Q es
8%c7 o8
o 1™
. o8
o+
8 5T o3
o1~ g
L o+
8 o2
slor ¥
On-uO
B*O+Im
8 9e
g5t 88
2= B
L
s R

i0
+1
(o)

b ™

*

ir ja



Zakgczniki do BN-80/6855-12

ZAY ACZNIK 4 ZAY ACZNIK 5

BALON R-80 BALON R-90 i R-100

Rys. Z4

ZALACZNIK 6
BALON WE,,-58
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Zakgczniki do BN-80/6855-12

ZAF ACZNIK 8 ZALACZNIK 9

TACKA PLASTYKOWA DO BALONOW TACKA PLASTYKOWA DO BALONOW E,-120

Ew-90 i E»-75
Rys. Z' Rys. 29
INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca normy — Centralny Osrodek Badaw- PN-79/N-0302) Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
czo-Rozwojowy POLAM, Warszawa. wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

2. Normmy zwigzane BN-77/6855-05 Szkto lampowe. Wymagania i badania
PN-74/M-53027 Narzedzia pomiarowe. Sprawdziany do watkéw 3. Symbol wg SWW — 1523-191.

I otworow ) ) ) o 4. Autorzy projektu normy — niz. Helena Zbrowska, CORR
PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe. Czujniki zebate POLAM: Alfreda Pierzchata. Warszawskie Huty Szkla POLAM-

Zegarowe -OZAROW.

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, | osowy wybor sztuk do
prébek



