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M A T E R I A Ł Y  B U D O W L A N E M a t e r i a ł y  o g n io t r w a łe

Gliny mielone Z a m i a s t

R N - 6 1 / M P C / M O - 8 2 0

G r u p a  k a t a l o g o w a  VIII 2 0

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są gliny ogniotrwałe mielone stosowane do przygotowywania zlew 

i zapraw.

2 . Koimy zw iązane
PN-64/H-12004 Materiały ogniotrwałe. Pobieranie próbek i przygotowanie próbki laboratoryjnej z surow­

ców, zlew i mas

Pozostałe normy związane podano w p. 4 i 5 w tablicach..

3 . Podział. Gliny mielone należy produkować w trzech gatunkach oznaczonych symbolami GM1, G.&52 i GM3, 

każdy w dwóch uziarnieniach.

4. Gatunki i ich własności

Własności Jednostka
Gatunek Metody badań 

wgGM1 GM2 GM3

Ogniotrwałość zwykła, co 

najmniej sP 173 169 165 PN-64/H-04177

3, Uziarnienie

Uziarnienie frakcji Zawartość ziarn Zawartość nadziar-
Uziarnienie głównej 0 4 0,5 mm na Metody badań

mm % % wg

co najmniej najwyżej

I 041 70 5 PN—55/H-04188
II Oą-2 55 5

6. Wielkość partii, liczba i sposób pobierania próbek zostały podane w FN-64/H-12004.

7. Ocena partii. Partię należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli badania wg p. 4 i 5 dały 

wynik dodatni.

W przypadku ujemnego wyniku któregokolwiek z badań należy przygotować dodatkowo dwie próbki labora­

toryjne i powtórnie przeprowadzić badania. Jeżeli powtórne badania dały wyniki pozytywne, partię nale­

ży uznać za zgodną z wymaganiami normy.

K O N I E C

Instytut M a te ria łó w  O gn io trw a łych

U stanow iona przez D yrekto ra  Z jednoczen ia  Przemysłu M a te ria łó w  O g n io trw a łych  dnia 2 9  łipca 1967 r. 

jako norm a obow igzu jgca w zakresie p rodukc ji od dnia 1 łipca 1 9 6 8  r.

(M on. Pol. nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd Norm. W-wa Ark. wyd. 0,10 Nakł.2500+ 40 Zam. 497/68 Ceno zł .20
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W punkcie 4, pod tablicą, w  odsyłaczu '), 
zam iast: 0,7 kG/cm 2, powinno być: 0,07 MPa; 

zam iast: 0,5 kG/cm 2, powinno być: 0,05 MPa; 

zam iast: 2,5 kG /cm 2, powinno być: 0,25 MPa.

z m ia n a  1 
z m ia n a  2

-  B iu le ty n  P K N  n r  12/71 p o z .1 6 3
— B iu le ty n  P K N iM  n r  10—11/74 p o z . 102

( B iu le ty n  P K N iM  n r  5/79 p o z . 53)

BN-67/6762-07 M ateriały ogniotrwałe. Gliny mielone
VIII 20

W punkcie 4. G atunki i ich własności wprowadza się nowy gatunek gliny mielonej 
o symbolu GM4-M oparty na glinie surowej opoczyńskiej, o ogniotrwalości zwykłej 
co najm niej 163 sP, w uziarnieniu II, tj. 0+2 mm, w tym frakcji 0+0,5 mm co n a j­
mniej 55%, a nadziarna najwyżej 5%
Z m ia n a  1 B iu le ty n  PK N  n r  12,71 poz. 163 (B iu le ty n  PK N iM  n r  10—11/74 poz. 102)

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Materiałów Ogniotrwałych 

BN-67/6762-07 Materiały ogniotrwałe. Gliny mielone 
VIII 20
1. W punkcie 1 na końcu zdania dopisuje się: 1 mas form ierskich.
2. W punkcie 2 na końcu drugiego zdania dodaje się: i w  p. 8.
3. W punkcie 4, w  tablicy przy nazw ie gat. GM1 i GM2 dodaje się odsyłacz *), 

a pod tablicą dopisuje się:
*) Gliny przeznaczone do przygotow yw ania mas form ierskich pow inny w ykazy­

wać w ytrzym ałość na ściskanie badaną zgodnie z p. 8 w  stanie wilgotnym  dla gat.
GM1 0,7 kG /cm 2, a dla gat. GM2 0,5 kG /cm 2, natom iast po w ysuszeniu dla gat. GM1 
i GM2 2,5 kG /cm 2.

4. W punkcie 5, w  tablicy przy uziarnieniu I dodaje się odsyłacz t), a pod tablicą 
dopisuje się:

’) D la glin o uziarnieniu I przeznaczonych do przygotow yw ania mas fo rm ier­
skich zaw artość frakcji 0 +  0,5 mm  pow inna wynosić co najm niej 80%, frakcji 
0 +  0,2 mm  co najm niej 30%, a zaw artość nadziarna pow inna wynosić najw yżej 2%.

5. W punkcie 5 pod tablicą dodaje się następującą uwagę:
Uwaga: Gliny przeznaczone do produkcji mas form ierskich o specjalnych p a ra ­

m etrach podanych pod tablicam i w  p. 4 i 5 dostarczane są wyłącznie przez Ja ro - 
szowskie ZMO w ograniczonych ilościach dla odlewni w ytypow anych przez Zjedno­
czenie Przem ysłu  W yrobów Odlewniczych.

6. Dopisuje się p. 8 o następującej treści:
8. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie mas formierskich. Celem określenia 

w ytrzym ałości na ściskanie należy przygotow ać masę o składzie 90% piasku klasy 
2Kb-0,20/0,16/0,32-M80-1400 wg BN-68/4021-19 i 10% badanej gliny. Wilgotność masy

pow inna wynosić 4,5%. Składniki m asy należy wysuszyć w  1 0 0 +  105°C i wystudzić. 
M asę w  ilości 1,5 kg przygotow ać w  m ieszarce laboratory jnej. Suche składniki należy 
mieszać w  czasie 2 min. N astępnie w prow adzić wodę i mieszać 10 min. W ymieszaną 
m asę przechow yw ać w  szczelnie zam kniętym  naczyniu przez 2 godz dla w yrów nania 
wilgoci. Z przygotow anej m asy w ykonać 6 walców wg PN-58/H-11070. Trzy walce 
należy przeznaczyć do oznaczania w ytrzym ałości: ściskanie w  stanie wilgotnym, 
a trzy  w  stanie wysuszonym. Suszenie walców należy przeprow adzić w  suszarce 
w  tem pera tu rze  280°C w  czasie 2 godz. Oznaczanie w ytrzym ałości na ściskanie nale ­
ży przeprow adzić zgodnie z norm ą PN-58/H-11073.

zmiana 3
26.1.79 r.

zmiana 2
10.6.74 r.

zmiana 1
29.6.71 r.

(B iu le ty n  P K N  n r  12/71, p o z . 163)



3 BN-67/6762-07 M ateria ły  ogniotrw ałe. Gliny mielone zmiana 4
V III 20 13.5.80 r.

T reść punktów  3, 4 i 5 zm ienia się następująco:
3. Podział. G liny m ielone do m lew  i zapraw  produkuje się w 5 gatunkach  ozna­

czonych sym bolam i GMO, GM1, GM2, GM3, każdy w  dwóch uziarnieniach I i II 
o raz gatunek GM4M w uziarn ien iu  II.
G liny do m as form ierskich  produku je  się w dwóch gatunkach oznaczonych sym bo­
lam i GM1-F i GM2-F w uziarnieniu  I.

4. G atunki i ich w łasności

G atunek
Metody
badań

wg

W łasności
GMO GM1 GM2 GM3 GM4M GM1-F GM2-F

O gniotrw ałość zwykła, sP, m in 175 173 169 165 163 173 169 PN-64/H-04177

W ytrzym ałość n a  ściskanie, 
M Pa, min:

— w  stan ie w ilgotnym 0,07 0,05 p. 8
— po w ysuszeniu — — — — — 0,25 0,25

5. tlz ia rn ien ie

G atunek
Symbol

uziarnienia

U ziarnienie
frakcji

głównej
mm

Zaw artość
ziarn

0-4-0,2 mm

%
min

Zaw artość
ziarn

0H-0,5 mm

%
m in

Zaw artość
nadziarna

%
m ax

Metody
badań

wg

GM1-F i 0-f-l 50 80 2
GM2-F •

GMO
GM1
GM2
GM3

i 0-ł-l — 70 5

PN-75/H-04188

GMO
GM1
GM2
GM3
GM4M

n 0-j-2 — 55 5

U waga: G liny przeznaczone do produkcji mas form ierskich  w  gatunku  GM1-F 
i GM 2-F dostarczane są w yłącznie w  ograniczonych ilościach, dla odlewni w y­
typow anych przez Zjednoczenie P rzem ysłu W yrobów Odlewniczych.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N  n r  12/71 p o z . 163 
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  n r  10—11/74 p o z . 102 
z m ia n a  3 — B iu le ty n  P K N iM  n r  5/79 p o z . 53

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/80 p o z . 87)


