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MATERIALY Materiaty ogniotrwate 6760-01
BUDOWLANE Oznaczanie przepuszczalno$ci N

gazoéw

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest meto-
da oznaczania przepuszczalnosci gazéw wyrobéw og-
niotrwatych polegajaca na ilosci

pomiarze gazu

przeptywajacego przez prébke przy réznych cisnie-
niach, nie wiekszych jednak od 760 mm Hg.

2. Okreslenia. Przepuszczalnos6 gazéw jJest to
zdolno$¢ przepuszczania gazéw przez wyroby porowate
przy spadku cisénienia.

Jednostka przepuszczalnosci gazéw w uktadzie CGS (Si)
jest wielko$¢ przepuszczalnosci gazéw probki o przekroju
l1ca (@ a) i wysokosci 1ca (1 a), przez ktdéra w czasie
1 s przeptynie

1cnr @ an) gazu o

(@ N-s/m2¥%, przy roéznicy cidnien 1 dyna/cm2* (N/a2).

lepkosci 1 P

Jednogtka przepuszczalnosci gazéow w uktadzie CGS aa wy-
miar ca 1 oznaczana jest w peraach (Pa). Jako praktycz-
na jednostke przepuszczalnosci gazéw w ukdadzie CGS sto-

suje sie nanopera (nPm)
1 nPa = 10"9Pa

Jednostka przepuszczalnosci gazow w ukdadzie SI ma wy-
miar m_, Praktycznie w ukdadzie SI stosuje sie iednostke
o 100  mniejsza tzw. mikrometr kwadratowy (pm)

1 m2 :l*104 Pa = lO13 nPa

1 (pm)2 = 10 nPm

3. Urzadzenia. Do oznaczania wspo6dczynnika prze-
puszczalnoséci gazéw stonuje sie urzadzenie, w skkad
ktérego wchodzi:

a) zrodto gazu (butla ze sprezonym powietrzem,
azotem, wodorem, helem lub innym gazem),

b) reduktory pozwalajace na skokowa zmiane cis$-
nienia w zakresie 0,5 r 760 mm Hg,

c) manometr wodny 1 rteciowy,
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d) rotametry do pomiaru przepdtywu gazu w zakre-
sie 5 f 200 1/godz,

e) uchwyt metalowy na probke z uszczelka gumowa
17? 3),

) przewody potaczeniowe szklane,

pedna lub pneumatyczng (rys.
metalowe lub
gumowe .

Dla uzyskania szczelnosci

wszystkie potaczenia

nalezy uszczelnié¢ piceing.

Rys. 1. Uchwyt do badania przepuszczalnosci gazéw dla
probki szesciennej

1 - probka, 2 - uszczelka gumowa, 3 - obudowa dolna, 4 -

obudowa gérna, 5 - jarzmo, 6 - S$ruba

Instytut Materiatdbw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materiatow Ogniotrwatych dnia 16 listopada 1970 r.
jako norma obowigzujacg w zakresie metod badarn od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 1371971 poz. 102 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. O,W Noki. 2fc00 +50

Zom. 262/71 Ceno zl 2,40



2 BN-70/6760-01

Rys. 2. Uchwyt do badania przepuszczalnosci gazéw dla
probki walcowej
1- prébka, 2 - uszczelka gumowa, 3 - obudowa dolna, 4 -
obudowa gérna, 5 - jarzmo, 6 - Sruba

Rys. 3. Uchwyt do badania przepuszczalno$ci gazéw przy za-
stosowaniu uszczelki pneumatycznej

1 - prébka, 2 - uszczelka, 3 - doprowadzenie gazu do usz-

czelniania, 4 - doptyw powietrza do pomiaru, 5 - odprowa-

dzenie powietrza do aparatury pomiarowej

Szczelno$¢ urzadzenia nalezy sprawdzié¢ przez po-
miar wspédczynnika przepuszczalnosci gazéw proébki
wykonanej z metalu lub prébki wzorcowej (kilkakrot-

nie przebadana prébka z materiatu ogniotrwatego).

Pomiar przepuszczalnos$-
ci gazéw wykonuje sie na dwéch prébkach w ksztak-
50X 50 mm *1 mm lub w

ksztatcie szescian6w o wymiarach 65X65X65 mm+l mm.

4. Przygotowanie proébek.

cie walcéw o wymiarach

Dopuszcza sie zmiane wymiaréw prébek po uprzed-
nim wykonaniu odpowiedniego uchwytu i uszczelki. Z
wyrobéw w ksztadcie rurek mozna stosowa¢ proébki o
dowolnych wymiarach.

Préobki nalezy wycina¢ tak, zeby o0$ walca oyta
ksztattek,

natomiast w szescianach nalezy oznaczy¢ gérnag po-

zgodna z osig nhacisku przy formowaniu

wierzchnie.

Podstawy proébek, przez ktére przepktywa w czasie
pomiaru gaz nalezy oszlifowac.
Nie dopuszcza sie zadnych odbi¢ narozy i krawe-

dzi.

Wyciete proébki nalezy oczysci¢ wodg 1 szczotka z
pytu powstatego przy szlifowaniu (przy szlifowaniu
na sucho tylko szczotka lub sprezonym powietrzem)l
wysuszy¢ w temperaturze 110+5°C do staltej masy.
Nastepnie nalezy zmierzy¢ wysoko$¢ 1 Srednice préb-
proébki prze-

ki z dok#adnos$cig do 1 mm. Wysuszone

chowywa¢ w suchym pomieszczeniu.

5. Wykonanie oznaczania. Prébke umieszczong w
uszczelce gumowej nalezy wkozy¢ do uchwytu metalo-
wego i zesSrubowa¢ (rys. 1 4 3). Powierzchnie,

przez ktére przeptywa gaz powinny by¢é catkowicie

odkryte, pozostate - doktadnie uszczelnione.
Po umieszczeniu proébki w uchwycie 1 sprawdzeniu
szczelnosci urzadzenia nalezy do ukfadu stopniowo
doprowadzaé gaz. Cisnienie gazu przed proébka nale-
zy ustali¢ na 3,0 5,0 cm 170 i przetrzyma¢ okoto
1-7~2 min, po czym na rotametrze odczyta¢ wydajnosc

przeptywu, a na manometrze wodnym rdéznice cisnien.

W przypadku badania prébek o niskiej przepusz-
czalnosci gazéw, wymagajacych wysokich cisnien (po-
wyzej 60 cm HZb) nalezy stosowa¢ manometr rteciowy.
Przy zastosowaniu manometru rteciowego pierwszy po-
miar nalezy przeprowadzi¢ przy cis$nieniu 1,0 -
3,0 cm Hg.

Dla badanej probki, nie wyjmujac jej z urzadze-
nia, nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jeszcze 2
pomiary przy wyzszych wartos$ciach cisnienia i wy-
dajnosci przeptywu gazu.
Stosunek wydajnos$ci przeptywu do réznicy cisnie-
nia dla kazdego z 3 pomiaréw nie powinien przekra-
czaé 5% wartosci $redniej.

Przy wiekszej roéznicy badanie nalezy powtdrzyc

sprawdzajac szczelno$¢ urzadzenia.

6. Obliczanie wspoétczynnika przepuszczalnosci ga-
z0w

a) Wspoétczynnik przepuszczalnosci 8azéw K w u-
ktadzie CGS (SI) oblicza sie w Pm (m ) wg wzoru

K =0_Hj h_ [€h)
SeAp
w ktéryms
Q - wydajnos¢ przeptywu gazu, cm”™/s
(m3/s),
H - dynamiczna Jlepko$é gazu w puazach

(N-s/m2),
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h - wysoko$é prébki, cm (m), 5
S - powierzchnia przekroju proébki, cm
m2),
(m2) 5 0
Ap =pl_p2 - réznica cisnien w dynach/cm " ),

pi,p2 - cidnienie gazu przed i za proébka.

K) w

nim dla préobek w ksztakcie walcéw i szesSciandéw ob-

b) Wspédczynnik przepuszczalnosci gazoéw

licza sie wg wzoru
Kk Q -h (2)

w ktérym:

k - wspé¥czynnik przeliczeniowy, uwzgled-
22°C,
nanopermy,
i cm H2 lub cm Hg
na dyny/cm2j dla cis$nienia wyrazo-

niajacy lepkos¢ powietrza w
przeliczenie perméw na

cm”~/s na 1/godz

nego w cm H20 wynosi on 51,4]j dla
cisnienia wyrazonego w cm Hg wynosi
on 3,8,

y - wydajnosc¢
1/godz,

h - wysoko$é prébki, cm,

przeptywu powietrza w

2
S powierzchnia przekroju proébki w cm
cm H20 lub, cm Hg,

AP =P, -P2 réznica cisnien,

Pt,p2 - cisnienie powietrza wchodzacego iwy-

chodzgcego w cm HgO lub cm Hg, p2
réwne jest ciesnieniu atmosferycz-
nemu.

c) Wspoétczynnik przepuszczalnosci gazéw (K) w nPm

dla proébek pobranych z wyrobéw w ksztakcie rurek,
oblicza sie wg wzoru
3
K=k Q 2,3 1Ig A- @
2*«H mAp
ktérym:
H - wysokos$¢ proébki, cm,
d, - Srednica zewnetrzna proébki, cm,
cL - Srednica wewnetrzna proébki, cm.
Dla wyrobéw o kwadratowym przekroju zewnetrznym

1 okragtym przekroju wewnetrznym do powyzszego wzo-

ru zamiast d, nalezy wstawic gézie a - bok

kwadratu w cm, a zamiast d2- w cm.

Do wzoréow (2) i () nalezy wstawi¢ $Sredniag aryt-
metyczng z 3 odczytéw Q i p.

7. Wynik,
arytmetycznag

Za wynik obliczen nalezy przyjac¢ Sredniag

oznaczan wykonanych na dwéch préb-
kach. Wynik poda¢ z doktadnoscia do 0,1 nPm.

Dopuszczalna réznica miedzy wynikami uzyskanymi

w réznych laboratoriach nie powinna przekraczac¢ 10$.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6760-01

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6760-01

a) zmieniono sposéb uszczelniania probek, zaste-

pujac rte¢ uszczelkami gumowymi,
b) zmieniono urzadzenie do oznaczania,

c) zmieniono sposéb obliczania wynikéw.

2. Zalecenia miedzynarodowe 1 odpowiedniki w nor-
mach zagranicznych

RWPG PC 812-67 M3ae;mH orHeynopHHe. MeToa onpe-
nejieHMH Koa$$HUHeHTa ra3onpoHaiiaeuocTH
zsrr GOST 11573-65 H3nedins orHeynopHHe. MeTOfl on-

penejieHHH KO03$$nnneHTa ra3onpoHHnaeuocTH.



