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1. WSTEP

Przedmiot®O® noray ee tasmy z elastycznej pianki poliuretanowej iapregnowanej aodyfi -
kowanyai woskami, stosowane w budownictwie do wypekniania z#3Cz etykéw elementéw budow-
lanych nie narazonych na bezposrednie dziatanie warunkéw atmosferycznych.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tasay uszczelniajacej poliuretanowej woskowanej d¥ugosci 2000 aa,
szerokosci 30 ma, grubosci 20 aa:

TASMA USZCZELNIAJACA POLIURETANOWA WOSKOWANA
2000 x 30 x 20 BN-80/6759-04

3. WYMAGANIA
3.1. Wyglad zewnetrzny. Tasay powinny by¢ barwy zéttej. Powierzchnia ich powinna byc
ptaska 1 gtadka, a krawedzie proste, bez szczerb. Przekréj tasay powinien aie¢ ksztatt

prostokatny, a strukture gebczaste 1 porowate o jednolitym zabarwieniu.

3.2. Wymiary wg tabl.I

Tablica 1
D¥ugosc Szerokosé Grubosc¢
30
+ 2 20
40
2000 + 100 50
- 20 AT 30
60
70 + 4 40

Dopuszcza sie produkcje tasm o innych wyaiarach uzgodnionych uprzednio pomiedzy producen-
tem i odbiorce.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysdu lzolacji Budowlanej

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu lzolacji Budowlanej
<,nia jako norma obowiezujeca od dnia 1 lipca 1981 r.

/Dz _Norm. i Miar nr poz. /
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3.3. Pozostate wymagania - wg tabl.2

Tablica 2
Wymagania
a/ Gestos¢ masy
nie mniej niz /gestosé pozorna/, kg/m 125
b/ Odksztatcalnos¢ trwata, %, nie wiecej niz 5
c/ Zawartos¢ sSrodka impregnujecego, %, nie mniej niz 80

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy uszczelniajaca woskowana o Jednakowy wymiarach nalaty pako -
wa¢ w folie wg BN-74/6365-01 lub w karton pakowy wg PN-58/P-96002. Folie [lub karton =z
utozonymi tasmami nalezy zwija¢ w rulon ktéry powinien by¢ zabezpieczony przed rozwija-
niem sie tasme klejece lub sznurkiem. Masa Jednego rulonu nie powinna by¢ wieksza rtz 33g,
a liczba tasm w rulonie nie powinna by¢ mniejsza niz 8 sztuk.

Kazdy rulon powinien mie¢ trwate nalepke lub etykietke zawierajece co najmniej nastepu -
Jece dane:

a/ nazwe i adres wytworni,

b/ oznaczenie wg 2,

c/ mase,

d/ znak kontroli JakosSci,

e/ date produkcji.

W rulonie dopuszcza sie 10% tasm sktadejecych sie z dwdéch odcinkéw.

4.2. Przechowywanie. Tasmy uszczelniajece woskowane pakowane wg 4.1 powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach krytych, przewiewnych z dala od urzedzedé grzewczych. Tempa -
ratura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 0°C lub wyzsza niz 30°C. Rulony na-
lezy uktada¢ na wyrownanym poddozu poziomo w stosy. Liczba warstw w stosie nie powinna
by¢ wieksza niz 5.

4.3. Transport. Tasmy uszczelniajece woskowane pakowane zgodnie z 4.1 powinny by¢
przewozone krytymi S$rodkami transportowymi, przy czym nalezy Je zabezpieczy¢ przed usz -
kodzeniami mechanicznymi, przegrzaniem i zamoczeniem.

W przypadku stosowania paletyzacji. Jednostki +adunkowe nalezy formowa¢ na paletach o]
wymiarach 800 x 1200 mm. tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwa -
niem sie 1 deformacje.

W transporcie kolejowym nalezy przestrzega¢ przepiséow o +tadowaniu i wytadowywaniu wago-
néw towarowych w komunikacji wewnetrznej.
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5. BADANIA

5.1. Program badanh

5.1.1. Badania odbiorcze

a/ sprawdzanie wygledu zewnetrznego /3.1/
b/ sprawdzenie wymiaréw /3.2/
Badania odbiorcze nalezy przeprowadza¢ u producenta przy odbiorze kazdej partii.

5.1.2. Badania okresowe
a/ oznaczanie gestosci masy /gestosci pozornej/ /3.3a/.
b/ oznaczanie odksztaktcalnosci trwatej /3.3b/,
c/ oznaczanie zawartosci Srodka impregnujacego /3.3c/.
Badania okresowe nalezy przeprowadza¢ nie rzadziej niz raz na kwartat, kazdorazowo przy

zmianie surowca lub receptury oraz na zedanie odbiorcy - w laboratoriach wytwércy lub
w upowaznionych laboratoriach instytucji naukowo-badawczych.

5.2. Licznos¢ i1 skltad partii. Partie tasm uszczelniajecych woskowanych stanowi 2G00szt.
tasm tych samych wymiaréw.
W przypadku odbioru wiekszej liczby tasm nalezy Je podzieli¢ na partie skltadajace sie
najwyzej z 2000 sztuk.

5.3. Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010.

5.4. Poziom kontroli - wg PN-79/N-03021 tabl.l:

dla badan wg 5.1.1. - 1 ogdlny,
dla badan wg 5.1.2. - S-2 specjalny.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna - Wg maksimum:

dla badan wg 5.1.1 - 2.5%
dla badan wg 5.1.2 - 4 0%

5.6. Plany badania podano w tabl.3. Wybd6r i stosowanie plandw badania oraz warunki
przejscia z Jednego rodzaju kontroli na inny - wg PN-79/N-03021.
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Tablica 3
Badania wg 5.1.1 Badania wg 5.1.2
Licznos¢ ) ) . ) )
partii licznosé liczba liczba licznos¢ liczba liczba
probki kwalifi- dyskwali- proébki kwalifi- dyskwali-
kuj gca fikujeca kujaca fikuj aca

N n my ®2 n B1 ®2

Plan badania dla kontroli normalnej
1

do 500 20 i 3 0 1

501 1200 32 2 3 0 1

1201 & 2000 50 3 4 13 1 2
Plan badania dla kontroli obostrzonej

do 500 32 1 2 5 0 1

501 & 1200 32 1 2 5 0 1

1201 2000 50 2 3 20 1 2
Plan badania dla kontroli ulgowej

do 500 8 0 2 2 0] 1

501 + 1200 13 1 3 2 0] 1

1201 * 2000 20 1 4 5 0 2

5.7. Opis badan

5.7.1. Przygotowanie proébek laboratoryjnych. Tasmy uszczelniajgce pobrane do badahn na-
lezy klimatyzowa¢ przez co najmniej 24 h w pomieszczeniu o temperaturze 20° + 2°C.

Po zakonczeniu klimatyzacji nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny tasm, a nastepnie ich wy-
miary. Z tasm przeznaczonych do badan wg 5,1.2 nalezy przygotowa¢ dla kazdego badania po
trzy probki o diugosci 10 cm.

5.7.2, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonac¢ przez ogledziny okiem nieuzbro-
jonym przy rozproszonym Swietle dziennym.

5.7.3. Sprawdzenie wymiarow. Pomiar ddugosci tasm nalezy wykona¢ z dokdtadnosciag do

1 cm, tasme stalowe. Pomiar szerokosci i grubosci nalezy wykona¢ suwmiarke z doktadnos -
cie do 1 mm.

5.7.4, Oznaczanie gestosci masy /gestosci pozornej/

Préobke przygotowany wg 5.7.1 nalezy zwazy¢ z dokdadnoscig do 0,1 g. Nastepnie nalezy
wykona¢ pomiaréw ddugosci szerokosci i grubosci proébki z dokkadnoscie do 1 mm i obliczyc¢
jej objetoscé.

Gestos¢ masy /gestos¢ pozorna/Z /p / nalezy obliczy¢ w kg/m3 wg wzoru

f m $ . 1000
w ktorym:
m - masa probki, g,
v - objetos¢ proébki, cm3.
Za wynik nalezy przyje¢ Srednie arytmetyczng trzech oznaczen.
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5.7.5. Oznaczanie odkeztatcalnoscl trwatej. Pomiar nalezy wykona¢ przyrzadem sktada-
Jacym sie z dwoch phlytek potaczonych Srubami. Dolna ptytka przyrzedu zamocowana Jest na
atete. gorna natomiast Jest ruchoma. Ksztatt przyrzedu oraz wymiary plytek w mm podano

na rysunku

Grubos¢ probki przygotowanej wg 5.7.1, nalezy zmierzy¢ suwmiarke z dok#adnodcie do O.lIma
w trzech miejscach zaznaczajec jednoczesnie miejsce pomiaru. Nastepnie probke nalezy
umiesci¢ pomiedzy ptytkami przyrzedu i Scisne¢ do potowy jej grubosSci przez przesuniecie
i zamocowanie ruchomej ptytki.

Tak przygotowene probke nalezy pozostawi¢ przez 48 h w temperaturze 20 ¢ 2°C. Po tym
czasie nalezy zdje¢ ruchome ptytke i1 probke pozostawi¢ na 24 h w tej samej temperaturze.

Nastepnie nalezy zmierzy¢ ponownie grubos¢ prébki w trzech uprzednio zaznaczonych miej -
scach.

Odksztatcenie trwate /x/ nalezy obliczy¢ w procentach wg wzoru

X . 100
W ktérym :

hQ - Srednia grubos¢ proébki przed Scisnieciem, ma,
hs - Srednia grubos¢ probki po Scisnieciu, mm.

Za wynik nalezy przyje¢ Sradnle arytmetyczng trzech oznaczen.

5.7.6. Oznaczanie zawartosci $rodka impregnujacego. Probke przygotowang wg 5.7.1 zwa-
zy¢ z doktadnosciag do 0,1 g. Nastepnie probke nalezy umiesci¢ w naczyniu o pojemnosci
okoto I'i i Srednicy okoto 14 c®, wypeknionym benzyne lakowe wg PN-66/C-96023 pozosta-
wiajac je pod przykryciem przez 1 h. Nastepnie nalezy wyje¢ probke z naczynia i wyci-
sng¢, po czym ponownie umiesci¢ w nastepnym naczyniu z benzyne. Czynnos¢ te nalezy po-
wtarza¢ az do momentu, gdy benzyna po wyjeciu z niej probki bedzie bezbarwna, a proébka
uzyska jasno zotta barwe. Probke nalezy wycieka¢ po kazdorazowym zanurzeniu Jej w ben-
zynie.

Po wyekstrahowaniu impregnatu proébke nalezy wysuszy¢ w temperaturze 20 + 2°C do state]j
masy, a nastepnie zwazy¢ z doktadnoscie do 0,1 g-
Zawartos¢ Srodka impregnujacego /x”/ nalezy obliczy¢ w procentach wg wzoru

=100

w ktorym:
a - masa probki przed ekstrakcje, g,
- masa probki po ekstrakcji, g-

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikéw trzec*h oznaczen.
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5.8. Ocena partii

5.8.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie tasm uszczelniajecych woskowanych na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébkach nie
przekracza liczb kwalifikujgcych /m”~/ wg tebl. 3.

5.8.2. Zaswiadczenie o jakosci. Oo kazdej partii tasm uszczelniajgcych uznanej w wyni-
ku badan za zgodna z wymaganiami normy nalezy dolgczy¢ zaswiadczanie jakosci zawierajace:
a/ nazwe 1 adres wytwérni,

b/ oznaczenie wg 2,
c/ licznos¢ partii,
d/ date i wyniki przeprowadzonych badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMI NORMY

Partia tasm uznana w wyniku przeprowadzonych badan wg 5.1.1 za niezgodng z wymagania-
mi normy moze by¢ przesortowana i przedstawiona do badan powtérnych. Badania powtdérne na-
lezy przeprowadzi¢ w tych samych warunkach co pierwsze, a wynik ich Jest ostateczny.

KONITEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

Inetytucja opracowujaca porwe - Centralny OsSrodek Badawczo-Rozwojowy Przeaystu Ilzo-

1
lacji Budowlanej w Katowicach.

2. Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow
PN/N-03010 Statystyczna kontrola Jakosci. Losowy wybor sztuk do proébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola Jakosci. Kontrola wg oceny alternatywnej. Plany ba-
dania

PN-58/P-96002 Wytwory papiernicze. Karton pakowy nstronowy
BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej gestosci

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej - za-
+ecznik nr 10 DKP /Dz.T. i1 Z.K. z 1968 r. nr 4. poz.10 wraz z poézniejszymi zmianami/.

3. Symbol wg SWW: 1461-52



