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Materiaty ]

budowlane Wyroby z tworzywa korko- 6752 M
- we go

Materiaty Paski suberytowe wikékien-

1zolacyjne nicze

Gr .katal =1 X-23

1. WSTFfP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa paski suberytowe,
wykonane z tworzywa korkowego wg PN-66/B-01200 e~
1.2. Zakres stosowania. Paski suberytowe wkokiennicze prze-
znaczone sg do sklejaniaczesci wspodpracujgcych, w réznego typu
maszynach wdkienniczych.

1.5. Normy zwigzane

PN-66/B—01200 - Wyroby i pé#fabrykaty korkowe. Podziat,
nazwy i1 okreslenia.

PN-64/C—-04238 - Guma. Pomiar twardosci metoda Shore"a.

PN-68/6756-02 - P+yty uszczelkowe suberytowe.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Zasada -podziatu. W zaleznosci od twardosci tworzywa kor-
kowego, z ktdrego wykonane sg paski, rozréznia sie 2 rodzaje pas
koéw suberytowych wkdkienniczych!

"M"— miekkie
"T”- twarde

2.2. Przyk#ad oznaczenia paskéw suberytowych wkdkienniczych o
dfugosci 440 mm, szerokosci 30 mm i grubosci 8 mm, wykonanych z
tworzywa korkowego twardego:

PASKI SUBERYTOWE T W x )0 x 8
BN-69/6752-11

Zjednoczenie Przemysd4u lzolacji Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzola-
cji1 Budowlanej dnia 25.Y.1969 r. jako norma obowigzujgca
od dnia 1.VII1.1969 r. w zakresie produkcji 1 odbioru/Mon.
Pollski Nr..._...... poz......... /

Druk 1 rozpowszechnianie Zak#ad Reprodukcji 1 WDB, Warszawa,
ul .Krolewska 27 - Dziat Sprzedazy ul .Mecinska 13/15 - telefon
10-20-28. Zaméwienie nr 1086 z dnia 30.VII.69 r. Nak#ad 150*30
Cena z+.-4,50 Ark. druk. 0,75
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3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary

3.1.1. DHugos¢ paskow w mm nalezy przyjmowa¢ wg tablicy 1

Tablica 1
Lz . Zakres stopniowania Dopuszczalne
Dugosc paskow wymiaréw ddugosci odchy4Ki

100 — 300 CO 5.0 +3,0
-1,0

310 - 600 CO 10,0 +5 0
=2 ,0

650 - 950 CO 50,0 +10,0

- 2,0

3.1.2. Szerokosci paskow w mm nalezy przyjmowa¢ wg tablicy 2

Tablica 2
L - Zakres stopniowania Dopuszczalne
823;3233C' wymiaréw szeroko- odchy+ki
sci
10-30 CO 1.0 +0,5
35-100 CO 5,0 +o0 .8
110-200 CO 10,0 +1 .2
3.1.3. Grubosci -paskéw nalezy przyjmowa¢ wg BN-68/6756—-02.

wg BN-68/6756-02. Tablica 2, plyty suberytowe D»

3.2. Materiat - ptyty suberytowe uszczelkowe D", wg BN-68/
/6756-02.

Tablica 3
Rodzaj paskoéw Twardoscé
M 60 + s5°
T 30 + s5°
3.3. Wykonanie. Paski suberytowe nalezy wykona¢ z ptyt su-

berytowych uszczelkowych D przez skrawanie narzedziami nieuze-
bionymi. PHaszczyzny ciecia powinny wykazywa¢ naturalng gtad-
kos¢ tworzywa korkowego.

3.4-. Dopuszczalne wady paskéw suberytowych podaje tablica 4.
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Tablica 4

Lp. Okresleni®© wady Wielkos¢ wady

1 Plamistos¢ wynikajgca z prze- dopuszczalne plamy o po-
barwiac. tworzywa korkowego wierzchni do 1 enr w 1lo-
Sci do 5 szt.na kazda
100 mm dHugosci paska
2 Lokalne odgnioty, ubytki lub maks.powierzchnia 5 cm ,
starcia powierzchni czotowych maks.gtebokosé réwna to-
lerancji grubosci paska

3 Zadziory na krawedziach bocz- maks.wysokos¢ ponad po-
nych wynikajace z nieznaczne- wierzchnie boczne Q> mm
go stgpienia sie narzedzi

tnacych

4 Romboidalnos¢ wynikajaca z dopuszczalne odchylenie
nieprostopadtosci krawedzi krawedzi bocznych od po-
bocznych do powierzchni +ozenia prostopadtego
czotowych nie przekraczajace 5°

4. PAKOWANIE.PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Paski suberytowe nalezy pakowa¢ po 10 szt.
Kazde opakowanie jednostkowe /paczka opasana z dwéch stron
tasmg papierowa/ powinno by¢ zaopatrzone w nalepke zawieraja-
ca co najmniej nastepujgce dane*

a/ nazwe wytworni*

b/ oznaczenie paskow,

c/ 1108¢ sztuk#

Jako opakowania transportowe nalezy stosowa¢ pudetka kartono-
we lub skrzynki drewniane* Paczki paskow suberytowych powinny
wypednia¢ opakowanie transportowe w sposob uniemozliwiajacy ich
przesuwanie sie* Waga brutto jednego opakowania nie powin-
na przekracza¢ *#0 kg. Na kazdym opakowaniu transportowym na-
lezy umocowa¢ nalepke zawierajgca co najmniej*

a/ adres i1 nazwe wytworni,

b/ adres wysytkowy,

c/ liczbe sstule,

d/ numer zamowienia,

e/ wage brutto w kg.

Wewngtrz opakowania powinno by¢ umieszczone zaswiadczenie za-
wierajgce co najmniej:

a/ adres, nazwe wytwérni,

b/ oznaczanie paskéw suberytowych,

c/ liczbe sztuk,

d/ date zapakowania.

Na kazdym opakowaniu powinien byC umieszczony napis "nie rzu-
cac".

4_.2. Przechowywanie. Paski suberytowe nalezy przechowywac w
suchym 1 przewiewnym magazynie w temp. 18 + 5°C przy wzglednej
wilgotnosci 65 + 5%# uktadajac je w opakowaniach jednostkowych
na regatach drewnianych.
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4._3. Transport. Paski suberytowe powinny by¢ przewozone Kkry
tymi Srodkami zabezpieczoiermi przed przenikaniem do wewngtrz
wptywow atmosferycznych. Opakowania z paskami powinny by¢ 4ado-
wane na sSrodku transportowym Scisle obok siebie, a ewentualnie
luki zabezpieczone materiatem wySciétkowym lub w inny sposdb,
/np_4atami drewnianymi/,tak, aby 4adunek tworzy4+ zwartg catoscé
zabezpieczong przed przesuwanie 1 wzajemnym uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Hodza.le badan. Celem uzgodnienia zgodnosci z wymagania-
mi wg rozdziatu 3» paski suberytowe nalezy podda¢ kolejno na-
stepujacym badaniorni
a/ sprawdzenie wymiaroéw,
o/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
c/ sprawdzenie jakosci materiatu na podstawie zaswiadczenia
wytworcy.

5.2. Przylotowanie do badan. Przed przystgpieniem do badan
nalezy sprawdzi¢ zgodnosS¢ opakowania z punktem 4.1.,a nastepnie
podzielic¢ paski suberytowe na partie o jednakowych wymiarach i
oznaczeniu.

5.3* Pobieranie prébek. Z partii paskow suberytowych przed-
stawionej do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy probke o li-
csnosci wg tablicy 5*

Tablica 5
i
Najwieksza dopuszczalna

4+aczna liczba paskow
niedobrych w prdbce

taczna ilosc

tacznosc partii sztuk w probce

1 2 .. 3
do 160 15 1
161 - 630 40 2
631 - 2500 60 3
<

5.4. Opis badanh

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.1. wykazuje sie
za pomocg sprawdzianéw lub innych przyrzaddéw pomiarowych. Gru-
bos¢ paskédw sprawdza sie za pomocg grubosciomierza z doktad-
noscig do 0,1 mm co najmniej w 4 réwnomiernie rozdozorych miej-
scach na powierzchni paska. Miejsca pomiaru powinny by¢ oddalo-
ne co najmniej 5 mm od brzegu paska.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na zgodnos¢ z 3.3*
1 3.4. przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

5.4.3. Sprawdzenie materiatu - polega na zbadaniu zgodnosci
zaswiadczenia wytworcy z wymaganiami wg 3*2.
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Badania twardosci wykonuje sie przez jej pomiary aparatem do
"badania twardosci wg Shore*a "An w sposéb podany w PN-64/C-
-04238= Dla paskow suberytowych nie nalezy okresla¢ wytrzymato-
Sci na zginanie wg wymagan BN-68/6756-02.

5*5* Ocena wynikéw badan

5*5*1* Pasek suberytowy dobry - pasek nalezy uzna¢ za do-
bry, jezeli przeszedt przez wszystkie badania zawarte w 5.1. z
wynikiem dodatnim.

5*5*2_. Pasek suberytowy niedobry - badany pasek nalezy u-
zna¢ za niedobry, jezeli wynik chociazby badania podanego w 5.1.
by ujemny. Paska uznanego za niedobry na jedno z badan nie na-
lezy poddawa¢ dalszym badaniom*

5*5*5* Qcena partii. Partie paskéw suberytowych nalezy u-
zna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych w prébce nie przekroczy dopuszczalnej liczby podanej w
tablicy 5*

KONI1IEC



