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NORMA BRANZOWA BN-89
o ) 13-
WYROBY Uszczeiki gumowe do stoi 6613-05
2 GUMY PELNEJ typu Wecka Zamiast)

Grupa katalogowa 1064

1. WSTEP 3.2. Barwa — jednolita czerwona i jej odcienie lub
szara oraz inna uzgodniona z odbiorcg.
Przedmiotem normy sg uszczelki gumowe przezna- 3.3. Materiat. Receptura mieszanki gumowej stoso-

czone do zamykania stoi szklanych typu Wecka wg wanej do produkcji uszczelek oraz wyréb gotowy po-
PN-76/0-79037, stosowanych w gospodarstwie domo- winny mie¢ atest PZH dopuszczajgcy do kontaktu ze

wym do przechowywania przetwordéw spozywczych. Srodkami spozywczymi.
3.4. Whasciwosci  organoleptyczne uszczelek — wg
2. PODZIAL | OZNACZENIE tabl. 1
. ) . o Tablica 1
2.1. Podziat. W zaleznosci od ksztattu, rozréznia sie .
dwie odmiany uszczelek gumowych do stoi typu Wecka: ; Metody badai
wi y g y yp : Wymagania wg
W | — z jednym jezyczkiem, PN-81/C-04241
W Il — z dwoma jezyczkami. 1 2
2.2. Przyk’fad_oznaczepia usz;zelki gumowej do stoi a) Opalescencja wy-  bezbarwny, o opale-
typu Wecka z jednym jezyczkiem: ciaggu wodnego  scencji odpowiadajacej
gumy najwyzej ocenie 1 p. 225

USZCZELKA DO StOlI TYPU WECKA W | 1379-49

BN-89/6613-05" b) Zapach wodnego  odpowiadajacy  naj-

wyciagu gumy wyzej ocenie 1 (zapach

kauczuku naturalnego) p. 223
3. WYMAGANIA ¢) Smak wodnego stabo wyczuwalny smak
. . . L, wyciagu gumy kauczuku naturalnego p. 224
3.1. Ksztalt i wymiary — wg rys. 1i 2. Grubos¢ .
. . , 7, ; d) Zmiana zapachu
us_zczelkl powinna by¢ rownomierna na c_a+_ym obwo- i smaku wyciagu
dzie, a wewnetrzny obwod uszczelki powinien zacho- gumy pod wply-
waé ksztatt kota. wem dziatania:
Rys. 1 Rys. 2

') BN-81/6613-01 w zakresie uszczelek do stoi Wecka.

Zgtoszona przez Os$rodek Technologii Gumy
Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Centralnego Zwigzku Spoéidzielczosci Pracy dnia 24 czerwca 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1989, poz. 21)

Cena zt£00,00
Soofr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE , ALFA" 1990. Druk. Wyd. Norm W-wa, Ark. wyd. 0.65 Nakt. 2100 +27 Zam. 1803/89
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cd. tgbl. 1
Metody badan

Wymagania wy
PN-81/C-04241
1 2
— 2,5% wodne- odpowiadajacy najwy-
go roztworu zej ocenie 1 p. 2424
cukru z do- i 2425
datkiem 0,1%
kwasu cytry- v
nowego
— 0,1% wodne- odpowiadajacy najwy-
go roztworu zej ocenie 1e
chlorku so-
dowego

— emulsji ttusz-
czu sktadaja-
cejsiez 159

, masta i 150 g
wody

odpowiadajacy najwy-
zej ocenie 1

3.5. Wihasciwosci chemiczne uszczelek — wyg tabl. 2.

Tablica 2

cd. tabl. 3
Wymagania

1

€) Odpornos¢ na starzenie cieplne
W powietrzu w temperaturze
70°C £1°C/144 h
— zmiana wytrzymatosci na
rozcigganie, AR,, %
— zmiana wydtuzenia wzgled-
nego odcinka pomiarowe-

go w chwili zerwania, AE "

%, nie mniej niz

Metody badan
W
2

PN-82/C-04216

+25

-35

*) Badanie przeprowadza si¢ rowniez na wyrobie gotowym.

Wiasciwosci fizyczne gumy gwarantuje wytwdrca na
podstawie badafn wykonywanych w toku produkcji na

pofabrykatach.

3.7. Niedopuszczalne biedy .wykonania uszczelek — wg

tabl. 4.

Tablica 4

Okreslenie btedu
1

Wielko$¢ bledu
2

Metody badan

a) wtracenia

powyzej 3 sztuk o Srednicy ponad

Wymagania wg
PN-81/C-04241

1 2

a) Chemiczne zapotrzebowanie
tlenu wyciagu wodnego gumy,
mg tlenu na 1g gumy, nie wie-

cej niz 15 p. 226
b) Zawarto$¢ suchej pozostatosci,

%, nie wiecej niz 0,6 p. 227
c) Zawartos¢ . metali ciezkich

w przeliczeniu na otdw,

mg Pb2/10 ml, nie wiecej niz 0,01 p. 232
d) Obecno$¢ przyspieszaczy i an-

tyutleniaczy w wyciagu przy

uzyciu zakwaszonego roztwo- nie dopusz-

ru fizjologicznego cza sie p. 233

3.6. Wihasciwosci fizyczne gumy stosowanej do pro-

dukcji uszczelek — wg tabl. 3.
Tablica. 3
Wymagania Metody badan
Wy
1 2
a) Wytrzymatos¢ na rozciaganie,
MPa, nie mniej niz 10 PN-82/C-04205
na probie typu
11 grubosci 2
+0,2 mm

b) Wydtuzenie wzgledne odcinka
pomiarowego w chwili zerwa-
nia, %, nie mniej niz 500 PN-82/C-04205
na probce typu
11 grubosci 2
+0,2 mm

¢) Wzgledne odksztatcenie trwate
po Sciskaniu w temperaturze
70°C £1°C/22 h, %, nie wiecej
niz b PN-80/C-04290

Metoda A

d) Twardo$¢, “ShA) 46-"55 PN-80/C-04238

0,3 mm na powierzchni pracujacej

b) réznice szerokosci
w jednej uszczelce powyzej 1 mm

c) falistos¢  zewnetrznej powyzej tolerancji wymiardw
powierzchni uszczelnia-
jacej

d) pecherze, rozwarstwie-
nia, mechaniczne uszko-
dzenie, porowato$¢ po-

wierzchni nie dopuszcza sie

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Uszczelki tej samej odmiany,
w liczbie uzgodnionej z odbiorcg, nalezy pakowac¢ do
toreb polietylenowych wg PN-81/0-79781, zamykanych
przez zgrzewanie lub zszywanie zszywaczem. Torby na-
lezy pakowac¢ w pudta wg PN-73/0-79402, po 150-+500
toreb, zaleznie od wielkosci pudta. Pudta powinny by¢
oklejone tasmg wg PN-75/P-50551 i owigzane sznur-
kiem, ktdrego korice nalezy zaplombowac.

Dopuszcza sie inne opakowanie uzgodnione z od-
biorcg i przewoznikiem. Opakowanie powinno chronié
uszczelki przed zabrudzeniem, znieksztatceniem i szkod-
liwymi wplywami atmosferycznymi.

4.2. Znakowanie. Do kazdej torby nalezy dotgczy¢
etykietke, zawierajgcg €o najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) cene detaliczng,

e) znak KJ,

f) date produkcji (miesigc, rok),

g) informacje: wyréb uzyskal atest PZH.

Do kazdego pudta nalezy doczepi¢ etykiete
wieszke), zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) cene detaliczng,

(przy-
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d) liczbe sztuk w opakowaniu,

e) mase brutto,

f) znak KJ,

g) date produkcji (miesigc, rok),

h) liGzbe warstw sktadowania,

i) liczbe warstw tadowania.

4.3. Formowanie jednostek fadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowaé na paletach o wymiarach 800X1200 mm wg
PN-88/M-78216. tadunek na palecie nalezy zabezpie-
czy¢ przed przesuwaniem i deformacja.

4.4. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099. Okres
gwarancji 1 rok, liczac od daty produkcji uszczelek.

4.5. Transport. Uszczelki opakowane wg 4.1 nalezy
przewozi¢ krytymi $srodkami transportu, zabezpieczajac
wyrob przed uszkodzeniem, opadami atmosferycznymi,
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, sub-
stancjami dziatajgcymi niszczaco na gume, np. rozpu-
szczalniki organiczne, oleje, paliwo, smary itp.

W czasie transportu nalezy przestrzega¢ przepisy
obowigzujace w tym zakresie.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg tabl. 5.
Tablica 5
Zakres
Rodzaj badar badan Wymagania
. L] Wg
etne ¢
P petne
1 2 3 4
a) Sprawdzanie ksztattu i wymiarow +! + 31
b) Sprawdzanie barwy + + 32
c) Sprawdzanie opalescencji wodne-
go wyciggu gumy + - 3.4q)
d) Sprawdzanie zapachu wodnego
wyciggu gumy + - 3.4b)
e) Sprawdzanie smaku wodnego wy-
ciagu gumy + - 3.4c)
f) Sprawdzanie zmiany zapachu
i smaku wyciaggu gumy pod wpty-
wem:
— 2,5% wodnego roztworu cu-
kru z dodatkiem 0,1% kwasu
cytrynowego + 3.4d)
— 0,1% wodnego roztworu chlor-
ku sodowego + —
— emulsji  tluszczu  skiadajacej
sie z 15 g masta i 150 g wody + -
g) Oznaczanie chemicznego zapo-
trzebowania tlenu wyciagu wod-
nego gumy + 3.53)
h) Oznaczanie suchej pozostatosci + - 3.5h)
i) Oznaczanie zawartosci metali
ciezkich + - 3.5¢)
j) Badanie obecnosci przyspieszaczy
i antyutleniaczy + - 3.5d)
k) Oznaczanie wytrzymatosci na roz-
ciaganie + - 3.6a)
1) Oznaczanie wydtuzenia wzgledne-
go odcinka pomiarowego w chwili
zerwania + 3.6b)

3
cd. tabl. 5
Zakres
Rodzaj badan badan Wymagania
nie- W
etne
P petne
1 2 3 4
m) Oznaczanie wzglednego odksztat-
cenia po Sciskaniu + — 3.6€)
n) Oznaczanie twardosci + + 3.6d)
0) Oznaczanie odpornosci na starze-
nie w powietrzu + - 3.6e)
p) Sprawdzenie niedopuszczalnych
btedéw wykonania + + 37

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.

Badania petne nalezy wykona¢ przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wptyw na wiasciwosci wyrobu, jak row-
niez przy okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna
by¢ wykonywana co najmniej raz na 3 miesigce.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, badaniom pelnym nalezy podda¢ 3 nastepne
partie; wyniki tych badan powinny by¢ dodatnie.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda partie
uszczelek.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partia tej samej od-
miany uszczelek nie powinna przekracza¢ 150000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania prébek — losowo sposobem
na Slepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Sposob przeprowadzania badan. Badania nalezy
przeprowadzi¢ w dwoch grupach:

— grupa 1 — badania wg 5.l1a); b); n), p),

grupa 2 — badania wg 5.1c)-r-j).

5.2.4. Kontrola wymagan grupy 1

5.2.4.1. Poziom kontroli — Il ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4.2. Licznos¢ probki — wg tabl. 6 kol. 2

5.2.4.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna w2 — maksimum
2,5%.

5.2.4.4. \Wyhor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 6. Wyhor
i stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejScia z jednego rodzaju
kontroli na inny — wg PN-79/N-03021.

Tablica 6
Licznos¢ partii Licznos$¢ Liczba kwa- Liczba dyskwa-
N probki lifikujgca lifikujaca
n mi mi
sztuk
1 .2 3 4
do 150 20 1 2
2 20 32 2 3
281 -r 500 50 3 4
5014 1200 80 5 6
1201 4 3209 125 7 8
3201 4 10000 200 10 1
10001 -b 35000 315 14 15
35001 4.150 000 500 pal 2
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5.2.5. Badania grupy 2. Bez wzgledu na licznos¢ partii,
z uszczelek, ktére przeszty z wynikiem pozytywnym
badania w grupie 1, nalezy pobra¢ metodg na $lepo
wg PN-83/N-03010 prdbke o licznosci 20 sztuk, przy
czym liczba sztuk niedobrych w prébce wynosi O.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie ksztattu i wymiarow nalezy prze-
prowadza¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych o do-
ktadnosci dostosowanej do wymiarow i odchytek wy-
miarowych uszczelek.

5.3.2. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wy-
konywac¢ gotym okiem.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Uszczelka dobra. Badarjg uszczelke nalezy
uzna¢ za dobra, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wymienione w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partie uszczelek nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifiku-
jacej wg tabl. 6 kol. 4 oraz badania w grupie 2 dadzg
wyniki pozytywne.

5.5.
zadanie odbiorcy powinien dotgczy¢ do kazdej partii
uszczelek zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych
badan, stwierdzajace zgodno$¢ partii’ wyrobu z wyma-
ganiami normy. - -

KONIEC

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Krajowy Zwigzek Chemicz-
nych Spétdzielni Pracy CHEMIK Osrodek Technologii Gumy Szcze-
cin.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/6613-01

a) norma dotyczy uszczelek do stoi typu Wecka,

b) metody badan wiasciwosci organoleptycznych opracowano
zgodnie z PN-81/C-04241,

c) zweryfikowano sposéb przeprowadzania badan,

d) zmieniono spos6b pakowania uszczelek.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wAasciwosci wytrzymatosciowych

przy rozciaganiu
PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci na przyspieszone sta-

rzenie w powietrzu o podwyzszonej temperaturze
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a
PN-81/C-04241 Guma. Badanie substancji toksycznych i badania
sensoryczne. Metody podstawowe
PN-80/C-04290 Guma. Oznaczanie trwatego odksztatcenia przy

Sciskaniu
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-88/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowej-

Sciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 EUR

DODATKOWE

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79037 Stoje szklane do artykutow spozywczych. Stoje typu
Wecka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii poiietylenowej zgrzewane

PN-75/P-50551 Tas$ma papierowa powleczona klejem

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia !5 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Instrukcja o ladowapiu samochodéw ciezarowych i przyczep. Zatgcz-
nik do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.
(Mon. Pol. nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Regulamin PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu przesytek towaro-
wych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

4. Symbol wg SWW — 1379-49

5. Autor projektu normy — Eugenia Smolen — Krajowy Zwigzek
Chemicznych Spotdzielni Pracy CHEMIX Osrodek Technologii
Gumy.

Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwoérca na



