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Taśmy sam oprzylepne 
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Grupa katalogowa 1026

1. Z a k r e s  s t o s o w a n i a  m e to d y . M etodę  n a l e ż y  s t o s o w a ć  

do b a d a n i a  w ł a s n o ś c i  t a ś m  s a m o p r z y l e p n y c h  e l e k t r o i z o l a -  

c y jn y c h .

2. Z a s a d a  m etody  p o le g a  na  p o m i a r z e  r e z y s t a n c j i  p ró b k i  

b a d a n e j  t a ś m y  p r ę  dem s t a ł y m  o n a p i ę c i u  1000 V po d w u g o ­

d z in n e j  k ę p i e l i  w o d n e j ,  w k t ó r e j  j e d n ę  e l e k t r o d ę  s t a n o w i  

w o d a ,  a d r u g ę  p r ę t  m ie d z i a n y ,  na  k tó ry m  j e s t  n a w in i ę t a  

p r ó b k a  b a d a n e j  t a ś m y  i n a s t ę p n i  e  wy I i c z e n iu  r e z y  s t y w n o ś c i  

w g  w z o r u .

3. P r z y g o t o w a n i e  p r ó b e k  do b a d a ń .  R o lk i  ta śm  p r z e z n a ­

c z o n e  do  b a d a n i a  n a l e ż y  k l im a ty z o w a ć  w t e m p e r a t u r z e  

23 ± 2  C  i w i l g o t n o ś c i  5 0  : t5  % p r z e z  o k o ło  24  h.

P r ó b k i  p ow inny  b y ć  p o b r a n e  z c o  n a jm n ie j  t r z e c h  r o l e k ,  

z k t ó r y c h  o d w in ię to  i o d r z u c o n o  t r z y  p i e r w s z e  z w o je .  Z 

k a ż d e j  p o b r a n e j  r o l k i  t a śm y  n a l e ż y  w y k o n a ć  b a d a n i e  na 

j e d n e j  p r ó b c e .

4. W y k o n a n i e  p o m i a r u . P r ę t  m ie d z i a n y  ś r e d n i c y  8 mm 

i d ł u g o ś c i  5 0 0  mm n a l e ż y  p r z e d  p r z y s t ę p i e n i e m  do b a d a ń  

w y p o l e r o w a ć  d r o b n o z i a r n i s t y m  p a p i e r e m  ś c i e r n y m ,  p r z e m y ć  

a c e t o n e m ,  d o k ła d n i  e  wy s u s z y ć  i w y p o l e r o w a ć  m ię k k ę  ś c i e r ­

kę.  T a ś m ę  n a l e ż y  n a w in ę ć  s p i r a l n i e  na p r ę t  m ie d z ia n y  z na­

k ła d k ę  67 -r 75 %. P r ę t  o w in ię ty  t a ś m ę  na  d ł u g o ś ć  400 mm 

n a l e ż y  w y g ię ć  w k s z t a ł c i e  l i t e r y  U. W e w n ę t r z n y  p ro m i e ń  

z g i ę c i a  -  w g  ta b l ic y .

S z e r o k o ś ć  t a ś m y ,  mm
W e w n ę t r z n y  p ro m i e ń  z g i ę c i a

mm

do 20 80

20  -f 30 120

T a k  p r z y g o to w a n y  p r ę t  n a l e ż y  z a n u r z y ć  w y g ię c i e m  do wo­

dy w o d o c ię g o w e j  o t e m p e r a t u r z e  23 + 2  ° C  ta k ,  aby  i z o l a c j a  

na  d ł u g o ś c i  250 mm b y ła  p r z y k r y t a  w o d ę .  P o ‘dw óch  g o d z i ­

n a c h  p r z e b y w a n i a  w w o d n e j  k ę p i e l i  n a l e ż y  z m i e r z y ć  r e z y ­

s t a n c j ę  w m in u tę  po p r z y ł o ż e n i u  n a p i ę c i a  1000 V p r ę d u  s t a ­

łe g o .

5. W yn ik  p o m ia ru .  J a k o  w y n ik  p o m ia ru  n a l e ż y  p o d a ć  w a r ­

t o ś ć  r e z y s t y w n o ś c i  (Qw ) o b l i c z o n ę  w i i  • cm-wg w z o ru

w k tó ry m :

-  w a r t o ś ć  r e z y s t a n c j i ,  o b l i c z o n a  j a k o  ś r e d n i a  a r y t ­

m e ty c z n a  z t r z e c h  b a d a n y c h  p r ó b e k ,  O  ,

F  -  p o w i e r z c h n i a  n a w i n i ę t e j  ta śm y  na  p r ę t  z a n u r z o n y  w 
2

w o d z ie ,  cm ,

a -  t r z y k r o t n a  w a r t o ś ć  z m i e r z o n e j  g r u b o ś c i  b a d a n e j  

p r ó b k i ,  p r z e d  z a n u r z e n i e m ,  cm.

K O N  I E C

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1. In s t y t u c j a  o p r a c o w u j ę c a  n o r m ę  -  In s ty tu t  P r z e m y s ł u  

T w o r z y w  i F a r b  -  G l iw ic e ,  Z a k ł a d y - T w o r z y w  S z t u c z n y c h  

Z / ^ B K O W IC E -E R G  D ę b r o w a  G ó r n i c z a  -  Z ę b k o w ic e .

2. D o k u m e n ty  m i ę d z y n a r o d o w e

R F N  V D E  03 4 0  T e i l  1 / 8 .  70 § 16 B e s t im m u n g e n  f u r  S e l -

b s t k l e b e n d e  Isol i e r b a n d e r  T e i l  1 K u n s t s to f fb S n d e r .  

S p e z i f i s c h e r  D u r c h g a n g s w i d e r s t a n d

3. A u t o r z y  p r o j e k t u  n o rm y  -  m g r  inż .  T e r e s a  K le c a n ,  

m g r  inż,  M a r i a  S i k o r a .
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