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NORMA BRANZOWA

BN-79
Tasmy samoprzylepne 64190511

TWORZYWA z tworzyw sztucznych
SZTUCZNE . ;s =
Oznaczanie przyczepnosci
metodq toczacej sie kuiki
Grupa katalogowa X 26
1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stosowac b) Szczypce.
dla tasm samoprzylepnych o szerokos$ciach od 9 do 50 mm, c) Przycisk do mocowania konca tasmy.
wykonanych na podtozu z tworzyw sztucznych. Oznaczanie d) Miegkka bibuta do seczertia.
mozna rowniez stosowac¢ dla okre$lenia zmian przyczep- 4. Odezynniki

nosci taém w zalezno$ci od czasu i temperatury. a) Toluen cz.d. a

b) Metanol cz. d. a.
2. ,Zasada metody polega na stoczeniu kulki z pochylni

na klejece strone tasmy i pomiarze odlegto$ci, jake prze-

bedzie kulka toczec sie po tasmie przystepieniem do pomiaru nalezy ustali¢ poziome potoze-

nie przyrzedu za pomoce $rub regulacyjnych i poziomnicy.

3. Przyrzady i materiaty pomocnicze Kulke nalezy przemy¢ w toluenie, a nastepnie w  metanolu
a) Przyrzed do oznaczania przyczepnos$ci tasm metode i doktadnie osuszy¢ miekke bibute do seczenia.
toczecej sie kulki przedstawiono na rysunku. Sktada sie Rolki taSm przed badaniem powinny by¢ klimatyzowane
on z pochylni zaopatrzonej w wyztobiony rowek oraz kulki w ciegu co najmniej 24 h w atmosferze o wilgotnosci
stalowej o masie 5,53 g i §rednicy 11,1 mm. P{aszczyzn’\I wzglednej 65 4% itemperaturze 20 £2°C. Bezposrednio
pochylni tworzy z podstawe przyrzedu ket 21030t. przed oznaczaniem nalezy odwingé¢ z rolki i odrzuci¢ 3 ze-

Schemat przyrzedu do badania

1 - pozioma podstawa, 2 - pochylnia z wyztobieniem rowkowym, 3 - podpora mocujeca pochylnie, 4 - sprezyna $ciskajaca,
5 - $ruby regulacyjne, 6 - bolec podpierajecy, 7- dzwignia zwalniacza, 8- bolec zwalniacza kulki, 9- poziomnica, JO-
gniazda do przechowywania kulek

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 10 lipca 1979 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21 /1979 poz. 95 i Dz. Norm. i Miar nr9/1980 poz. 46)
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5. Przygotowanie przyrzedu i prébek do badan. Przed
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wnetrzne zwoje tasmy. Do pomiaru stosuje sie probki tasm
o dtugosciach okoto 0,5 m iszeroko$ci badanej folii wilos-

szczypiec nalezy umie$ci¢ na pochylni przed bolcem zwal-

niacza, a nastepnie przez nacis$nigecie dzwigni zwalniacza

ci pigc sztuk z kazdej rolki. stoczy¢ je z pochylni na tasme. Po zatrzymaniu sie kulki,
. . . . zmierzy¢ odlegto$¢ od rrfiejsca zetknigecia rowka pochylni
6. Wykonanie oznaczania. Odcinek tasmy o dtugos$ci oko-
z podstawe do miejsca zatrzymania sie kulki (L*).
to 0, 5 m, odwrécony strone klejowedo gdry,utozy¢ na pod-
Oznaczanie powtdrzy¢ na pieciu odcinkach tasmy pobra-
stawie przyrzedu tak, aby o$ wzdtuzna tasmy lezata na
nych z tej samej rolki.
przedtuzeniu osi rowka pochylni. Jeden koniec tas$my za-
mocowac¢ pod krawedzie pochylni (przy zetknieciu rowka z
podstawe), a drugi - na koncu pochylni i unieruchomi¢ 7. Wynik oznaczania. Przyczepnos$¢ tasmy, mierzone me-
przyciskiem lub tasme. Prébka tas§my powinna by¢ wutozona tode toczecej sie kulkijOkresla sie jako $rednie arytmety-
rowno, bez zmarszczen i fatd. Kulke stalowe za pomoce czne pieciu pomiaréw i wyraza w mm.
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INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujaca norme - Centralny Osrodek 2. Dokumenty miedzynarodowe

Badawczo-Rozwojowy Opakowan, Warszawa, Zaktady Two-
rzyw Sztucznych ZABKOWICE-ERG, Debrowa Gdrnicza-

-Zebkow ice.

USA PSTC 6 Tack - rolling bali method - 1966
3. Autorzy projektu normy - mgr inz. Wiktoria Matasni

cka, mgr inz. Maria Sikora.



