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Oznaczanie grubosci

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
wa¢ do okreslania tacznej grubosci tasmy, tj. folii pod-
fozowej i warstwy klejowej.

2. Zasada oznaczania polega na pomiarze grubosci
taSmy samoprzylepnej metodg mikrometryczna.

3. Przyrzady pomiarowe. Do pomiaru grubosci nale-
zy stosowa¢ mikrometr o dokfadnosci pomiaru
0,01 mm, majacy dwie rownolegte ptaszczyzny stykowe.
Jedng z nich stanowi pfaska stopka o $rednicy od 8
do 12 mm, a drugg plytka pomiarowa
0 powierzchni wiekszej niz powierzchnia stopki. Cisnie-
nie wywierane przez stopke na powierzchnie phytki
powinno wynosi¢ 05 do 0,7 N/cm2

4. Materiaty pomocnicze. Do czyszczenia powierzchni
ptytki z pozostatosci kleju nalezy stosowaé w zaleznosci
od uzytego kleju odpowiedni rozpuszczalnik o czystosci
cz.d.a. NajczeSciej sa to: aceton, alkohol metylowy,
benzyna i octan etylowy.

5. Przygotowanie probek do badan. Rolki taSm przed
badaniem nalezy klimatyzowaé w ciggu co najmniej
24 h w atmosferze o wilgotnosci 50 +5% i temperaturze
23 +2°C.
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Prébki do badan nalezy pobra¢ z rolek, po odwinieg-
ciu i odrzuceniu co najmniej trzech pierwszych zwojow.
Prébki nie mogg mie€ fatd lub zagniecen. Prdobka do ba-
dan powinna mie¢ nastepujace wymiary: diugosé
50 mm i szeroko$¢ rowng szerokosci taSmy. Dla kazdej
rolki nalezy przeprowadzié¢ badania na 5 probkach.

6. Wykonanie oznaczania. Probke nalezy umiesci¢
miedzy powierzchniami stykowymi przyrzadu tak, aby
strona przylepna zwrécona byta do dotu, w strone
ptytki pomiarowej. Nalezy zwréci¢ uwage, aby miedzy
taSma a powierzchnig phytki pomiarowej nie byto pe-
cherzykow powietrza.

Stopke przyrzadu obcigzong zgodnie z p. 3 nalezy
opusci¢ fagodnie na powierzchnie tasmy i po uptywie
2 s dokona¢ odczytu grubosci. Na kazdej pobranej
probce nalezy wykona¢ dwa pomiary w dwoch dowol-
nie wybranych miejscach. Pomiar przeprowadza
sie w warunkach klimatycznych okreslonych w p. 5.

7. Wynik oznaczania. Grubos$¢ tasmy stanowi $rednia
arytmetyczna z 10 pomiaréw, odczytanych z doktadno-
écig do 001 mm i wyrazona w milimetrach.
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1 Instytucja opracowujgca norme — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Opakowan, Warszawa, Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych, ZABKOWICE—ERG, Dabrowa Goérnicza — Zabkowice.

2. Dokumenty miedzynarodowe
Francja AFERA — 4006 Mesure de Eepaisseur des rubans adhesifs

DODATKOWE

USA PSTC — 5 Quick Stick
3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Wiktoria Matasnicka,
mgr inz. Maria Sikora.
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