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1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
banki wykonane z polietylenu lub innych poliole-
fin metoda wyttaczania z rozdmuchem.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Banki sg przeznaczone do pakowania, przechowy-
wania i transportu produktéw ciektych i sypkich,
z wyjatkiem silnych utleniaczy i substancji tatwo-
palnych. Banki majgce atest PZH mogg by¢ sto-
sowane do kontaktu ze $rodkami spozywczymi.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od pojemnosci roz-
réznia sie nastepujace rodzaje baniek:

— banki 30 — pojemnosci 30 dm3

— banki 60 — pojemnosci 60 dm3

2.1.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji otwo-
row rozrdznia sie nastepujace typy baniek:

A — banka z dwiema nakretkami,

B — banka z jedng nakretka.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie

powinno zawiera¢ nastepujace dane:
a) nazwe wyrobu,
b) rodzaj wyrobu wg 2.1.1,
c) typ wyrobu wg 2.1.2,
d) numer normy,
e) symbol SWW.

2.2.2. Przyktad oznaczenia banki
60 dm3z dwiema nakretkami:

BANKA 60/A BN-79/6411-06
SWW 1364-121

pojemnosci

3.1. Czesci sktadowe i materiaty

Banka typu A

— korpus — polietylen lub inne poliolefiny,

— 2 nakretki — polietylen lub inne poliolefiny,

— 2 uszczelki — guma chemoodporna lub two-
rzywo termoplastyczne.

Banka typu B

— korpus — polietylen lub inne poliolefiny,

— nakretka — polietylen lub inne poliolefiny,

— uszczelka — guma chemoodporna lub two-
rzywo termoplastyczne.

3.2. Wyglad

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni zew-
netrznej baniek dopuszczalne sg nastepujgce wa-
dy:

a) zanieczyszczenia mechaniczne o
I-r-2 mm w liczbie 1 sztuki na 25 cm2

b) $lad po zamknigciu czesci formy,

c) rysy wynikajace z procesu wyttaczania,

d) wklesniecia i wypuktosci o Srednicy do 5 mm
i gtebokosci nie wigkszej niz 1 mm.

Na powierzchni zewnetrznej baniek sg niedo-
puszczalne nastepujgce wady:

a) nadlewy i nacieki tworzywa,

b) znieksztatcenia spowodowane przesunieciem
sie dwoch potowek formy,

c) uszkodzenia mechaniczne
szczelnos¢.

3.2.2. Wyglad wewnetrzny. Powierzchnia wew-
netrzna baniek powinna by¢ gtadka.

3.2.3. Barwa — w kolorze naturalnym poliolefin
lub w dowolnych kolorach uzgodnionych z odbior-
ca. Dopuszczalne sg odchylenia w zabarwieniu (od-
cienie tego samego koloru) wynikajagce z roznej
grubosci Scianek elementu oraz ptyniecia tworzy-
wa w formie.

$rednicy

wptywajgce na

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
PLASTOFARB dnia 9 marca 1979 r.

, jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 60)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Wptyw do WN 28479 Oddano do sktadu 30.6.79
Druk ukohnczono w pazdzierniku 79. Obj. 0,80 a. w. Naktad 2500+42 egz.

Cena zt 540
ZGT-3 - 2247
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3.3. Ksztatt i wymiary baniek powinny by¢ zgodne zrys. 1i 2

BANKA 30

typ A typ 8

Rys. 1
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BANKA 60

typ A ryp B

mNIr 7t|7?yin-06-?I

Rys. 2
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3.4. Wymaganie fizykochemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1
Rodzaj banki
Wymagania 30 60

A B A B
a) Pojemno$¢ wyrobu, dm3 30 1,5 60 £1

+ 10% + 10% + 10%| +10%
b) Masa wyrobu, kg 145 —8% 18 —8% 240 —8% 290 —8%
¢) Szczelno$¢ zamkniecia brak $ladéw wilgoci
d) Wytrzymato$¢ na uderzenie przy swobodnym

spadku z wysokosci 1,2 m, liczba spadkéw

e) Odporno$¢ na Sciskanie, MPa (kG/cm2), co naj-
mniej

f) Odpornos$¢ na uderzenie przy toczeniu,
obrotéw bebndéw, co najmniej

g) Odporno$¢ chemiczna na: 40-procentowy roz-
twér wodorotlenku sodowego (NaOH), 5-procen-
towy roztwér kwasu azotowego (HNOs), 20-pro-
centowy roztwér kwasu solnego (HC1) i 40-pro-
centowy roztwor kwasu siarkowego (H204)

h) Wytrzymato$¢ uchwytow

liczba

35.
$ci¢ trwale w czasie procesu produkcyjnego na-
stepujace dane:

— nazwe producenta lub jego znak firmowy,

— pojemno$¢ w dm3

— symbol surowca umieszczony w otoku kota
wg PN-75/C-89004.

Dopuszcza sie inne napisy po uzgodnieniu z od-
biorca.

Do kazdej banki nalezy dotgczy¢ etykiete zawie-
rajgcg nastepujace dane: I

— nazwe producenta lub jego znak firmowy,

— materiat,

— date produkeciji,

— numer partii,

— cene detaliczng,

— atest PZH,

— instrukcje dla uzytkownika.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i przechowywanie — zgodnie
z BN-72/6410-10.

4.2. Transport — zgodnie z BN-72/6410-10, przy
czym banki powinny by¢ zabezpieczone przed bez-

posrednim dziataniem promieni stonecznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne.
produkcji przeprowadzonej co najmnigj

Dla okresowej kontroli
raz na

Cechowanie. Na kazdej bance nalezy umiekwartat,

27,48
(280)

35,30
(360)

banki nie powinny wykazywaé zmiany masy
przekraczajacej 1% oraz powinny zachowaé
niezmieniony wyglad

wytrzymuja bez zerwania i deformacji zacze-
pow i uchwytéw obcigzenie

30 kg 60 kg

w przypadku zmian materiatowych
i technologicznych oraz na zgdanie odbiorcy nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ warunkéw z wymaganiami
normy, wykonujac nastepujgce badania:

a) sprawdzenie kompletnosci wyrobu (3.1),

b) sprawdzenie wygladu (3.2),

c) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.3),

d) sprawdzenie pojemnosci wyrobu (3.4a),

e) sprawdzenie masy wyrobu (3.4b),

f) sprawdzenie szczelnosci zamkniecia (3.4c),

g) sprawdzenie wytrzymatoSci na uderzenie
przy swobodnym spadku z wysokosci 1,2 m (3.4d),

h) sprawdzenie odpornosci na S$ciskanie (3.4e),

i) sprawdzenie odpornosci na uderzenie przy
toczeniu (3.41),

j) sprawdzenie odpornosSci chemicznej (3.49),

k) sprawdzenie wytrzymato$ci uchwytéw (3.4h),

I) sprawdzenie cechowania (3.5).

5.1.2. Badania niepetne. Dla kazdej partii nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ baniek z wymaganiami normy,
wykonujgc badania wg 5.1.1a), b), f).

5.2. Wielko$¢ partii. Partie stanowi produkcja
baniek jednego rodzaju i typu w liczbie nie wiek-
szej niz 8000 sztuk.

5.3. Spos6b pobierania probek. Prébki pobiera
sie w sposéb losowy wg PN/N-03010.

Z partii baniek nalezy pobra¢ probki:

a) do badan wg 5.1.1a)4-5.1.1e) oraz 51.11) —
o licznosci podanej w tabl. 2,

b) do badan wg 5.1.1f)-+5.1.1k) — o licznosci
wynikajacej z metod badan sposrod tych sztuk,
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ktore przeszty z wynikiem dodatnim badania wg
5.1.1a)-+e) oraz 5.1.11).

5.4. Poziom kontroli — 1l og6lny wg PN-73/
N-03021.
55. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum

1,0% .
5.6. Wybor i stosowanie planéw badania — wg
PN-73/N-03021
Plany badania jednostopniowego do kontroli
normalnej, ulgowej i obostrzonej podano w tabl. 2

Tablica 2
. . . . Liczba Liczba
ticznosc  kieznosc oy q)ifi.  dyskwalifi-
partii probki kujaca kujaca
sztuk
Kontrola normalna
do 50 8 0 1
51-t- 90 13 0 1
91-i- 150 20 0 1
151-i- 280 32 1 2
281-r- 500 50 1 2
501-i- 1200 80 z 3
1201-i- 3200 125 3 4
3201-i-10 000 200 5 6
Kontrola ulgowa
do 50 3 0 1
51-f- 90 5 0 1
91-i- 150 8 0 1
151-i- 280 13 0 2
231-i- 500 20 0 2
501-i- 1200 32 1 3
1201-H 3200 50 i 4
3 201-i-10 000 80 2 5
Kontrola obostrzona
do 50 8 0 1
51-a 20 13 0 1
91-i- 150 20 0 1
151-i- 280 32 1 2
281-i- 500 50 1 P
501-i- 1200 80 1 2
1201-i- 3200 125 2 3
3 201-i-10 000 200 3 4

Warunki przejécia i stosowanie odpowiedniego ro-
dzaju kontroli — zgodnie z PN-73/N-03021 p. 2.2
i 2.3.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie kompletnosci wyrobu wyko-
nuje sie przez stwierdzenie wiasciwej liczby czesci
sktadowych.

5.7.2. Sprawdzenie wygladu i cechowania wy-
robu polega na dokiadnych ogledzinach gotym
okiem z odlegtosci 1 m. Wielko$¢ wad dopuszczal-
nych sprawdza sie suwmiarka.

5.7.3. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z rysunkiem za pomo-
cg przyrzagdéw pomiarowych: suwmiarki, przymia-
ru liniowego.

5.7.4. Sprawdzenie pojemnosci wyrobu. Banke
nalezy napeini¢ wodg zmierzong za pomocg wy-
skalowanego naczynia. Dopuszcza sie mierzenie
pojemnosci metodg wagowa. llo$¢ wprowadzonej
wody odpowiadajaca pojemnosci wyrobu powinna
by¢ réwna wartosci podanej w 3.4a).

5.7.5. Sprawdzenie masy wyrobu. Mase banki
sprawdza sie przez wazenie na wadze uchylnej
z doktadnoscig do 0,05 kg. Wynik bedacy $rednig
wartoscig trzech pomiaréw powinien by¢ zgodny
z warto$cig podang w 3.4b).

5.7.6. Sprawdzenie szczelno$ci zamkniecia. Ban-
ke nalezy napeilni¢ woda, zakreci¢ nakretkg do
oporu za pomocg listwy drewnianej lub metalowej
i zamocowac nad arkuszem bibuty do sgczenia na
1 h do go6ry dnem, tak aby nie opierata sie na
zamknieciu.

Nastepnie sprawdzi¢, czy na bibule do sgczenia
nie ma $ladéw wilgoci.

5.7.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie

przy swobodnym spadku
5.7.7.1. Przyrzady — wg PN-74/0-79160 p. 2.2.

5.7.7.2. Wykonanie badania. 3 banki napenié
ciecza do pojemnosci nominalnej, zamknac¢ i kli-
matyzowa¢ w warunkach okre$lonych w tabl. 3
nastepnie podda¢ badaniu na stole zapadkowym
wg PN-74/0-79160.

Tablica 3

Warunki klimatyzowania
Ciecz napetniajaca

temperatura, °C czas, h
Woda + 50 48
Mieszanina alkoholu :
i iwody 11 -20 48

Banka powinna wytrzymywac bez uszkodzenia
3 spadki z wysokosci 1,2 m, przy czym pierwszy
spadek powinien by¢ wykonany na zamkniecie,
drugi — na dno, a trzeci —na $ciane boczng banki.

5.7.8. Sprawdzenie odpornosci na Sciskanie.
4 banki napetnione cieczg do pojemnosci nominal-
nej klimatyzowane w warunkach okreslonych w
tabl. 3 poddaje sie na 15 min badaniu odpornosci
na $ciskanie zgodnie z PN-75/0-79163.

5.7.9. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie przy
toczeniu przeprowadza sie w bebnie obrotowym
wg PN-70/0-79161.

Badaniu nalezy podda¢ 4 banki, jezeli przeszty
z wynikiem pomys$inym badania wg 5.7.7 i 5.7.8.

5.7.10. Sprawdzenie odpornosci chemicznej na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-69/C-89067.

5.7.11. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytow.
2 banki napetnione wodg zawiesza sie na uchwy-
tach na 15 min.
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Za wynik dodatni przyjmuje sie brak uszkodzen
uchwytéw i trwatych odksztatcen nie znikajacych
po uptywie 30 min od zdjecia z zawieszenia.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.3.1. Ocena sztuki. Banke nalezy uzna¢ za do-
bra, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg
51.1 z wynikiem dodatnim. Banke nalezy uznac
za niedobra, jezeli wynik chociazby jednego bada-
nia wg 5.1.1 jest negatywny.

5.5.2. Ocena partii. Partie baniek nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce poddanej badaniom wg
5.1.1a)-r-e) oraz 5.1.11) nie przekracza liczby kwa-

lifikujagcej podanej w tabl. 2, a badania wg
5.1.1f)-bk) dadzg wyniki pozytywne.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Banki nie spetniajgce wymagan normy wg 3.1,
3.2, 3.3, 3.5 nalezy zwrocie producentowi do segre-
gacji.

Partie baniek nie speiniajgcga wymagan wg
3.4a)-r-h) nalezy podda¢ powtérnym badaniom.
W przypadku uzyskania ponownie negatywnych
wynikow, partie baniek nalezy uzna¢ za niezgodng
z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme —e Zaklady Two-
rzyw Sztucznych NITRON-ERG, Krupski Mityn.

2. Normy zwigzane

PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Ce-
chy i cechowanie

PN-69/C-89067 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zmian ma-
sy i wymiaréw pod wptywem dziatania substancji
chemicznych

FN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda bada-
nia odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-70/0-79161 Opakowania transportowe. Metoda bada-
nia odpornosci na uderzenia przy przewracaniu lub to-
czeniu

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda bada-
nia odpornosci na $ciskanie

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pako-
wanie, przechowywanie i transport. Wymagania pod-
stawowe i badania

3. Autorzy projektu normy — mgr Szczepan Gruszka
i mgr inz. Mirostawa Skéra, Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych NITRON-ERG, Krupski Mityn.

4. Dotychczasowe normy — ZN-73/MPCh/TS-1104 Two-
rzywa sztuczne. Pojemniki 30 i 60 1



n

BN-79/6411-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych. Banki

ku

0593

1. W rozdziale 2,

— w p. 21.1, wiersz 3 i 4 zmienia sie: dm!, na: 1

— wprowadza sie punkt 2.1.3 o tresci:

2.1.3. Odmiany. W zalezno$ci od odpornosci na uderzenie przy swobodnym spad-

w niskich temperaturach rozréznia sie dwie odmiany:

S — standardowe, odporne na temperature —20°C,

N — niestandardowe, nieodporne na niskie temperatury;
—ew p. 221 d) i e) zmienia sie kolejno$¢ i wpisuje sie:
d) odmiana wyrobu wg 2.1.3,
€) numer normy,
f) symbol SWW;

— w punkcie 2.2.2 tre$¢ zmienia sie nastepujaco:

2.2.2. Przyktady oznaczenia: banki pojemnosci 60 1, typu A, odmiany S;

BANKA 60/A/S BN-79/6411-06

2. W punkcie 3.5, wiersz 7, powinno by¢é PN-87/C-89004.

3. W punkcie

5.3, wiersz 2,

powinno

byé¢:

4. W punkcie 5.4, powinno by¢: PN-79/N-03021.
5. W punkcie 5.6,

— w wierszu 2 od gory i wierszu 2 pod tabl. 2, powinno byé: PN-79/N-03021.
— Tablica 2, tre§¢ zmienia sie nastepujaco:

K

Licznos$¢ partii

50

51-i- 150
151-r- 500
501-¢ 1200
1201-¢ 3200
3 201-7-10 000

do 150
151-r- 500
501-i- 1200

1201-¢ 3200
3 201-f-10 000

do 150
151-r- 1200
1201~ 3200
3 201-10 000

W mmlirpip

9

Tablica 2

Licznosé
probki
2

sztuk

kontrola

8
13
50
80

125
200

kontrola

5
20
32
50
80

kontrola

20
80
125
200

inw a

PN-83/N-03010.

Liczba kwalifi-

kujagca ™

3

normalna

g w N

ulgowa

N B 2 O O

obostrzona

w N - O

Liczba dyskwa-

lifikujgca m2
4

a A W N B o~ w N

B WO DN

zmiana 1
89.07.20



Tablica 3

Warunki klimatyzowania

Ciecz napetniajaca temperatura czas
'C h
Woda + 50 48

Mieszanina alkoholu i wody
w stosunku 1+1 -20 ‘I 48

) Klimatyzacja w temperaturze —20°C nie dotyczy baniek odmiany N.

7. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 2, pierwsze 4 normy zmienia sie

nastepujaco:

PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i cechowanie

PN-78/C-89067 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odpornosci na dziatanie substancji
chemicznych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza wedtug oceny alter-
natywnej. Plany badania

(Biuletyn PKNM1J nr 11/89 poz. 102)



