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OPAKOWANIA Opakowania transportowe 6411-03
Z TWORZYW z tworzyw sztucznych i
SZTUCZNYCH Y jeeny BN73/6411.03
Beczki BN-78/6411-05
Grupa katalogowa 0593
1 WSTEP 2.2. Oznaczenie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg beczki
z polietylenu lub innych poliolefin, wykonane metodg
wyttaczania z rozdmuchem.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Beczki
z tworzyw sztucznych z duzym otworem do napetniania
sg przeznaczone do pakowania, przechowywania i trans-
portu produktow sypkich i mazistych; z matym otwo-
rem do napetniania — do produktow sypkich, mazis-
tych i ciektych.

Beczki wykonane z polietylenu malej gestosci nie
zapewniajg szczelnosci w przypadku stosowania ich do
cieczy.

Beczki stosowane do produktdéw spozywczych powin-
ny mie¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu z zyw-
noscig i powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty ce-
chg (ZO) wg PN-87/C-89004 p. 2.2.

Stosowanie beczek do pakowania, przechowywania
i transportu silnych utleniaczy, substancji tatwopalnych
I'i Il klasy i $rodkéw powierzchniowo czynnych wy-
maga uzyskania przez uzytkownikéw beczek specjalne-
go atestu odpowiednich wiadz.

Beczki moga by¢ ogrzewane do +60°C, po uprzed-
nim sprawdzeniu przez uzytkownikdw, ze pakowany
produkt nie dziata niszczaco na beczki oraz nie zwie-
ksza gwattownie objetosci lub cisnienia w podwyzszo-
nych temperaturach. Przy uzytkowaniu beczek w tem-
peraturach ujemnych, nalezy zachowaé ostrozno$¢, nie
nalezy ich rzuca¢ lub uderzac.

Napetnionych beczek nie zaleca sie toczy¢ ze wzgle-
du na duze odksztatcenie tworzywa. Napetnione beczki
nalezy ustawia¢ tylko w pozycji pionowej, zamknig-
ciem do gory.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Kryteria podzialu — beczki z tworzyw sztucz-
nych dzieli sie wg szesciu kryteridw zgodnie z PN-88/
0-79803. Dodatkowo nalezy podawa¢ symbol literowy
uzytego do produkcji tworzywa zgodnie z PN-87/
C-89004.

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia — wg PN-88/
0-79803, nalezy poda¢ réwniez numer obowigzujacej
normy na beczki.

2.2.2. Pelny przykltad oznaczenia beczki z poliolefin
wg SWW 1364-121, z polietylenu (1) o matej gestosci
PE-LD, z pierScieniem wzmacniajgcym (1), z jednym
otworem 0 duzej Srednicy (2); z innym sposobem roz-
wigzania zamkniecia (9), pojemnosci 120 1 (6), prze-
znaczonej do produktéw spozywczych, farmaceutycz-
nych i kosmetycznych (1):

1364-121-1PE-LD 12961 BN-89/6411-03

2.2.3. Skrocony przyktad oznaczenia beczki z poliole-
lin wg SWW 1364-121 z polietylenu o matej gestosci
(1PE-LD), pojemnosci 120 1(6), przeznaczonej do pro-
duktow spozywczych, farmaceutycznych i kosmetycz-
nych (1);

1364-121-1PE-LD61 BN-89/641 1-03

3. WYMAGANIA

3.1. Konstrukcja beczek

3.1.1. Ksztatt i wymiary poszczegdlnych beczek — wg
rys. Z-1 -r Z-8 podanych w zatgcznikach 1 -b 8.

3.1.2. Materiat elementdw sktadowych beczki. Korpus,
nakretka, pokrywa, pierscienn dokrecajacy i wkiadka
uszczelniajgca powinny by¢ wykonane z polietylenu
lub/i innych poliolefin. Uszczelka powinna by¢ wyko-
nana z gumy chemoodpornej lub elastycznego tworzy-
wa termoplastycznego.

Elementy zamkniecia po ztozeniu i dokreceniu (do-
cisnieciu) do korpusu powinny doktadnie pasowa¢ do
siebie.

3.2. Wyglad zewnetrzny

3.2.1. Jako$¢ powierzchni. Na zewnetrznej powierz-
chni beczki niedopuszczalne sg nadlewy, niedolewy
i pekniecia. Dopuszcza sig¢ Slady zgrubienia wzdtuz linii
podziatu formy.

Wewnetrzna powierzchnia beczki powinna by¢ gtad-
ka; dopuszcza sie lekkg chropowatos¢, bez wyczuwal-
nych ostrych wypuktosci i zarysowan.

3.2.2. Barwa. Beczki powinny miec jednolitg barwe
naturalng uzytego surowca, szarg lub inng wg uzgod-
nionego wzorca miedzy produceritem i odbiorca.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,30 Nakt. 2000 + 23 Zam. 912/90/8
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3.3. Wymagania szczegbtowe — wg tabl. 1

Wymasiania
a) Tolerancja pojemnosci.
b) Szczelno$¢ zamkniecia

¢) Odporno$¢ na uderzenie przy swobodnym
spadku z wysokosci 1,2 m na dno i $ciane
boczng

d) Odporno$¢ na odksztatcenie przy pietrzeniu

Isinika 1
Beczki z Ph-HD
5
brak $ladow wilgoci

nie moze wystapi¢ pekanie beczki, peka-
nic zamknigcia oraz spadanie zamknie-
cia; dopuszczalne jest naruszenie szczel-
nosci zamknigcia spowodowane defor-
macja. lecz umozliwiajagce zamkniecie
beczki

wytrzymujg obcigzenie 2 warstw po

Beczki z PE-LD Inb/i innych poliolefin
+5
brak $ladéw wilgoci

dopuszczalny 1przypadek pekania lub/i
spadania zamkniecia na 5 badanych
s/mk; dopuszczalne jest naruszenie
szczelnosci  zamkniecia  spowodowane
deformacjg, lecz umozliwiajace zamknie-
cic beczki

wytrzymujg obcigzenie 1warstwy z 3 be-

w stosiel) 3 beczki

) Badanie przeprowadza sie na specjalne zyczenie odbiorcy.

3.4.
trwale, w czasie procesu produkcyjnego, nastepujace
dane:

— nazwe producenta lub jego znak firmowy,

— pojemnos¢ w 1

— symbol surowca,i symbol dopuszczenia beczki do
kontaktu =z produktami spozywczymi, umieszczony
w otoku kota wg PN-87/C-89004 np. (PE-HD/ZO0),

— rok produkcji/miesigc.

Dopuszcza sie wyttaczanie na $cianie bocznej innych
napiséw uzgodnionych miedzy producentem i odbiorca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

i transport

4.1. Pakowanie. Beczki przesyla sie bez opakowania.
Do kazdej beczki przeznaczonej do handlu detalicznego
nalezy dotgczy¢ w sposob trwaty etykiete, zawierajgca
cO0 najmniej nastepujace dane:

a) nazwe producenta lub jego znak firmowy,

b) oznaczenie wg 2.2/

czek

Cechowanie. Na kazdej beczce nalezy umiesci¢ d) numer atestu PZH,

e) instrukcje dla uzytkownika, w ktérej nalezy po-
da¢ doktadng informacje o warunkach uzytkowania be-
czek.

4.2. Przechowywanie. Beczki utozone w 5 warstwach
moga by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknie-
tych, wiatach lub skfadach otwartych, w temperaturze
od -20 do +40°C.

Przechowywane beczki nalezy zabezpieczy¢ przed
bezposrednim, diugotrwatym dziataniem promieni sto-
necznych, a w temperaturze ponizej 0°C nalezy ogra-
niczy¢ do minimum wszelkie gwattowne oddziatywania
mechaniczne.

4.3. Transport. Beczki nalezy przewozi¢ Srodkami
transportowymi, zgodnie z obowigzujagcymi przepisami
transportowymil). Liczba warstw fadowania 4, przy uto-
zeniu w sposob umozliwiajgcy maksymalne wykorzysta-
nie powierzchni i pojemnosci $rodka transportowego.

5. BADANIA

c) cene. 5.1. Program badan — wg tabl. 2.
Tablica |
Lp. ) B..l; Wy magania Opis badan
petne niepetne " "o
1 2 4 5 6
1 Sprawdzenie ksztattu 4 1 311 551
7 Sprr*h/eiuc materiatu elementéw skin-

I'twych + + 312 552
Sr'r.jwdzenit Jakosci powierzchni + + 321 55.3
Sprawdzenie barwv t it 322 55.4
Sprawdzeni'- t<dri.;iteii pojemnosci 3.33) 555

n Spraw*. Zzenu s/czel «&i + + 3.3b) 5.5.6
7 Oznacza™'l odp- «'osci na uderzenie ) 3.3c) 55.7
8 Oznat /imi¢ odnot j na odksztatcenik - - . 3.3d) 558
Sprawdzen" A rs» mia 1 34 55.9
Znak  */ ba ianic ktore nalezy prze prowadzic.
Znak - of/ttac/a badanu*, ktérego nie nalezy przeprowadzac

1 Patrz Idfortu:),je h'datkowc-
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Badania petne nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz
w kwartale w celu okresowej kontroli produkcji, a takze
w przypadku oceny nowej konstrukcji, zmian materia-
towych, technologicznych lub w przypadkach sporu.
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ beczek ze wszystkimi wy-
maganiami normy wg tabl. 2, kol. 3.

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ dla kazdej
partii beczek, wykonujgc badania wymienione w tabl. 2,
kol. 4.

5.2. Grupy badan.
w dwoch grupach:

grupa 1 — badania wg tabl. 2, Ip. 1 4 i 9,

grupa 2 — badania wg tabl. 2, Ip. 5z 8§

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i licznos¢ partii. Przed przystagpieniem do
badan, beczki nalezy podzieli¢ na partie sktadajgce sie
z wyrobow tej samej pojemnosci, wykonane z tego sa-
mego materiatu.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1000 sztuk
beczek.

5.3.2. Sposob pobierania prébek. Z partii przedsta-
wionej do kontroli nalezy pobra¢ probke w sposéb lo-
sowy wg PN-83/N-03010 do badan w grupie 1o licz-
nosci podanej w tabl. 3, kol. 2

Badania nalezy przeprowadzic¢

Tablica 3
Licznos¢ Licznos¢ Liczba kwali- Liczba dys-
partii probki fikujaca kwalifikujaca
sztuk
1 2 3 4
do 150 13 0 1
1515- 500 50 1 2
5015-1000 80 2 3

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposéb lo-
sowy probki o licznosci podanej w opisie tych badan
wg rozdz. 5.5 sposrod beczek, ktore przeszty z wyni-
kiem dodatnim badania w grupie 1

W przypadku braku odpowiedniej liczby beczek, na-
lezy prébke uzupetnini¢ przez dodatkowe pobranie
w sposob losowy beczek z partii przedstawionej do kon-
troli.

5.3.3. Poziom kontroli — 11 og6lny wg PN-79/
N-03021.

5.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1%.

5.3.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.4. Przygotowanie probek do badan. Beczki po wy-
produkowaniu nalezy przechowywa¢ -v .emoeraturze
0°C do 25°C. Prébki do badan pobiera¢ nie wczes-
niej niz po 4 h od momentu wyprodukowania.

Beczki przeznaczone do badan wg 5.5.5, 5.5.7 i 5.5.8
nalezy klimatyzowaé w temperaturze 20 +2°C przez co
najmniej 16 h.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztattu. Ksztalt beczek nalezy
sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.5.2. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
atestow i zaswiadczenn materiatowych.

5.5.3. Sprawdzenie jakosci powierzchni nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.5.4. Sprawdzenie barwy nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.5.5. Sprawdzenie tolerancji pojemnosci. Beczke na-
lezy zwazy¢, napetni¢ do krawedzi otworu wodg, pozo-
stawi¢ do klimatyzacji zgodnie z 5.4. Po klimatyzacji
sprawdzi¢ prawidlowos$¢ napelnienia i ponownie zwa-
zy¢. Wazenie nalezy wykonac z doktadnoscig do 0,1 kg.
Rdznica miedzy masg brutto i targ stanowi pojemno$¢
beczki.

Badanie nalezy wykona¢ na 3 beczkach.

5.5.6. Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia. Beczke na-
lezy napetni¢ do objetosci nominalnej woda, szczelnie
zamkna¢, zawiesi¢ w pozycji odwroconej do géry dnem,
tak aby nie opierata sie na zamknieciu. Usung¢ resztki
wilgoci na zewnatrz beczki. Podtozy¢ bibute do sacze-
nia i obserwowac przez 10 min, po czym sprawdzié
na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.3b).

Badanie nalezy wykona¢ na 3 beczkach.

5.5.7. Oznaczanie odpornosci na uderzenie przy swo-
bodnym spadku

55.7.1. Przyrzady — wg PN-74/0-79160 p. 2.2.

5.5.7.2. Opis badania. Beczke napetni¢ do objetosci
nominalnej woda, klimatyzowa¢ zgodnie z 5.4 i prze-
prowadzi¢ badanie wg PN-74/0-79160 p. 2.4, przy
czym beczke podnies¢ na wysoko$¢ 1,2 m i poddac
swobodnemu spadkowi — jeden raz na ptaszczyzne dna
1drugi raz na boczng Sciane (pobocznice). Wyréb po
badaniu powinien odpowiada¢ wymaganiom wg 3.3.

Badanie nalezy wykona¢ na 3 beczkach wyproduko-
wanych z polietylenu PE-HD lub na 5 beczkach wy-
produkowanych z polietylenu PE-LD.

5.5.8. Oznaczanie odpornosci na odksztatcenie przy
pietrzeniu w stosie — 9 beczek z PE-HD lub 6 beczek
z PE-LD (lub/i innych poliolefin) napetni¢ do obje-
tosci nominalnej woda, klimatyzowaé¢ zgodnie z 5.4.
Nastepnie ustawi¢ 3 beczki na palecie EUR wg PN-81/
M-78216 (z kazdego typu polietylenu oddzielnie), na
tym zestawie ustawi¢ identyczne nastepne (z paletg)
2 lub t zestawy po 3 beczki (w zaleznosci od uzyte-
go do produkcji polietylenu) z napetnionymi beczkami.
Catos¢ pozostawi¢ na 24 h w temperaturze 15 -L 25°C.
Po tym czasie nalezy sprawdzi¢ wyglad beczek na dol-
nej palecie, nie powinno wystgpi¢ odksztatcenie powo-
dujace uszkodzenie beczki lub niestabilno$¢ stosu.

5.5.
przez ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.6. Ocena wv,ii- w badan

5.6.
z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania dadzg
wynik dodatni.

5.6.2. Ocena partii. Partie beczek nalezy uzna¢ za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w badanej prébce dla badan grupy 1nie prze-
kracza liczby kwalifikujgcej podanej w tabl. 3, kol. 3
i wszystkie Padania grupy 2 dadzg wynik dodatni.

Partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w badanej préb-
ce dla badan grupy 1jest rdwna lub wieksza od licz-

P. Sprawdzenie cechowania naiezy przeprowadzi¢

Z Ocena sztuui. Beczke nalezy uzna¢ za zgodna
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by dyskwalifikujacej podanej w tabi 3, ko!l. 4 liii- ja- W przypadku niezgodnosci z jakimkolwiek wymaga-
kiekolwiek badanie w ciupie 2 dato wynik ujemny. niem wg 3.3, nalezy pobra¢ podwdjng liczbe probek

i wykona¢ te badania, ktére dat nik negatywny.
6. POSTEPOWANIE Z PARIA wyroboéw y y Wy gatywny

NIEZGODNYCH Z WYMAGANIAMI NORMY Jezeli powtdrne badania dadzg wynik niezgodny

W przypadku niezgodnosci z wymaganiami normy z wymaganiami normy, parti¢ nalezy odrzucic.
wg 3.1, 3.2 i 3.4. producent moze partie przesortowac
i podda¢ ponownemu badaniu.

KONIEC
Zitacznikow 8
Informatic d<xJaJkowe

ZAL ACZNIK i

BECZKA 60 1
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Zakgczniki do BN-89/64! 1-03 5

ZALACZNIK 2
BECZKA 80 i
ZALACZNIK 3
BECZKA 120 !
~MI0

IBN-B9/K-H-03-731



Zakgczniki do BN-89/6411-03

ZALACZNIK 4

BECZKA 120 |

ZALACZNIK 5

BECZKA 70 1

IBN-89/64H-03-Z-51



Zataczniki do BN-89/6411-03 7
ZALACZNIK 6

RFC7K\ 115 1|

ZALACZNIK 7

BECZKA 120 |



8 Zatacznik do

BN-89/6411-03

ZALACZNIK 8

BECZKA 160 1

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych BORYSZEW-ERG — Sochaczew.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6411-03 i BN-78/6411-05

a) uaktualniono tytut normy i w catej treSci wprowadzono po-
prawng nazwe wyrobu ,,Beczki",

b) wprowadzono podziat beczek zgodnie z PN-88/0-79803,

¢) uaktualniono tablice wymagan, metody badan i sposob cecho-
wania.

d) podano przepisy w zakresie transportu.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce-
chowanie

PN-81/M-78216 Palety fadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowej-
sciowe bez skrzydet drewniane 800X1200-EUR

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

DODATKOWE

PN-74/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-88/0-79803 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Bebny i beczki. Podziat

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53,
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsiebiorstwa Polskie Koleje Pafstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz.
z 1985 r)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatgcznik Il do Umo-
wy 0 wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komuni-
kacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119z 1981 r.)
wraz z pozniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochoddw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

4. Symbol wg SWW — 1364-121.
5. Autorzy projektu normy — inz. Irena Dobosz, mgr inz. Maria

Kalinska, mgr inz. Ryszard Michalak, Jadwiga Zawisza.



przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej

BN-89/6411-03 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych. Beczki

0593

1 W punkcie 1.2 zamiast tresci: Stosowanie beczek do pakowania, przechowy-
wania i transportu silnych utleniaczy, substancji tatwopalnych 1 i Il klasy $rodkow
powierzchniowo czynnych wymaga uzyskania przez uzytkownikéw beczek specjalnego
atestu odpowiednich wiadz, wpisuje sie nastepujaca tresc:

Beczki przeznaczone do pakowania, przechowywania i transportu chemicznych
materiatow niebezpiecznych muszg mie¢ atest Centralnego Os$rodka Badawczo-Roz-
wojowego Opakowan, dopuszczajacy je do pakowania SciSle okreslonego materiatu
niebezpiecznego.

2. W punkcie 3.3, w tabl. 1 poz. d) kol. druga, zamiast: wytrzymujg obcigzenie
2 warstw po 3 beczki, powinno by¢: wytrzymuje obcigzeniet2 warstw po 3 beczki dla
beczek 160 1 2 warstw po 4 beczki dla pozostatych beczek; kol. trzecia, zamiast:
wytrzymujg obcigzenie 1 warstwy z 3 beczek, powinno by¢: wytrzymuje obcigzenie:
1 warstwy z 3 beczek dla becz*k 160 I, 1 warstwy z 4 beczek dla pozostatych beczek.

3. W punkcie 3.4, jako 9 wiersz dopisuje sie: — symbol znaku" dla beczek
przeznaczonych do pakowania materiatow niebezpiecznych zgodnie z ADR i RID.
Tre$¢ pozostatych punktoéw pozostaje bez zmian.

4. W Zalgczniku 6, przy wymiarach wysokosci wykresla sie symbol S$rednicy.
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/92 poz. 23 (Biuletyn PKNMiJ nr 3/92 poz. 16)

zZzmiana 2*
91.12.20



