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N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-71

O P A K O W A N IA  

Z  T W O R Z Y W
O pakow an ia  jednostkowe z tw orzyw  s z tu c z n y c h

6410-05
S Z T U C Z N Y C H Torby Zamiast

Podział BN-65/6414-01

Grupa katalogowa V 90

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po­

dział i symbole toreb jednostkowych z folii z two­

rzyw sztucznych o symbolu podstawowym 01-07-17 wg 

Pr:-65/0-79000 oraz o symbolu SWW 1364-27, przezna­

czonych do pakowania produktów,,

2. Określenia wg PH—65/0-79000.

3 .  N o rm y z w ią z a n e

PN-65/0-79000 Opakowania. Podstawowy podział i 

określenia

4. Kryteria podziału. Torby z tworzyw sztuoznych

dzieli, się według sześciu kryteriów?

- na klasy, w zależności od materiału 1 prze­

znaczenia toreb,

— na typy, w zależności od kształtu dna oraz 

liczby i umiejscowienia fałd,

- na rodzaje, w zależności od sposobu spajania 

oraz liczby i umiejscowienia spoin,

— na odmiany, w zależności od konstrukcji otwo­

ru do napełniania i zamykania,

1)Symbol wg SWW: 1364-2?.

- na grupy, w zależności od stopnia szczelnośoi 

i odporności na uderzenia,

- na podgrupy, w zależności od stopnia przezro­

czystości i wykonania znaków.

5. Podział toreb podano w tablicy na str. 2.

Przykładowe rozwiązania konstrukcyjne podano na

rys. 1 t  6 na str. 2.

6. Symbol torby z tworzyw sztuoznych, wynikają­

cy z podziału wg p. 4 i 5, składa się z liczb, 

stanowiących kolejne numery nazw klasy, typu, ro­

dzaju, odmiany, grupy i podgrupy, podanych w ta­

blicy, w tej samej kolejności.

7. Przykład symbolu torby z polietylenu do ar­

tykułów spożywczych, farmaceutycznych i kosmetycz­

nych (1), z dnem nleuformowanym z prostą linią 

dna, płaskiej (bez fałd) (1), zgrzewanej, z jedną 

podłużną spoiną dna, bez spoin bocznych (2), z 

prostą krawędzią otworu, bez klapki, z przyspawa- 

nymi uchwytami, bez wycięcia do otwierania (4), 

szczelne, o małej odporności na uderzenia (02) 

przezroczyste, z nadrukiem (2) uzupełniony symbo­

lem SWW:

1364-271 + 124 - 022

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6410-05

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6414-01

a) rozszerzono zakres normy na torby klejone oraz na 

wszelkie typy konstrukcyjne toreb,

b) rozwiązano podział toreb z normą na podstawowy po­

dział opakowań PN-65/0-79000 i z Systematycznym Wykazem 

Wyrobów,

c) rozszerzono zakres podziału na wszystkie istotniej­

sze cechy toreb, ustalając dla nich odpowiednie symbole.

C en tra lna  W zo rco w n ia  A rtyku łó w  Powszechnego U żytku 

U stanow iona przez P rzew odniczącego K om ite tu D rob ne j W ytw órczośc i dnia 21 lipca 1971 r. 

jako  norm a obow iązu jącą  w zakres ie  k lasy fikac ji od dn ia 1 stycznia 1 9 7 2  r.

(M on. Pol. n r 4 8 /1 9 7 1  p o z .3 1 4 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. W ,d. Norm. W-wo Ark. w,d. 0 ,35  Noki. 2 5 0 0  *  50 Zom. 3700/71 Ceno sl 1.20



2 BH-71/6410-05

Przykładowe rozwiązania konstrukcyjne

f641Q-Q5~3l

Rys* 1 Rys* 2 Rys. 3

[6*10-05=71 [~b410 -05-51
16410-05-Gl

R ys. 4 S ys. 5 Rys. 6

Podział toreb

K lasy

1

1364-271 - z polietylenu, 
do artykułów 
spożywczych, 
farmaceutycz­
nych 1 kosme­
tycznych,

1364-272 - z polietylenu 
do artykułów 
technicznyoh,

1364-273 - z polichlorku 
winylu, do ar­
tykułów spo­
żywczych, far­
maceutycznych 
i kosmetycz­
nych,

1364-274 - z polichlorku 
winylu, do ar­
tykułów tech­
nicznych,

1364-275 - z folii wisko­
zowej do arty­
kułów spożyw­
czych, farma­
ceutycznych 1 
kosmetycznych,

1364-276 - z folii wisko­
zowej dc arty­
kułów tech­
nicznych,

1364-277 - z folii z two­
rzyw sztucz­
nych warstwo­
wych, do arty­
kułów spożyw­
czych, farma- 
oeutycznyoh 1 
kosmetyoznych,

1364-278 - z folii z two­
rzyw aztucz­
nych warstwo­
wych, do arty­
kułów teoh- 
nioznych,

1364-279 - z tworzyw
sztucznych po- 
zpstałyoh

Typy

3 -

5 -

6 -

9 -

z dnem nieu— 
formowa nym, 
z  prostą li­
nią dna, bez 
fałd,

z dnem nieu- 
formowanym, 
z profilowa­
ną linią dna, 
bez fałd,

z dnem nieu- 
formowanym, 
z prostą 13- 
nią dna, z 
dwiema fałda­
mi bocznymi,

z dnem nieu- 
formowanym, 
z profilowa­
ną linią dna 
z dwiema fał­
dami bocznymi,

z dnem ufor­
mowanym, z 
prostą linią 
dna, z Jed­
ną fałdą dna,

z dnem ufor­
mowanym. z 
prostą linią 
dna, z Jedną 
fałdą dna, 
z dwiema fał­
dami booz- 
nymi,

o innej kons- 
trukoji

Rodzaj©

3

6 -

zgrzewane, bez 
spoiny Ina, ze 
spoinami na 
dwóch krawę­
dziach bocz­
ny oh,

zgrzewane z  
Jedną spoiną 
dna bez spoin 
bocznych, 

zgrzewane z 
Jedną spoiną 
dna i z Jedną 
spoiną boczną,

zgrzewane z 
Jedną spoiną 
dna i z dwoma 
spoinami bocz­
nymi,

zgrzewane z 
więoej niż Jed­
ną spoiną dna
bez spoin bocz­
ny oh,

zgrzewane z 
więoej niż Jed­
ną spoiną dna 1 
z Jedną spoiną 
boozną,

zgrzewane z 
więoej niż Jed­
ną spoiną dra i 
z dwiema spoina* 
mi booenymi,

klejone, 

spajane w inny
sposób

Odmiany

7 -

9 -

z prostą krawę­
dzią otworuę bez 
klapki, bez uoh- 
wytcw, bez wydę­
cia do otwiera­
nia,

z prostą krawę­
dzią otworu, bez 
klapki, bez uoh- 
wytow, z wycię­
ciem ao otwiera­
nia,

z prostą krawę­
dzią otworu, bez 
klapki, z wycię- 
oiem w kształcie 
uchwytów, bez 
wycięcia do o- 
twierania,

z prostą krawę­
dzią otworu, bez 
klapki, z przys- 
pawanyml uohwyta- 
rai, bez wyoięoia 
do otwierania,

% prostą krawę­
dzią otworu, z 
klapką, bez uoh- 
wytów, bez wy­
cięcia do otwie- 
renie,

z prostą krawę­
dzią otworu z 
klapką, z wy- 
oięolem w kształ­
cie uohwytów, 
bez wydęcia do 
otwierania,

z prostą krawę­
dzią otworu, z 
klapką, z przy- 
spawanymi uoh- 
wytami, bez wy­
dęcia do otwie­
rania,

i innym otworem

Grupy

- szczelne o niesprawdzo­
nej odporności na ude­
rzenia,

- szczelne, o małej od­
porności na uderzenia,

03 - szczelne, o średniej 
odpornośoi na uderzenia,

04 - szozelne, o podwyższonej 
odporności na uderzenia,

05 - nieazozelne, bez otworów 
wentylaoyjnych, o nie­
sprawdzonej odpornośoi 
na uderzenia,

- nieszczelne, bez otwo­
rów wentylacyjnych, o 
małej odpornośoi na u- 
derzenia,

- nieszczelne, bez otwo­
rów wentylacyjnyoh, o 
średniej odpornośoi 
na uderzenia,

- nieszczelne, bez otwo­
rów wentylacyjnych, vcn 
podwyższonej odpornośoi 
na uderzenia,

09 - nieszczelne, z otworami 
wentylacyjnymi^ o nie- 
sprawdzanej odpornośoi 
na uderzenia,

- nieszozelne z otworami 
wentylaoyjnymi, o ma­
łej odpornośoi na ude­
rzenia,

- nieszczelne, z otworami 
wentylaoyjnymi. o śred­
niej odpornośoi na ude­
rzenia,

- nieszozelne, z otworami 
wentylaoyjnymi, o pod­
wyższonej odpornośoi na 
uderzenia,

1 3 - o  specjalnyoh wymaga­
nia oh

Podgrupy

3 -

4 -

5 -

przezroczys­
te, bez na­
druku,

przezroczys­
te z nadru­
kiem,

półprzezro­
czyste, bez 
nadruku, 
półprzezro­
czyste. z 
nadrukiem,

nieprzezro­
czyste, bez 
nadruku,

nieprzezro­
czyste, z 
nadrukiem,

o innym wy­
konaniu


