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. 6376-02
TWORZYWA Zyuiice epoksydowe podstawowe
SZTUCZNE

Epidian 1,2,3,4,5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zywice epoksydowe o nazwie handlowej Epidian
1, 2, 3, 4 5 otrzymywane przez kondensacje
p, p’-dwuhydroksydwufenylopropanu (dianu), z
epichlorohydryng w $rodowisku alkalicznym. Zy-
wice epoksydowe Epidian 1, 2, 3, 4, 5 sg produkta-
mi niemodyfikowanymi bez dodatkdw rozpusz-
czalnikdw i rozcienczalnikéw.

Wz6r budowy zywic epoksydowych Epidian 1,
2,3 4,5
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1.2. Zakres zastosowania przedmiotu normy.
Zywice epoksydowe Epidian 1, 2, 3, 4, 5 stosuje sie
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w dalszym przetwdrstwie na wyroby uzytkowe, w
réznych przemystach jako tworzywa lane, tworzy-
wa zbrojone, lakiery, zalewy, kity, syciwa.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozréznia sie pie¢ typéw zywic nie-
modyfikowanych oznaczonych cyframi 1, 2, 3, 4, 5,
réznigcych sie miedzy sobg masg czasteczkowa,
reaktywnoscig chemiczng, konsystencjg oraz licz-
bg epoksydows.

2.2. Przyktad oznaczenia:

EPIDIAN 1 BN-75/6376-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Zywice epoksydowe
Epidian 1, 2, 3, 4, 5 powinny by¢ zywicami koloru
od zbéhlego do ciemnobrgzowego, bez widocznych
zanieczyszczen mechanicznych. Epidiany 1 i 2 sg
ciatami statymi. Epidiany 3 i 4 sg ciatlami poiciek-
tymi. Epidian 5 jest ciatem cieklym o konsystencji
gestego syropu.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne

3.2.1. Wymagania dotyczace Epidianéw przed
utwardzeniem — wg tabl. 1.

Tablica 1
Epidiany
Wymagania
ymag 1 2 3 4 5
a) Temperatura mieknienia, °C 634-75 504-63 - - -
b) Lepkos¢ w 20°C, cP, najwyzej — — — — 80000
c¢) Lepkos¢ w 100°C, cP — — 404-120 404-90 254-40
d) Czesci nierozpuszczalnych w ace-
tonie, °/o, najwyzej 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
e) Czesci nielotnych, %, najmniej 99,2 99,2 9 99 99
f) Barwa w skali Gardnera, najwy-
zej 10 10 10 10 10
g) Liczba epoksydowa, val/100 g 0.174-0,23 0,234-0,30 0,364-0,43 0.414-0,45 0,474-0,54
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Organicznego ORGANIKA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego
ORGANIKA dnia 27 pazdziernika 1975 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji
i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 3/1976 poz. 7)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYNE 1976. Wpityw do WN 12376. Oddano do sktadu 12.576. Cena zt 3,66

Druk ukoriczono w sierpniu 76. Obj. 0,80 a. w. Naktad 4.000+42 egz.

GrZGraf. 1785



cd. tabl. 1

h) Chloru

i)
)

k)

)

Wymagania

Zwigzanego organicznie,
%> najwyzej

Trwatos¢ w podwyzszonej
peraturze 1), godz, najmniej
Czas zelowania z utwardzaczem
Z-1 (TECZA) w temperaturze
20°C, min, nie mniej niz

Czas zelowania z bezwodnikiem
ftalowym w temperaturze 120°C,
min, nie mniej niz

Czas zelowania z dwucyjano-
dwuamidem (DD) w temperatu-
rze 140°C, godz, nie mniej niz

tem-
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25

J) Oznaczanie wykonuje sie na zadanie odbiorcy.

3.2.2. Wymagania dla Epidianéw po utwardze-
niu — wg tabl. 2.

a)

b)

<)

e)

f)

3.2.3. Wymagania elektryczne

Tablica 2

Epidiany

Wymagania

Temperatura
ugiecia metoda
Martensa, °C,
najmniej 90
Wytrzymatos¢

dorazna na zgina-

nie (Rg), kG/cm2

najmniej
Wytrzymatosé
Sciskanie (Rr),
kG/cm2 najmniej
Naprezenie  zry-
wajace &) kG/cm2
najmniej
Udarnos¢ (an),

kG ecm/cm2 naj-
mniej 10
Chtonnos$¢ wody,
«o, najwyzej

1100
na

950 900

600

025 025

3 4 5

90 90 90

900 900 700

900 950 900

500 500 500

8 7 15

025 025 025

dla Epidianéw —

wg tabl. 3.
Tablica 3
Epidiany
W .
ymagania 1 9 3 4 5
a) Opornos¢ skrosna

b)

wiasciwa, Qcm,
najmniej
Wspétczynnik
strat dielektrycz-
nych (50 Hz), naj-
wyzej w tempe-
raturze 20°C

0,005 0,005

1106 1.106 1106 1.106 1.1056

0,005 0,005 0,005

Epidiany
2 3 4 5
0.8 1 1 0,6
- 1 _ o
40 90
120 120 120
cd. tabl. 3
Epidiany
W .
ymagania 1 5 3 4 5
¢) Wytrzymatosé
dielektryczna,
grubos¢ prébki
2 mm (kV), naj-
mniej 18 18 20 18 20

3.3. Okres gwarancji. Zywice epoksydowe Epi-
dian 1, 2, 3, 4, 5 przechowywane w warunkach po-
danych w 4.2 powinny zachowa¢ wtasnosci podane
w 3.2 przez 12 miesiecy od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zywice epoksydowe Epidian 1,
2, 3, 4, 5 nalezy pakowa¢ do hobokéw uniwersal-
nych ocynkowanych pojemnosci 25 dm3 i pojem-
nosci 50 dm3 wg BN-65/5043-01. Epidiany 1 i 2
pakuje sie takze do bebnéw pojemnosci 200 dm3
wg BN-69/5046-02, a Epidiany 3, 4, 5 do bebnow
pojemnosci 200 dm3 wg BN-69/5046-03. Kazde
opakowanie transportowe powinno mie¢ oznako-
wanie wg PN-67/0-79252, zawierajace co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak wytwaérni,

b) oznaczenie wg 2.1,

¢) mase brutto i netto,

d) date produkcji,

e) numer partii,

f) okres gwarancji.

4.2. Przechowywanie. Zywice epoksydowe Epi-
dian 1, 2, 3, 4, 5 nalezy przechowywa¢ w opakowa-
niach wg 4.1 w magazynach przewiewnych, w
temperaturze do 30°C oraz chroni¢ zywice przed
dziataniem S$wiatla.
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4.3. Transport. Zywice epoksydowe Epidian 1,
2, 3, 4, 5 nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami tran-
sportu, zachowywaé warunki przechowywania w
czasie transportu — zgodnie z 4.2.

Opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przewracaniem sie i przesuwaniem w czasie trans-
portu.

Przy transporcie kolejg nalezy dazy¢ do peinego
wykorzystania wagonu zabezpieczajagcego opako-
wania przed przemieszczaniem sie w czasie prze-
wozu zgodnie z Przepisami o tadowaniu i wyia-
dowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci Epidianu 1, 2, 3, 4, 5 ze wszystkimi wy-
maganiami rozdz. 3.

Badania peine wykonuje sie przy okresowej
kontroli produkcji przeprowadzanej raz na pot
roku. Ponadto badania peine nalezy przeprowa-
dzi¢ przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
i metod technologicznych wytwarzania mogacych
mie¢ wplyw na jako$¢ produktow.

5.1.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
wiasnosci nieutwardzonych zywic epoksydowych
Epidian 1, 2, 3, 4, 5 zgodnie z wymaganiami wg
3.1 i 3.2.1a)-t-1).

5.2. Wielko$¢ partii. Partie stanowi najwyzej
50 t (jednego typu zywicy epoksydowej) produk-
tu uzyskanego w jednakowych warunkach tech-
nologicznych wytwarzania przy uzyciu jednako-
wych surowcow.

5.3. Pobieranie prébek i przygotowywanie $red-
niej probki laboratoryjnej — wg PN-67/C-04500.
Z kazdej partii pobra¢ w sposob losowy, w zalez-
nosci od licznos$ci partii, liczbe opakowan podang
w tabl. 4.

Tablica 4

Liczba opakowan,

Liczba opakowarh w partii ~ z ktérych nalezy pobrac

probki
do 15 6
16-e 25 9
264- 63 12
64H-160 14
1614-250 15
powyzej 250 16

Z kazdego z wylosowanych opakowan jed-
nostkowych pobra¢ prdébki pierwotne co najmniej
po 100 cm3 kazda. llos¢ prdbek pierwotnych po-
branych z opakowania jednostkowego powinna
by¢ taka, aby z sumy prébek jednostkowych moz-

na byto uformowaé prébke ogdlng o masie 2 kg —
w przypadku badan niepetnych oraz 5 kg — w
przypadku badan peinych. Z prébki og6lnej ufor-
mowac¢ S$rednig probke laboratoryjng, z ktorej
jednag cze$¢ przeznacza sie do badania zgodnosci
wiasnosci produktu z wymaganiami normy, a dru-
gg czes¢ do analiz rozjemczych.

Zywice ciekte nalezy pobieraé prébnikiem nr 1
wg PN-74/C-60008, zywice potciekte — prébni-
kiem nr 8, a zywice state — prdbnikiem nr 14.
Prébke rozjemczg producent obowigzany jest
przechowywac przez okres gwarancji.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie temperatury mieknienia — wg
PN-74/C-89085 p. 2.2.

5.4.2. Oznaczanie lepkosci w 20°C — wg PN-74/
C-89085 p. 2.3.

5.4.3. Oznaczanie lepkosci
PN-74/C-89085 p. 2.3 lub 2.4.

5.4.4. Oznaczanie czesci nieropuszczalnych w
acetonie — wg PN-74/C-89085 p. 2.6.

5.45. Oznaczanie czesci nielotnych — wg
PN-74/C-89085 p. 2.7.

5.4.6. Oznaczanie barwy — wg PN-74/C-89085
p. 2.8.

5.4.7. Oznaczanie
PN-74/C-89085 p. 2.9.

5.4.8. Oznaczanie chloru zwigzanego organicz-
nie, ulegajgcego zmydleniu — wg PN-74/C-89085

w 100°C — wg

liczby epoksydowej — wg

p. 2.12.
5.4.9. Oznaczanie trwatosci w podwyzszonej
temperaturze

5.4.9.1. Przyrzady

a) Ptytka stalowa z wygrawerowanym kontu-
rem, zaopatrzona w gniazdo w bocznej Scianie
(rysunek).

rBN-75'6T7S-C'g
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b) Termometr.
c) Precik szklany.

5.4.9.2. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ 2-i-3 g
zywicy, umiesci¢ jag na Srodku plytki ogrzanej
uprzednio do temperatury 200 +2°C i zanotowac
czas. Nastepnie rozprowadzi¢ réwnomiernie zy-
wice za pomocg precika szklanego na czesci po-
wierzchni ptytki obwiedzionej konturem. Tempe-
ratura plytki podczas oznaczania powinna wyno-
sic 200 +2°C. Co AMi godz sprawdza¢ za pomocg
precika szklanego konsystencje zywicy.

Zywica odpowiada normie, jesli po uptywie
3 godz w temperaturze wykonywanego oznacza-
nia obserwowana prébka zachowa poczatkowa
konsystencje.

5.4.10.
niu z utwardzaczami

a) z utwardzaczem Z-I (TECZA) wykona¢ wg
PN-74/C-89085 p. 2.18, odwazy¢ z doktadnoscig
do 0,01 g Utwardzacza Z-I:

1,2 g dla Epidianu 5,

1.0 g dla Epidianu 4 oraz

10 g badanej zywicy z doktadnoscig do 0,1 g;
oznaczanie prowadzi¢ w zlewce pojemnosci 50 cm3
na tazni wodnej w temperaturze 20 +1°C,

b) z bezwodnikiem ftalowym (Utwardzacz F)
wykona¢ wg PN-74/C-89085 p. 2.18, odwazajac
z doktadnoscig do 0,01 g statego bezwodnika fta-
lowego (Utwardzacz F):

3.0 g dla Epidianu 2,

5.0 g dla Epidianu 3,

5,7 g dla Epidianu 4 oraz

10 g badanej zywicy z doktadnoscig do 0,1 g;
oznaczanie prowadzi¢ w zlewce pojemnosci 50 cm3
na tazni glicerynowej w temperaturze 120 + 1°C;

c) z dwucyjanodwuamidem (DD) wykonaé wg
PN-74/C-89085 p. 2.18, odwazajac 0,4 g statego DD
z doktadnosciag do 0,02 g do uprzednio odwazonego
Epidianu 1 w ilosci 10 g badanej zywicy z doktad-
noscig do 0,1 g; oznaczanie prowadzi¢ w zlewkach
pojemnosci 50 cm3 na tazni glicerynowej w tem-
peraturze 140 +1°C, mieszajac co 3 min zawar-
tos$¢ zlewki.

5.5. Przygotowanie prébek do badan

5.5.1. Przygotowanie form wykonaé wg PN-74/
C-89014 p. 2.2.1. Formy oczysci¢ papierem S$cier-
nym wg 224 i wewnetrzne powierzchnie form
odttusci¢ acetonem lub toluenem oraz powlec la-
kierem silikonowym Silak 26. Nastepnie suszy¢ w
temperaturze pokojowej przez 2 godz i w 180°C
przez 18 godz.

Przed =ztozeniem form, miejsca lakierowane
zwilzy¢ cienkg warstwg smaru silikonowego.
Szczeliny w miejscach zigczy form uszczelni¢ np.
kitem Epidian 430 lub kitem sporzgdzonym przez

Oznaczanie czasu zelowania po zmiesza-

wymieszanie talku Epidianem 5 i Utwardzacza
Z-1 (TECZA) w proporcji 1:1: 0,1.
55.2. Przygotowanie kompozycji i odlewanie

prébek z Epidianu 5. Zaleznie od wielkos$ci formy,
odwazy¢ potrzebng ilos¢ Epidianu 5. Epidian 5 od-
gazowa¢ pod proznig lub przez wygrzewanie w
temperaturze 100°C przez 30-F40 min, po czym
zywice schtodzi¢ do 40°C i doda¢ Utwardzacz Z-I
(TECZA) w proporcji:

100 czesci wag. Epidianu 5,

12 czesci wag. Utwardzacza Z-1 (TECZA).

Zywice i utwardzacz wymiesza¢ razem i w ra-
zie potrzeby odgazowa¢ powtdrnie pod préznia.
Wymieszang zywicg z utwardzaczem wypetnic
formy nie napowietrzajgc kompozycji.

5.5.3. Przygotowanie kompozycji i odlewanie
prébek z Epidianu 1, Epidianu 2, Epidianu 3 i Epi-
dianu 4. Zaleznie od wielkosci formy, odwazy¢
potrzebng ilos¢ E-I, E-2, E-3, E-4 i podgrzewac¢ do
140°C. Osobno odwazy¢ bezwodnik ftalowy
(Utwardzacz F), zachowaé¢ proporcje zywicy do
utwardzacza:

a) 100 czesci wag. Epidianu 1

24 czesci wag. bezwodnika ftalowego
(Utwardzacz F),
b) 100 czeSci wag. Epidianu 2
30 czesci wag. bezwodnika ftalowego
(Utwardzacz F),
c) 100 czeSci wag. Epidianu 3
50 czesci wag. bezwodnika ftalowego
(Utwardzacz F),
a) 100 czesci wag. Epidianu 4
57 czesci wag. bezwodnika ftalowego
(Utwardzacz F).

Odwazony utwardzacz wsypa¢ do podgrzanej
zywicy Epidian.

Zywice wymieszaé¢ z utwardzaczem, a po catko-
witym rozprowadzeniu utwardzacza w zywicy
wypetni¢ nig formy przygotowane wg 5.5.1. For-
my przed napeinieniem powinny by¢ ogrzane do
temperatury 130°C.

5.5.4. Utwardzanie. Wypetnione formy Epidia-
nem 5 pozostawi¢ w temperaturze pokojowej
przez 18 godz, a nastepnie przez 6 godz utwardzaé
w temperaturze 100 *2°C. Po utwardzeniu zy-
wicy rozebra¢ formy i wyjac ksztattki.

Utwardzanie Epidianu 1, 2, 3, 4 przeprowadzié
wygrzewajac wypetnione formy w temperaturze
120 +2°C przez 24 godz, nastepnie formy wyjaé
i rozebra¢, po czym probki w obu przypadkach
witozy¢ do termostatu o temperaturze utwardzania
i termostat wylaczy¢. Nastepnie po uzyskaniu
temperatury otoczenia przez probki nalezy je wy-
ja¢ z termostatu.

5.5.5. Obrobka mechaniczna utwardzonych pré-
bek. Przy prébkach do badan mechanicznych, rab-
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ki odlewnicze nalezy usung¢ unikajgc uszkodzenia
probek. Miejsca gradowane po rgbkach odlewni-
czych nalezy wygtadzi¢ wg PN-74/C-89014 p 2.2.4
i24.

5.5.6. Klimatyzacja. Utwardzone probki nalezy
badaé¢ nie wczes$niej niz po 24 godz przetrzymy-
wania w temperaturze 20d-25°C i wilgotnosci
wzglednej 65 +5%. Na tak klimatyzowanych
probkach wykona¢ oznaczania.

5.6. Oznaczanie temperatury ugiecia metodg
Martensa wykona¢ wg PN-68/C-89025, stosujac
probki o wymiarach: 120X15X10 mm.

5.7. Oznaczanie wytrzymatosci doraznej na zgi-
nanie wykona¢ wg PN-69/C-89027 na prébkach
o wymiarach 80X10X4 mm.

Za wynik nalezy przyja¢ S$rednig arytmetyczna
oznaczan.

5.8. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie wy-
kona¢ wg PN-68/C-89031, stosujac probki o wy-
miarach 30X15X10 mm, odchytki wysokosci pro-
bek nie mogg przekracza¢ 0,03 mm.

Obrébke do zgdanych wymiaréw wysokosci wy-
kona¢ wg PN-74/C-89014 p. 2.2.4 i 2.4.

5.9. Oznaczanie naprezenia zrywajacego wyko-
na¢c wg PN-68/C-89034, predkos¢ rozciagania
B-“=5 mm/min +20%. Do oznaczania uzy¢ probki
typu 2

5.10. Oznaczanie udarnos$ci metoda Charpy wy-
kona¢ wg PN-G8/C-89029, stosujac probki bez
karbu o wymiarach 80X10X4 mm; zakres pracy
m+tota 40 kG/cm2.

5.11. Oznaczanie chtonnosci wody wykona¢ wg
PN-66/C-89032 p. 2.3.1, stosujgc prébki o wymia-

rach 35 +0,5X35 +0,5X3 0,2 mm. Prdbki po-
winny by¢ obrobione obustronnie papierem S$cier-
nym wg PN-74/C-89014 p. 224 i p. 24 w celu
usuniecia warstw antyadhezyjnych.

5.12. Oznaczanie opornosci wiasciwej skrosnej.
Pomiar wykona¢ wg PN-71/E-04405. Do pomiaru
uzy¢ prébki $rednicy 100 mm i grubosci 2
+0,2 mm. Na probki naklei¢ przy uzyciu oleju
parafinowego elektrody z folii aluminiowej. Przed
pomiarem, po przyklejeniu elektrod, préobki zmyé
benzyng ekstrakcyjng. Pomiar wykonac¢ przy cze-
stotliwos$ci 50 Hz i napieciu pomiarowym 1000 V.

5.13. Oznaczanie wspotczynnika strat dielek-
trycznych. Pomiar wykona¢ wg PN-69/E-04403
na prébkach o S$rednicy 100 mm i grubosci 2
+ 0,2 mm. Na probkach przyklei¢ za pomocg oleju
parafinowego elektrody z pierscieniem ochron-
nym z folii aluminiowej. Przed pomiarem, po za-
tozeniu elektrod, probki zmy¢ benzyng ekstrak-
cyjna. Pomiar wykonaé przy czestotliwosci 50 Hz
i napieciu pomiarowym 1000 V.

5.14. Oznaczanie wytrzymatosci dielektrycznej.
Pomiar wykona¢ wg PN-69/E-04404 w oleju
transformatorowym na probkach o S$rednicy
150 mm i grubosci 2 £0,2 mm. Do pomiaru nalezy
uzy¢ elektrody o wymiarach 0 25 0 75 do ba-
dania probek ptaskoksztattnych w kierunku pro-
stopadtym. Pomiar wykona¢ wg proby doraznej.

5.15. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan, stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami nor-
my, dotgczy¢ do kazdej wysytki produktu.

5.16. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotycza-

cych koncowych wynikow oznaczan parametrow
wg 3.2 nalezy wykona¢ wg PN-70/N-02120.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme Zaktady Che-

miczne SARZYNA w Nowej Sarzynie.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktow
bezksztattnych

PN-74/C-89014 Utwardzalne zywice do odlewania.
tyczne przygotowania ksztattek do badan

PN-68/C-89025 Twor-zywa sztuczne. Oznaczanie tempera-
tury ugiecia metodg Martensa

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne.
matosci na zginanie g

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci

Wy-

Oznaczanie wytrzy-

metodg Charpy

PN-68/C-89031 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymatos$ciowych przy statycznym S$ciskaniu

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chton-
nosci wody

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-
trzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-74/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Meto-
dy badan

PN-69/E-04403 Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiar
przenikalnosci dielektrycznej i wspotczynnika strat
dielektrycznych

PN-69/E-04404 Materiaty elektroizolacyjne state. Metody
pomiaru  wytrzymatosci  dielektrycznej  napieciem
o czestotliwosci przemystowej
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PN-71/E-04405 Materiaty elektroizolacyjne state. Pomiary
elektrycznej opornosci

PN-70/N-02120 Zasady zapisywania i zaokraglania liczb

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny lekkie

BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny ciezkie z obreczami nasadzanymi

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
(do art. 27, ust. 4, p. 4 DKP)

3. Autor projektu normy — Janina Zembron i inz.
Emil Turek — Zaktady Chemiczne SARZYNA w Nowej
Sarzynie.



przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ,Organika”

BN-75/6376-02 Zywice epoksydowe. Epidian 1, 2, 3, 4, 5 zmiana 1
X 27 22.11.78 r.
1. W punkcie 4.1, po wyrazeniu wg BN-69/5046-03, dopisuje sie: Dopuszcza sie
pakowanie zywicy Epidian 1 w tuskach po 25 kg netto do woréw papierowych
1822-21/0K-4+1 AP wg PN-76/P-79005 o wymiarach 600X1100X220 mm. Dopuszcza
sie rowniez inny rodzaj opakowania uzgodniony miedzy dostawcg i odbiorca.
2. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, w p. 2, dopisuje sie: PN-76/P-79005
Opakowania transportowe. Worki papierowe.
(Biuletyn PKN1IM nr 4/79 poz. 37)



