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NORMA BRANZOWA

Pasty uszczelkoiue

SWW 1369-96
BN-74 . f)
6358-01

TWORZYWA
SZTUCZNE z polichlorku tuinylu
do zamknie¢ metalowych
Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP Tablica 1
Rodzaje pasty
1.1. Przedmiot normy. _Przedmlot_em normy sg Wymagania
pasty uszczelkowe z polichlorku winylu, plasty- PW PK
fikatorow, napetniaczy, stosowane_ dolz_amknlec 2) Lepkos¢ pasty, cP.
metalowych, nazywane w dalszej tresci normy W 40°C 12007-2000 10007-1800
pastami. b) Gesto$¢ pozorna,
g/lcm3 w 20°C 11--1,4
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pa-  ¢) Gestos¢ pozorna pa-
sty stosowane sg do wyrobu uszczelek na: sty spienionej ~w
temperaturze 245 *
a) zakrywkach kontaktowych wg BN-71/ +10°C w ciagu 70s,
5048-07 przeznaczonych do zamykania stoi z wy- g/cm3 w 20°C 06 0.1
b . t .. . dl . . d) Wiasciwosci pasty
ro z’1m| pasteryzowanymi i nie podlegajacymi Zzelowanej w ciagu
obrdébce termicznej, 70's, w temperatu-
b K kach k h / rze, °C 220 +10 245 +10
) zakrywkac oronowych wg BN-74 5048'09_ — powierzchnia gtadka lekko spie-
przeznaczonych do zamykania butelek z wyrobami niona
pasteryzowanymi i nie podlegajgcymi obrobce bez pecherzy, peknie¢ i roz-
termicznej. warstwien

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Rodzaje. W =zalezno$Sci od przeznaczenia
rozroznia sie nastepujace rodzaje past:

PW — do zakrywek kontaktowych,
PK — do zakrywek koronowych.

2.2. Przykiad oznaczenia pasty
z PCW do zakrywek kontaktowych:

uszczelkowej

PASTA USZCZELKOWA Z PCW-PW BN-74/6358-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Pasty powinny miec
konsystencje gestej, jednorodnej masy, bez grudek
i zanieczyszczen mechanicznych. Pasta PW po-
winna mie¢ barwe bialg do jasnokremowej, pasta
PK — szarg.

3.2. Wymagania — wg tabl. 1

— przyczepno$¢ do
lakieru

— odpornos¢ na roz-
twory standardo-
we w tempera-
turze 100°C

— czas
60 min

gotowania

— czas gotowania
90 min

— uszczelka z pasty
PW po gotowa-
niu w roztworach
standardowych
oraz PW iPK po
gotowaniu w wo-
dzie destylowanej

catkowicie przylegta nie od-
rywajac sie od podioza

woda destylowana
kwasny roz-
twér cukru —
30% koncen-
trat pomido-
rowy
5% kwas
octowy —
zalewa siarcz-
kowa —
3% roztwor
soli kuchen-
nej
utrzymuje pierwotng przy-
czepno$¢ do podtoza, bez
zmiekczen, peknieé i zmiany

1 barw

dopuszcza sie zmiane barwy
w przypadku gotowania w
koncentracie pomidorowym

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 10 grudnia 1974 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wptyw do WN 4.275. Oddano do sktadu 3.3.75.

Druk ukonczono w czerwcu 75. Obj. 055 a. w. Naktad 4000+50 egz.

KDA w Kaliszu zam. 975

Cena zt 2,40
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cd. tabl. 1

Rodzaje pasty
Wymagania
ymag PW PK

uszczelki nie udzielaja wo-
dzie smaku, zapachu i za-

— w przypadku go-
towania w wodzie

destylowanej barwienia
e) Zawarto$é ciat sta-
tych po zzelowaniu,
%, nie mniej niz 98,0
1

Uszczelka z pasta PW na zakrywkach powinna za-
pewnie tatwos$¢ otwierania.

3.3.
dnie z 4.2 powinny zachowywaé wiasnosci przez
co najmniej 6 miesiecy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pasty nalezy pakowa¢ do czy-
stych szczelnych bebnéw metalowych ocynkowa-
nych, pojemnosci 100 -r 200 dm3 Po uzgodnieniu
z odbiorcg dopuszcza sie stosowanie innych opa-
kowan.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ ety-
kiete podajgcg co najmniej:

a) nazwe zakiadu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) nr partii,

d) nr opakowania,

e) mase brutto i netto,

f) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Paste nalezy przechowy-
waé¢ w opakowaniu wg 4.1 w magazynach, w tem-
peraturze 0-1- 25°C z dala od Zrddet ciepta.

4.3. Transport. Paste w opakowaniu wg 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu
kolejowego i samochodowego. W transporcie kole-
jowym nalezy przestrzega¢ Przepiséw o tadowa-
niu i wytadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej.

W czasie transportu, opakowania nalezy zabez-
pieczy¢ przed przesuwaniem i wzajemnym uszko-
dzeniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Badania obejmuja:

a) sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego (3.1),

b) sprawdzanie lepkosci (3.2a),

c) sprawdzanie gestoSci pozornej (3.2b),

d) sprawdzanie gestosci pozornej spienionej
pasty PK (3.2¢c),

e) sprawdzanie
(3.2d),

f) sprawdzanie
lowaniu (3.2e).

wiasciwosci zzelowanej pasty

zawartosci ciat statych po zze-

Okres trwatosci. Pasty przechowywane zgo-

5.2. Wielko$¢ partii. Partie stanowi nie wiecej
niz 4000 kg pasty jednego rodzaju, przedstawio-
nej przez producenta jednorazowo do odbioru.

5.3. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu prébek
nalezy stosowa¢ zasady podane w PN-67/C-04500.
Z kazdej partii przedstawionej do odbioru nalezy
pobra¢ metodg losowg na S$lepo, w zaleznos$ci od
licznosci opakowan, liczby prdbek jednostkowych
zgodnie z tabl. 2

Tablica 2

Liczba opakowan, ktora

Liczba opakowar nalezy wybra¢ do pobierania

probek
do 15 ?
16 -i- 25 8
26~ 63

Z kazdego wylosowanego opakowania jedno-
stkowegolnalezy pobraé¢ 2 probki pierwotne, kazda
0 masie co najmniej 100 g. Probki pobra¢ prébni-
kiem nr 8 wg PN-74/C-60008 w S$rodku opako-
wania na catej jego gtebokosci. Z otrzymanej w
ten sposob probki ogdlnej przygotowaé 2 probki
po 200 g w stoikach szklanych z doszlifowanym
korkiem.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego prze-
prowadza¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnos¢
z wymaganiami 3.1

5.4.2. Sprawdzanie lepkosci wykonaé na reo-
wiskozymetrze Hopplera w temperaturze 40°C
zgodnie z instrukcjg obstugi aparatu. Probke pa-

st} wymiesza¢ precikiem szklanym i przenies¢
do cylinderka pomiarowego.
Osiggajac temperature pasty 40°C, nalezy po

15 min wykona¢ pomiary.

W tym celu nalezy zmierzy¢ sekundomierzem
czas opadania kulki szklanej na odcinku 30 mm,
zgodnie z instrukcjg obstugi aparatu, utrzymujac
odstepy czasu miedzy poszczegélnymi pomiara-
mi — 1 min.

Lepkos$¢ pasty (X,) obliczy¢ w cP, wg wzoru

X1=P-t-K @)
w ktérym:

P +— obcigzenie, g/cm2

t — czas opadania kulki szklanej, s,

K — stata cylinderka pomiarowego.

Wykonaé sze$¢ pomiaréw czasu opadania kulki
szklanej, pierwszy pomiar odrzuci¢, po czym z po-
zostalych pieciu pomiar6w obliczy¢ S$rednig ary-
tmetyczng pomiarow czasu, a nastepnie lepkos¢
pasty.

Po uzgodnieniu miedzy stronami dopuszcza sie
stosowanie innych typéw wiskozymetrow.

5.4.3. Sprawdzanie gestosci pozornej. Cylinder
pomiarowy pojemnosci 25 cm3 bez wylewu, zwa-
zony z doktadnos$cig do 0,01 g, napeini¢ catkowicie
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wodg o temperaturze pokojowej i ponownie zwa-
zy€. Z réznicy masy obliczy¢é mase wody w cylin-
drze i odpowiadajaca mu pojemno$¢ cylindra
w cm3.

Napetnienie pasta przeprowadzi¢ nastepujgco:
napetni¢ cylinder do V3 objetosci i miesza¢ paste
precikiem szklanym tak, aby nie byto miejsc wy-
petnionych powietrzem, potem paste dodawa¢ ma-
tymi porcjami, mieszajgc jak poprzednio precikiem
szklanym do chwili catkowitego napetnienia cylin-
dra. W czasie napeinienia uwazaé¢ aby nie zabru-
dzi¢ badang pasta zewnetrznych $cianek cylindra.
Cylinder napetniony pastg zwazy¢ z doktadnoscia
do 0,01 g. Z roznicy masy cylindra pustego i na-
petnionego obliczy¢ mase pasty w cylindrze.

Gestos¢ pozorng (X2 obliczy¢ w g/cm3 wg
wzoru

m
=V W
w ktorym:
m — masa pasty, g,
V — pojemnos$¢ cylindra, cm3.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
dwoch rownolegtych wynikéw, ktorych réznica
nie przekracza 0,05 g/cm3.

5.4.4. Sprawdzanie gesto$ci pozornej spienionej
pasty PK. Pomiar nalezy wykona¢ na wadze, kto-
rej konstrukcja umozliwia oznaczenie gestosci
(wagi analityczne typu ,,Sarturius” lub ,Metler”).
Do badania przygotowa¢ zakrywke koronowg nie
pokrytg lakierem przyczepnym.

Zakrywke z natozong warstwg 0,28-t-0,3 g pasty
podda¢ zelowaniu w temperaturze 245 +10°C
w ciggu 70 s, po czym ochtodzié¢ do temperatury
otoczenia. Zdjgé paste z zakrywki i zwazy¢ na
wadze w temperaturze otoczenia. Nastepnie zwa-
zy¢ zakrywke koronowg w wodzie o temperaturze
20°C, doczepi¢ do zakrywki badang probke pasty
i ponownie zwazy¢ razem w wodzie.

Gesto$¢ pozorng spienionej pasty PK (X3,
obliczy¢ w g/cm3 wg wzoru

3 (?«! —m2 + m3
w ktdrym:
m1l— masa zakrywki wazonej w wodzie, g,

m2 — masa zakrywki z badang probkg pasty
wazonej w wodzie, g,
m3 — masa badanej pasty wazonej w tempera-

turze otoczenia, g.

5.4.5. Sprawdzanie witasciwosci zzetowanej pasty

5.4.5.1. Przygotowanie probek do zzelowania. Do
badan przygotowac¢ trzy prébki w nastepujacy
sposob: na zamkniecia metalowe lub ptytke blachy
0 wymiarach 50X'100 mm, na stronie pokrytej
lakierem przyczepnym nanies¢ aplikatorem réwno-

miernie I-r-2 mm warstwe pasty sezonowej

w temperaturze 40°C przez 2 godz.

5.4.5.2. Przeprowadzenie zelowania pasty. Prdb-
ki z pastg podda¢ zelowaniu w ciggu 70 s, w tem-
peraturze zgodnej z 3.2d) tabl. 1

5.4.5.3. Sprawdzenie powierzchni przyczepnosci
do lakieru zzelowanej pasty. Powierzchnia zzelo-
wanej catkowicie pasty powinna by¢ zgodna z wy-
maganiami 3.2d). W celu sprawdzenia przyczep-
nosci pasty do lakieru nalezy: w przypadku zam-
knie¢ metalowych — przecigé zyletkg uszczelke
do podtoza metalicznego, po czym podwazy¢ i od-
ciggnag¢. W przypadku ptytek — blache zagigc
0 180° wokdt metalowego trzpienia o S$rednicy
6.3- P6,5 mm, a nastepnie w punkcie najwiekszej
krzywizny nacig¢ uszczelke ostrzem zyletki do
podtoza metalicznego, podwazy¢ i odciggnac.

Uszczelka powinna odpowiada¢ wymaganiom
3.2d).

5.45.4 Sprawdzanie odpornosci pasty na roz-
twory standardowe przeprowadzi¢ na prébkach
z pastg przygotowanych wg 5.4.5.1 i poddanych
zzelowaniu wg 5.4.5.2.

a) W przypadku probek w postaci zakrywek
kontaktowych nalezy: trzy stoiki zalaé poszczegol-
nym roztworem standardowym zgodnie z tabl. 1,
przygotowanym wg PN-67/0-79551. Stoiki zam-
kng¢ wieczkami na aparacie Torgue — Tester
z kontrolowanym momentem 35 funtocali. Stoiki
podda¢ pasteryzacji w temperaturze 100°C, w cza-
sie zgodnym z tabl. 1. Otworzyé stoiki po 20 godz
1 dokona¢ oceny pasty na wieczkach.

b) W przypadku prébek w postaci zakrywek
koronowych nalezy: umiesci¢ 10 sztuk zakrywek
w wodzie destylowanej w kolbie pojemnosci oko-
to 500 cm3 z chtodnicg zwrotng i gotowa¢ w cza-
sie zgodnym z tabl. 1, po czym dokonaé¢ oceny
pasty na zakrywkach.

c) W przypadku prébek w postaci ptytek bla-
chy nalezy: z pozostatych dwoch piytek, po ozna-
czeniu wg 5.4.5.3, podzieli¢ kazdg ptytke na szesc
mniejszych réwnych prébek. Do kazdego roztwo-
ru, przygotowanego wg PN-67/0-79551, zgodnie
z tabl. 1, przeznaczy¢ dwie probki pochodzace
z dwoch piytek. Probki do badan nalezy zgigc
0 180° wokdt trzpienia metalowego o Srednicy
6.3- 4-65 mm i przecigé zyletkg w punkcie naj-
wiekszej krzywizny.

Tak zgiete probki umiesci¢ w kolbie stozkowej
zaopatrzonej w chtodnice zwrotng i gotowac na
tazni wodnej w czasie zgodnym z tabl. 1 i doko-
na¢ oceny pasty. Uszczelka po gotowaniu w roz-
tworach standardowych i wodzie destylowanej
powinna mie¢ pierwotng przyczepnos¢ wg 5.4.5.3
1 odpowiada¢ wymaganiom wg 3.2d).
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5.4.6.
zzelowaniu. Na piytke blachy, z ktorej wykony-
wane sg zamkniecia metalowe o0 wymiarach

60X70 mm nanies¢ okoto 2 g pasty PW lub 15 g
pasty PK, zwazy¢, po czym podda¢ zzelowaniu
w ciggu 70 s w temperaturze zgodnej z 3.2d).
Ochtodzong ptytke ponownie zwazy¢ i obliczy¢
wynik.
Zawarto$¢ ciat statych po zzelowaniu (X4 obli-
czy¢ w procentach wg wzoru

w ktorym:
mj — masa ptytki, g,
m2 — masa piytki z badang pasts, g,
m3 — masa ptytki z badang pastg po
niu, g.

zzelowa-

5.5. Ocena wynikow badan. Partie nalezy uznac
za dobrg, jezeli odpowiada wymaganiom normy.
W przypadku otrzymania wynik6w negatyw-
nych nalezy pobra¢ prébke o podwdjnej liczbie

Sprawdzanie zawartosci ciat statych poktérych otrzymano wyniki niezgodne z norma.

Wyniki badan powtdérnych sg ostateczne.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Do kazdej partii pasty nalezy dotaczy¢ za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ jakosci pasty
z wymaganiami normy, zawierajgce nastepujgce
dane:

a) nazwe zakladu,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) wielko$¢ i nr partii,

d) wyniki przeprowadzonych badan wg 5.1,

e) date wydania zaswiadczenia i podpis kon-

trolujgcego.

Raz w roku oraz przy kazdorazowej zmianie
surowcéw wymagane jest przedstawienie odbiorcy
Swiadectwa dopuszczenia wystawionego przc-z
wiadze sanitarne.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie pasty uznang za niezgodng z wymaga-

i przeprowadzi¢ badania dla tych punktéw, dla niami normy nalezy zwré6ci¢ producentowi.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. |n5tytucja opracowujaca norme — Zak{ady Two- BN-71/5048-07 Zamkniecia metalowe. Zakrywki kontak-

rzyw Sztucznych, KRYWALD - ERG w Knurowie pow.
Rybnik.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne.
nia i przygotowywania préobek
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania prébek produktow

bezksztattnych
PN-67/0-79551 Opakowania jednostkowe metalowe. Pusz-
ki i zamkniecia do konserw. Wymagania i badania

Wytyczne pobiera-

towe do stoi szklanych

BN-74/5048-09 Zamkniecia metalowe do butelek. Zam-
kniecia koronowe

Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
DKP (Dz. T. i Z.K. 1968 r. nr 4 poz. 10 — z pézniej-
szymi zmianami).

3. Autor projektu normy — Olecha Czerner — Zakta-
dy Tworzyw Sztucznych KRYWALD-ERG w Knurowie.
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1L W punkcie 32, poz. a) zmienia sie nastepujgco: a) Lepkos$¢ pasty, mPa-s
(cP), w 40°C.

2. W punkcie 54.2, w. 13, zamiast: Lepko$¢ pasty (Xi) obliczy¢ w cP, wg wzoru,

powinno by¢: Lepko$¢ pasty (xt) obliczy¢é w mPa-s (cP) wg wzoru.

3. W punktach 54.5.1i 5454, zamiast: godz, powinno by¢: h.

4. W punkcie 5454, w. 10, zamiast: 35 funtocali, powinno byé: 391 N-m (35
funtocali).

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz. 88)

zmiana 1
31.3.80 r.



