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Weze zbrojone

z polichlorku winylu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg weze
z plastyfikowanego polichlorku winylu, zbrojone wewnatrz
spiralg wykonang z nieplastyfikowanego polichlorku winylu,
zwane w dalszej tresci normy wezami zbrojonymi z PCW.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Weze
zbrojone z PCW stosowane sg do przeptywu wody w tym
rowniez wody do picia, ciektych i sypkich artykutow spo-
zywczych, powietrza, gazow, produktow naftowych jak:
nafta, benzyna, oleje napedowe, smarne itp., w instalacjach
przemystowych, budowlanych, cementowych, gospodar-
stwach rolnych i ogrodniczych, w przemystowych i domo-
wych instalacjach wentylacyjnych, odpylajacych i klima-
tyzujgcych oraz w ochronie przeciwpozarowej.

Weze te w zaleznosci od serii mogg pracowac pod cisnie-
niem roboczym do 1,7 MN/m2 (17 kG/cm2) w tempera-
turze 20°C oraz pod prdznia.

1.3. Charakterystyka ogdélna poszczegdlnych wezy
zbrojonych z PCW zwanych w dalszej tresci normy seriami,
z ktérych kazda ma czterocyfrowy symbol:

1000 — ssawno-tloczne koloru srebrnoszarego;
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4010 — ssawno-tloczne  nietoksyczne,
wzmocnione wibknem, przezroczyste,
CZerwonego;

1001 — ssawno-tloczne, na lekkie warunki pracy, z prze-
zroczystg Sciankg i spiralg, koloru biatego;

1100 — ssawno-tloczne olejoodpome, koloru granatowe-
go;

1300 — ssawno-tloczne olejoodpome o duzej elastycz-
nosci, koloru jasnoniebieskiego;

3300 — ssawno-tloczne olejoodpome antystatyczne o du-
zej elastycznosci, koloru jasnoniebieskiego;

3110 — ssawno-tloczne  olejoodpome antystatyczne
wzmocnione wiéknem, koloru jasnoniebieskiego;

7000 — odkurzaczowe, koloru szarometalicznego;

7200 — odkurzaczowe o duzej elastycznosci,
oliwkowozielonego;

5000 — wentylacyjne, koloru niebieskometalicznego;

8000 — prysznicowe, koloru biatego;

6000 — kablowe ostonowe, koloru kremowoszarego.

antystatyczne,
koloru

koloru

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmiany koloru wezy zbrojo-
nych z PCW.

1200 — ssawno-tloczne o duzej elastycznosci, koloru 2. PODZIAL | OZNACZENIE
oliwkowozielonego;

3200 — ssawno-tloczne antystatyczne o duzej elastycz- 2.1. Podziat
nosci, koloru oliwkowozielonego;

1002 — ssawno-tloczne na $rednie warunki pracy, koloru 2.1.1. Typy. W zaleznoci od zastosowania, weze
zielonego; zbrojone z PCW dzieli sie na nastepujace typy:

1010 — ssawno-tloczne wzmocnione witoéknem, koloru 1— ssawno-tloczne,
srebrnoszarego; 2 — ssawno-tloczne nietoksyczne,

2003 — ssawno-tloczne nietoksyczne, na ciezkie warunki 3 — ssawno-tloczne antystatyczne,
pracy, z przezroczystg Sciankg i spiralg, koloru 4 — ssawno-tloczne nietoksyczne antystatyczne,
Czerwonego; 5 — wentylacyjne,

4003 — ssawno-tloczne nietoksyczne antystatyczne, na 6 — kablowe ostonowe,
ciezkie warunki pracy, z przezroczystg Scianka 7 — odkurzaczowe,
i spirala, koloru czerwonego; 8 — prysznicowe.

2002 — ssawno-tloczne nietoksyczne, na $rednie warunki
pracy, z przezroczysta $cianka i spirala, koloru 2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od wiasnosci, weze
popielatego; zbrojone z PCW dzieli sie na nastepujace rodzaje:

2010 — ssawno-tloczne nietoksyczne wzmocnione wiok- 0 — standard,
nem, przezroczyste, koloru czerwonego; 1— olejoodpome,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 30 sierpnia 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1974 poz. 117)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wptyw do WN 31.10.74. Oddano do skiadu 13.12.74. Cena 7t 4,80

Druk ukoriczono w marcu 75. Obj. 1,10 a.w. Naktad 4 000+ 50 egz., Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 3671/75.
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2 — 0 duzej elastycznosci, dajnym wskaznikiem do pozytywnej oceny jest dodatni
3 — olejoodpome o duzej elastycznosci. wynik badania na ci$nienie wewnetrzne, wykonanego
dodatkowo na odcinku weza zbrojonego z PCW z wadami

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na konstrukcje, weze . . L . iy
powierzchni mogacymi mie¢ wptyw na jego wytrzymatos¢.

zbrojone z PCW dzieli sie na nastepujace odmiany:
0 — standard, 3.3. Wymiary
1—wzmocnione wicknem. 33.1. Srednice wewnetrzne i dopuszczalne od-

2.1.4. Klasy. Ze wzgledu na stopien trudnosci warunkéw  chytki srednic wewnetrznych podano w tabl. 1
pracy, weze zbrojone z PCW dzieli sie na nastepujace

Tablica 1
klasy:
0 — standard, Srednica Odchytka Srednica Qdchytka
1— lekkie warunki pracy3), wewnetrznal) sredrtucy _ wewnetrznap)  Srednicy
2 — $rednie warunki pracy?), wewnetrzne) wewnetrzne]
3 — ciezkie warunki pracy3).
2.2, E’rzyk%ad oznaczenia 9 £0.75 63 £1.50
a) weza ssawno-ttocznego antystatycznego (typu 3), 12,5 +0,75 75 +1,50
olejoodpornego (rodzaju 1), wzmocnionego wiéknem (od- 16 +0,75 80 +2,00
miany 1), standardowego (klasy 0) i $rednicy wewnetrznej 20 +0,75 90 +2,00
50 mm: 25 +1,25 100 +2,00
_ 31,5 +1,25 110 +2,00
WAZ ZBROJONY Z PCW 3110-50 BN-74/6354-10 33 +1,25 125 +2.00
b) weza odkurzaczowego (typu 7) o duzej elastycznosci 35 +1.25 150 +2,00
(rodzaju 2), standard (odmiany 0 i klasy 0) i $rednicy 38 +1,50 160 +2,00
) ] 40 +1,50 200 +2,00
wewnetrznej 40 mm: 45 +1.50 250 +3.00
W AZ|ZBROJONY Z PCW 7200-40 BN-74/6354-10 50 *1,50 305 +3,00
52 +1,50

3. WYMAGANIA

*) Poszczegblne serie wezy zbrojonych z PCW obejmujg $rednice we-
) i . A wnetrzne w zakresie:

3.1 I\/.Iaterla’f.. .Pollchlore.k winylu .o statej . f:harakte- serie 1000 i 1100 — od 125 do 160 mm:
rystyce i wysokiej czystosci z dodatkiem stabilizatorow, serie 1200, 3200, 1002, 1300 i 3300 — od 12,5 do 200 mm;

Sy . . . . . 2 serie 1010, 2010, 4010 i 3110 — od 25 do 160 mm:;
barwnikéw, pigmentdw i $rodkdéw smarujacych- Dobor serie 2003 | 4003 — od 125 do 250 mm:

tych dodatkdw pozostawia sie producentowi. serie 2002, 1001 i 7000 — od 12,5 do 150 mm;
. . serie 7200 i 5000 — od 20 do 150 mm;
Sktad surowcowy materiatu stosowanego do produkcji seria 8000 — tylko 9 mm:

wezy zbrojonych z PCW przeznaczonych do przesylania  seria 6000 — od 12,5 do 63 mm.

produktow spozywczych, w tym réwniez wody do picia,

powinien byc'. zaakceptowany przez odpowiedni organ 3.3.2. Dtugosé produkcyjnych wezy zbrojonych z PCW
Stuzby Zdrowia PRL. pozostawia sie do uzgodnienia miedzy zainteresowanymi
stronami, a dopuszczalne odchytki na dlugosci nie po-

3.2. Powierzchnia weza zbrojonego z PCW powinna
winny przekracza¢ +1%.

by¢ gtadka, bez zadzioréw, pecherzy, niedolewow, rys
i chropowatosci. Dopuszcza si¢ wtracenia obce i grudki 333 Grubos¢ $cianek poszczegdlnych serii wezy
nie tworzace skupisk, jednak ich ilo$¢ i wielko$¢ nie powinny  zprojonych z PCW podano w tabl. 2.
powodowa¢ zmniejszenia wytrzymatosci weza na cisnienie
wewnetrzne.

W przypadkach watpliwych dotyczacych innych wad po-
wierzchni mogacych mie¢ wptyw na wytrzymatos$é, miaro-

3.4. Odpornos¢ na probne ciSnienie wewnetrzne.
Odcinek weza zbrojonego z PCW, poddany prébnemu
cisnieniu wewnetrznemu podanemu w tabl. 3, nie powinien
ulec rozerwaniu.

) Lekkie warunki pracy — gdy waz na stale utozony jest calg » . . . ) .
dugoscia na podiozu, a podczas pracy wystepuje state ci$nienie 3.5. Odpornosc na zginanie. Odcinek weza zbrojonego

i temperatura. z PCW, poddany zgieciu do $rednicy podanej w tabl. 4,
9 Srednie warunki pracy —gdy waz nie jest narazony na czeste  nije powinien ulec zatamaniu, a deformacja nie powinna

zginanie oraz pracuje w pozycji zawieszonej pionowo na mate] . ekracza¢ wartosci dopuszczalnego wspéiczynnika 0,8.
wysokosci, wystepuja mate zmiany w temperaturze i tagodne

zmiany w cisnieniu. - _ ' ) 3.6. Odporno$¢ na podcisnienie. Na ssawno-ttocz-
) a)_c"?Zk'he warunki pkr_acﬁ_gd}’ waz rfarzzor,‘}’ Jes; ”a_usjf“" nych wezach zbrojonych z PCW, poddanych dziataniu
Zenla mechaniczne; jak: uderzenla, przyjazd roznych pojazdow, podciénienia 650 mm Hg (86,4 kN/mZ) W Ciagu 10 min,

czeste zmiany pozycji, jak przecigganie, zginanie, praca weza . . ! i .
zawieszonego pionowo na duzej wysokosci, duzy i czesty zakres W temperaturze 20°C, nie powinny wystepowac wklesniecia

zmian temperatur oraz czeste i gwattowne zmiany cisnien. lub pekniecia.



Srednica
wewnetrzna
mm

12,5
16
20
25
31,5
33
35
38
40
45
50
52
63
75

80

90
100
110
125
150
160
200
250
305

1000
1200
3200
2003
4003
1100
1300
3300

4,6
4,6
4,6
4,6
4,8
4,9
50
5,0
5,0
51
5,6
5,7
6,3
6,4
6,5
6,8
7,2
7,6
8,3
9,8
10,3
12,0
14,0
16,2

1002
8000

2,8
37
3,9
4,0
4,2
44
4,4
44
45
45
46
47
47
5.2
6,0
6,1
6.3
6,6
6.8
7,0
8,5
8,7

10,0

1010
2010
4010
3110

7,3
7,5
7,7
7,8
8,0
8,1
8,3
8,5
8,7
9,0
9,5
9,8
10,3
10,6
10,8
111
14,2
15,0
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Tablica 2

Grubos¢ $cianek, mm

Dopuszczalne odchytki grubosci $cianek (z wyjatkiem serii 7000 i 7200) nie powinny przekracza¢ +5% .

Srednica
we-
wnetrzna

12,5
16
20
25
31,5
33
35
38
40

Tablica 3

Odporno$¢ ha prébne ci$nienie wewnetrzne,

1000
1100
8000

45
4,0
4,0
4,0
4,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

1200
3200
1300
3300

2,7
2,7
2,7
2,7
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

1002

3,7
3,4
31
2,8
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4

MN/m2

dla serii

1010
2010
4010
3110

54

2003 2002

4003
6 7
4,2 3,6
4,0 3,3
3,9 3,0
3,8 2,8
3,4 2,4
3,4 2,4
3,3 2,3
3,2 2,2
3,2 2,2

dla serii
7000
2002 1001 5000 6000 7200
3,0 2,7 — 2,0 0,6 0,1
3,1 2,9 — 2,3 0,7 0,1
34 3,2 0,3 2,4 0,8 0,1
3,7 3,3 04 2,6 09 0,1
3.8 3,5 0,4 2,8 0,9 0,1
3,8 35 0,4 2,9 09 +0,1
3,8 3,6 0,5 3,0 09 0,1
3,9 3,8 0,5 31 0,95 +0,15
3,9 3,9 05 3,1 1,15 TOFE
4,0 4,0 0,6 3,2 1,15 %0,15
4,3 4,1 0,6 33 1,15 #0,15
4,3 41 0,7 34 1,15 +0,15
4,7 43 0,8 3,7 1,35 +0,15
4,9 4,9 0,9 — 15 %0,2
5,0 4,9 0,9 — 15 0,2
55 52 0,9 — 1,6 0,2
58 5,6 1,0 — 16 0,2
6,2 6,0 1,0 — 1,8 0,2
7,0 6,6 1,0 — 1,8 £0,2
7.4 7,3 1,2 — 2,2 0,3
cd. tabl. 3
1 2 3 4 5 6 7 8
45 2,5 2,0 2,2 5,2 3,0 2,0 1,6
50 2,5 2,0 2,2 5,0 2,9 2,0 1,6
52 2,5 1,9 2,2 4,8 2,9 2,0 1,6
63 2,5 18 2,0 45 2,5 1,6 15
75 2,0 1,7 1,8 3,5 2,2 14 1,3
80 2,0 15 15 33 2,1 1,3 1,3
1001 90 15 13 15 31 1,9 1,3 1,3
100 15 1,3 14 3,0 1,8 1,2 1,2
110 1,5 1,3 13 2,8 1,6 11 1,2
125 15 1,2 1,2 2,7 14 1,0 11
8 150 1,0 0,9 1,0 2,1 13 0,7 1,0
160 1,0 0,9 0,9 18 12 — —
o 200 1,0 0,6 0,8 — 11 — —
25 250 0,9 — — — 1,0 — —
22 305 0,8 — — — — — —
2:1 Dla wezy zbrojonych z PCW serii: 2003,4003 i 8000 dopusz-
czalne cisnienie robocze w temperaturze 20°C stanowi 1/3
18 a dla pozostatych serii % odpornosci cisnien prébnych.
18 . . . R
18 Przy stosowan.lfj wezy w temperaturzjlc'h ngkszych od 20, C
1’8 nalezy uwzgledni¢ spadek wytrzymatosci wezy przy wzroscie
1,,8 temperatury, odporno$¢ tworzywa na przesytlane medium

i stopien zagrozenia w przypadku awarii.



cd.

Srednica
we-
wnetrzna 00
mm 8000
9 35
12,5 100
16 120
20 140
25 160
31,5 200
33 210
35 220
38 230
40 240
45 270
50 300
52 320
63 370
75 450
80 480
90 550
100 630
110 710
125 850
150 1100
160 1280
200 1850
250 2500
305 3000
tabl. 4
« Srednica
wewnetrzna
mm
9
12,5
16
20
25
315
33
35
38
40
45
50
52
63
75
80
90
100
110
125
150
160
200
250
305

Tablica 4

Odporno$¢ na zginanie, mm

1200
3200

85
100
120
130

160
165
170
180
190

210
230
240
280
340

360
400
450
510
600

750
840
1150

1100

100
110
130
150

180
180
180
200
200

200
250
250
280
300

300
350
380
450
550
900
1000
1350
1700
3000

1002

80
90
100
140

140
145
150
180
180

180
220
230
250
300
320
360
400
450
600

800
900
1250

dla serii

1010
2010
4010
3110

250

300
320
330
350
380
430
500
530
600
700
750
880
940
1100
1350
1650
1900

2003
4003

110
130
150
175

220
230
240
250
260

290
325
330
400
490

530
600
700
800
980

1350
1600
3000
5000

2002

Odporno$¢ na zginanie, mm

1300
3300

50
70
80
100

150
160
180
180
180

200
200
210
230
250

280
300
350
400
450
500
600
1000

dla serii
7000 7200
40
50
60 30
80 40
110 45
110 50
120 50
130 60
140 60
160 70
175 75
180 75
220 100
275 110
300 130
350 140
400 150
450 160
525 170
650 190

5000
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1001

6000

3.7. Wymagania sanitarno-higieniczne. Weze zbro-
jone z PCW przeznaczone do przesyfania produktdéw spo-
zywczych, w tym réwniez wody do picia, powinny spetniac¢
wymagania odpowiednich organéw Stuzby Zdrowia PRL.

Metody badan, wielkos¢ wskaznikow i tryb kontroli
powinny by¢ ustalone przez odpowiedni organ Stuzby
Zdrowia PRL.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Weze zbrojone z PCW o S$rednicy
wewnetrznej do 160 mm powinny by¢ zwijane w kregi
i wigzane taSma bawetniang lub z tworzywa sztucznego.

Dopuszcza sie réwniez s.przedaz wezy zbrojonych z PCW
0 srednicy wewnetrznej do 160 mm w odcinkach prostych
(nie zwijanych w kregi) wigzanych w wigzki tub luzem.

Weze zbrojone z PCW, o $rednicy wewnetrznej 200 mm
1 wiekszej, wystepujg tylko w odcinkach i nie podlegajg
wigzaniu.

Dtugos¢ wezy zbrojonych z PCW w kregach lub odcin-
kach prostych pozostawia sie do uzgodnienia zaintereso-
wanych stron.

Do kazdego kregu, wigzki lub weza zbrojonego z PCW
luzem, powinna by¢ przymocowana etykieta umieszczona
w oprawie z folii, zawierajgca co najmniej:

— nazwe i adres producenta,

— o0znaczenie wg 2.2,

— dopuszczalne ci$nienie robocze,

— numer partii i rok produkcji,

— dhugos¢ wezy w kregu lub w odcinkach prostych,

— wage kregu,

— cene detaliczng za jeden metr,

— znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Weze zbrojone z PCW powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach zadaszonych,
chronigcych przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, a temperatura w miejscu przechowywania
nie powinna przekracza¢ 30°C. Weze zbrojone z PCW
moga by¢ skladowane do wysokosci nie przekraczajgcej
1,2 m i aby unikng¢ odksztatcenia nalezy je przektadac
co 2 miesigce.

4.3. Transport. Weze zbrojone z PCW mozna prze-
wozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Na $rodku transpor-
towym weze powinny by¢ tadowane obok siebie na catej
powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem sig,
przez podklinowanie lub w inny sposoéb.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby weze nie mogly stykaé sie
z ostrymi przedmiotami i nie zostaty w wyniku tego uszko-
dzone mechanicznie. Wszelkie wystajace czesci, jak Sruby,
gwozdzie, powinny by¢ usuniete lub odpowiednio zabez-
pieczone.

W przypadku przewozenia wezy transportem kolejowym
nalezy przestrzegac Przepisow o tadowaniu i wytgdowywaniu
wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej oraz
tadowac weze do granic wykorzystania wagonu.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne poiegajg na sprawdzaniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w rozdz. 3.

Badania petne nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie
stosowanych surowcow i metod technologicznych, mogacych
mie¢ wptyw na jako$¢ wezy zbrojonych z PCW oraz przy
okresowej kontroli produkcji, ktérg nalezy przeprowadzac
nie mniej niz raz w ciggu roku dla kazdej serii i kazdej
Srednicy wewnetrznej produkowanych wezy oraz dla kazdej
linii wytworczej.

5.1.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi:

— powierzchni,

— wymiaréw,

— odpornosci na prébne cisnienie wewnetrzne,

— odpornosci na podcisnienie.

Badaniom niepetnym nalezy poddawaé kazda partie
wyprodukowanych wezy zbrojonych z PCW.

5.2. OKkres$lenie partii. Partie stanowig weze zbrojone
z PCW jednej serii (jednego typu, rodzaju, odmiany,
klasy), srednicy i barwy, wykonane na jednej linii wytwor-
czej z tych samych materiatobw i przy zachowaniu takich
samych parametrow procesu technologicznego.

llo$¢ wezy w partii nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tabl. 5.

Tablica 5
Srednica
wewnetrzna weza do 63 od 75 do 160 od 200 i wyzej
mm

Najwieksza ilos¢ m

N 10000
w partii

5000 2000

5.3. Pobieranie prdbek. Z partii przeznaczonej do
sprawdzenia zgodno$ci z wymaganiami normy nalezy:

a) do sprawdzenia wymagan dotyczacych powierzchni
i wymiardw pobra¢ probki metodg podwojnego wyboru
losowego i licznosci podanej w tabl. 6.

Z partii o licznosci N sztuk (odcinkéw wezy) pobraé
najpierw losowo prébki o licznosci nj sztuk i poddaé je
badaniom. Jezeli liczba sztuk wadliwych jest mniejsza
lub réwna dopuszczalnej wadliwosci cI} to partie nalezy
uznaé za spetniajgca wymagania normy. Jezeli liczba sztuk
wadliwych jest wieksza niz cl5 lecz mniejsza lub réwna c2,
to pobra¢ losowo drugg prébke o licznosci n2 i poddaé
badaniu. Jezeli jest wieksza od c2, to partie nalezy odrzuci.
Jezeli taczna suma sztuk wadliwych z prébki nli prébki n2
jest mniejsza lub réwna c2, to partie nalezy uzna¢ za spetnia-
jaca wymagania normy. Jezeli suma ta jest wieksza niz c2,
to partie uznaé za niespelniajgcg wymagania normy.

b) do sprawdzenia pozostatych wymagar pobra¢ w spos6b
losowy nie mniej niz 13 m wezy przy badaniach niepetnych.

W przypadku badan petnych, liczbe metréw pobieranych
wezy nalezy zwiekszy¢ o wielkos¢ wymagang przy badaniu
odpornosci na zginanie zaleznie od $rednicy weza.

Tablica 6

Licznos¢ prébki  Dopuszczalna wadliwo$é

Liczno$¢ partii

N I wyréb 11 wyréb | stopiern 1l stopien
«1 N2 a

26 40 5 10 0 0
41 -r 65 7 14 0 0
66— 110 10 20 0 0
+ & 15 30 0 2
T@ m 8oo 25 50 1 3
301-- 500 35 70 1 4
501 -- 800 50 100 2 6
801+~ 1300 75 150 4 8
1301 4+ 3200 100 200 5 11
3201 4. 8000 150 300 7 18
8001 -4-22000 200 400 9 24
22001 33000 300 600 12 35

5.4. Czasowy warunek przystgpienia do badan. Do
badan wezy zbrojonych z PCW mozna przystapi¢ nie
weczesniej niz po uptywie 15 h od ich wyprodukowania.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzanie powierzchni polega na ogledzi-
nach powierzchni zewnetrznej wezy i jezeli jest to mozliwe
réwniez powierzchni wewnetrznej.

Sprawdzanie przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
w dobrze o$wietlonym pomieszczeniu.

okiem

5.5.2. Sprawdzanie wymiaréw obejmuje sprawdzenie
Srednicy wewnetrznej, dtugosci i grubosci Scianki.

5.5.2.1. Przyrzady

a) Srednicéwka z czujnikiem.

b) Sruba mikrometryczna.

¢) Suwmiarka zaopatrzona w bolce od wewnetrznej
strony szczek.

d) Suwmiarka zaopatrzona w bolce od zewnetrznej
strony szczek.

e) Tasma miernicza.

Przyrzady wymienione w poz. a)-bd) powinny umozliwiaé
wykonywanie odczytow z doktadnoscig do 0,05 mm, a ich
czesci, ktére w czasie pomiar6éw stykajg sie z wezem, po-
winny by¢ wykonane z twardej stali i mie¢ zaokraglenie
okoto 1 mm. Doktadnos$¢ odczytu taSmy mierniczej po-
winna wynosi¢ 1 mm.

5.5.2.2. Srednica wewnetrzna powinna byé okre$lona
jako $rednia arytmetyczna dwdéch pomiaréw wykonanych
w tym samym miejscu dtugosci weza i wzajemnie do
siebie prostopadtych. Odczyt wykonaé po uprzednim
sprawdzeniu i skorygowaniu przyrzadu mierniczego tak,
aby czesci stykajgce sie z wezem byty ustawione prostopadle
w stosunku do osi weza. Pomiar wykona¢ w odlegtosci
okoto 10 mm od konca weza, a wyniki zaokragli¢ do 0,05 mm.
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Do pomiaréw stosowaé Srednicéwke z czujnikiem. Do-
puszcza sie rowniez stosowanie suwmiarki zaopatrzonej
w bolce od zewnetrznej strony szczek, przy czym nalezy
zwrdci¢ uwage, aby docisk szczek w czasie pomiaru nie byt
zbyt silny, co mogtoby spowodowac wcisk bolcéw w $cianki.

5.5.2.3. Dtugos¢ okresli¢
z dokfadnoscig do 5 mm.

stalowg tasma mierniczg

5.5.2.4. Grubo$¢ Scianki okresli¢ z pomiarow wyko-
nanych w czterech jednakowo oddalonych punktach na
obwodzie, w odlegtosci okoto 10 mm od korica weza, z tym
ze w przypadku wezy serii 7000, 7200 i 5000 pomiar nalezy
wykona¢ miedzy spiralami.

Do pomiaréw stosowaé S$rube mikrometryczng. Do-
puszcza sie rowniez stosowanie suwmiarki zaopatrzonej
w bolce od wewnetrznej strony szczek, przy czym docisk
szczek powinien byé zgodny z 5.5.2.2.

Wynik kazdego pomiaru powinien miesci¢ sie w grani-
cach dopuszczalnych odchytek.

5.5.3.
wewnetrzne

5.5.3.1. Aparatura

a) Uchwyty do zaktadania na konce prébek z koncdéwkami
do podigczania ukitadu hydraulicznego.

b) taznia — pojemnik wypetniony woda umozliwiajacy
utrzymanie statej temperatury 20 £1°C, do prowadzenia
klimatyzacji wstepnej i oznaczenia.

¢) Uklad hydrauliczny umozliwiajacy stopniowy i réwno-
mierny wzrost cisnienia w prébkach.

d) Manometry cisnieniowe zainstalowane na przewodach
doprowadzajacych cisnienie do probki i umozliwiajgce
odczyt cisnienia z doktadnoscig do +1%.

Zaleca sie sprawdzenie przynajmniej raz w miesigcu
dopuszczalnych doktadnosci manometrow.

5.5.3.2. Probki. Wolna dtugos¢ probek, mierzonych po
zamocowaniu miedzy uchwytami, powinna wynosi¢
10,05 m, aw zadnym wypadku nie powinna by¢ mniejsza
niz 0,5 m.

5.5.3.3. Liczba probek. Do oznaczenia uzy¢ co najmniej
5 probek.

5.5.3.4. Przygotowanie prébek. Zamocowa¢ uchwyty
na obu koncach prébek, probki napetni¢ wodg o tempera-
turze oznaczania i klimatyzowa¢ w tazni w czasie co naj-
mniej 2 h bezposrednio przed oznaczaniem, utrzymujac
statg temperature 20 £1°C.

5.5.5.5. Wykonanie oznaczania. Probki przygotowane
wg 5.5.3.4, polagczy¢ z uktadem hydraulicznym, usunagé
z nich powietrze przez zawor lub kurek zamykajagcy na
wolnym konicu, a nastepnie podnosi¢ cisnienie ze stalg
szybkoscig 0,075—0,175 MN/m2 (0,755-1,75 kG/cm2) na
sekunde.

Cisnienie powinno by¢ podnoszone az do momentu
osiggniecia probnego cisnienia wewnetrznego okreslonego

Oznaczanie odpornosci na probne ci$nienie

w 3.4 tabl. 3, ktére powinno utrzymywac¢ sie na tym samym
poziomie co najmniej przez 1 min.

Podczas wykonywania badania, wolny koniec powinien
mie¢ mozliwo$¢ wykonywania wolnych ruchéw. Uszko-
dzenie prébek w miejscu uchwytu lub w odlegtosci do 25 mm
od zamocowania nalezy uzna¢ za uszkodzenie przyrzadem
mocujacym, a oznaczanie powtorzy¢ na innej probce.

5.5.3.6.
czania jest pozytywny, jezeli nie nastgpi rozerwanie,
przeciek lub nieszczelno$¢ zadnej z badanych prébek.
Jezeli wymagan tych nie spetni chociazby jedna préobka,
oznaczanie przerwa¢ i powtdrzy¢ na podwdjnej liczbie
innych probek.

5.5.4. Oznaczanie odpornosci na zginanie

5.5.4.1. Aparatura

a) Aparat do zginania (rys. 1) sklada sie z dwdch pro-
wadnic A i B zamocowanych na ptycie. Prowadnica A
jest zamocowana na state, prowadnica B jest ruchoma.

Aparat ma dodatkowe wyposazenie w postaci obcigzni-
kow potaczonych z prowadnicg ruchomg za pomocg dwoch
linek i systemu przektadni (rys. 2), za pomoca ktdrego,
w przypadku potrzeby, moze by¢ okre$lona sita zginania.

b) Obwodowa tasma miernicza z noniuszem.

¢) Suwmiarka.

Przyrzady te powinny umozliwia¢ wykonywanie odczytu
z dokfadnoscig do 0,1 mm.

5.5.4.2. Prébki. Diugos$¢ probek zalezna jest od zew-
netrznej Srednicy weza i powinna by¢ obliczona wg wzoru
podanego w 5.5.4.5 z uwzglednieniem naddatku o dtugosci
okoto 200 mm.

5.5.4.3. Liczba probek. Do oznaczania uzy¢ co najmniej
2 prébki.

5.5.4.4. Klimatyzowanie prébek. Probki powinny by¢
klimatyzowane w czasie co najmniej 2 h w temperaturze
20 +2°C bezposrednio przed oznaczaniem zginania.

Ocena wynikéw oznaczania. Wynik ozna-
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Przekroj A-A
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Rys. 2

5.5.4.5. Wykonanie oznaczania. W $rodku dtugosci
probki zmierzy¢ $rednice zewnetrzng weza D i punkt ten
zaznaczy¢. Pomiar wykona¢ obwodowg tasmg mierniczg
Z noniuszem.

Narysowa¢ dwie rownolegte i diametralne przeciwlegte
linie wzdtuz catej dtugosci weza. Jezeli waz ma naturalne
wygiecie, to jedna z linii powinna by¢ zewnatrz tego
wygiecia.

Na kazdej z tych linii, w rownych odstepach od konca
weza, zaznaczy¢ odlegtos¢ obliczong wg wzoru

1,6 C+n

w ktérym:

C — $rednica zgiecia okres$lona w 3.5 (tabl. 4),

n— 2 D, lecz nie mniej niz 200 mm.

Tak zaznaczone odlegtosci powinny by¢ doktadnie prze-
ciwlegte, co zapewnia dostateczng dtugos¢ dla oznaczania
zginania i odpowiednie utrzymanie weza.

Rozsuna¢ prowadnice A i B na odlegto$¢ troche mniejsza
niz 1,6 C+n. Umiesci¢ waz miedzy prowadnicami tak, aby
konce zaznaczonych odlegtosci byty rownolegte z koricami
prowadnic i w tej pozycji powinny pozosta¢ po powolnym
zsunieciu prowadnic na odlegto$¢ C+D (rys. 1). Sprawdzic,
czy waz przylega do prowadnic na odlegtosci nie mniejszej
niz0,5n,a jezeli warunek ten nie jest spetniony, to w do-
wolny sposob docisng¢ go do prowadnic.

Za pomocg suwmiarki okreslic najmniejszg $rednice

zewnetrzng weza D, (wartos¢ KD —rys. 3) w réznych
punktach wygietego odcinka weza.

C-D

Rys. 3

55.4.6. Ocena wynikow oznaczania. Wynik ozna-
czania jest pozytywny, jezeli pod wptywem zgiecia do wy-
maganej Srednicy nie nastgpi zatamanie w wygietej czesci
weza oraz jezeli najmniejsza okre$lona $rednica weza Z)1
w tej czesci nie jest mniejsza od iloczynu KD, w ktérym
K = 0,8 i jest maksymalnym wspétczynnikiem deformacji.

5.,5.5. Oznaczanie odpornosci na podcisnienie

5.5.5.1. Aparatura

a) Pompa prozniowa zaopatrzona w wakumetr, umozli-
wiajgca stopniowe osigganie podcisnienia 650 mm Hg
(86,4 kN/m2) w czasie nie dtuzszym niz 1 min.

b) Uchwyty do zaktadania na konce prébek weza i po-
taczenia ich z pompg prézniowa.

5.5.5.2. Prébki. Wolna dtugos$é probek mierzonych po
zamocowaniu miedzy uchwytami powinna wynosi¢ 1 m.

5.56.5.3. Liczba probek. Do oznaczania nalezy uzy¢
co najmniej 3 probki-

5.56.5.4. Przygotowanie probek. Zamocowa¢ uchwyty
na obu koncach prébek i klimatyzowaé je w pomieszczeniu
o0 temperaturze powietrza 20 +2°C w ciggu co najmniej 2 h,
bezposrednio przed oznaczaniem.

5.5.5.5. Wykonanie oznaczania. Probki przygotowane
wg 5.5.5.4 potaczy¢ z pompa proézniowa, stopniowo wytwa-
rzajagc w nich podcisnienie 650 mm Hg (86,4 kN/m2)
w czasie nie dtuzszym niz 1 min, ktére utrzymywac przez
10 min. Oznaczanie wykona¢ w temperaturze powietrza
20 t2°C.

Uszkodzone prébki w miejscu uchwytu, lub w odlegtosci
do 25 mm od zamocowania, uzna¢ za uszkodzenie przyrzagdem
mocujacym, a oznaczanie powtdérzyé na innej probce.

5.5.5.6. Ocena wynikéw oznaczania. Wynik ozna-
czania jest pozytywny, jezeli nie nastgpi wklestos¢ lub
pekniecie zadnej z badanych prébek w czasie dziatania
podciénienia. Jezeli wymagan tych nie spetni chociazby
jedna probka, oznaczanie nalezy przerwac¢ i powt6rzy¢ na
podwadjnej ilosci innych probek.
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5.6. Ocena wynikéw badan. Partie wezy nalezy uznac
za spetniajgcg wymagania normy, jezeli wyniki wszystkich
badan sg zgodne z norma.

W przypadku niespetnienia przez partie wymagan normy
dotyczacych wygladu i wymiaréw, partie nalezy przesorto-
wac, usungé weze nie spetniajgce tych wymagan i poddaé
ponownemu badaniu.

Jezeli jednak ktorekolwiek z pozostatych badan da wynik
niezgodny z normag, nalezy pobra¢ z partii losowo nowe
probki i powtorzyé te oznaczania na podwdjnej liczbie

KON

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Tworzyw
Sztucznych GAMRAT-ERG, Jasio.

2. Dokumenty zwigzane

Przepisy o tadowaniu i wyfadowywaniu wagonéw towarowych
w komunikacji wewnetrznej (zatacznik nr 10 do art. 27 ust. 4
p. 4 DKP. PKP Warszawa 1968)

3. Zastosowanie poszczeg6lnych serii wezy zbrojonych
z PCW

a) serie 1000,1200,3200, 1002 i 1010 majg zastosowanie ogélne
do przesyfania réznego rodzaju cieczy, zawiesin oraz sypkich ciat
statych;

b) serie 2003, 4003, 2002, 2010 i 4010 majg zastosowanie do
przesytania ciektych i sypkich artykutéw spozywczych, w tym
réwniez wody do picia, z wyjatkiem ttuszczéw i artykutéw zawie-
rajacych ttuszcze;

c¢) seria 1001 ma zastosowanie do przesytania wody i roztworéw
w gospodarstwie domowym, rolnictwie i przemysle;

d) serie 1100, 1300, 3300 i 3110 majg zastosowanie do prze-
sytania produktéw naftowych, jak nafty, benzyny, olei napedowych,
smarnych itp.;

prébek, ktore daty wyniki negatywne. Jezeli powtdrne
badania dadzg wyniki niezgodne z norma, partie nalezy
odrzucic.

5.7. Zaswiadczenie o jakoSci. Na kazda partie wezy
powinno by¢ wystawione przez kontrole jakosci producenta
i przestane odbiorcy $wiadectwo stwierdzajgce zgodnosé
partii z wymaganiami normy, a w razie potrzeby rowniez
wyniki badan wymaganych przez organ Stuzby Zdrowia
PRL.

IEC
DODATKOWE

e) serie 7000 i 7200 maja zastosowanie do odkurzaczy domowych
i przemystowych, do odprowadzania pytéw w réznych procesach
przemystowych;

f) seria 5000 ma zastosowanie do klimatyzacji i wentylacji
pomieszczen, odprowadzania opardw, powietrza i pytow;

g) seria 8000 ma zastosowanie w gospodarstwie domowym
i ogrodnictwie;

h) seria 6000 ma zastosowanie jako ostona kabli telekomuni-
kacyjnych i napieciowych.

4. Zakresy temperatur, w ktérych mogg by¢ stosowane
poszczegdlne serie wezy zbrojonych z PCW:

a) od —5°C do +60°C - serie 1000, 1002, 1010, 3110 i 8000,
b) od —20°C do +60°C - serie 1200, 3200, 4003, 1300 i 3300,
c) od 0°C do +60°C - serie 2003, 2002, 2010, 4010, 1001,

1100 i 6000,
d) od —5°C do +50°C -
e) od —25°C do +50°C -

serie 7000 i 5000,
seria 7200.

5. Autor projektu normy — Edward Lewicz — Zaklady
Tworzyw Sztucznych GAMRAT-ERG, Jasto.

Errata do BN-74/6354-10

Na str. 4, w tabl. 4, kol. 8 (dla wartosci 1001), 6 wiersz
od dotu jest 160, powinno by¢ 610.



