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Badania Grupa katalogowa 1027
1. WSTEP Z kazdego wylosowanego opakowania pobra¢ z roz-

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza
normy sa badania granulatéw z polichlorku winylu)
— Polwiplastéw, przeznaczonych do przetworstwa
w przemysle obuwniczym.

1.2. Okres$lenia — wg PN-79/N-03000 i
C-04500.

PN-67/

2. BADANIA

2.1. Rodzaje badan. Badania obejmujg ocene wygla-
du, barwy, postaci produktu, zawilgocenia oraz ozna-
czanie:

a) gestosci,

b) twardosci,

c) wytrzymatosci na rozcigganie,

d) wydtuzenia wzglednego,

e) Scieralnosci,

0 odpornosci na wielokrotne zginanie, .

g) stabilnosci termicznej,

h) wytrzymatosSci potgczenia klejowego,

i) stopnia spieniania,

j) lepkosci dynamicznej,

k) zawartosci czesci lotnych,

I) odpornosci na niskie temperatury,

ni) opornosci skrosnej,

n) odpornosci na dziatanie substancji chemicznych,

0) wytrzymatosci na rozcigganie.

2.2. Wielkos¢ partii. Partie polwiplastu stanowi pro-
dukt wyprodukowany w ciggu 1 doby (lub zmiany)
w jednym ciggu produkcyjnym.

2.3. Pobieranie probek do badan. Z partii polwiplastu
nalezy losowo wytypowac liczbe opakowan, w zalez-
nosci od licznosci partii wg tablicy.

Liczba opakowan w partii Liczba opakowan wylosowanych

sztuk sztuk
do 5 wszystkie

64- 15 5

164- 25 7

264- 63 8

644-160 9

powyzej 160 10

nych miejsc za pomocg prébnika nr 15do produktow syp-

kich wg PN-74/C-60008, probki pierwotne i przygoto-

wac z nich prébke ogdlng o masie okoto 6 kg, z czego

potowe nalezy przeznaczy¢ do badan laboratoryjnych,

a pozostatg czes¢ zachowac jako prébke rozjemcza.
Prébki nalezy pobra¢ wg PN-67/C-04500.

2.4. Przygotowanie probek do badan. Liczba, ksztah
i wymiary probek do poszczegélnych badan powinny
by¢ zgodne z wymaganiami norm na metody badan.

Z prébki polwiplastu pobranej wg 2.3 nalezy przy-
gotowa¢ ptytki metodg formowania wtryskowego na
wtryskarce $limakowo-ttokowej w temperaturze 140 -P
170°C, o grubosci:

2 mm do wyznaczania wihasciwosci fizycznych pol-
wiplastow litych,

4 mm — do wyznaczania wytrzymatosci potgczenia
klejowego polwiplastéw litych,

6 mm — do wyznaczania twardosci, gestosci, Scie-
ralnosci i wytrzymatosci na wielokrotne zginanie pol-
wiplastow litych,

10 mm — do wyznaczania wiasciwosci polwiplastow
spienianych. Uformowane ptytki powinny mie¢ gestos¢
0,7 4-0,9 g/cm3

Punkt wtrysku powinien znajdowac¢ sie w $rodku
ptytki. Plytki przed wycinaniem prébek nalezy klimaty-
zowac w ciggu 24 h w temperaturze pokojowej.

Przygotowanie probek do oznaczania stopnia spie-
niania polwiplastow porowatych — wg BN-89/
6352-06/04.

Dopuszcza sie przygotowanie probek przez walcowa-
nie lub prasowanie. Z pobranej probki polwiplastu
w ilosci okoto 200 g wywalcowaé folie o grubosci:

1,0 £0,1 mm — do oznaczania wkasnosci mechanicz-
nych i wytrzymatosci na niskie temperatury,

okoto 6 mm — do oznaczania twardosci wg Shore’a A.

W tym celu waly nalezy ogrza¢ do nastepujacych
temperatur:

pierwszy wat drugi wat
dla polwiplastow wierz-

chowych 150°C 160°C
dla polwiplastow spodo-
wych litych 170°C 175°C
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dla polwiplastéw spodo-
wych ekspandowanych 135°C 140°C

Waty zblizy¢ na odlegtos¢ 0,3 +0,5 mm i walcowac
przez 3 + 4 min, stosujgc frykacje watéw. Po tym cza-
sie szczeline watéw ustawi¢ na wymagang grubosc i wy-
walcowa¢ folie, stosujgc réwny bieg watow —
20 obr/min. taczny czas walcowania powinien wynosic¢
nie wiecej niz 8 min.

Przed przystapieniem do badan folie nalezy sezono-
waC nie mniej niz 24 h w temperaturze pokojowej.

2.5. Opis badan

2.5.1. Sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ w S$wietle rozproszonym, nie uzbrojo-
nym okiem, na zgodno$¢ z wymaganiami wg norm
przedmiotowych.

2.5.2. Oznaczanie gestosci —* wg PN-83/C-04215
metodg A — dla prébek wtryskowych, metoda B — dla
probek walcowanych lub granulatu.

2.5.3. Oznaczanie twardosci — wg PN-80/C-04238.

2.5.4. Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie
i oznaczanie wydtuzenia wzglednego — wg PN-82/
C-04205.

Prébki do badan nalezy wycig¢ wykrojnikiem typu |
wzdtuz osi podtuznej phytki. Dla materiatow spienia-
nych nalezy wycia¢ prébki z ptytek o grubosci 10 mm.

2.5.5. Oznaczanie $cieralnosci — wg PN-75/C-04235
z nieobracajgca sie prdbka.

2.5.6. Oznaczanie odpornosci na wielokrotne zginanie
— wg PN-87/0-91132. Prébke nalezy poddaé zginaniu
w temperaturze okreslonej w normie przedmiotowej
do momentu powiekszenia sie rysy do 10 mm.

2.5.7. Oznaczanie stabilnosci termicznej — wg PN-73/
C-89291/14 zgodnie z wymaganiami wg normy przed-
miotowej. W sprawach spornych dotyczacych polwi-
plastéw do spieniania nalezy wykona¢ dodatkowe ozna-
czanie nietodg zmiany barwy wg PN-73/C-89291/13.

Folie nalezy przygotowaé przez walcowanie w tem-
peraturze — 120 +130°C.

2.5.8. Oznaczanie wytrzymatosci potaczenia klejowego
— wg BN-70/7707-01 p. 3.5 przy zastosowaniu boksu
bydlecego standard i kleju poliuretanowego z dodat-
kiem 5% utwardzacza.

Z powierzchni skory nalezy usung¢ lico na Scieniarce
mechanicznej za pomocg papieru $ciernego o grubosci
ziarna 16 +24. Powierzchnie probki polwiplastu zmy¢
rozpuszczalnikiem, np: acetonem. Klej nanie$¢ jedno-
krotnie na polwiplast i dwukrotnie na skore. Czas su-
szenia kazdej warstwy kleju wynosi 15 min po jej na-
niesieniu.

Na powierzchni polwiplastu klej nalezy aktywowac
do temperatury 80°C i natychmiast po aktywacji zig-
czy¢ probki i sprasowa¢ w ciggu 10 s pod .ci$nieniem
0,4 MPa.

Wytrzymato$¢ koncowa nalezy obliczy¢ biorac do
obliczen tylko te wyniki, ktore dotycza rozwarstwienia
sie potaczenia w spoinie klejowej. W przypadkach spor-
nych oznaczanie powtorzy¢ przy uzyciu kleju Pronifan.

2.5.9. Oznaczanie stopnia spieniania — wg BN-90/
6352-06/04.

2.5.10. Oznaczanie
BN-90/6352-06/05.

2.5.11. Oznaczanie zawartosci czesci lotnych nalezy
wykona¢ wg PN-80/C-89291/11 metoda A.

2.5.12. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
nalezy wykona¢ wg PN-73/E-29200.

Wynik préby uwaza sie za dodatni, jezeli zadna
z trzech probek nie wykaze peknie¢ widoczych nie
uzbrojonym okiem.

2.5.13. Oznaczanie opornosci skrosnej

2.5.13.1. Przyrzady i materiaty

a) Przyrzad do pomiaru opornosci, majacy na za-
ciskach pomiarowych napiecie 100 V pradu statego,
umozliwiajacy pomiar z doktadnoscig do +10%.

b) Elektroda dolna w postaci ptaskiej ptyty z metalu
niekorodujacego, potgczona z dodatnim biegunem
zrédta pradu.

c) Elektroda gérna w ksztatcie walca z metalu nie-
korodujgcego, o masie zapewniajgcej nacisk na po-
wierzchnie podstawy réwny 20 G/cm2 polgczona
z ujemnym biegunem zrédta pradu,

d) Bibuta do sjczenia.

e) Jednoprocentowy wodny roztwor soli (NacCl).

2.5.13.2. Wykonanie oznaczania. Z granulatu prze-
znaczonego do badania wykona¢ 3 ptytki o grubosci nie
mniejszej niz 6 mm i powierzchni wiekszej niz podsta-
wa elektrody goérnej wg 2.5.13.1¢). Po kondycjonowaniu
probek w czasie nie mniejszym niz 24 h w warunkach
otoczenia, powierzchnie prébek zmy¢ alkoholem etylo-
wym i zmierzy¢ grubo$¢ proébek z doktadnoscig do
01 mm.

Na powierzchnie elektrody dolnej potozy¢ kawalek
bibuty do saczenia o wymiarach badanej prébki, zwil-
zony roztworem soli. Prébke umiesci¢ na bibule.

Na gdrng powierzchnie probki potozy¢ zwilzony roz-
tworem soli krazek bibuty do sgczenia o powierzchni
nie mniejszej niz podstawa elektrody goérnej wg
2.5.13.1¢) i umiesci¢ na nim elektrode goérna.

Wiaczy¢ zrodto zasilania przyrzadu wg 2.5.13.1a)
i po 5s od tego momentu, odczyta¢ warto$¢ oporu
w omach.

2.5.13.3. Obliczanie wyniku. Opornos$¢ skro$ng os
nalezy obliczy¢ w omometrach wg wzoru

lepkosci dynamicznej — wg

w ktorym:
R — wartos¢ oporu elektrycznego, odczytana ze
skali przyrzadu w omach,
s — pole powierzchni podstawy elektrody gornej
w m2
| — grubo$¢ prébki w m.
2.5.13.4. Podawanie wyniku. Jako wynik oznaczania
nalezy przyjac Srednig wynikéw trzech prébek. Poszcze-
gblne wyniki oznaczania nie powinny sie rézni¢ o wie-
cej niz 15%.
2.5.14.
chemicznych — wg PN-78/C-89067 na probkach o gru-
bosci 2 mm.

Oznaczanie odpornosci na dziatanie substancji
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2.5.15.
lezy wykona¢ wg PN-73/C-04254 na prébkach o ksztat-
cie wg rys. 2 podanego w tej normie.

2.6. Ocena wynikoéw badan. Partie polwiplastu nale-
zy uznac za dobrg, jezeli w wyniku przeprowadzonych

Oznaczanie wytrzymato$ci na rozdzieranie na- badan stwierdzono jej zgodno$¢ z wymaganiami normy

przedmiotowej. W przeciwnym wypadku nalezy pobraé
probke z podwojnej liczby opakowan i wykona¢ po-
wtornie te badania, ktore daty wynik ujemny. Jezeli
badania te daty wynik dodatni partie nalezy uzna¢ za
dobra.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemystu Skoérza-

nego, £6dz.
2. Normy zwigzane

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu

PN-83/C-04215 Guma. Pomiar gestosci

PN-75/C-04235 Guma. Oznaczanie $cieralnosci za pomocga aparatu
Schoppera — Schlobacha

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wh metody Shore’a

PN-73/C-04254 Guma. Oznaczanie wytrzymato$ci na rozdzieranie

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowania prébek

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania prébek produktéw bez-
ksztattnych

PN-78/C-89067 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie odpornosci na dzia-
fanie substancji chemicznych

PN-73/C-89291/13 Polichlorek winylu). Oznaczanie stabilnosci ter-
micznej metodg zmiany barwy

PN-73/e-89291/14 Polichlorek winylu). Oznaczanie stabilnosci ter-
micznej metodg czerwieni Kongo

PN-73/E-29200 Polwinit do przewoddéw elektrycznyfch

PN-79/N-03000 Statystyczna kontrola jakosci. Nazwy i okreslenia

PN-87/0-91132 Materiaty obuwiowe. Guma i tworzywa na podesz-
wy. Wyznaczanie odpornosci na wielokrotne zginanie

BN-90/6352-06/04 Granulaty obuwnicze z polichlorku winylu). Ba-
dania. Oznaczanie stopnia spieniania polwiplastéw porowatych

BN-90/6352-06/05 Granulaty obuwnicze z polichlorku winylu). Ba-'
dania. Oznaczanie lepkosci dynamicznej

BN-70/7707-01 Kleje obuwnicze. Metody badan

3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Irena Kulinska i mgr inz.
Ewa Wozniak — Instytut Przemystu Skérzanego, t6dz.



