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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są roz­

cieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowyoh - 

mieszanina węglowodorów aromatycznych, alifatycz­

nych i alkoholi.

1.2. Określenia

1.2.1. Oporność właściwa - oporność skrośna od­

niesiona do 1 cm powierzohni elektrod oraz 1 cm 

grubości próbki badanego rozcieńczalnika.

1.2.2. Stała dielektryczna względna - liczba 

niemianowana określająca ilokrotnie zwiększy się 

pojemność kondensatora, Jeżeli pomiędzy okładki w 

miejsce próżni wprowadzony zostanie badany roz­

cieńczalnik.

1.3. Normy związane

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

BN-6 4 /6 1 IO-IO Rozcieńczalniki lakiernicze. Pobie­

ranie próbek

Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozróżnia się następujące rodzaje 

rozcieńczalników do ftalowych wyrobów lakierowyoh:

RF-01 Rozcieńczalnik do wyrobów lakierowyoh sty- 

renowanych

RF-02 Rozcieńczalnik do wyrobów styrenowanych do 

elektrostatycznego natrysku

RP-03 Rozcieńczalnik do ftalowyoh wyrobów lakie­

rowych do elektrostatycznego natrysku

RP-04 Rozcieńczalnik do farb i emalii sohnąoyoh 

w piecu

RP-05 Rozcieńczalnik do lakieru 121BT/01

RF-06 Rozcieńczalnik do lakieru koszulkowego

RP-07 Rozcieńczalnik do wyrobów kreodurowyoh

RF-08 Rozcieńczalnik do emalii syntetycznych od-

pomyoh na warunki klimatu tropikalnego suchego.

2.2. Przykład oznaczenia rozoieńozalnika do wy­

robów lakierowych styrenowanych:

ROZCIEŃCZALNIK DO WYROBÓW LAKIEROWYCH STYRENOWA­

NYCH1) HN-67/6118-28

1)Dopuszcza elę stosowanie symbolu handlowego wyrobu we­
dług aktualnego cennika wydanego przez Przedsiębiorstwo Ob­
rotu Farbami i Lakierami "Chemifarb" w Gliwicach.

Z jednoczen ie  Przem ysłu Farb i Lak ie rów  

U stanow iona przez D yrek to ra  ZPFiL dnia 17 paździe rn ika  1 9 6 7  r, 

jako norm a obow iązu jąca  w  zakres ie  p rodukc ji od dnia 1 paździe rn ika  19 68  r. 

(M on. Pol. n r 2 3 /1 9 6 8  poz. 152)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0?45 Nokł. 3 8 0 0 + ^ 0  Zam. 2026/68 Cena zł 2,40
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3. WYMAGANIA I  BADANIA

3.1. Wymacania teohniozne 1 metody badań

Wymagania
Rodzaj# rozcieńczalników Metody

badań
WgRF-01 RP-02 RP-03 RF- 0 4 RF- 0 5 rf-06 RF-07 RF-08

a) Wygląd klarowny, jednorodny, bez zmętnień, zawiesin, wody i osadu 3.4.1

b) Barwa wg skali 
jodowej, najwyżej 35 35 35 3 5 5 7 5 5

PN-5B/
0-04526

o) Gęstość w tempe* 
raturze 20 ±1°C, g/nr 0,85*0,87 0,8970,93 0,85*0,87 0 ,8 5 *0 , 8 7 0,80*0,84 0,81*0,34 0,34*0,88 0,70*0,89

PN-66/
C-04004

d) Lotność w sto­
sunku do eteiu ety­
lowego

13*18 3 0 1 3 5 12*18 12*18 10*15 60 12*18 50*60
PN-62/
C-04539

e) Pogzątek desty­
lacji, C, co naj­
mniej

- temperatura po 
oddestylowaniu 92g 
rozcieńczalnika, °C, 
najwyżej

110

160

110

1 5 0

100

H5

100

145

110

145

128

190

*

110

170

100

210

PN-67/
C-04010

f) Liczba kwasowa, 
najwyżej

0,1 0,1 0,1 0 , 1 0,1 0,1 0,1 0 , 1
PN-67/
0-04066

g) Rozcieńczalność 
wyrobu lakierowego 
(badany rozcieńczal­
nik: wyrób lakierowy), 
w stosunku

3:1
zupełna

311
zupełna

1:1
zupełna

1:1
zupełna

2:1
zupełna

111
zupełna

1|1
zupełna

2 1 1

zupełna 3.4.2

h) Temperatura za­
płonu, C, nie niż­
sza niż

25 21 2 1 2 0 20 32 27 29
PN/
C-04007

i) Pozostałość po 
odparowaniu, nie vięcej niż 0,9

m - 6 2/
C-04539

j) Przezroczystość 
powłoki zupełna 3.4.3

k) Oporność właści­
wa v; temperaturze 
20°C, £1 - cm

- 106*4-106 V 0

0

- - - - - 3.4.4

1) Stała diele­
ktryczna w tempera­
turze 20°C

- 9,0*11,6 3 ,4 *3 , 7 - - - - - 3.4.5

3.2. Trwałość. Rozcieńczalniki do syntetycznych 

wyrobów lakierowych powinny odpowiadać wymaganiom 

normy w czasie 12 miesięcy, licząc od daty pro­

dukcji.

3.3. Pobieranie próbek 1 przygotowanie średniej

próbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z 3\:-64/6110-10.

3.4. Opis badań

3.4.1. Oznaczanie zawartości wody i zanieczysz­

czeń mechanicznych. Badany rozcieńczalnik wlać do 

cylindra szklanego o średnicy 50*55 mm i obserwo­

wać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym.

Rozcieńczalnik należy uznać za nie zawierający 

wody i zanieczyszczeń, jeżeli jest klarowny, bez 

osadu, zmętnienia i zawieszonych kropelek wody.

3.4.2. Sprawdzanie rozcieńczalnoścl. Do szkla­

nej probówki wlać odmierzoną ilość wyrobu lakie­

rowego, do którego rozcieńczania służy badany roz­

cieńczalnik, i dodać rozcieńczalnika w proporcji 

wg 3.1 g). Całość dokładnie wymieszać i po 15 min 

obserwować w rozproszonym świetle dziennym. Obser­

wację powtórzyć po upływie 12 godz.

Badany rozcieńczalnik odpowiada wymaganiom nor­

my, jeżeli nie nastąpiło wytrącenie substancji 

błonotwórczych ani zmętnienie roztworu.

3.4.3. Próba przezroczystości powłok. Mieszani­

nę badanego rozcieńczalnika z odpowiednim wyrobem 

lakierowym w proporcji wg 3,1 g)dokładnie wymie­

szać, a następnie wylać na płytkę szklaną przygo­

towaną wg PIJ-64/C-81513 i umieścić ją pod kątem 

45° na okres 15 min w temperaturze 180 f 190°C.

Powłoka powinna być jednolita i przeźroczysta.

3.4.4. Pomiar oporności właściwej

3.4.4.1. Przyrządy. Miernik oporności właściwej 

materiałów malarskich produkcji IMP w Warszawie.

3.4.4.2. Opis przyrządu pomiarowego. Miernik jest 

urządzeniem przenośnym składającym się z megaomo- 

mierza (konduktometru) oraz sondy (elektrody po­

miarowej) zbudowanej z okrągłego rdzenia i płasz­

cza metalowego. Miernik wycechowany jest w omo- 

centymetrach (fi* cm). Ma elastyczny przewód za­

kończony wtyczkami bananowymi dołączonymi bezpoś-
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rednlo do sondy. Miernik zasilany jest z wmonto­

wanej baterii 22,5 V, wymagającej wymiany dopiero 

wtedy, kiedy jej napięoie spadnie do połowy war­

tości nominalnej.

3.4.4.3. Przygotowanie -przyrządu do pomiaru. 

Przed wykonaniem pomiaru sondą pomiarową należy 

rozłączyć, rdzeń i płaszcz sondy przemyć dokład­

nie rozpuszczalnikiem i wysuszyć. Oczyszczone ele­

menty zmontować, sondę połączyć przewodem zakoń­

czonym wtyczkami bananowymi z miernikiem.

3.4.4.4. Wykonanie pomiaru. W próbce rozcień­

czalnika pobranej zgodnie z BN-64/6110-10, dopro­

wadzonej uprzednio w szafie aklimatyzacyjnej do 

temperatury 20 ±0,5°C, zanurzyć sondę pomiarową. 

Następnie nacisnąć mikrowyłącznik umieszczony na 

płycie czołowej przyrządu i odczytać na skali 

miernika oporność właściwą badanego rozcieńczal­

nika.

3.4.4.5. Liczba pomiarów. Należy wykonać co naj­

mniej dwa pomiary, używając do każdego pomiaru 

świeżej próbki rozcieńczalnika.

3.4.4.6. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną wyników pomiarów różniących się mię­

dzy sobą nie więcej niż o 19ó.

3.4.5.Pomiar stałej dielektrycznej

3.4.5.1. Przyrządy. Dekametr produkcji Pranz 

Ktlstner w NRD.

3.4.5.2. Opis przyrządu pomiarowego. Dekametr 

składa się z mostka pomiarowego typ 60 GK wg 

Ochmego oraz celki pomiarowej (uniwersalnego me­

talowego koncentrycznego kondensatora powietrzne­

go) z płaszczem wodnym.
Aparat pracuje na zasadzie porównywania rezonan­

su obwodu siatkowego, którego częstotliwość sta­

bilizowana jest rezonatorem, 1 obwodu anodowego, 

do którego włączona jest celka pomiarowa. Wlanie 

do celki badanego rozcieńczalnika powoduje roz­

strojenie obwodu anodowego, który doprowadza się 
ponownie do rezonansu przez pokręcenie kondensa­

torem zmiennym sprzężonym z gałką strojenia. Moment 

rezonansu obwodu anodowego na częstotliwość obwodu

siatkowego powoduje nagły skok prądu siatki, oo 

uwidocznione jest zmianą położenia listków optycz­

nego wskaźnika strojenia.

Mostek ma cztery kolejne zakresy pomiarowe i wy­

posażony jest w skalę proporcjonalną w umownyob 

jednostkach od 0 do 180. Układ wraz z celką wy­

maga wstępnego jednorazowego cechowania na cie­

czach o znanych stałych dielektrycznych (np.róż- 

noprooentowa mieszanina; dioksan + woda).

3.4.5.3. Przygotowanie przyrządu do pomiaru. 

Mostek pomiarowy 60 GK należy podłączyć do sieci 

i uruchomić ultratermostat nastawiony na tempera­

turę 20 ±0,1°C. Przed wykonaniem każdego pomiaru 

należy odłączyć celkę pomiarową od mostka (nie 

odłączając celki od ultratermostatu), odkręcić po­

krywę celki. Następnie wewnętrzne powierzchnie 

pokrywy i celki przemyć dokładnie rozpuszczalnikiem 

i wysuszyć. Oczyszczone elementy złożyć, a celkę 

podłączyć do mostka pomiarowego.

3.4.5.4. Wykonanie pomiaru. Próbkę rozcieńczal­

nika pobraną zgodnie z BN-64/6110-1C wprowadzić do 

celki przez lejek umieszczony w pokrywie. Po upły­

wie 10 min od chwili napełnienia celki pokręcić 

skalę mostka do momentu zamknięcia się listków 

optycznego wskaźnika strojenia. Wartość stałej 

dielektrycznej odczytać z wykresu sporządzonego 

dla danego mostka w czasie wstępnego skalowania.

3.4.5.5. Liczba pomiarów. Należy wykonać co naj­

mniej 2 pomiary, używając do każdego pomiaru świe­

żej próbki rozcieńczalnika.

3.4.5.6. 'Wynik, Za wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną wyników 2 pomiarów różniących się 

między sobą nie więcej niż o 2%.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rozcieńczalniki do syntetycznych 

wyrobów lakierowych należy pakować zgodnie z 
PN-62/C-81400 w beczki pojemności 200 1, bańki 

pojemności do 50 1 oraz w cysterny. Dopuszcza się 

także balony szklane pojemności do 60 1.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z 

PN-62/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do EN-67/6118-28

1■ Symbole handlowe rozcieńczalników

RF-01 - 28/00/161 RF-03 - 28/00/190 RF-05 - 28/00/39 RF-07 - 28/00/56

RF-02 - 28/00/161 RF-04 - 28/00/190 RF-06 - 28/00/32 RF-08 - 28/00/180

2. Skład ramowy rozcieńczalników

Składniki
cl/o

RF-01 RF-02 RF-03 RF-04 RF-05 RF-06 RF-07') RF-08

Alkohole, co najmniej - _ 20 15 10 _ 40 2
Terpeny, oo najmniej - - - - - 25 - -

Węglowodory aromatyczne, co najmniej 100 - 80 85 90 25 60 25
Benzyna do lakierów C, najwyżej - - - - - 50 - 73
Etery, najwyżej - 60 - - - - - -
Estry, co najmniej e- 30 - - - - - -

Ketony, oo najmniej “ 10 - - “ - - -

Ą) Dla odbiorą wojskowego obowiązuje ekładi 
- alkohole oo najmniej 50»,
- y/ęglowodory aromatyczne co najmniej 5 0% •



<

27 BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalow ych w yrobów  lak ie ­
rowych. W ym agania w spólne

X 25

W punkcie 3.2. T rw ałość, zam iast: 12 miesięcy, powinno być: 24 miesięcy.
(B iu le ty n  P K N  n r  5/69, po z . 76)

zmiana 1
18.2.69 r.
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7 BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakiero- zmiana 2
wych. Wymagania wspólne 16.4.70 r.
X  Ź5
1. W punkcie 3.1. c) wielkość p aram etru  gęstości dla rozcieńczalnika RF-05, za­

m iast: 0,80-^0,84, pow inno być: 0,80-1-0,87 g/cm3.
2. W punkcie 3.4.5.2 zam iast: wg Ocbmego, powinno być: wg Oehmego.

Z m ian a  1 B iu le ty n  P K N  nr 5/69, p o z . 76 ( B iu le ty n  P K N  n r  8 70, po z . 112)

I


