UKD.666.29.667.634.3
NORMA

WYROBY
LAKIEROWE

Wtcof AA

BRANZOWA

Emalia akrylowa specjalna
do elektrostatycznego

natrysku, biata

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ema-
lia akrylowa specjalna do elektrostatycznego natrysku,
biata, stanowiagca zawiesine pigmentow w roztworze
zywicy akrylowej oraz zywicy aminowej, z dodatkiem
$rodkow pomocniczych i rozpuszczalnikdw organicz-
nych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia
akrylowa specjalna stosowana jest do pokrywania me-
todg elektrostatycznego natrysku niezagruntowanych
lub gruntowanych powierzchni metalowych. Emalia

Wymagania

a) Wstepne proby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

% mas., najwyzej

b) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem typu
Forda, s

c) Gesto$¢, g/cm\ najwyzej

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas., najwyzej

e) Rozlewnos¢, stopien, co najmniej

f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

g) Oporno$¢ wiasciwa w temperaturze 20 +1°C, O m J

h) Stata dielektryczna, w temperaturze 20 +0,l

i) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej

j) Krycie ilosciowe, g/m2, najwyzej

k) Czas schniecia powtoki w temperaturze 170 +2°C, min, najwyzej
— stopient 6

1) Wyglad powtoki

m) Polysk, stopier, co najmniej

n) Elastyczno$¢ powtoki

0) Twardo$¢ wzgledna powtoki mierzona wahadlem Koeniga

p) Przyczepnos$¢ powloki (nozem krazkowym A), stopien

r) Ttoczno$¢ powtoki, mm, co najmniej

s) Odporno$¢ powtoki na dziatanie temperatury 190 +2°C w ciagu
10 min

t) Odporno$¢ powtoki na dziatanie 0,5% roztworu wodnego deter-
gentéw o temperaturze 95°C (4 cykle)

przeznaczona jest gtdwnie do malowania zmechanizo-
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wanego sprzetu gospodarstwa domowego.

» 2. OZNACZENIE

EMALIA AKRYLOWA SPECJALNA
DO ELEKTROSTATYCZNEGO NATRYSKU, BIALA
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —

tablicy.
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‘) Przed wykonaniem oznaczania badang emalie nalezy rozcienczy¢ wg 3.5.1.1.

Metody badan wg
PN-72/C-81503

PN-75/C-81505

PN-75/C-81508 .
BN-64/6110-11
PN-79/C-81512 metoda B
PN-67/C-81507
PN-75/C-04009
BN-70/6110-31 p. 2.8.2.
BN-70/6110-31 p. 2.8.3.
BN-78/6110-09
PN-70/C-81536
PN-79/C-81519

3.6.1

BN-66/6110-18
PN-76/C-81528 metoda A
PN-79/C-81530
PN-80/C-81531
PN-75/C-81529
3.6.2

3.6.3

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
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3.2. Trwatos¢. Emalia akrylowa specjalna do elektro-
statycznego natrysku, biata powinna odpowiada¢ wy-
maganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w okresie przechowywania
zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu naj-
wyzszej 6% rozciefczalnika do wyrobéw akrylowych
do elektrostatycznego natrysku.l)

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po przeprowadze-
niu wstepnych préb technicznych wg PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania pelne nalezy wykonywaé co naj-
mniej raz na 3 miesigce oraz w przypadku zmiany
surowcéw i metod technologicznych mogacych mie¢
wpltyw na wyniki badan, jak réwniez w przypadku
badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienionymi w
3.1a), b), ¢), 0, g), i), k), 0, m), n), 0), p), 1.

Badanie niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu

3.5.1.1. Przygotowanie wyrobu do oznaczania opornos-
ci whasciwej oraz statej dielektrycznej. Do oznaczania
opornosci wiasciwej oraz statej dielektrycznej badang
emalie nalezy rozciericzy¢ rozciericzalnikiem do wyro-
bow akrylowych do elektrostatycznego natryskul) do
umownej lepkosci roboczej 25 -i- 30 s, mierzonej kub-
kiem typu Forda wg PN-75/C-81508.

3.5.1.2. Przygotowanie wyrobu do wykonania powiok.
Przed przystgpieniem do wykonania powiok badang
emalie nalezy rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do wyro-
béw akrylowych do elektrostatycznego natryskul do
umownej lepkosci roboczej, mierzonej kubkiem typu
Forda wg PN-75/C-81508:

— do nanoszenia metodg natrysku 30 -F 40 s,

— do nanoszenia przez polewanie 40 F 50 s.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Do wykonania powtok
nalezy przygotowac:

— co najmniej 6 phytek szklanych wg PN-74/
C-81513, do badan rozlewnosci, stopnia potysku oraz
twardosci wzglednej powtoki,

— co najmniej 18 piytek stalowych wg PN-74/
C-81513, do pozostatych badan.

Ptytki stalowe powinny by¢ pokryte powtokg fosfo-
ranowg, spetniajgca wymagania PN-72/H-97016
tabl. 1-2 dla podtoza pod powioki lakierowe o struktu-
rze drobnokrystalicznej. Na tak przygotowane phytki
nanies¢ badang emalie przygotowang wg 3.5.1.2 metodg
natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 lub metodg pole-
wania w nastepujacy sposob:

— na ptytke nanies¢ z jednej strony niewielkg ilos¢
emalii, a nastepnie ustawic jg pod katem 45° na 5 min,
w celu umozliwienia Sciekniecia nadmiaru wyrobu.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

Powloki wykonane metodg natrysku lub polewania,
po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze
20 +2°C, suszy¢ wg 3.1k). Plytki przeznaczone do ba-
dan wg 3.11) pokry¢ dwustronnie. Grubos$¢ powtok do
badarn powinna wynosi¢ 30 -- 40 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powloki wy-
konane wg 3.5.2 nalezy dodatkowo aklimatyzowaé w
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5% w ciggu 2 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
gwarantujgcym doktadno$¢é pomiaru do +10% grubosci
powioki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powioki. Ocene wygladu po-
wioki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym S$wietle dziennym na co najmniej 3 powtokach
przygotowanych wg 3.5.2 na ptytkach stalowych. Po-
winny one spetnia¢ wymagania okreslone w 3.1 1)

3.6.2. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie pod-
wyzszonej temperatury przeprowadzi¢ na 2 powlokach
przygotowanych wg 3.5.2 i aklimatyzowanych wg 3.5.3,
ktore nalezy umiesci¢ w suszarce laboratoryjnej w tem-
peraturze 190 +2°C na 10 min. Po tym czasie wyja¢
ptytki z suszarki i oceni¢ wyglad powioki nieuzbrojo-
nym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym przez
poréwnanie z powtokg nie poddang dzitaniu podwyz-
szonej temperatury. Niedopuszczalne jest zotkniecie po-
wioki.

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie deter-
gentow. Nalezy przygotowa¢ mieszanine detergentow
0 nastepujacym skfadzie:

Rokanol t-181) — 2 cz. masowe,

Kosulfonat 25 wg BN-72/6026-56 — 2 cz. masowe,

Rokafenol N-8) — 1 cz. masowa.

Z tak przygotowanej mieszaniny sporzadzi¢ 0,5-pro-
centowy roztwor wodny, wlaé go do zlewki szklanej po-
jemnosci okoto 3 dm\ ogrza¢ do temperatury 95°C
1 nastepnie zanurzy¢ w nim 2 powtoki przygotowane
wg 3.5.2 i aklimatyzowane wg 3.5.3 na 8 h. W miare
odparowywania cieczy i zwiekszania sie stezenia roz-
tworu ubytek cieczy nalezy uzupetnia¢ woda wodo-
ciggowa, ogrzang uprzednio do temperatury 95°C. Po
uptywie wymienionego czasu wyja¢ phytki i pozostawié
je na 16 h w temperaturze otoczenia 20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5%. -

Cykl badawczy nalezy powtdrzy¢ czterokrotnie.

Po zakonczeniu badania nalezy przeprowadzi¢ ocene
powlok, ktore nie powinny wykazywa¢ widocznych
zmian korozyjnych. Ocene nalezy przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym
przez poréwnanie z powiloka nie poddang dziataniu
detergentow.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli jakosci wyrobu.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Emalie akrylowg specjalng do elek-
trostatycznego natrysku, bialg nalezy pakowac wg
PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione pomiedzy
producentem a odbiorcg, zabezpieczajace wyréb we

wiasciwy sposdb i zgodne z odpowiednim szeregiem
wymiarowym opakowan wg PN-78/0-79021. Dopusz-
cza sie rowniez konteneryzacje wyrobu.

4.2. Przechowywanie i
C-81400.

transport — wg PN-73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nornjf — Wroctawska Fabryka Farb

i Lakierow POLIFARB — Wroctaw.
2. Normy zwigzane ,

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kiem wyptywowym (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Woyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby przygotowania powiok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozjg. Fosforanowe powtoki anty-
korozyjne. Wymagania i badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

Pakowanie, przechowywanie

BN-72/6026-56 Srodki powierzchniowo-czynne. Kosulfonity tech-
niczne

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

3. Symbol wg SWW — 1317-162.

4. Symbol wg KTM — 1317-1621-7010-1.

5. Wymagania techniczne

— dla rozcieficzalnika do wyrobéw akrylowych do elektrosta-
tycznego natrysku wg ZN-80/MPCh-TF-3507, producent: Wrocta-
wska FFiL POLIFARB-Wroctaw,

— dla $rodka powierzchniowo-czynnego Rokanol £-18 wg ZN-73/
MPCh-0g-3189, producent: NZPO ORGANIKA-ROKITA — Brzeg
Dolny,

— dla $rodka powierzchniowo-czynnego Rokafenol N-8 wg
ZN-72/MPCh-0g-3182, producent: NZPO ORGANIKA-ROKITA —
Brzeg Dolny. ,

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. E. Zalewska, mgr M. Szy-
posz, G. Szymanska — Woroctawska Fabryka Farb i Lakieréw
POLIFARB — Wroctaw.



