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BN-81
WYROB 6115-41
LANERO}(E Emalie epoksydowe
Zamiast

chemoodporne

i. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
epoksydowe chemoodporne dwusktadnikowe, w ktd-
rych skfadnik | (podstawowy) jest zawiesing zdyspergo-
wanych pigmentéw i wypetniacza w roztworze zywicy
epoksydowej w  rozpuszczalnikach — organicznych,
a skfadnik Il (utwardzacz) jest roztworem produktu
reakcji aminy alifatycznej z zywicg epoksydowsg lub roz-
tworem zywicy poliamidowej w rozpuszczalnikach
organicznych.

Utwardzacza poliamidowego nie stosuje sie do emalii
pomaranczowej, szarej $redniej potmatowej i czarnej
matowe;.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie
epoksydowe chemoodporne stosuje sie do malowania
powierzchni stalowych oraz powierzchni metali nie-
zelaznych zagruntowanych uprzednio farbami epoksy-
dowymi do gruntowania.

Emalie nanosi sie pedzlem lub natryskiem pneuma-

tycznym.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia
a) emalii epoksydowej chemoodpornej biatej:
EMALIA EPOKSYDOWA CHEMOODPORNA BIALA
SKELADNIK |
BN-81/6115-41 SWA 7462-000-010
b) utwardzacza aminowego:
UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH
AMINOWY
BN-81/6115-41 SWA 8222-896-000
€) utwardzacza poliamidowego:
UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH
POLIAMIDOWY
BN-81/6115-41 SWA 8222-897-000

BN-75/6115-41

Grupa katalogowa 1024

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

3.1.1. Wymagania dotyczace sktadnika | —wg tabl. 1

Tablica 1

Metody' badan

Wymagania wg

a) Wstepne proby techniczne PN-72/C-81503
— pozostato$¢ na sicie o
boku oczka kwadrato-
wego 0,063 mm, % mas..
najwyzej 01
b) Gestos$¢, g/cm3 najwyzej 13
c) Roztarcie pigmentéwd), pm.
najwyzej 55
d) Czas wyptywu (lepko$é
umowna) mierzony kub-
kiem o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm2), s

zgodnie

PN-75/C-81505
BN-64/6110-11

BN-78/6110-09

PN-81/C-81508
metoda A

35 --75

e

N

Zawarto$¢ substancji nie-

lotnych, % mas., co naj-

mniej, dla emalii

— biatej, kos$¢ stoniowa,
kremowej, szarej jasnej,
btekitnej jasnej, zielo-
nej soczystej, pomaran-
czowej, czerwonej tlen-
kowej 62 5 70 3.6

— czerwonej jasnej 53 -r 61

— czarnej i czarnej mato-
wej 55 5 63

Temperatura zaptonu, °C,

€O najmniej 3

f

=

PN-75/C-04009

') Roztarcie pigmentdw wykonuje sie po doprowadzeniu
emalii (sktadnika 1) dé lepkosci umownej podanej w 3.1.1d)
i przefiltrowaniu przez sito o boku oczka kwadratowego
0,063 mm.

2) Nie dotyczy emalii matowych i pétmatowych.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 14 lipca 1931 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1982 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nok+.3S004 55 Zam. 15/82

Cena zt 12,00
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3.1.2.
epoksydowych (sktadnik 11) — wg tabl. 2

Tablica 2
Utwardzacz Metody badan
Wymagania ami- pqlla- wg
mido-
nowy
wy
a) Wstepne proby tech-

niczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Zawarto$¢  substancji

lotnych, % mas., naj- PN-79/C-81512

wyzej 65 50 metoda B
c) Gestos¢, g/cm\ najwy-
26 0,95 0,96 BN-64/6110-11

d) Czas wyptywu (lepkosé
umowna) mierzony kub-
kiem o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm. s

e) Temperatura zaptonu.

PN-81/C-81508

20-150 60-1-90 metoda A

°C, co najmniej 16 — PN-75/C-04009
0 Barwa wg skali jodo-
wej, najwyzej — 130 PN-58/C-04526

Za zgoda odbiorcy dopuszcza sie stosowanie utwar-
dzacza poliamidowego o lepkosci umownej 30 -r 60 s.
3.1.3. Wymagania dotyczace emalii
z utwardzaczem — wg tabl. 3 na str. 3,

3.2. Trwatos¢. Skfadnik | (podstawowy) emalii epo-
ksydowych chemoodpornych powinien odpowiadac wy-
maganiom normy w czasie 12 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lep-
kosci umownej wyrobu nie przekraczajagcy 25 % w sto-
sunku do gornej granicy lepkosci umownej podanej
w 3.1.1d). Utwardzacz aminowy — sktadnik 1l powi-
nien odpowiadaé wymaganiom normy w czasie 4 mie-
siecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalny' jest
w tym czasie wzrost lepkosci umownej nie przekracza-
jacy 400 % w stosunku do gdrnej granicy lepkosci
umownej podanej w 3.1.2d).

Utwardzacz poliamidowy — skladnik Il powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy,
a dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkosci umownej
nie powinien przekracza¢ 100 % w stosunku do gérnej
granicy lepkosci umownej podanej w 3.1.2d).

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosdci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania petne nalezy wykonywac przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan, w przypadku
okresowej kontroli jakosci wyrobu, ktéra powinna od-
bywaé sie co najmniej 2 razy w roku oraz w przy-
padku badan rozjemczych. Jezeli badana partia nie od-
powiada wymaganiom normy, badaniom petnym nalezy
podda¢ trzy kolejne partie produkcyjne wyrobu.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
jatkiem nastepujacych punktow:

3.1.1b) — gestosc,

3.1.10 — temperatura zaptonu,

3.1.2c) — gestoscé,

Wymagania dotyczace utwardzaczy do wyrobow

po zmieszaniu

3.1.2e) — temperatura zaptonu,

3.1.3b) — rozlewnosc,

3.1.3e) — krycie jakoSciowe,

3-1$j) — odporno$¢ powloki na dziatanie roztwo-
ru KOH,

3.1.3k) — odporno$¢ powitoki na dziatanie roztwo-
(VI

3.1.3) — odporno$¢ powloki na dziatanie oleju,

3.1.3m) — odporno$¢ powtoki na dziatanie metylo-
etyloketonu,

3.1.3n) — odporno$¢ powtoki na dziatanie benzyny
lotniczej.

Badania niepetne nalezy wykona¢ dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.4.  Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5.  Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem
do badarn wyrobu sktadnik I nalezy zmiesza¢ z utwar-
dzaczem w proporcjach wg tabl. 4.

Tablica 4
-~ Czeéci mas.
- Czesci mas.
. Cze$ci mas. utwardzacza
Barwa emalii . utwardzacza L
sktadnika | . poliamido-
aminowego
wego
biata 100 37 41
kos¢ stoniowa 100 37 41
szara jasna 100 34 36
zielona soczysta 100 35 36
czerwona jasna 100 40 43
btekitna jasna 100 35 38
czerwona tlenkowa 100 37 38
kremowa 100 36 38
pomaranczowa 100 35
szara S$rednia pot-
matowa 100 24 —
czarna 100 41 43
czarna matowa 100 20 —

Po zmieszaniu wyrdb pozostawi¢ na 2 h w naczyniu
w temperaturze pokojowej, po czym rozcieficzy¢ roz-
cienczalnikiem do wyrobéw epoksydowych RS-1 wg
BN-78/6118-22 do umownej lepkosci roboczej 18 - 22 s,
mierzonej kubkiem o S$rednicy otworu wyptywowego
4 mm zgodnie z PN-81/C-81508 metoda A i prze-
filtrowa¢ przez sito o boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powtok do badann przyczepnosci.
Phytki wykonane ze stopéw aluminium PA 7N Pmal
wg PN-74/H-92745, doktadnie odttuszczone pomalo-
wac farbg epoksydowag do gruntowania rodzaj B wg
BN-78/6113-32, sposobem natrysku pneumatycznego
zgodnie z PN-79/C-81514. Powdoki sezonowaé w tem-
peraturze pokojowej przez 30 mm, po czym suszyC
w temperaturze 120 5 °C przez 30 min.

Po 24 h od wysuszenia powtoki farby natozy¢ spo-
sobem natrysku warstwe badanej emalii, sezonowac
przez 90 min w temperaturze pokojowej, a nastepnie
suszy¢ w temperaturze 120 £2 °C przez 30 min. £.gczna
grubos¢ powioki powinna wynosi¢ 50 = 60 pm.
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Tablica 3

Wymagania

Emalia w stanie ciektym

Przydatno$¢ do stosowania, h, co najmniej

Rozlewno$¢, stopien, co najmniej >
Powtoki

Czas schniecia powtok;

- wtemperaturze 20 *2 °C i wilgotno$ci wzglednej
powietrza 65 i5 %

1 stopien, h, najwyzej
4 stopien, h, najwyzej

- wtemperaturze 120 +5 °C
7 stopien, min, najwyzej

Wyglad i barwa powtoki

Krycie jako$ciowe emalii

- czerwonej tlenkowej, zielonej soczystej, khaki
jasnej, szarej $redniej pétmatowej, czarnej,
czarnej matowej

- czerwonej jasnej® szarej jasnej, pomarafczowej

- biatej, kosci stoniowej, kremowej, btekitnej
jasnej

Elastyczno$¢

Twardo$¢ wzgledna powtoki wg wahadta Kdniga,
Co najmniej

dla emalii:
- czarnej matowej i szarej Sredniej p6tmatowej
- pozostatych

Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku
ciezarka

Przyczepnos$¢, stdpien

Odporno$¢ powtoki na 6 h dziatanie 10-procentowego
wodnego roztworu KOH o temperaturze 60 +5 °C

Odporno$¢ powtoki na 8 h dziatanie 10-procentowego.
wodnego roztworu HgS 04\, o temperaturze 20 £2 °C

Odporno$¢ powtoki na 3 h dziatanie wody w tempe-
raturze 60 +5 °C

Odpornos$¢ powtoki na 24 h dziatanie oleju o tempe-
raturze 80 x5 °C

3)

Odpornos‘é powtoki na dziatanie metyloetyloketonu

Cdpprnosé
lotniczej

powtoki na 10 min dziatanie benzyny

Nie dotyczy emalii matowych i pétmatowych.

Ewentualne wystapienie kratero6w nie dyskwalifikuje wyrobu pod warunkiem, ze badania odpornos$ciowe daja wynik

pozytywny.

10

24

30

powtoka bez pomarszézen, bar-
wa zgodna z wzorcem uzgodnio-
nym pomiedzy producentem

i odbiorcag

ni

0,3
0,5

50

powtoka bez zmian, dopuszczalne
niewielkie zz6tkniecie powtoki

powtoka bez zmian, dopuszczalne

niewielkie zmatowienie i pojasnie-

nie powtoki

powtoka nie powinna byé spe-
cherzona, dopuszczalna niewiel-
ka zmiana odcienia barwy (po-
jasnienia)

powtoka nie powinna miekna¢ ani
odstawac¢ od podtoza

powtokanie powinna miekna¢ ani
odstawac¢ od podtoza

powtoka nie powinna miekna¢ ani
odstawa¢ od podtoza

Badanie nie dotyczy emalii utwardzanych utwardzaczem poliamidowym.

Metody badan
wg

3.7
PN-67/C-81507

PN-79/C-81519

3.8

3.9

PN-76/C-81528
metoda A

PN-79/C-81530

PN-54/C-81526

PN-80/C-81531
n6z krazkowy A

PN-77/C-81522
metoda A

PN-77/C-81522
metoda A

PN-76/C-81521
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3.5.3. Wykonanie powtok przeznaczonych do badania
czasu schniecia, wygladu powtoki, elastycznosci, twar-
dosci i odpornosci na uderzenie. Phytki stalowe i szklane
przygotowane zgodnie z PNr74/C-81513 pokry¢ badang
emalig przygotowang wg 3.5, stosujac natrysk zgodnie
z PN-79/C-81514. Nastepnie sezonowa¢ powtoki w tem-
peraturze pokojowej przez 90 min, po czym suszyC
w temperaturze 120 +5 °C przez 30 min. Grubo$¢ po-
wioki powinna wynosi¢ 20 + 30 pm.

3.5.4. Wykonanie powtok przeznaczonych do badan
odpornosci  chemicznej. Plytki stalowe przygotowane
zgodnie z PN-74/C-81513 pokry¢ trzema warstwami
badanej emalii sposobem natrysku zgodnie z PN-79/
C-81514. Odstep czasu miedzy nakfadaniem kolejnych
warstw emalii powinien wynosi¢ co najmniej 1 h, liczac
od chwili wysuszenia warstwy poprzedniej. Czas susze-
nia poszczegblnych warstw wynosi:

— dla warstwy | i Il — 90 min w temperaturze po-
kojowej i 10 min w temperaturze 120 +5 °C,
— dla warstwy 11l — 90 min w temperaturze poko-

jowej i 30 min w temperaturze 120 5 °C.

taczna grubo$¢ powtoki trzywarstwowej powinna-
wynosi¢ 90 -E 110 pm. Odwrotne strony piytek oraz
krawedzie nalezy zabezpieczy¢ farbg epoksydowg do
gruntowania, rodzaj B wg BN-78/6113-32, suszong
w temperaturze pokojowej przez co najmniej 24 h.

3.5.5. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowac 24 h w temperaturze
20 +2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5 %.

3.5.6. Pomiar grubosci powlok wykonaé przyrzadem
elektromagnetycznym  zgodnie z  PN-74/C-81515
(w przypadku powiok na ptytkach stalowych) lub in-
nym gwarantujacym doktadno$é¢ pomiaru do 10 % gru-
bosci.

3.6. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych.
Oznaczy¢ zawartos¢ substancji lotnych wg PN-79/
C-81512 metodg B, po czym zawartos¢ substancji nie-
lothych (Xx) obliczy¢ w % mas. wg wzoru

x =100 -y

w ktérym y — zawarto$¢ substancji lotnych, % mas.

3.7. Okreslenie przydatnosci do stosowania. Wyréb
przygotowany zgodnie z 3.5.1 pozostawi¢ na dalsze 8 h
W naczyniu zamknietym w temperaturze pokojowej.
Po tym czasie sktadniki wyrobu nie powinny sie roz-
dziela¢, nie powinno by¢ $ladéw zelowania, a wzrost
lepkosci umownej nie powinien przekroczy¢ 400 %
umownej lepkosci poczatkowej.

3.8. Okreslanie wygladu powtoki wykonaé nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym, na po-
wiokach przygotowanych wg 3.5.3 na ptytkach stalo-

wych.

3.9. Oznaczanie krycia jakosciowego wykona¢ meto-
da wizualng zgodnie z PN-70/C-81536, stosujac wyrdb
przygotowany zgodnie z 3.5.1 i przyjmujac najwyzsza
dopuszczalng grubos$¢ powtoki jednowarstwowej 30 pm,
powtoki dwuwarstwowej — 60 pm, trzywarstwowej —
90 pm.

3.10. Badania odpornosci na dziatanie oleju wykonac
na powtokach wykonanych wg 3.5.4 aklimatyzowanych
wg 3.5.5 zgodnie z PN-77/C-81722 metoda A, stosujac
olej silnikowy Lux-10 wg PN-73/C-96085 lub olej lotni-
czy MS-20 wg PN-72/C-96033 o temperaturze 80 £5 °C
i czas zanurzania 24 h.

3.11- Badanie odpornosci na dziatanie metyloetyloke-
tonu. Na powloke lakierowg przygotowang wg 3.5.4
i aklimatyzowang wg 3.5.5 potozy¢ tampon z waty ha-
syconej metyloetyloketoneml) i przykryé zlewka na
10 min. Po tym czasie powltoka nie powinna wykazy-
wac¢ zmieknienia umozliwiajacego tatwe zadrapanie jej
paznokciem ani odstawa¢ od podioza.

3.12. Badanie odpornosci na dziatanie benzyny lotni-
czej wykona¢ na powtokach wykonanych wg 3.5.4 i akli-
matyzowanych wg 3.5.5 zgodnie z PN-77/C-81522 me-
todg A, stosujagc benzyne lotnicza B-702) o tempera-
turze 20 £2 °C i czas zanurzania 10 min.

Powloka nie powinna wykazywa¢ zmieknienia umo-
zliwiajacego tatwe zdrapanie jej paznbkciem ani odsta-
wa¢ od podioza.

3.13. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o jakosci wyrobu, a na zgdanie odbiorcy row-
niez wyniki badan peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadnik | i skfadnik Il emalii epo-
ksydowych nalezy pakowac¢ oddzielnie zgodnie z PN-73/
C-81400 w opakowania uzgodnione pomiedzy produ-
centem i odbiorca, zabezpieczajgce wyréb w sposob
odpowiedni i majgce wymiary zgodne z PN-78/0-79021.

llos¢ dostarczonego skiadnika 1 i skiadnika Il po-
winna by¢é zgodna ze stosunkiem mieszania.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.
2) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Tworzyw i Farb
PRON1T Zaktad Zamiejscowy w Radomiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6115-41

a) wprowadzono wymagania dotyczace emalii czarnej matowej,

b) wyeliminowano krycie iloSciowe wprowadzajagc jednocze$nie
krycie jakoSciowe,

¢) wprowadzono mozliwo$¢ stosowania dwéch utwardzaczy (ami-
nowego i poliamidowego) oraz wymagania dotyczace obydwu utwar-
dzaczy.

d) wprowadzono nowe normy czynno$ciowe w zakresie badan
nastepujacych parametrow: lepko$¢ umowna, roztarcie pigmentéw,
zawarto$¢ substancji lotnych, temperatura zaptonu, czas wysychania,
elastyczno$¢, twardo$¢ wzgledna, przyczepno$é, odpornos¢ powtoki
na dziatanie mediow agresywnych,

e) wprowadzono znowelizowang norme czynno$ciowg w zakresie
otrzymywania powtok do badan.

3. iNormy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-79/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci sktadni-
kéw podstawowych

PN-74/C-8151.3 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powitok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powtok

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na
dziatanie mediéw agresywnych

PN-70/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zdolno$ci krycia

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotnicze

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe L.ux

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy dla lotnictwa

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-78/6113-32 Farby epoksydowe do gruntowania

BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobéw lakierowych do celéw
specjalnych
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. | 5 3.

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Nieniszczace pomiary grubosci

4. Autor projektu normy — inz. 1 Dzido ZTiF PRONIT Zaktad
Zamiejscowy w Radomiu.

5. Wymagania techniczne dotyczace metyloetyloketonu

a) wyglad ciecz przezroczysta, bez-
barwna, wolna od za-
wiesin

b) zawarto$¢ wody nie zawiera

c) rozpuszczalno$¢ w wodzie, % 30 4- 50

d) gestos¢, g/cm3 0.805 4- 0,809

e) granica temperatur wrzenia, w kto-
rych powinno przedestylowa¢ co

najmniej 90 % obj., °C 76 4- 85
0 kwasowo$¢ w przeliczeniu na
CHjCOOH, % mas. 0,01 4- 0,03

zawarto$¢ ketonéw w przeliczeniu

na metyloetyloketon % mas., co

najmniej 90

6. Wymagania techniczne dotyczace benzyny lotniczej B-70

-

9

a) zestaw frakcji
— poczatek destylacji, °C, co naj-
mniej 40
— 10 % oddestylowuje, °C, naj-
wyzej 88
— 50 % oddestylowuje, °C, naj-
wyzej 105
— 90 % oddestylowuje, °C, naj-
wyzej 145
— 97,5 % oddestylowuje, °C, naj-
wyzej 180
— pozostato$¢ i straty, najwyzej 25
— pozostato$¢, % mas., najwyzej 15
b) liczba kwasowa, mg KOH na
100 cm' benzyny, najwyzej 1
c) temperatura poczatkowa krystali-
zacji, °C, najwyzej 60
d) liczba jodowa, g jodu na 100 cm3
benzyny, najwyzej 10
e) zawarto$¢ weglowodoréw aroma-
tycznych, % mas., najwyzej 20
0 zawarto$¢ smot w 100 cm3 benzy-
ny, mg. najwyzej 2
g) zawarto$¢ siarki, %. najwyzej 0.05
h) korozyjno$¢ (badanie na plytce
miedzianej) wytrzymuje
i) kwasy i zasady rozpuszczalne
w wodzie brak
j) zanieczyszczenia mechaniczne i wo-
da brak
k) przezroczystos¢ przezroczysta
1) barwa bezbarwna

7. Aklimatyzacja powlok do badania przyczepnosci. Na zadanie
odbiorcy producent jest obowigzany kazdorazowo okresli¢ czas akii-
matyzacji dla kazdej partii wyrobu oraz ilos¢ utwardzacza.

8. Symbol KTM dla emalii epoksydowych chemoodpornych

Emalia epoksydowa chemoodporna biata, sktadnik 1 —
1317-462-100-108

Utwardzacz do  wyrobéw  epoksydowych aminowy —
1318-222-820-301

Utwardzacz do tyyrobéw epoksydowych poliamidowy —

1318-222-820-403

9. Skiadnik 1l moze by¢ stosowany po uptywie podanego w 3.2
okresu trwatosci, jezeli wyniki wykonanych badan petnych sg zgod-
ne z 3.1.2.
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Dopisuje sie punkt 3.14 o tresci:

3.14. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakitad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobdow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 10B)

zmiana 1
85.01.09



