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NORMA BRANZOWA BN-82
WYROBY Lakier poliuretanowy 6114-57
LAKIEROWE do todzi nawierzchniowy Zamiast - . A
BN-69/6114-57 (A
Grupa katalogowa 1024
1 WSTEP cd. tablicy
. Metody badan
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier Wymagania i wg
poliuretanowy do todzi nawierzchniowy, wyréb dwu- d) Czas wyplywu (lepkosé

sktadnikowy, otrzymywany przez zmieszanie skiadni-
kéw A i B. Skladnik A stanowi roztwor zywic poli-
estrowych z dodatkiem substancji modyfikujgcych,
w mieszaninie rozpuszczalnikdw. Sktadnik Bjest to roz-
twér zywicy poliizocyjanianowejl) w octanie etylu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lakier po-
liuretanowy do todzi nawierzchniowy przeznaczony jest
do dekoracyjno-ochronnego wymalowania todzi i inne-
go plywajacego sprzetu sportowego, wykonywanego
z drewna. Lakier moze by¢ réwniez uzyty do malowa-
nia parkietow, boazerii, listew ozdobnych i innych wy-
ktadzin wykonanych z drewna lub materiatdbw drewno-
pochodnych o malej porowatosci.

2. OZNACZENIE

LAKIER POLIURETANOWY DO LODZI NAWIERZCHNIOWY
SKELADNIK A BN-82/6114-57 SWA 7619-462-000
W oznaczeniu dopuszcza sie stosowanie skrdconej
nazwy handlowej URELIT.

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan

Wymagania wg

Sktadnik A wyrobu
a) Wstepne préby tech-

niczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Barwa wg skali jodo-

wej, najwyzej 12 PN-58/C-04526
c) Gestos¢, g/cm3 0,94 7-0,96 BN-64/6110-11

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4

e

~

umowna)  mierzony
kubkiem o $rednicy
otworu wypltywowego
4 mm, s

Zawarto$¢ substancji
lotnych, % mas., naj-
wyzej

f) Temperatura zaptonu,

°C co najmniej

Sktadnik A i B

9)

h)
i)

Czas wyptywu (lepkos¢
umowna) mierzony
kubkiem o $rednicy
otworu wyptywowego
4 mm, po 30 min od
chwili zmieszania
sktadnikébw A i B, s

Rozlewno$¢, stopien
Przydatno$¢  wyrobu
do stosowania, h, co
najmniej
— dopuszczalny
wzrost lepkosci
umownej wyrobu w
czasie przydatnosci
do stosowania, naj-
wyzej do, s
Czas schniecia powto-
ki w temperaturze
20 +£2 °C i wilgotnosci
wzglednej  powietrza
65 +5 % najwyzej
— stopien 1, min.
— stopien 3, h

Powtoka lakierowa
k) Wyglad powtoki

1) Potysk, stopien, co naj-

mniej

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrze$nia 1982 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1983 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1983 poz 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE , ALFA" 1983.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nak}. 3600 + 56 Zam. 17/83

PN-81/C-81508

117-13 metoda A
80 PN-79/C-81512
5 PN-75/C-04009
PN-81/C-81508
13-H16 metoda A
8 PN-67/C-81507
6
40 PN-76/C-81540
75
8 PN-79/C-81519
gtadka, bez
pomarszczen
zaciekéw i
chropowa-
tosci 3.7
9 BN-66/6110-18

Cena zt 8,00
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cd. tablicy

Metody badan,

Wymagania wg

1) Twardosé wzgledna
powtoki mierzona wa-

hadtem Koniga, co
najmniej 0,5 PN-79/C-81530
m) Przyczepno$¢, stopien 2 PN-80/C-81531

n6z krazkowy A
n) Odporno$¢ na uderze-
nie, cm spadku cigzar-

ka, co najmniej 35 PN-54/C-81526
o) Scieralno$é, kg/pm, co PN-76/C-81516
najmniej 12 metoda A
p) Elastycznosé 2 PN-76/C-81528
metoda A
r) Odporno$é powtoki na powtoka bez PN-77/C-81522
dziatanie  3-procento- zmian metoda A
wego roztworu NaCl
w ciggu 96 h
— przyczepno$¢  sto-
pien 3
s) Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie  zmiennych
temperatur, cykli co
najmniej 10 BN-66/6110-15
t) Odporno$¢ powtoki dopuszcza sie
na dwugodzinne dziata- lekkie zzotk-
nie lampy kwarcowej niecie BN-71/6110-33

3.2. Trwatoé¢. Skiadnik A lakieru poliuretanowego
do todzi powinien spetnia¢ wymagania normy przez
6 miesiecy od daty produkciji.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej prob-
ki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po prze-
prowadzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1
Badania te nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na pét
roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcow
i metod technologicznych mogacych mie¢ wpltyw na wy-
niki badan.

3.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wg 3.1 z wyjatkiem poz. c),
f), h). 1, 0), p), r), s), t). Badania niepetne nalezy wy-
konywa¢ dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed nanoszeniem wy-
robu nalezy starannie zmiesza¢ sktadniki lakieru w na-
stepujacym stosunku masowym:

a) dla lakieru do badan wg 31 g) -rj) na 100 czesci
masowych sktadnika A — 42,5 czeSci masowych skiad-
nika B.

b) dla lakieru, ktéry bedzie stosowany jako podktad:
na 100 czesci masowych skladnika A — 25 czesci ma-
sowych sktadnika B,

c) dla lakieru, ktory bedzie stosowany jako warstwa
nawierzchniowa: na 100 czesci masowych skiadnika
A — 425 czesci masowych sktadnika B.

Otrzymany lakier rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do
wyrobéw poliuretanowych wg BN-78/6118-31 do naste-
pujacej umownej lepkosci roboczej mierzonej kubkiem

0 Srednicy otworu wyptywowego 4 mm zgodnie
z PN-81/C-81509 Metoda A:
8-H2 s dla lakieru stosowanego jako podkiad,
12-H8 s dla lakieru stosowanego jako warstwa na-
wierzchniowa.

3.5.2. Przygotowanie powlok na plytkach szklanych
1 stalowych. Do badania odpornosci na dziatanie lam-
py kwarcowej, ptytki szklane wg PN-74/C-81513 po-
malowac jednokrotnie sposobem natrysku zgodnie
z PN-79/C-81514 lakierem podkfadowym przygotowa-
nym zgodnie z 3.5.1 b) i suszy¢ do osiggniecia 1stopnia
wyschniecia wg 3.1 j). Nastepnie nanies¢ jedng warstwe
lakieru nawierzchniowego przygotowanego wg 3.5.1 ¢
i suszyC przez 8 h.

taczna grubos¢ powtoki
40 pm.

Do pozostatych badarn — phytki szklane i stalowe
wg PN-74/C-81513 pomalowac jednokrotnie sposobem
natrysku lub aplikatorem zgodnie z PN-79/C-81514 la-
kierem nawierzchniowym przygotowanym wg 3.5.1 c).

Powitoke suszyC przez 8 h. Grubos¢ powtoki powin-
na wynosi¢ 18-1-23 pm.

3.5.3. Przygotowanie powlok na ptytkach drewnia-
nych. Plytki z drewna bukowego wg PN-74/C-81515
0 wymiarach 120X90X6 mm przeszlifowa¢ papierem
Sciernym nr F 230/53 wg PN-76/M-59107.

Po usunieciu pylu nanie$¢ jednokrotnie sposobem
natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 lakier podktadowy
przygotowany wg 3.5.1 b) i po osiggnieciu 1 stopnia
wyschniecia wg 3.1 j) nanie$¢ dwukrotnie sposobem
natrysku krzyzowo lakier nawierzchniowy, stosujac
miedzy natryskami przerwy 75 min. Cato$¢ wymalowa-
nia suszy¢ do osiggniecia 3 stopnia wyschniecia zgod-
nie z 31 j). Otrzymana powloka powinna mie¢ grubo$¢
50-1-80 pm. Powitoki na plytkach drewnianych stuza
do badania wygladu, potysku, przyczepnosci, odpor-
nosci na zmienne temperatury i na dziatanie 3 % roz-
tworu NaCl.

Phytki przeznaczone do badania odpornosci na dzia-
fanie 3 % roztworu NaCl nalezy malowa¢ dwustronnie
facznie z krawedziami, ktore nalezy zabezpieczy¢ do-
datkowo przez dwukrotne pokrycie lakierem lub para-
fina.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan wg 3.1 I)"-t) powloki nalezy aklimatyzowac przez
72 h w temperaturze 20 +2 °C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5 %.

3.6. Pomiar grubosci powtok wykonaé przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym
zapewniajgcym doktadnos$¢ pomiaru do 10 % grubosci
powtoki.

3.7. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ okiem nie-
uzbrojonym w rozproszonym Swietle dziennym na
ptytkach przygotowanych wg 3.5.3. Powtoka powinna
wykazywa¢ wihasnosci zgodne z 31 K).

powinna wynosi¢ 305

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadniki A i B lakieru poliureta-
nowego do todzi nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/
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C-81400 w pudetka metalowe z wieczkiem wciskanym,
pojemnosci 0,5 4-5 dm\ lub inne uzgodnione pomiedzy
producentem a odbiorcg, o wymiarach zgodnych z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/

0-79021, nie obnizajacych jakosci wyrobu w czasie
skfadowania.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca projekt normy — Debicka Fabryka
Farb i Lakieréw w Debicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6114-57

a) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

b) wyeliminowano lakier podktadowy z uwagi na brak produkcji,

c) przedtuzono | stopied czasu schniecia z powodu zmian re-
cepturowych.

d) zrezygnowano z badania ttocznosci i szlifowalnosci, poniewaz
badaniu ttocznosci odpowiada badanie elastycznosci i odpornosci
na uderzenie, a szlifowalno$¢ odnosita sie tylko do lakieru podkita-
dowego,

e) wprowadzono badanie $cieralnosci powtoki,

f) wprowadzono badanie przyczepnosci na plytkach drewnia-
nych.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygoto-

wanie $redniej probki laboratoryjnej

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

DODATKOWE

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyroboéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-78/6118-31 Rozcienczalnik do wyrobéw poliuretanowych do
todzi
Pozostate normy wg tablicy
4. Zywica poliizocyjanianowa powinna
ZN-77/MPCh-0g-2075 1ZOCYN PT-100 R.
5. Symbol wg KTM — 1317-619-373.
6. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja-Debicka Fa-
bryka Farb i Lakierow w Debicy.

spetnia¢é  wymagania



