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L A K IE R O W E do gruntowania 

przeciwrdzewne chromianowe
G ru p a  k a ta lo g o w a  X  2 4

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są farby ftalowe modyfikowane 
do gruntow ania przeciw rdzew ne chrom ianowe, zawiesina pigm entów  w spoiwie 
opartym  na żywicach syntetycznych i olejach schnących z dodatkiem  roz­
puszczalników, sykatyw  oraz środków przeciw  kożuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby przeznaczone są do g run ­
tow ania nadw odnych zew nętrznych i w ew nętrznych części statków  w ykona­
nych ze stali, stopów alum iniowych lub stali ocynkowanej.

2. OZNACZENIE

Przykład  oznaczenia farby ftalow ej m odyfikow anej do gruntow ania prze­
ciw rdzew nej chrom ianow ej ’), zielonej jasnej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA 
DO GRUNTOWANIA PRZECIWRDZEWNA 

CHROMIANOWA. ZIELONA JASNA 
BN-75/6113-19 SWA 3221-006-390

i) D opuszcza się  s to so w an ie  nazw y h an d lo w ej FTALOKOR.

Z g ło s z o n a  p rz e z  Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  F a rb  i L a k ie ró w  

U s ta n o w io n a  p rz e z  N a c z e ln e g o  D y r e k to r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  F a rb  i L a k ie ró w  

d n ia  1 8  c z e rw c a  1 9 7 5  r.

ja k o  n o rm a  o b o w iq z u jq c a  w  z a k re s ie  p r o d u k c j i  i o b ro tu  o d  d n ia  1 k w ie tn ia  1 9 7 6  r. 

(D z .  N o rm .  i M ia r  n r  2 3 / 1 9 7 5  p o z . 8 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 7.8.75. Oddano do składu 17.10.75. 
Druk ukończono w styczniu 76 Obj. 0^40 ark. wyd.0,40Nokład 4500 + 54- «gz. Zam. 3337/75

C*na zł 1,80
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3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

W ymagania
Metody 

badań wg

a) W stępne próby techn iczne!) zgodnie z PN-72/C-81503

b) T em peratura zapłonu, °C, 
co najm niej 26 PN/C-04007

j c) Lepkość m ierzona kubkiem  F or­
da, s 60-:-80 PN-64/C-81508

d) Roztarcie pigm entów, |xm, 
najw yżej 70 BN-72/6110-09

e) Gęstość, g/cm3 1,174-1,3 BN-64/6110-11

f) Rozlewność, stopień, 
co najm niej 6 PN-67/C-81507

g) K rycie jakościowe, stopień I PN-70/C-81536

h) Zaw artość substancji lotnych, °/o 324-38 PN-66/C-81512

i) Czas schnięcia powłoki w  tem pe­
ra tu rze  20 ±2°C  przy wilgotności 
względnej pow ietrza 65 ±5®/o, h, 
najw yżej
— stopień 1
— stopień 4
— stopień 6

8
16
48

p. 3.6

j) W ygląd powłoki powłoka bez po- 
marszczeń i zacie­
ków p. 3.7

k) Przyczepność powłoki, stopień 1 PN-73/C-81531

1) Elastyczność powłoki wg aparatu  
typ A 3 PN-69/C-81528

m) Odporność powłoki na uderzenie, 
cm spadku ciężarka 50 PN-54/C-81526

n) Odporność powłoki na działanie 
zm iennych tem peratur, w ytrzy ­
m uje cykli, co najm niej 8 BN-66/6110-15

o) Odporność powłoki na działanie 
mgły solnej zgodnie z p. 3.8

p) Odporność powłoki na działanie 
wody m orskiej zgodnie z p. 3.9

i) P ozosta łośc i na  sic ie  n ie  oznacza się.
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3.2. 1'rwałość. Farby  ftalow e m odyfikow ane do gruntow ania przeciw rdzew ­
ne chrom ianowe powinny odpowiadać wym aganiom  norm y w  ciągu 9 m iesię­
cy ’), licząc od daty  produkcji. Dopuszczalne w  tym  czasie zgęstnienie w yrobu 
winno ustąpić po dodaniu 5%> benzyny do lakierów  C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu zgodności ze wszystkim i w y­
m aganiam i podanym i w 3.1. Badania należy w ykonywać co najm niej raz na 
6 miesięcy. B adania pełne należy w ykonywać również przy  każdej zm ianie 
stosowanych surowców  i metod technologicznych, mogących mieć w pływ  na 
w yniki badań  oraz w przypadku badań  rozjemczych. Jeżeli badana partia  nie 
odpow iada wym aganiom  norm y, badania należy przeprow adzić na trzech n a ­
stępnych kolejnych partiach.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw dzeniu zgodności z w ym aganiam i 
w ym ienionym i w  3.1, z pom inięciem  badań:

— tem pera tu ry  zapłonu,
— zaw artości substancji lotnych,
— odporności powłok na uderzenie,
— przyczepności,
— elastyczności,
— odporności powłoki na działanie zm iennych tem peratur,
— odporności powłoki na działanie mgły solnej,
—■ odporności powłoki na działanie wody morskiej.

B adania niepełne należy w ykonyw ać dla każdej partii wyprodukow anego 
wyrobu.

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej
należy wykonać wg PN-74/C-81500 po przeprow adzeniu prób wg PN-72/C-81503, 
przy czym za partię  do badań należy uważać w yrób oznaczony tym  samym 
num erem  p artii p rodukcyjnej i datą produkcji w ilości nie w iększej niż po­
jem ność egalizatora.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Wykonanie powłok. P ły tk i stalow e wg PN-74/C-81513 pomalować jed ­
norazowo badaną farbą za pomocą pędzla w sposób podany w  PN-70/C-81514, 
po czym suszyć w  tem peraturze 20 ± 2°C i wilgotności względnej powietrza 
65 + 5 %  w ciągu 16 godz.

Powłoki powinny mieć grubość 20+30 (Am. Do badania odporności powłok 
na działanie mgły solnej i wody m orskiej p ły tk i stalow e pomalować dw ukro t­
nie i obustronnie, a brzegi płytek zabezpieczyć przez zanurzenie w  parafin ie 
o tem peraturze 80°C na głębokość około 5 mm. Zarówno pierw szą jak i drugą 
powłokę należy suszyć w tem peraturze 20 + 2°C  i wilgotności względnej po­
w ietrza 65 ±5*Vo w  ciągu 16 godz. Pow łoki pow inny mieć grubość 40 +  60 firn.

W przypadku przeznaczenia badanej farby  na podłoże z blachy alum inio­
wej lub ocynkow anej do badań elastyczności i odporności na uderzenia za­
m iast płytek stalowych można stosować płytki z blachy alum iniow ej wg

i) W yrób  m o żna stosow ać po 9 m iesią cach  w  p rz y p a d k u  sp e łn ie n ia  w y m ag ań  w y­
m ien io n y ch  w  3.1.
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PN-74/C-81513 lub płytki z blachy ocynkow anej wg PN-71/H-92125 o grubości 
0,40 lub 0,45 mm przygotowane wg PN-74/C-81513.

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań aklim atyzow ać zgodnie 
z PN-66/C-81510 w  ciągu 72 godz w tem peraturze 20 + 2 °C lub w ciągu 24 
godz w tem peraturze 40 +5°C .

3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać wg PN-74/C-81515 przyrzą­
dem elektrom agnetycznym  lub innym  zapew niającym  dokładność pom iaru do 
2 [im.

3.6. Badanie czasu schnięcia należy przeprowadzić wg PN-69/C-81519 na 
płytkach stalowych.

3.7. Określanie wyglądu powłoki należy wykonać nieuzbrojonym  okiem 
w  rozproszonym św ietle dziennym na co najm niej 3 powłokach przygotow a­
nych na płytkach stalowych.

3.8. Badanie odporności powłoki na działanie mgły solnej należy wykonać 
zgodnie z PN-61/C-81523 stosując czas badania 168 godz (7 cykli). B adana po­
w łoka po przem yciu wodą i osuszeniu bibułą nie pow inna wykazywać żadnych 
zm ian w yglądu z w yjątk iem  nieznacznej u tra ty  połysku, a stopień przyczep­
ności oznaczony wg PN-73/C-81531 powinien wynosić 2. Przyczepność należy 
oznaczyć po 2 godz. aklim atyzacji powłok w tem peraturze pokojowej.

3.9. Badanie odporności powłoki na działanie wody morskiej należy wyko­
nać zgodnie z BN-64/6110-02 stosując czas zanurzenia w  wodzie m orskiej 96 
godz. W yrób należy uznać za zgodny z w ym aganiam i normy, jeżeli badane po­
włoki nie w ykazują zm ian w yglądu z w yjątkiem  nieznacznej u traty  połysku, 
a stopień przyczepności oznaczony wg PN-73/C-81531 wynosi 2.

3.10. Ocena wyników badań. P artia  wyrobu jest zgodna z wym aganiam i 
normy, jeżeli własności jej odpow iadają param etrom  jakościowym podanym 
w niniejszej normie. Dopuszcza się zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego 
na podstaw ie przeprow adzenia badań niepełnych przy jednoczesnym gw aran ­
tow aniu przez w ytw órcę zgodności z norm ą w szystkich pozostałych p a ra ­
metrów.

3.11. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W ytwórca jest obowiąza­
ny przedstaw ić odbiorcy orzeczenie kontroli przedstaw iające w yniki przepro­
wadzonych badań i na życzenie odbiorcy zaświadczenie o w ynikach ostatnio 
przeprow adzonych aktualnych badań pełnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby ftalow e m odyfikowane do gruntow ania przeciw ­
rdzewne chrom ianow e należy pakow ać zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki un i­
w ersalne 3) pojemności 25 i 50 dm 3, pudełka o przekroju  okrągłym  z wiecz-

') Dopuszcza się stosowanie na podstaw ie uzgodnienia między dostawcą 
i odbiorcą pudełek okrągłych z pałąkiem  lub innych zabezpieczających wyrób 
w sposób właściwy.
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kiem  wciskanym  pojem ności 5 dm3 ‘lub pudelka o przekroju okrągłym  z w ie­
czkiem w ciskanym  pojem ności 1 i 0,5 dm3.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — G dańska Fabryka F arb  i Lakierów.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-19
a) wprowadzono ak tualne m etody badań dotyczące wstępnych prób tech ­

nicznych, roztarcia pigm entów, przyczepności,
b) w prow adzono ak tualną norm ę na oznaczenie krycia jakościowego oraz 

pakow anie, przechow yw anie i transport.
3. Normy związane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierow e. Pakow anie, przechowywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierow e. P obieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratory jnej
PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby techniczne 
PN-66/C-81510 W yroby lakierow e. W arunki aklim atyzacji powłok do badań 
PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań
PN-79/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw ania powłok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby lakierow e. Nieniszczące pom iary grubości powłoki 
PN-69/C-81519 W yroby lakierow e. O kreślanie stopnia wyschnięcia 
PN-61/C-81523 W yroby lakierow e. B adanie odporności powłok lakierowych 

na działanie mgły solnej
PN-73/C-81531 W yroby lakierow e. O kreślanie przyczepności powłok do pod­

łoża oraz przyczepności m iędzyw arstw ow ej 
PN-66/C-96923 P rzetw ory  naftow e. Benzyna do lakierów  
PN-71/H-92125 B lacha stalow a ocynkowana
BN-64/6110-02 W yroby lakierow e. Badanie odporności powłok na działanie 

wody m orskiej.
Pozostałe norm y zw iązane podano w tablicy.
4. Autor projektu normy — mgr inż. M aria Januszew ska — Gdańska F a ­

b ryka F a rb  i Lakierów .
5. Przydatność do malowania natryskiem bezpowietrznym. F arba nadaje 

się do m alow ania sposobem natrysku  bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz 
podanych w in strukcji stosowania.
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