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NORMA BRANZOWA
BN-75

- 6113-19
WYROBY Farby ftalowe modyfikowane

LAKIEROWE do gruntowania Zamiast
BN-70/6113-19

przeciwrdzewne chromianowe
Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby ftalowe modyfikowane
do gruntowania przeciwrdzewne chromianowe, zawiesina pigmentéw w spoiwie
opartym na zywicach syntetycznych i olejach schnacych z dodatkiem roz-
puszczalnikdw, sykatyw oraz srodkdw przeciw kozuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby przeznaczone sg do grun-
towania nadwodnych zewnetrznych i wewnetrznych czesci statkbw wykona-
nych ze stali, stopow aluminiowych lub stali ocynkowane;j.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby ftalowej modyfikowanej do gruntowania prze-
ciwrdzewnej chromianowej ’), zielonej jasnej:
FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA
DO GRUNTOWANIA PRZECIWRDZEWNA
CHROMIANOWA. ZIELONA JASNA
BN-75/6113-19 SWA 3221-006-390

i) Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej FTALOKOR.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 18 czerwca 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do skfadu 17.10.75. C*na zt 1,80

Druk ukoriczono w styczniu 76  Obj. 0740 ark. wyd.0,40Noktad 4500 +54- «gz. Zam. 3337/75
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3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

a) Wstepne préby technicznel)

b) Temperatura zaptonu, °C,

ic

cO0 najmniej

Lepkos¢ mierzona kubkiem For-
da, s

d) Roztarcie pigmentoéw, |xm,

najwyzej

e) Gestos¢, g/cm3

f) Rozlewnos$¢, stopien,

co najmniej

g) Krycie jakoSciowe, stopien

h) Zawarto$¢ substancji

lotnych, °/o

i) Czas schnigcia powtoki w tempe-

raturze 20 +2°C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 #5®/0, h,
najwyzej

— stopien 1

— stopien 4

— stopien 6

j) Wyglad powtoki

k) Przyczepno$é powtoki, stopien

1) Elastyczno$¢ powtoki wg aparatu

m

n)

0)

p)

typ A

) Odporno$¢ powtoki na uderzenie,
cm spadku ciezarka

Odporno$¢ powtoki na dziatanie
zmiennych temperatur, wytrzy-
muje cykli, co najmniej
Odporno$¢ powtoki na dziatanie
mgty solnej
Odporno$¢ powtoki na dziatanie
wody morskiej

i) Pozostato$ci na sicie nie oznacza sie.

Metody
badan wg

zgodnie z PN-72/C-81503

26 PN/C-04007
60-:-80 PN-64/C-81508
70 BN-72/6110-09
1,174-1,3 BN-64/6110-11
6 PN-67/C-81507
| PN-70/C-81536
324-38 PN-66/C-81512
8 p. 36
16
48
powtoka bez po-
marszczen i zacie-
kow p. 3.7
1 PN-73/C-81531
3 PN-69/C-81528
50 PN-54/C-81526
8 BN-66/6110-15

zgodnie z p. 3.8

zgodnie z p. 39
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3.2. 1'rwatos¢. Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzew-
ne chromianowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu 9 miesie-
cy ’), liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu
winno ustgpi¢ po dodaniu 5% benzyny do lakierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci ze wszystkimi wy-
maganiami podanymi w 3.1. Badania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
6 miesiecy. Badania petne nalezy wykonywa¢ rowniez przy kazdej zmianie
stosowanych surowcdw i metod technologicznych, mogacych mie¢ wptyw na
wyniki badan oraz w przypadku badan rozjemczych. Jezeli badana partia nie
odpowiada wymaganiom normy, badania nalezy przeprowadzi¢ na trzech na-
stepnych kolejnych partiach.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1, z pominieciem badan:

— temperatury zaptonu,

— zawartosci substancji lotnych,

— odpornosci powtok na uderzenie,

— przyczepnosci,

— elastycznosci,

— odpornosci powtoki na dziatanie zmiennych temperatur,

— odpornosci powtoki na dziatanie mgty solnej,

—1 odpornosci powtoki na dziatanie wody morskiej.

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii wyprodukowanego
wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie S$redniej prébki laboratoryjnej
nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,
przy czym za partie do badan nalezy uwazaé wyréb oznaczony tym samym
numerem partii produkcyjnej i datg produkcji w ilosci nie wiekszej niz po-
jemnos$¢ egalizatora.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowac jed-
norazowo badanag farbg za pomocag pedzla w sposéb podany w PN-70/C-81514,
po czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5% w ciggu 16 godz.

Powtoki powinny mie¢ grubo$¢ 20+30 (Am. Do badania odpornosci powtok
na dziatanie mgty solnej i wody morskiej ptytki stalowe pomalowaé dwukrot-
nie i obustronnie, a brzegi ptytek zabezpieczy¢ przez zanurzenie w parafinie
o temperaturze 80°C na gtebokos$¢ okoto 5 mm. Zarédwno pierwszg jak i druga
powtoke nalezy suszyé¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 #5*Vo w ciggu 16 godz. Powtoki powinny mie¢ grubos$¢ 40+ 60 firn.

W przypadku przeznaczenia badanej farby na podioze z blachy aluminio-
wej lub ocynkowanej do badan elastycznosci i odpornosci na uderzenia za-
miast ptytek stalowych mozna stosowaé piytki z blachy aluminiowej wg

i) Wyréb mozna stosowaé¢ po 9 miesigcach w przypadku speinienia wymagan wy-
mienionych w 3.1
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PN-74/C-81513 lub ptytki z blachy ocynkowanej wg PN-71/H-92125 o grubosci
0,40 lub 0,45 mm przygotowane wg PN-74/C-81513.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan aklimatyzowaé zgodnie
z PN-66/C-81510 w ciagu 72 godz w temperaturze 20 +2°C lub w ciggu 24
godz w temperaturze 40 +5°C.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé wg PN-74/C-81515 przyrza-
dem elektromagnetycznym lub innym zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru do
2 [im.

3.6. Badanie czasu schniecia nalezy przeprowadzi¢ wg PN-69/C-81519 na
ptytkach stalowych.

3.7. Okresdlanie wygladu powtoki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym na co najmniej 3 powtokach przygotowa-
nych na ptytkach stalowych.

3.8. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie mglty solnej nalezy wykonac
zgodnie z PN-61/C-81523 stosujac czas badania 168 godz (7 cykli). Badana po-
wioka po przemyciu wodg i osuszeniu bibutg nie powinna wykazywaé zadnych
zmian wygladu z wyjatkiem nieznacznej utraty potysku, a stopien przyczep-
nosci oznaczony wg PN-73/C-81531 powinien wynosi¢ 2. Przyczepno$¢ nalezy
oznaczy¢ po 2 godz. aklimatyzacji powtok w temperaturze pokojowe;j.

3.9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie wody morskiej nalezy wyko-
na¢ zgodnie z BN-64/6110-02 stosujagc czas zanurzenia w wodzie morskiej 96
godz. Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy, jezeli badane po-
wioki nie wykazujg zmian wygladu z wyjatkiem nieznacznej utraty potysku,
a stopien przyczepnosci oznaczony wg PN-73/C-81531 wynosi 2

3.10. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wtasnosci jej odpowiadajg parametrom jakosciowym podanym
w niniejszej normie. Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego
na podstawie przeprowadzenia badan niepetnych przy jednoczesnym gwaran-
towaniu przez wytwdrce zgodnosSci z normg wszystkich pozostatych para-
metrow.

3.11. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytworca jest obowigza-
ny przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli przedstawiajgce wyniki przepro-
wadzonych badan i na zyczenie odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych aktualnych badan petnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania przeciw-
rdzewne chromianowe nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uni-
wersalne 3 pojemnosci 25 i 50 dm3 pudetka o przekroju okragtym z wiecz-

') Dopuszcza sie stosowanie na podstawie uzgodnienia miedzy dostawca
i odbiorcg pudetek okragtych z patgkiem lub innych zabezpieczajacych wyréb
w sposob wiasciwy.
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kiem wciskanym pojemnosci 5 dm31ub pudelka o przekroju okragtym z wie-
czkiem wciskanym pojemnosci 1i 05 dm3
4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — GdaAska Fabryka Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-19
a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace wstepnych préb tech-
nicznych, roztarcia pigmentéw, przyczepnosci,
b) wprowadzono aktualng norme na oznaczenie krycia jako$ciowego oraz
pakowanie, przechowywanie i transport.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtoki
PN-69/C-81519 Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia wyschniecia
PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie mgty solnej
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powtok do pod-
toza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej
PN-66/C-96923 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana
BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powitok na dziatanie
wody morskiej.
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Januszewska — Gdanska Fa-
bryka Farb i Lakierow.
5. Przydatno$¢ do malowania natryskiem bezpowietrznym. Farba nadaje

sie do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz
podanych w instrukcji stosowania.
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