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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg farby przeciwiporostowe
przeznaczone do ostatecznego malowania podwod-
nych czedci statkbw. Farby zawierajg substancje
toksyczne, ktoére w zaleznosci od rodzaju farby
zapewniajg utrzymanie 90% powierzchni powtoki
w stanie wolnym od porostu w ciggu 12 do 24
miesiecy pracy na morzu.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od bazy surowcowej
stosowanej do produkcji rozréznia sie nastepujace
rodzaje farb:

A — farba olejno-zyWiczna nawierzchniowa dla
okretownictwa przeciwporostowa na stal, odporna
na tropik wilgotny (SWA 2252-072-250),

B — farba asfaltowd modyfikowana nawierzch-
niowa dla okretownictwa przeciwporostowa na
stal (SWA 5251-052-250).

2.2. Przyktad oznaczenia farby olejno-zywicznej
nawierzchniowej dla okretownictwa przeciwporo-
stowej na stal odpornej na tropik wilgotny czer-
wonej tlenkowej:

FARBA OLEJNO-ZYWICZNA NAWIERZCHNIOWA

DLA OKRETOWNICTWA PRZECIWPOROSTOWA

NA STAL ODPORNA NA TROPIK WILGOTNY

CZERWONA TLENKOWA
BN-79/6113-08 SWW 2252-072-250

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

3.2. Trwatos¢. Farby przeciwporostowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 mie-
siecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne v.
tym czasie zgestnienie wyrobdéw powinno ustgpic¢
po dodaniu najwyzej 5% rozpuszczalnika. Farbe

a)

b)

©)

d)

e)

f)

0)

h)

Farby przedirporostouje

Wymagania”

Wstepne préby tech-

niczne

— pozostatos¢ na si-
cie o boku oczka
kwadratowego
0,063 mm, °/0 mas.,
najwyzej

Temperatura zapto-

nu, °C, co najmniej

Czas wyptywu (lep-
ko$¢ umowna) nade-
rzony kubkiem ty-
pu Forda, s

Roztarcie  pigmen-
téw, [im, najwyzej
Gestos¢, g/cm3 naj-
wyzej

Zawarto$¢ substan-
cji lotnych (120 -
125°C, w ciggu 2 h),
o mas., najwyzej

Krycie jakosciowe,
stopien
Czas schniecia w

temperaturze

20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej po-
wietrzg 65 +5%, h,
najwyzej

— stopien 1

— stopien 3

Wyglad powtoki

Elastyczno$¢ powtoki

m
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6113-08

Zamiast
BN-75/0113-08

Grupa katalogowa X 24

Rodzaje Metody badan
A B wg
zgodne z PN-72/C-81503
0,4 PN-75/C-81505
26 25 PN/C-04007

PN-75/C-81508

BN-78/6110-09
p. 2.6b)

40 -+~ 80 90-r-1lI0

18 19 BN-64/61.10-11

25 22 PN-75/C-81512
p. 214
| | PN-70/C-81536
4 3
— 8
bez pomarsz-
ezen, zacie- 354
kow i chro-
powatosci
5 PN-76/C-81528
metoda A
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cd..tablicy

) Rodzaje Metody badan
Wymagania A B wg
k) Odporno$¢ powtoki
na dziatanie 3-pro-
centowego- roztworu
chlorku sodowego
<NaCl) w ciggu 96 h
w temperaturze
'20 +2°C

1) Stopien wymywania
miedzi z powtoki,
Cu/lcm2X 72 h, co 0.6 L7
(najmniej

dopuszcza sie
nieznaczng
utrate potys-
ku i zmiane
barwy

PN-77/C-81522
metoda A

PN-73/C-81538

rodzaju A nalezy rozciefnczy¢ benzyng C do lakie-
row wg PN-66/C-96023, a farbe rodzaju B sol-
wentnaftg KO wg PN-72/C-97013.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej prébki laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg
PN-72/C-81503, przy czym za wielko$¢ partii na-
lezy uwazac iloS¢ wyrobu oznaczonego tym sa-
myim numerem partii produkcyjnej i datg produk-
cji uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

34.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wg 3.1
Badania nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
6 miesiecy. Badania petne nalezy wykonywac
rowniez przy kazdej zmianie stosowanych surow-
cow i metod technologicznych mogacych mie
wptyw na wyniki badan oraz w przypadku badan
rozjemczych. Jezeli badana parftia nie odpowiada
wymaganiom normy, badania nalezy przeprowa-
dzi¢ na trzech nastepnych kolejnych partiach
wyrobu.

3.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z 3.1 nastepujagcych wymagan:

— wstepnych préb technicznych,

— czasu wyptywu,

— roztarcia pigmentow,

— gestosci,

— czasu schniecia,

— wygladu powioki,

— elastycznosci.

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powtoki. Plytki szklane do
oznaczania stopnia wymywania miedzi i phytki
stalowe do pozostatych badan wg PN-74/C-81513
nalezy pomalowaé za pomocg pedzla w sposob

podany w PN-70/C-81514, po czym suszy¢ w tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotno$ci wzglednej po-
wietrza 65 +5°/0 do osiggniecia 1 stopnia wy-
schniecia w przypadku farby rodzaju A i 3 stop-
nia wyschniecia w przypadku farby rodzaju B.
Grubos¢ powitoki do badan powinna wynosic¢
25 -T-35 urn. Do badania odpornosci powioki na
dziatanie 3-procentowego roztworu chlorku sodo-
wego (NaCl) piytki stalowe wg PN-74/C-81513
nalezy pomalowaé obustronnie jednorazowo od-
powiednig farbg przeciwrdzewna:

— w przypadku farby rodzaju A — farbg olej-
no-zywiczng do gruntowania przeciwrdzewng do
podwodnych stalowych czesci statkow wg BN-75/
6113-07 rodzaj A,

— w przypadku farby rodzaju B — farbg bitu-
miczng do gruntowania dla 6kretownictwa do (pod-
wodnych stalowych czesci statkdbw wg BN-75/
6113-07 rodzaj C. Nastepnie po 24 h natozyé war-
stwe odpowiedniej farby przeciwporostowe;j.

taczna grubos$é powtoki do badan powinna wy-
nosi¢ 50-5-70 gm.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powloki przed wy-
konaniem badan nalezy aklimatyzowa¢ w tempe-
raturze 20 i2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza @5 +£5% w ciggu 72 h.

Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili
osiagniecia przez powieke farby rodzaju A 1 stop-
nia wyschniecia, a przez powloke farby rodzaju
B 3 stopnia wyschnigcia.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok wykona¢ zgodnie
z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycz-
nym lub innym gwarantujgcymi doktadno$¢ po-
miaru do 10% grubosci powitdki.

3.5.4. Okreslenie wygladu powtoki przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wiet-
le dziennymi

3.6. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ od-
biorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby przeciwporostowe nalezy
pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w wiaderka
stozkowe z wieczkiem naktadanym * pojemnosci
15 i 20 dm3 lub w inne opakowania uzgodnione
pomiedzy producentem i odbiorcg, zabezpieczaja-
ce wyrob w sposéb wiasciwy i o wymiarach zgod-
nych z PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i

z PN-73/C-81400.

’) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

transport — zgodnie
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Informacje dodatkowe do BN-79/0113-08

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca POLIFARB-
-OLIVA Zaktady Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-08

a) wprowadzono aktualne metody badan

— czasu wyptywu,

— roztarcia pigmentéw,

— zawartosci substancji lotnych,

— odpornosci powicjk w 3”procentowym
NacCl,

— elastycznosci;

b) wyeliminowano nieistotne badania: gietko$¢ powto-
ki na drewnie, rozlewno$¢ i porowato$¢ powtoki;

norme —

roztworze

¢) w sposéb jednoznaczny podano aklimatyzacje
powtoki;
d) uaktualniono warto$ci parametrow:
— gestosc¢,
— zawarto$¢ substancji lotnych.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-S1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek
i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby

niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania

powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby

grubosci powtok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-72/C-97013 Przetwory naftowe. Solwentnafta
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-75/6113-07 Farby do gruntowania przeciwrdzewne

podwodne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Wymagania dotyczace wiaderek stozkowych z wiecz-
kiem naktadanym

a) materiat: blacha stalowa ocynkowana o grubosci
0,35 +0,03 mm,

b) wymiary

lakierowe. Wstepne proby tech-

lakierowe. Nieniszczace pomiary

3
Srednica Srednica < .

Pojem- Wyso- zewnetrzna wewnetrzna wse{/\?ggtlr?zana
noéé kos¢ czesci czescei dna

dm3 gornej gornej
mm

15 299 282 277 260
20 338 282 277 260

c) szczelno$¢ wytrzymuje prébe cisnienia powietrza
w opakowaniu 294 h Pa,

d) wytrzymato$¢ wytrzymuje
40 kg w ciggu 60 min.

probe pod naciskiem

5. Wymaganie uzupetniajgce. Po
50 dm3 badanych wyrobéw przez sito o
400/cm2 — pozostatosci brak.

przefiltrowaniu
liczbie oczek

6. Symbole i nazwy farb wg KTM i symbol wg SWW

Farba rodzaju A

SWW 1312-252,

KTM 1312 252 212 500 Farba olejno-zywiczna nawierz-
chniowa dla okretownictwa przeciwporostawa
na stal odporna na tropik wilgotny czerwona
tlenkowa;

Farba rodzaju B

SWW 1315-251,

KTM 1315 251 120 105 Farba asfaltowa modyfikowana
nawierzchniowa dla okretownictwa przeciwpo-
rostowa na stal czerwona tlenkowa.

Nazwy farb stosowane przy eksporcie
Oliya anifouting tropical,
. Oliya bituminous antifouling.

jezyku rosyjskim:

HeodpacTaJomaa Kpacaa Tponnaecicaa
HeotdpacTaiomaa OHTyMHaa KpacKa
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. Autor projektu normy — mgr inz.
Zaktady Farb w Gdyni.

S. Sowinska,



